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Machine  à  laver  le  linge  comportant  des  boîtes  à  produits  améliorées. 

Dans  une  machine  selon  l'invention,  une  boîte  à  pou- 
dre  (6)  est  disposée,  au  moins  d'un  côté  de  la  machine, 
entre  le  tambour  (2)  et  la  cuve  (3),  cette  boîte  ayant  une 
forme  aplatie  épousant  pratiquement  la  forme  du  tambour. 
La  boîte  (6)  est  ouverte  à  son  extrémité  inférieure  pour 
laisser  passer  le  mélange  eau  +  poudre,  tout  en  retenant  la 
poudre  sèche  (P);  elle  comporte  en  outre  des  ouvertures 
(20, 21)  pour  l'introduction  de  l'eau  amenée  par  un  anneau 
d'eau  (E)  formé  par  la  rotation  du  tambour  (2)  dans  la  cuve 
(3)  partiellement  remplie. 

Dans  une  variante  la  boîte  à  poudre  est  amovible  et 
peut  être  remplacée  par  une  boîte  à  produit  liquide. 



La  présente  invention  concerne  une  machine   à  laver  le  l inge  

compor tan t   des  boîtes  à  produits  dont  le  contenu  va  pouvoir  se  v ide r  

a u t o m a t i q u e m e n t   dans  la  cuve  de  la  machine  au.  moment   voulu,  c e s  
boîtes  étant   p a r t i c u l i è r e m e n t   simples,  e f f icaces ,   et  ne  n é c e s s i t a n t  

aucune  é lec t ro -vanne   p a r t i c u l i è r e .  

Les  machines  à  laver  le  linge  c o m p o r t e n t   p r a t i q u e m e n t   t o u t e s  

des  boîtes  à  produits  que  l'on  rempli t ,   avant  le  f o n c t i o n n e m e n t   de  l a  

machine,  avec  les  produits  a p p r o p r i é s  ;   ces  produits   sont  p a r  

exemple  :   la  lessive  dest inée  au  lavage  p r o p r e m e n t   dit  (par  oppos i -  
tion  au  produit  de  prélavage),   l'eau  de  Javel  ou  les  a s s o u p l i s s a n t s .  

Dans  de  nombreuses  machines  connues  jusqu'à  p résent ,   l ' é v a -  

cuation  des  produits  de  ces  boîtes  se  fait,  au  m o m e n t   voulu,  p a r  
ouverture   d ' é lec t ro-vannes   commandées   par  le  p r o g r a m m a t e u r   de  l a  

machine,  une  é l ec t ro -vanne   é tant   par  exemple  assoc iée   à  c h a q u e  
boîte  à  produit.  Ces  techniques  de  déve r sement   des  produits   dans  l a  

cuve  de  la  machine  à  laver  p ré sen ten t   plusieurs  inconvén ien t s .   E l les  

sont  peu  économiques  dans  la  mesure  où  il  faut  prévoir   une  é l e c t r o -  

vanne  par  boîte  à  produit  ;   elles  peuvent  p r é s e n t e r   des  d é f a i l l a n c e s  

dans  la  mesure  où  une  é l ec t ro -vanne   peut  tomber   en  p a n n e .  
D'autres  solutions  plus  simples  et  plus  économiques   ont  dé j à  

été  décrites,   par  exemple  dans  la  demande  de  brevet   a l l e m a n d  

N°  2  116 980  de  la  Société  Licentia.   Dans  ce t te   demande  de  b r e v e t  

on  a  décrit  un  procédé  consis tant ,   pour  venir  vider,  au  m o m e n t  

voulu,  le  produit  se  t rouvant   dans  une  boîte  à  produi t   p lacée   à  l a  

partie  supérieure  de  la  cuve,  à  faire  tourner   l e   tambour   de  l a  

machine  dans  la  cuve  pa r t i e l l emen t   remplie  d 'eau,  à  une  v i t e s s e  

suff isante   pour  qu'il  se  crée  autour  de  ce  tambour   un  anneau  d ' eau .  

Cet  anneau  d'eau  crée  en  quelque  sorte  des  p ro jec t ions   qui  v i e n n e n t  

remplir  la  boîte  à  produit  et  la  faire  se  vider  dans  la  cuve .  
Cet te   solution  est  très  in té ressan te   dans  la  mesure  où  e l l e  

élimine  complè t emen t   les  é l ec t ro -vannes   c l a s s i q u e s .  



Une  variante  de  machine  uti l isant   ce  procédé  a  été  déc r i t e   p a r  
la  demanderesse   dans  la  demande  de  b r e v e t  f r a n ç a i s   N°  7 9 / 1 0 5 3 0  

déposée  le  25  Avril  1979  et  pub l i ée   sous  le  N.°  2:  455  113.  Dans.  l a  

machine  décr i te   dans  ce t te   demande  de  brevet ,   le  p r inc ipe   d e  

l 'anneau  créé  par  une  rotat ion  su f f i samment   rapide  du  tambour , .   e s t  

utilisé  pour  venir  vider  des  boîtes  à  produit  acc rOchées   s o u s .  l e  

couvercle  supérieur  de  la  machine.   Ce t te   solution  p r é s e n t e   p a r  

rapport   à  la  p récéden te   l 'avantage,   no t amment ,   de  d é s e n c o m b r e r   l a  

cuve  et  donc  de  p e r m e t t r e   de  réaliser  des  machines  moins  e n c o m -  

b r a n t e s .  

Cet te   solution  présente   par  contre  un  inconvén ien t   c o m m u n  

avec  celle  de  la  demande  brevet   al lemand  p réc i tée .   En  e f f e t ,   t a n t  

qu'il  s'agit  de  faire  déverser   dans  la  cuve  des  produi ts   l i qu ides ,  
l ' évacuat ion  de  ces  produits  se  fait  convenab lemen t .   Par  con t re ,   d è s  

qu'il  s'agit  de  faire  déverser  dans  la  cuve  des  produits  p u l v é r u l e n t s  

tels  que  la  lessive  en  poudre  par  exemple,   il  se  pose  des  p r o b l è m e s  

d ' évacua t ion .  

En  effet ,   les  boîtes  à  poudre  doivent  p résen te r   un  v o l u m e  

suff isant   pour  contenir   les  doses  de  lessive  nécessa i res   à  un  l a v a g e .  

Lorsque  l'eau  arrive  dans  la  boîte  à  poudre,  la  lessive  avant   d e  

commencer   à  ê tre   évacuée,   s 'humidifie  et  risque  de  c rée r   des  b loc s  

de  poudre  humide  qui  r isqueront   d'être  longs  à  se  désagréger ,   et  qu i  

quelquefois  m ê m e ,   ne  se  désagrègeron t   pas  c o m p l è t e m e n t   avant   l e  

début  du  lavage.  Ainsi  la  lessive  qui  ne  pourra  plus  ê t re   é v a c u é e  

pendant   le  lavage  p roprement   dit,  puisque  le  tambour   t o u r n e r a   à  u n e  

vitesse  infér ieure  insuff isante   pour  créer  l 'anneau  d'eau,  n 'aura   p a s  
été  comp lè t emen t   l ibérée  dans  la  cuve,  et  le  lavage  se  fera  avec  u n e  

quanti té   de  poudre  i n s u f f i s a n t e .  

La  présente   invention  concerne  une  machine  à  laver  c o m p o r -  

tant  au  moins  une  boîte  à  produits  pulvérulents   (poudre),  agencée   e t  

disposée  dans  la  machine  de  façon  d'une  p a r t  à   p r é s e n t e r   un  

encombrement   minimal  et  à  p e r m e t t r e   la  réal isa t ion  de  m a c h i n e s  

pet i tes   et  fac i lement   encas t rab les ,   et  d'autre  part  à  p e r m e t t r e   u n e  

évacuat ion  totale  et  rapide  de  toute  la  poudre  con tenue   dans  l a  



b o î t e .  

Selon  l 'invention  une  machine  à  laver  le  linge  c o m p o r t a n t   un 

tambour  tournant   dans  une  cuve  autour  d'un  axe  hor izon ta l ,   et  a u  

moins  une  boîte  à  produits  pulvérulents   pour  le  s tockage   m o m e n t a n é  

de  produits  de  t r a i t emen t ,   l ' évacuat ion   de  ces  produits   dans  la  c u v e  

se  faisant,   sur  commande  d'un  p r o g r a m m a t e u r ,   par  f o r m a t i o n   d 'un 

anneau  d'eau  autour  du  tambour   tournant.   dans  la  cuve  c o n t e n a n t   d e  

l'eau,  cet  anneau  d'eau  en t ra înan t   les  produits  de  t r a i t e m e n t   de  l a  

boîte  à  produit  vers  la  cuve,  est  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  c e t t e   b o î t e  :  

-  est  logée  entre  le  tambour  et  la  part ie  supér ieure   de  la  cuve,   v e r s  

la  zone  d 'ouverture   de  la  m a c h i n e  ;  

-  a  une  forme  aplatie  épousant   la  forme  du  t ambour   et  p r é s e n t a n t  

une  faible  épaisseur  le  long  des  rayons  du  t a m b o u r  ;  

-  déborde  l égèrement   dans  la  zone  d 'ouver ture   de  la  machine   d e  

manière  à  pouvoir  recevoir   le  produit   pulvérulent   par  c e t t e   o u v e r -  

t u r e  ;  

-  est  munie  d 'ouvertures   ne  laissant  pas  passer  la  poudre  sèche  ma i s  

p e r m e t t a n t   à  l'eau  de  l 'anneau  d'eau  d 'entrer   dans  la  boî te   à  p o u d r e  

-  comporte ,   à  son  ex t rémi té   infér ieure,   une  ouver ture   ne  l a i s s a n t  

pas  passer  la  poudre  sèche  mais  laissant  s 'échapper   le  mélange  eau  + 

poudre  sous  l 'action  de  l 'anneau  d ' eau .  

Dans  un  mode  de  réal isat ion  la  boîte  à  poudre  est  amovible   e t  

vient  se  fixer  dans  la  cuve  par  exemple  par  un  sys tème  à  g l i s s i è r e .  

Cet te   amovibil i té  permet   de  la  remplacer   à  volonté,  par  une  boîte  à  

produit  liquide  de  même  forme  générale   mais  en  d i f f é r an t ,   b i e n  

entendu,  par  le  fait  qu'elle  est  é tanche  pour  r e ten i r   le  p r o d u i t  

liquide  en  dehors  des  périodes  de  format ion  de  l 'anneau  d ' e a u .  

D'autres  objets,  c a r ac t é r i s t i ques   et  résu l ta t s   de  l ' i n v e n t i o n  

ressor t i ront   de  la  descript ion  suivante  donnée  à  t i t re   d 'exemple   non  

l imitat i f ,   et  illustrée  par  les  figures  annexées  qui  r e p r é s e n t e n t   t r è s  

s c h é m a t i q u e m e n t  :  

-  la  figure  1,  une  premier  mode  de  réal isat ion  d'une  machine   à  l a v e r  

compor tan t   une  boîte  à  produit  pulvérulent   conforme  à  l ' i nven t ion  ;  

-  la  figure  2,  une  var iante   d 'exécution  dans  laquelle  la  boîte  à  



produit  pulvérulent   de  la  figure  1  est  amov ib l e  ;  

-  la  figure  3,  la  var iante   de  la  figure  2  dans  laquelle   la  b o î t e  

amovible  est  r emplacée   par  une  boîte  à  produit  l iquide  ;  

-  la  figure  4,  une  vue  en  coupe  de  la  boîte  de  la  f i gu re  3 .  

On  a  très  s c h é m a t i q u e m e n t   r eprésen té   sur  la  figure  I,  l ' h a b i l -  

lage  1  d'une  machine à   laver  le  linge  c o m p o r t a n t   un  t ambour   2  à  a x e  

ho r i zon ta l   tournant   dans  une  cuve  3   é t anche   et  d e s t i n é e   à  r e c e v o i r  

l'eau  de  lavage  ou  de  r inçage.  On  voit  sur  ce t t e   figure  que  la  p a r t i e  

supérieure  de  la  cuve  3  s'ouvre  par  une  ouver ture   4,  c e t t e   o u v e r t u r e  

étant   par  exemple  reliée  au  res te   de  l 'habi l lage  de la  machine   1.  p a r  
des  soufflets  d ' é tanché i té   5.  On  n'a  pas  r ep résen té   ici,  pour  ne  p a s  

alourdir  la  figure,  la  part ie   supérieure  de  l 'habillage  de  la  m a c h i n e ,  

non  plus  que  le  couvercle   p e r m e t t a n t   de  la  fe rmer .   Quant   a u  

tambour   3,  une  porte,   éga l emen t   non  représen tée ,   pe rme t   l ' i n t r o d u c -  

tion  du  l inge .  

On  a  représen té   ici  de  façon  plus  détaillée.  ce  qui  cons t i t ue   l a  

p a r t i e   c a r ac t é r i s t i que   d'une  machine  conforme  à  l ' invent ion,   à  s a v o i r  

sa  boîte  à  poudre  6. 

On  voit  c l a i r ement   sur  ce t te   figure  1  que  la  boîte  à  poudre  6  

conforme  à  l ' invention  est  située  vers  la  part ie  supér ieure   de  l a  

machine  entre  une  partie  de  la  cuve  3  l égè remen t   en  p r o t u b é r a n c e   7  

par  rapport   au  reste  de  la  cuve,  et  la  paroi  cylindrique  du  t ambour   2 .  

Cet te   partie  de  la  cuve  3  en  p ro tubé rance   7  vient  se  r a c c o r d e r   à  

l 'ouverture   4  de  la  cuve  3 .  

La  boîte  à  poudre  6  comprend  e s sen t i e l l emen t   un'  fond  8  

épousant   app rox ima t ivemen t   la  paroi  cylindrique  du  t ambour   2,  c e  

fond  8  formant   boîte  avec  trois  parois   la té ra les .   Les  deux  p a r o i s  

la térales   telles  que  9  qui  fo rment   les  côtés  de  la  boîte  à  p o u d r e  

peuvent,   dans  un  exemple  de  réal isat ion,   être  les  moyens  p a r  

lesquels  ce t te   boîte  à  poudre  est  accrochée   à  la  face  supé r i eu re   d e  

la  p ro tubérance   7  de  la  cuve.  Quant  à  la  t ro is ième  paroi  l a t é r a l e ,   il  

s'agit  de  la  paroi  ver t ica le   10  qui  déborde,  comme  i l lus t ré   sur  l a  

figure,  dans  l 'ouverture   4  de  la  cuve.  L'espace  11  laissé  e n t r e  

l 'ouverture  de  la  cuve  et  la  paroi  ver t icale   10  de  la  boîte,   v a  

p e r m e t t r e   lorsque  la  porte  de  la  machine  est  ouverte ,   l ' i n t r o d u c t i o n  



de  la  poudre  dans  la  boîte  6.  Quant  à  la  partie  infér ieure   12  du  f o n d  

de  la  boîte  6,  elle  n'est  pas  fermée ;   elle  s'ouvre  en  e f fe t   d i r e c -  

t ement   dans  la  cuve  3.  Ceci  p e r m e t t r a   l ' évacuat ion  du  mélange   e a u  

+  poudre  dans  la  cuve  comme  on  le  verra  plus  loin.  

Toutefois,   pour  éviter  que  la  poudre  lors  de  son  i n t r o d u c t i o n  

par  l 'espace  supérieur  11  ne  tombe  d i r ec t emen t   dans  la  cuve ,   au  l i e u  

d'être  re tenue  tant  que  le  cycle  de:  lavage  p r o p r e m e n t   dit  n 'est   p a s  
commencé,   on  a  prévu  un  é t r ang l emen t   du  fond  de  la  boî te   qui,  p a r  
effe t   de  talus,  va  retenir   la  poudre  sèche  et  l ' empêcher   de  t o m b e r  

dans  la  cuve.  Cet  é t r ang l emen t   est  réalisé,  dans  l ' exemple   i l l u s t r é  

ici,  par  la  coopérat ion  d'une  nervure  13  faisant   l é g è r e m e n t   r e m o n t e r  

le  fond  de  la  boîte  à  poudre  vers  la  paroi  supérieure  de  la  cuve,  e t  

d'un  auget  14  situé  à  une  cer ta ine   distance  du  fond  8  de  la  boîte  à  

poudre .  

Cet  auget  14  peut  par  exemple  être  fixé  d i r e c t e m e n t   sur  l a  

partie  supérieure  de  la  cuve  (p ro tubérance   7);  soit  ê tre   fixé  sur  l e s  

parois  la téra les   9  de  la  boîte  à  poudre  6.  Cet  auget  14  peut   e n c o r e  
être  réalisé  par  un  con t r e - embou t i   approprié  dans  la  c u v e .  

Quel  que  soit  son  mode  de  fixation,  cet  auget   est  disposé  d e  

façon  que,  coopérant   avec  la  nervure  13  du  fond  de  la  boîte,   i l  

empêche  l ' écoulement   de  la  poudre  sèche,  tandis  qu'il  laisse  e n t r e  

lui -même  et  le  fond  de  la  boîte  un  espace  suff isant   pour  q u e  
s 'évacue  convenablement   le  mélange  eau  +  poudre  lors  de  l ' a l i m e n -  

tation  en  eau  de  la  boîte  à  poudre  6. 

Quant  au  fond  8  de  ce t te   boîte  à  poudre  6,  il  est  muni  d e  

plusieurs  ouver tures   telles  que  les  ouïes  20.  Ces  ouïes  20  s o n t  

dimensionnées  de  façon  à  ne  pas  laisser  passer  la  poudre  sèche,   m a i s  

à  laisser  passer  l'eau  qu 'amènera   l 'anneau  d'eau  tel  qu'il  sera  d é c r i t  

plus  loin.  Ces  ouïes  peuvent  par  exemple  être  réa l i sées   en  d é c o u -  

pant,  sur  trois  côtés  seulement ,   des  petits  rec tangles   dans  le  fond  8  

de  la  boîte  à  poudre,  et  en  repliant  ces  peti ts   r ec t ang le s   v e r s  
l ' intérieur  de  ce t te   boîte.  Ainsi  les  ouver tures   20  sont  m é n a g é e s  

pour  le  passage  de  l ' eau ;   la  poudre  sèche  est  en  même  t e m p s  

retenue  par  ces  part ies  repliées  du  fond  8.  Ces  ouïes  peuvent   a u s s i  



avoir  une  disposition  telle  qu'elles  r e t i ennen t   la  poudre  suivant   l a  

forme  du  t a l u s .  

Il  est  encore  possible,  comme  illustré  ici,  de  ménager   de  t e l l e s  

ouver tures   sur  la  paroi  ver t ica le   10 de  la  boîte  6.  Ces  o u v e r t u r e s   21 

fac i l i te ront   encore  l 'entrée  de  l'eau  dans  la  boîte  à  p o u d r e .  

Dans  l 'exemple  de  réal isat ion  décrit   ici,  on  voit  que  la  p a r t i e  

cent ra le   de  la  paroi  ver t ica le   10  et  la  pa r t i e   voisine  du  fond  8  de  l a  

boîte  à  poudre  forment   une  p ro tubérance   22  d a n s  c e t t e   boî te ,   ce  q u i  

se  t radui t   par  un  creux  du  côté  du  tambour .   Ce  creux  22  v a  

p e r m e t t r e ,   dans  cer ta ins   types  de  machines,   où  la  porte   du  t a m b o u r  

lorsqu'elle  s'ouvre  vient  glisser  le  long  du  t ambour ,   de  passer   la  m a i n  

entre  la  boîte  à  poudre  et  le  tambour   pour  a t t r a p e r   la  por te   et  l a  

r e fe rmer .   Cet te   disposition  n'est  pas  f o rcémen t   nécessa i r e   dans  t o u s  

les  types  de  machines.   Elle  l'est  uniquement   lorsqu'il  faut   p o u v o i r  

aller  chercher   la  porte  du  tambour  sous  la  boîte  à  p o u d r e .  

Le  fonc t ionnement   de  la  machine  conforme  à  l ' invent ion  est  l e  

su ivan t .  

Une  fois  que  le  linge  a  été  introdui t   dans  le  t ambour ,   sa  p o r t e  

re fe rmée ,   la  poudre  de  lavage  introdui te   dans  la  boîte  à  poudre   6,  e t  

la  porte  de  la  machine  (non  r ep résen tée   ici)  r e f e r m é e ,   le  cycle  d e  

lavage  va  c o m m e n c e r .  

Lorsqu'il  va  être  nécessai re   d ' introduire  la  poudre  P  dans  l a  

cuve  de  lavage,  le  p r o g r a m m a t e u r   c o m m a n d e   l ' i n t roduc t ion   d ' u n e  

cer ta ine   quant i té   d'eau  dans  la  cuve  3,  et  la  mise  en  ro t a t ion   d u  

tambour  dans  le  sens  indiqué  par  la  flèche  F,  à  une  vi tesse  s u f f i s a n t e  

pour  qu'il  se  crée  un  anneau  d'eau  E  autour  du  t ambour   2.  C e t  

anneau  d'eau  E  va  créer  des  project ions  d'eau  qui,  g râce   à  l a  

const i tut ion  de  la  boîte  à  poudre  6  qui  vient  d 'ê t re   déc r i t e ,   v o n t  

rapidement   venir  laver  c o m p l è t e m e n t   l ' in tér ieur   de la  boî te   à  p o u d r e  

6.  Le  mélange  eau  +  poudre  (E  +  P)  ainsi  formé  t omban t   r a p i d e m e n t  

par  l 'ouverture  infér ieure  12  dans  la  cuve  3.  

Il  est  clair  que  la  forme  r e l a t i vemen t   apla t ie   de  c e t t e   boîte  à  

poudre  6  fait  qu'il  risque  très  peu  de  se  créer  des  paquets   de  p o u d r e  

humidifiés  qui  seraient   longs  à  se  dissoudre  et  à  t omber   dans  l a  



cuve.  Grâce  à  la  coopérat ion  des  nombreuses  ouver tures   te l les   q u e  

20  et  21  prat iquées  dans  la  boîte  à  poudre  6,  et  la  forme  r e l a t i -  

vement  aplatie  de  ce t te   boîte  à  poudre,  toute  la  poudre  est   t r è s  

rapidement   ent ra înée   par  l 'ouver ture   12  dans  la  cuve  3.  

Ainsi  la  boîte  à  poudre  qui  vient  d'être  décr i te   p r é s e n t e   non 

seulement   l 'avantage  d'être  très  peu  e n c o m b r a n t e   en  é p o u s a n t  

p ra t iquement   la  forme  du  tambour,   mais  encore  permet   d ' é v a c u e r  

fac i lement   et  rap idement   toute  la  poudre  contenue   dans  la  boî te   6 .  

Dans  l 'exemple  décrit   ici  on  a  représen té   une  machine  c o m p o r -  
tant  une  seule  boîte  à  poudre  6  placée  sur  un  côté  de  la  machine .   I l  

est  clair  qu'il  est  possible  d'en  disposer  une  seconde  symé t r ique   à  

celle-ci  du  côté  opposé  30  de  la  cuve.  Cet te   deuxième  boî te ,   pour  
être  vidée,  nécess i t e ra i t   une  rotat ion  rapide  du  t ambour   dans  le  sens  

cont ra i re   de  celui  de  la  flèche  F.  Il  est  ainsi  possible  de  prévoir   u n e  
machine  compor tan t   par  exemple  une  boîte  à  poudre  de  p ré l avage   e t  

une  boîte  à  poudre  de  l a v a g e .  

Il  est  encore  possible  de  disposer  sur  le  côté  30  opposé   à  l a  

boîte  à  poudre  6,  une  boîte  à  produit  d'un  modèle  plus  c l a s s i q u e ,  
destinée  par  exemple  à  recevoir   un  produit  l iquide .  

La  figure  2  r eprésen te   s c h é m a t i q u e m e n t   une  v a r i a n t e   de  l a  

boîte  à  poudre  décri te   à  l 'occasion  de  la  figure  1,  la  c a r a c t é r i s t i q u e  

essent iel le   de  ce t te   var iante   é tant   que  ce t t e   boîte  à  poudre   e s t  

amov ib l e .  

De  manière  générale  les  é léments   tant  de  la  machine  que  de  l a  

boîte  à  poudre  qui  sont  identiques,   ou  p r a t i q u e m e n t   ident iques ,   à  

ceux  de  la  figure  1  sont  indiqués  par  les  mêmes  r e p è r e s .  

La  boîte  à  poudre  6  qui,  dans  la  figure  1,  é ta i t   f ixée   à  l a  

construct ion  même  de  la  machine,  à  la  cuve  3  sous  la  p a r t i e  

p ro tubéran te   7  est,  ici,  r emplacée   par  une  boîte  31  montée  a m o v i b l e  

par  un  système  de  g l i ss iè res .  

Pour  cela,  par  exemple,  une  pièce  33  compor t an t   des  g l i s s i è r e s  

34  est  fixée  sous  la  face  supérieure  32  de  la  partie  p r o t u b é r a n t e   7  d e  

la  cuve  3.  Quant  à  la  boîte  à  poudre  31,  sa  cons t i tu t ion   géné ra l e   e s t  

la  même  que  celle  décrite  figure  1,  à  ceci  près  qu'elle  c o m p o r t e ,   e n  



haut  de  ses  faces  la téra les   9  des  part ies  repliées  35  qui  vont   venir  s e  

loger  dans  les  glissières  34  lors  de  la  mise  en  place  de  la  boîte  31 

dans  son  logement   7.  Le  pos i t ionnement   cor rec t   de  la  boî te   dans  son 

logement  sera  assuré  lorsque  la  paroi  arr ière   36  v iendra   s ' a p p u y e r  

sur  la  paroi  co r re spondan te   37  du  logement   7  de  la  cuve.  C e  

pos i t ionnement   co r rec t   présente   une  ce r ta ine   i m p o r t a n c e   dans  l a  

mesure  où  il  influe  sur  la  dis tance  entre  la  nervure  13  du  fond  de  l a  

boîte  et  l 'auget  14  solidaire  de  la  cuve,  laquelle  d i s t ance   influe  s u r  

la  bonne  retenue  de  la  poudre  sèche  par  l 'effet   de  " t a l u s " .  

Dans  l 'exemple  de  réa l isa t ion  i l lus t ré   ici  la  p i è c e  3 3   qui: 

compor te   les  glissières  34  compor te   éga l emen t   l 'auget   14  dont  l a  

mise  en  place  est  ainsi  f a c i l i t é e .  

La  figure  3  i l lustre  s c h é m a t i q u e m e n t   commen t   la  boîte  à  

poudre  amovible  de  la  figure  2  peut  être  r emp lacée   très  f a c i l e m e n t  

par  une  boîte  à  produit  40  de  même  forme  généra le   c ' e s t - à - d i r e  

allongée,  assez  plate  et  à  glissières  35,  mais  des t inée   à  r ecevo i r   u n  

produit  liquide,  et  donc  é t a n c h e .  

Cet te   boîte  40  ne  compor te   bien  entendu  pas  les;  o u v e r t u r e s  

que  compor ta i t   la  boîte  31,  pas  plus  les  ouver tu res   i n f é r i e u r e s  

d 'entrée  d'eau  de  l 'anneau  d'eau  20  et  21,  que  l ' o u v e r t u r e   12  d e  

départ  du  mélange  eau  +  poudre.  Elle  est  au  con t ra i r e   é t a n c h e   p o u r  
retenir   convenab lement   le  produit  liquide  en  dehors  de  la  p r é s e n c e  

de  l 'anneau  d'eau  d 'évacuat ion.   Pour  une  bonne  é t a n c h é i t é   elle  e s t  

r e f e rmée   à  sa  part ie   supérieure  par  une  paroi  s u p p l é m e n t a i r e   41  q u i  

se  poursuit  jusqu'à  la  paroi  arr ière   36  de  la  boîte  et  s'y  relie  de  f a ç o n  

étanche.   La  part ie  infér ieure  de  ce t te   paroi  41  p résen te   un  d é c r o -  

chement   42  de  manière   à  permet t re .   le  pos i t i onnemen t   c o n v e n a b l e  

de  la  boîte  malgré  la  présence  de  l 'auget  14  solidaire  de  la  pièce  33 

supportant   les  glissières  34.  

Dans  la  version  i l lustrée  sur  la  figure  3  et  la  vue  en  coupe  d e  

la  figure  4,  la  boîte  à  produit  liquide  se  vide,  sous  l ' ac t ion   d e  

l 'anneau  d'eau,  par  un  système  de  siphon  44.  

Pour  cela,  l 'u t i l isateur ,   avant  la  mise  en  marche   de  la  m a c h i -  

ne,  remplit   la  boîte  à  liquide  40  jusqu'à  la  hauteur   c o r r e s p o n d a n t   à  



l'axe  43  (figure  4).  Le  siphon  44,  est  logé  à  l ' intérieur  de  la  boîte  40 

et  comporte   un  tuyau  intérieur  45  dont  la  partie  infér ieure   s ' o u v r e  

dans  la  cuve  pour  l 'évacuation  du  mélange  eau  +  liquide  et  dont  l a  

partie  supérieure  est  éga lement   ouverte  pour  l 'effet   de  siphon,  et  un  

tuyau  extér ieur   46  autour  du  tuyau  45.  La  partie  supér ieure   47  du 

tuyau  extér ieur   46  située  au-dessus  du  niveau  de  rempl i ssage   m a x i -  

mal  43  est  fermée  et  sa  partie  inférieure  est  ouve r t e   au tou r   d u  

tuyau  45. 

Dans  ce t te   variante  où  la  boîte  à  produit  est  é tanche  l 'eau  d e  

l 'anneau  d'eau  servant   à  l 'évacuat ion  du  produit  ren t re   u n i q u e m e n t  

par  l 'ouverture  supérieure  48  de  la  boîte,  c ' e s t -à -d i re   l ' o u v e r t u r e  

servant  à  l ' introduction  du  liquide  dans  la  boîte.  L 'en t rée   de  l ' e a u  

d 'évacuation  est  donc  moins  rapide  et  moins  répart ie   qu'elle  ne  l ' e s t  

dans  les  boîtes  à  poudre  des  figures  1  et  2 ;  ceci  ne  p résen te   p a s  
d ' inconvénient   dans  la  mesure  où  le  liquide  ne  risque  pas  de  s e  

met t re   en  paquet  comme  le  risque  une  poudre .  

Lorsque  l 'anneau  d'eau  vient  remplir  la  boîte  40,  le  n i v e a u  

monte  au-dessus  de  l'axe  43,  le  liquide  monte  dans  le  tuyau  46  a u -  

dessus  du  niveau  43  et  le  siphon  s 'amorce.  La  boîte  à  produit   e s t  

alors  complè t emen t   vidée  par  l 'effet   de  s iphon.  

Ici  encore,  comme  dans  le  cas  de  la  figure  1,  il  est  clair  q u ' u n e  

boîte  à  produit  peut  être  disposée  de  l 'autre  côté  de  la  cuve  et  v i d é e  

par  un  anneau  d'eau  en  sens  contra i re   provoqué  par  la  ro ta t ion   du 

tambour  en  sens  inverse  de  la  flèche  F.  



1.  Machine  à  laver  le  linge  compor tan t  un   tambour   (2)  t o u r n a n t  

dans  une  cuve  (3)  autour  d'un  axe  h o r i z o n t a l ,  e t   au  moins  une  b o î t e  

(6)  à  produits  pulvérulents   pour  le  s tockage  momentané   de  p r o d u i t s  

(P)  de  t r a i t emen t ,   l ' évacuat ion  de  ces  p rodu i t s  dans   la:  cuve  (3)  s e  

faisant,   sur  commande   d'un  p r o g r a m m a t e u r ,   pa r   f o r m a t i o n   d ' u n  

anneau  d'eau  (E)  autour  du  tambour  tournant   dans  la  cuve  c o n t e n a n t  

de  l'eau,  cet  anneau  d'eau  (E)  en t ra înan t   les  produits   de  t r a i t e m e n t .  

de  la  boîte  à  produit  (6)  vers  la  cuve  (3),  c a r a c t é r i s é e   en   ce  q u e  

ce t te   boî te   (6) : 

-  es t   logée  entre  le  tambour   (2)  et  la  part ie  supér ieure   de  la  c u v e  

(3),  vers  la  zone  d 'ouver ture   (4)  de  la  m a c h i n e  ;  
-   a  une  forme  aplatie  épousant   la  forme  du  t ambour   et  p r é s e n t a n t  

une  faible  épaisseur  le  long  des_rayons  du  t a m b o u r  ;  

-  déborde   l égèrement   dans  la  zone  d 'ouverture  (4)  de  la  machine   d e  

manière  à  pouvoir  recevoir   le  produit  pulvérulent   (P)  par  c e t t e  

o u v e r t u r e  ;  

-  est  munie  d 'ouver tures   ne  laissant  pas  passer  la  poudre  sèche  ( P )  

mais  p e r m e t t a n t   à  l'eau  de  l 'anneau  d'eau  d 'entrer   dans  la  boîte  à  

poudre  ;  

-  comporte ,   à  son  ex t rémi té   infér ieure,   une  ouver tu re   (12)  n e  

laissant  pas  passer  la  poudre  sèche  (P)  mais  laissant   s ' échapper   l e  

mélange  eau  +  poudre  (E  +  P)  sous  l 'action  de  l ' anneau d 'eau  (E) .  

2.  Machine  à  laver  selon  la  revendica t ion   1,  c a r a c t é r i s é e   en  c e  

que  sa  surface  infér ieure  (8),  voisine  de  la  surface.  du  t a m b o u r ,  

comporte   plusieurs  ouver tures   (20)  p e r m e t t a n t   le  passage  de  l ' e a u  

vers  l ' intérieur  de  la  bo î t e .  

3.  Machine  à  laver  selon  là  revendicat ion  1,  c a r a c t é r i s é e   en  c e  

que  la  partie  de  la  boîte  à  poudre  (6)  débordant   dans  la  z o n e  

d 'ouverture  (4)  de  la  machine  se  termine  par  une  paroi  v e r t i c a l e   (10)  

compor tan t   des  ouver tures   (21)  p e r m e t t a n t   le  passage  de  l 'eau  (E) 

vers  l ' intérieur  de  la  boîte  à  poudre  (6). 

4.  Machine  à  laver  selon  la  revendica t ion   1,  2  ou  3,  c a r a c t é -  



risée  en  ce  que  l 'ouverture  (12)  de  l ' ex t rémi té   in fé r ieure   de  la  b o î t e  

à  poudre  (6)  est  allongée  pa ra l l è lement   à  l'axe  du  t ambour   (2)  et  e s t  

dél imitée  à  sa  partie  supérieure  par  un  auget  (14)  de  r e t enue   de  l a  

poudre  sèche  (P)  en  t a lus .  

5.  Machine  selon  la  revendicat ion   4,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e  

fond  (8)  formant  la  surface  infér ieure  de  la  boîte  à  poudre  (6)  s e  

termine,   à  l ' ex t rémi té   inférieure  de  ladite:  boî te ,   par  une  n e r v u r e  

(13)  par t ic ipant   avec  l 'auget  (14)  à  retenir   la  poudre   sèche  (P) 

suivant  la  pente  du  t a lus .  

6.  Machine  à  laver  selon  l'une  des  r evend ica t ions   2  à  5, 

ca rac t é r i s ée   en  ce  que,  le  tambour  (2)  ayant  une  por te   à  m a n o e u v r e r  

de  l ' intérieur  de  l 'ouverture  (4)  de  la  machine,  la  par t ie   de  la  boîte  à  

poudre  (6)  débordant  dans  ce t te   zone  d 'ouver ture   (4)  compor t e   u n  

creux  (22)  dégageant   dans  l 'ouverture  (4)  de  la  machine  un  p a s s a g e  

pour  la  manoeuvre  de  la  porte  de  tambour  (2). 

7.  Machine  à  laver  l'une  quelconque  des  r evend ica t ions   1  à  6 ,  

c a rac t é r i s ée   en  ce  que  la  boîte  à  poudre  est  une  boîte  amovible  (31). 

8.  Machine  à  laver  selon  la  revendica t ion   7,  c a r a c t é r i s é e   en  c e  

que  la  partie  (7)  de  cuve  (3)  sous  laquelle  est  logée  la  boîte  à  p o u d r e  

compor te   des  glissières  (34)  dans  lesquelles  coulisse  la  boîte  à  

poudre  (31)  munie,  à  cet  effet ,   de  part ies  (35)  suscept ib les   d e  

coulisser  dans  les  glissières  (34). 

9.  Machine  à  laver  selon  la  revendica t ion   8,  c a r a c t é r i s é e   en  c e  

que  la  boîte  à  poudre  amovible  (31)  est  r emplaçab le   par  une  boîte  à  

produit  liquide  (40)  ayant  la  même  forme  généra le   que  la  boîte  à  

poudre  amovible  (31)  mais  compor tan t   une  seule  ouve r tu re   (48)  à  s a  

partie  supérieure,   cet te   unique  ouver ture   (48)  se rvan t   d'une  part  à  

l ' introduction  du  produit  liquide  par  l 'ut i l isateur  avant   la  mise  e n  

route  de  la  machine  et,  d'autre  part,  à  l 'entrée  d'eau  de  l ' a n n e a u  

d'eau  p e r m e t t a n t   l 'évacuat ion  du  produit  l iquide.  

10.  Machine  à  laver  selon  la  revendicat ion  9,  c a r a c t é r i s é e   e n  

ce  que  la  boîte  à  produit  liquide  (40)  comporte   un  sys tème  de  s iphon  

(44  à  47)  p e r m e t t a n t   un  vidage  complet   de  la  boîte  à  produi t   p a r  
l 'anneau  d 'eau.  
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