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"Mascara-Blirstchen
und Verfahren zu seiner Herstellung"

Die Erfindung beaeht sich auf ein Mascara-Biirstchen mit einem
Stiel und ‘einem an seinem vorderen Ende angeordneten Auftrags-
teil in Form eines zentralen Trdgers, von dem radiale Vor-
spriinge ausgehen. Bei den bislang bekanntgewordenen.Mascara-
5 éUrstchen der vorstehend beschriebenen Art sind abgesehen
von AusthfungSformen, bei denen der Tfﬁger aus miteinander
verdrillten Drihten besteht, zwischen denen die Borsten ge-
haltert sind, insbesondere Ausfiihrungen bekanntgeworden,bei
“denen von einem aus Kunststoff bestehenden Trﬁger diinne Tang-
10 gestreckte Vorspriinge, sogenannte Tentakel, ausgehen. Um
serienmdBig bei gleichbleibender Qualitdt und verhdltnismiBig
niedrigen Gestehungskosten Mascara-Biirstchen herstellen zu -
kénnen, dié'audh'Beirlangerer'Benutzungszeit noch ihre vor-
teilhaften Auftragseigenschaften besitzen, ist es bereits
15 vorgeschlagen-worden, das Biirstchen in der Weise zu erstellen,
daB ein Rohrstﬁck,mit angespritzteanentake]n als vorgefér-
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tigtes Bauteil mit Klemmsitz auf dem Stiel aufgebracht'wird.

Diese vorbekannten Ausfﬁhrungsformen'haben jedoch den Nach-
teil, daB nur eine relativ begrenzte Menge an fliissigem,
pastdosem oder pulvrigem Auftragsmateria] an den feinen Ten-
takeln hdngenbleibt, bzw. bei libergrofer Dosierung des Auf-
tragsmittels die Gefahr eines Heruntertropfens feststeht.

Um diese Schwierigkeiten zu vermeiden, ist gemdB der vorlie-
genden Erfindung vorgesehen, daB die AuBenfliche des Trégers
und/oder die Vorspriinge (Tentakel) mit Rillen oder Rippen zum
Zurickhalten undDosieren des fliissigen -oder pastosen Auf-
tragsmittels versehen sind.

Durch das Vorsehen derartiger Rillen oder Rippen, die sbwoh]
in Lé@ngsrichtung des RohrstUcksrund'der,Tentékeln verlaufen
konnen, aber bevorzugt als umlaufende Querrillen oder Quer-
rippen ausgebildet sein sollen, da auf diese Weise beim Auf-
tragen die Farbe bzw. das sonstige Auftragsmittel besonders
gut aus den Dosierungsrillen oder -rippen ausgestrichen wer-
den kann, 1dBt sich das Problem der gleichmdBigen Dosierung
des Auftragsmittels sehr einfach und fiir alle mdéglichen Auf-
tragsmittel befriedigend ldsen. In Anpassung an den jeweili-
gen Viskositdtsgrad des Auftragsm1tte1s kann die Zahl und Aus-
bildung der Rippen akr Rillen variieren, wobei selbstverstdnd-
lich die Rippenhdhe selbst bei .ihrer Anordnung auf dem AuBen-
mantel .des Rohrstﬁck§'um!éin,Vie]faches hihter-dek'Linge der
Tentakeln zuriickbleibt. .

Neben der Moglichkeit, den Stiel mit dem Rohrstiick und den
Tentakeln zu umspritzen, wobei dann in der SpritzgieBform die
entsprechenden Ein- oder Ausformungen fir die Rillen oder
Rippen angeordnet sind, kann in weiterer Ausgestaltng der Er-
findung auch vorgesehen sein, daB der Stiel mit sich auf der
AuBenseite des auf den Stiel aufgepreBten Rohrstiickes auspré-
genden Rillen oder Rippen versehen ist. Durch diese Ausbil-
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dung brauchen diese Dosierungsrillen oder -rippen beim Rohr-
stiick mit den Tentakeln iiberhaupt nicht vorgesehen zu sein,
sondern es kann ein glattes Rohrstiick verwendet werden. Die
Dosierungsrillen'oder -rippen préagen sich erst nach dem Auf-
ziehen auf. den Stiel aus, wobei die Rillen oder Rippen des
Stiels gleichzeitig der festen Verankerung des Rohrstlicks
dienen. Im Fa]]erdér Anordnung der Rillen oder Rippen an den
Tentakeln entfillt selbstverstindlich diese Méglichkeit. In
diesem Fall missen die Rillen oder Rippen bei der SpritzgieB-
fertigung des Rohrstiicks mit den Tentakeln in der Form ange-
spritzt werden, wobei die Entformung auch bei der Anordnung
von Querrillen oder Querrippen keine Schwierigkeiten macht,
da zum einen die Hohe bzw. Tiefe der Rippen oder Rillen nur
relativ gering ist und dariiber hinaus der Kunststoff in den
meisten Fdllen sehr elastisch ist, um ein weiches Blirstchen
zu érgeben, dessen Tentakel keine Verletzungsgefahr fiir den
Benutzer bilden kdnnen.

SchlieBlich 1iegt es auch noch im Rahmen der Erfindung, das
Rohrstiick stirnseitig geschlossen auszubilden, um auf diese
Weise zusdtzlich jede Ver]etzungsgefahr an der Spitze des
meistens aus wesentlich hidrterem Material bestehenden Stiels
zu vermeiden.

Die erfindungsgemdfen Mascara-Blirstchen wisen zwar bereits
sehr gute Auftragseigehschaften,auf, doch ist die Fertigung
dieser Bﬁrstchen.ﬁoch,immer relativ aufwendig und storanfal-
1ig, da die Entformung der feinen Tentakel, insbesondere
wenn sie rundum um den zentralen Kérper verteilt angeordnet
sein sollen und somit nicht in einer Entformungsebene 1iegen
kénnen, die Gefahr beinhaiten, daB sie beim Uffnen der Form
hingenblieben und damit abgerissen werden. Die Form muB dann
erst wieder hergerichtet werden, ehe weitergearbeitet wer-
den kann. Dariiber hinaus konnen derartige feine Tentakel

- selbst unter Verwendung der zusdtzlichen erfindungsgemdBen
Rillen oder Rippen - insbesondere niedrig-viskose Auftragsmit-
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tel oder pu]verform1ge Auftragsm1tte1 in manchen Fillen nicht
in dem gewiinschten MaB festhalten und sch11eB]1ch besteht
noch die Gefahr, daB beim Drehen des Mascara Burstchens Zum
Auftragen des kosmet1schen Mﬂie]s auf die Augen11der die ab-
gebogenen, be1m Drehen w1eder fre1werdenden Tentakel nach
vorne schne]]en und dam1t das kosmet1sche Mlttel weggespr1tzt
wird. B :

Um auch dlese Schw1er1gke1ten noch zu bese1tlgen kann in Wei-
terbildung der Erf1ndung vorgesehen se1n, daB die radialen
Vorspriinge zur Tragerachse senkrechte, vorzugswe1se umlaufen-
de Scheiben s1nd

Dies bedeuts, daB die be1 der Grundkonzept1on der VOr11egen—
den Erfindung vorgesehenen, an der AuBenflache des Trigers
angeordneten R1ppenirad1a1 zZu - derart1gen Scheiben vergriBert
sind und dann die feinen;Tentakel'vﬁllig:infwegfall kommen.
Umgekehrt kdnnte man auéh'sagen,'daB eine Reihe von 1in einer
axialen Ebene angeadneten Tentake1 -Zu einer um]aufenden Schei-
be zusammengefaBt s1nd ’

Diese erf1ndungsgemaﬁe Ersetzung der b1sher1gen diinnen faden-
formigen Tentakel durch um]aufende Scheiben hat zum e1nen den
Vorteil, daB die Auftragste11e aus be]1eb1gem Werkstoff ge-
gebenenfalls sogar aus Meta]] bestehen konnten, obgleich -
se]bstverstand11ch auch be1 der erf1ndungsgemaBen Ausb11dung
Kunststoff der bevorzugte Werkstoff ist. Die Sche1ben konnen
zw1schen sich erheb11ch besser dunnfluss1ge oder pu]verform1—
ge kosmetische Mittel zuruckha]ten als die bisher verwendeten
fadenformlgen Tentake], wobe1 noch h1nzu kommt daB beim
Drehen des Auftragste11s um seine Achse zum Zwecke des Ab-
streifens des kosmet1schen Mittels an den Haaren der Augen-
lider das vorstehend bere1ts angesprochene Zuruckb1egen der
Tentakel und ihr Vorschnel]en be1 den um]aufenden Sche1ben
nicht stattf1nden ‘kann. o ‘
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Die Scheiben konnen in Weiterbildung der Erfindung mit we-
nigstens einem schmalen radia]én Einschnitt versehen sein,
um eine Verb1ndung der jeweiligen. Aufnahmeraume zwischen
zwei Scheiben mit den Nachbaraufnahmeraumen Zu erz1e]en,

so daB s1ch das kosmetische Mittel iber die Ldnge des Burst-
chens verte1]en kann und - Ung]e1chmaB1gke1ten beim Aufnehmen

des M1ttels oder be1m Verbrauch som1t ausgeglichen werden
konnen. '

Un zu verhindern, daB bei fluchtenden Einschnitten ein diinn-
viskoses Medium durch den so gebildeten schmalen Kanal beim
Herausziehen des Mascara-Biirstchens aus dem VorratsgefdB zu
stark abflieBt, "kann in Weiterbildung der Erfindung vorge-

sehen sein, dap die Einschnitte von Scheibe zu Scheibe gegen-
einander versetzt angeordnet sind, wobei e1ne Versetzung von

180° besonders gunst1g ist, da sie sich sehr einfach mit Hil-

fe eines nur aus zwei Formteilen bestehenden Werkstiicks her-
stellen 14Bt. Dabei ist ersichtlich durch die erfindungsge-
miBe Scheibenform der Vorspriinge auch die Séhwierigkeit'des

Hingenbleibens in den,entsprechendén Formausnehmungen vermie-
den, wie es bei dUhnenrfadehfﬁrmigen Tentakel der Fall ist.

Die Durchmesser der vorzugswe1se kreisrunden Sche1ben konnen
entsprechend der s1ch veraungenden Ausb11dung tiblicher

'Mascara Burstchen zu den Enden hin abnehmen, wobei das oder

die 1etzten Sche1ben an jedem Ende mit Vorteil ohne die ge-
nannten E1nschn1tte ausgefuhrt sein konnen, um ein WegflieBen
des kosmet1schen Mittels von der. Spitze oder zum St1e1 des
Mascara Briistchens hin zu vermeiden.

Neben der einstﬁckigen Verbihduhg'des,Trégers mit dem Stiel,
d.h. bevokzugt einer Ausbildungsform, bei der die Scheiben
und der Stiel als einstiickiges Bauteil in einem Arbeitsgang
gespritzt werden, kann das Auftragsteil auch ein séparat
gefertigtes Bauteil sein, welches nachtrdglich mit dem Stiel
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verbunden ist. Dies 1dBt sich entweder: dadurch erreichen, daB
der Tréger einen Steckverbindungszapfen zur Befestigung am
vorderen Ende des Stiels aufweist, oder aber daB man, wie an
sich bekannt, den zentré]en Trédger als auf dem Stiel befestig-
bares Rohrstiick aus Kunststoff ausbildet. |

Die erfindungsgeméBen MaSCéra—Bﬁrstchen; bei denen die radia-
len Vorspriinge zur Trﬁéerachée senkrechte, Vorzugsweise um-
laufende diinne Scheiben aus Kunststoff sind, lassen sich
schlieBlich in Ausbildung der Erfindung noch dadurch, insbe-
sondere in ihrem Auftragsverhalten vebbessérn, daf das Auf-
tragsteil ein einstiickiges Teil aus Schaumstoff oder Weich-
plastik mit eingearbeiteten Keilnuten ist. -

Im Gegensatz zu der vokstehend beschriebenén erfindngsgemﬁBen
Ausbildung von Mascara-Biirstchen, bei der die umlaufenden
Scheiben jeweils beabstandete diinne p]attenform1ge Scheiben
waren, sind die Scheiben gemdB der nunmehrigen Weiterbildung
diskusformig ausgebildet und nicht durch eine Rechtecknut,
sondern durch eine in der Mitte liniénfﬁrmig iu]aufende Keil-
nut voneinander getrennt, Diese Keilnut in Verbindung mit

der Ausbildung des Auftragstei]s aus Schaumstoff oder Weich-
p]astik ergibt ein ganz besonders gUnstiges'Auftragsverhalten,
welches sowohl bei pu]verform1gen, als auch bei sehr “diinn-
fllissigen Auftragsstoffen nochma]s Verbesserungen gegenuber
den weiter -vorne beschr1ebenen Ausb11dungsvar1anten erf1n-
dungsgemaBer Mascara Biirstchen m1t s1ch br1ngt

Die Keilnuten sollen dabei in Weiterbildung der Erfindung so
ausgebildet sein, daB die Scheibenridnder schmale Kanten bil-
deh, so daB die Scheiben problemlos zwischen die einzelnen
Wimpern einstechen kdonnen, um das an ihnen anhaftende Auf-
tragsmittel an die Wimpernhaare abzugebeh. Die Keilnuten kon-
nen entweder zue1nander para]]e] verlaufen, oder aber auch
wendelformig zusammenhingen. '
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Die sich ergebenden Scheiben, zwischen denen jeweils die ge-
nannten Keilnuten angeordnet sind, brauchen im Umfang nicht
kreisformig zu sein, d.h. die Umhiillung dieser Scheiben
braucht nicht einen Zylinder darzustellen. Dies ist zwar eine
bevorzugte Grundform, doch kann fiir spezielle Anwendungs-
zwecke es auch gUnstig,sein, einen unrunden Quersachnitt zu
verwenden, beispielsweise in Form einer Ellipse, die zusdtz-
1ich an den Enden der groBen Halbachse hin spitz auslaufen.
Dariiber hinaus kdonnten auch andere mehreckige Querschnitte
vorgesehen sein oder auch Queschnitte, die sich aus einem
Kreis ergeben, aus dem man'Segmente ausschneidet, die sich
allerdings nicht bis zum Mittelpunkt erstrecken diirfen.

Zur Herstellung der erfindungsgemdBen Mascara-Biirstchen kann
in Weiterbildung der Erfindung voréesehen sein, daP die Stiele
unmittelbar in einer entsprechenden Form umschdumt werden, in
der die Keilnuten mit eingearbeitet sind. Stattdessen kann
aber auch ein Herstellungsverfahren angewandt werden, bei dem
Form]ihge aus Schaumstoff oder Weichplastik tiefgefroren oder
die Keilnuten mittels spanabhebender Werkzeuge eingebracht
werden. Durch dieses spezielle Fertigungsverfahren lassen
sich die in ihrem Auftragsverhalten optimalen Mascara-Biirst-
chen aus Nekhp]astik oder Schaumstoff auBerordentlich einfach
fertigen. Durch das Tiefgefrieren der Formlinge werden sie

so steif, daB die spanabhebende Bearbeitung problemlos statt-
finden kann. Débei'hat.es sich gezeigt, daB diese zweistufige
Bearbeitung mit einer spanébhebenden Einfrdsung der Keilnuten
jnsgesamt nicht aufwendiger ist als die SpritzgieBfertigung
herkommlicher Mascara-Biirstchen-Auftragsteile, sei es mit
tentakelformigen Vorspriingen, sei es mit umlaufenden Schei-
ben. Gleichwohl ergeben die erfindungsgemdBen Auftragstei]e
gegeniiber allen vorbekannten Anordnungen, insbesondere bei

problematischen Auftragsstoffen, die giinstigen Auftragseigen-
schaften.
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Bei den genannten Ausfiihrungsformen mit unrunden Querschnitr
ten 146t sich die besondere Querschnﬂisform se]bstverstand-'
lich auch im Zusammenhang mit der spanabgebenden Bearbeltung
der tiefgefrorenen Formlinge erzielen, indem vor dem Einar-
beiten der umlaufenden Keilnuten entsprechende Ldngsnuten
oder Segmente ausgefrast werden. Dabei kann selbstversténd-
1ich auch eine Ausfiihrung gewdhlt werden,;be1 welcher zu-
ndchst in einen'iy1indrischen Formling'dié'umlafenden Nuten
eingebracht werden und anschlieBend eine Reihe von beabstan-
deten Ldangsnuten e1ngebracht werden, so daB dann nur die
sternartig vorspr1ngenden Teile mit Keilnuten versehen s1nd
jedenfalls dann, wenn die Langssegmente oder sont1gen Ab-
flachungen rad1a1 t1efer sind als die T1efe der Ke11nuten

Weitere Vorteile, Merkmale undiEinze1héiten derrEFfinddng er-
geben sich aus der nachfolgenden Beschreibung einiger Ausfiih-
rungsbeispiele sowie an Hand der Zeichnung. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht'einés erfindungsgémﬁﬁeh Méscéra—BUrstchens,

Fig. 2 einen vergroBerten Langsschn1tt durch den. Kopf des
Burstchens, wo-ei 11nks und rechts Jewe11s untersch1ed-
lich ausgeb11dete Tentake] dargeste11t sind,

Fig. 3 5 Te1lschn1tte entsprechend F]g. 2 durch Mascara-
Biirstchen mit, versch1eden ausgeb11deten Dos1err111en
oder -rippen auf,der AuBense1te,des,thrstucks,

Fig. 6 eine Ansicht eines Stiels, an welchen das Rohrstiick
mit den Tentakeln durch EinTegen undVUmspritzen in
einer SpritzgieBform angebracht wird,

Fig. 7 eine Ans1cht e1nes erf1ndungsgemaBen Mascara Blirst-
chens mit sche1benf0rm1gen Vorsprungen, : '
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Fig. 8 eine vergroferte perspektivische Teilansicht des Auf-

tragsteils nach Fig. 7 mit fluchtenden Einschnitten
der Scheiben,

Fig. -9 eine der Fig. 8 entsprechende Detailansicht, bei der
d1e E1nschn1tte von Scheibe zu Scheibe gegene1nander
versetzt angeordnet sind,

‘'Fig.10 einen vergridBerten TeiT]ﬁhgsschnitt durch den Auftrags-

teil eines Mascara Blirstchens nach den Fig. 7 bis 9,

bei welchem der Triger ein auf dem Stiel befestigbares
Rohrstiick darstellt,

Fig. 11eine Ansicht eines vorderen Teils eines abgewandelten
Mascara-Biirstchens mit einem Auftragsteil aus Schaum-
stoff oder Weichplastik mit parallel zueinander ver-
laufenden Keilnuten, | '

Fig.12 eine Ansicht einer abgewandelten Au;fﬁhrungsform mit
wendelformig zusammenhdngenden Keilnuten,

Fig.13 einen Langsschnitt durch die Anordnung nach Fig. 11 und

Fig.14 einen Querschnitt durch ein Ausfihrungsbeispiel eines
Mascara Burstchens nach einem der Anspriiche 11 bis 13
m1t unrundem Querschn1tt

Auf den veraungten vorderen Abschnitt 1 des Stiels 2 ist ein,
im Ausfuhrungsbe1sp1e1 nach den Fig. 1 bis 6 stirnseitig zu-
sdtzlich geschlossenes Rohrstiick 3 aus Kunststoff aufgebracht,
an welchem radial nach auBen vorspringende Tentakel 4 ange-
formt sind. Diese Tentakel 4 kdonnen, wie in Fig.2 auf der
linken Seite angedeutet, mit Langsrillen 5, oder wie es in
Fig. 2 auf der rechten Seite angedeutet ist, mit Querrillen 6
versehen sein, de eine bessere und vor allem auch exaktere
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Dosierung des fliissigen oder pastﬁseh'AUftkagsmitels erlau-
ben. Insbesondere bei relativ diinnfllissigen Auftragsmitteln
ist eine derartige zusdtzliche Dosierung auBerordentlich
niitzlich. Anstelle von.Lingsrillen 5 bzw. Querriilen 6 kon-
nen selbstversténdlich auch Lé&ngsrippen oder Querrippen an
den Tentakeln vorgesehen sein. Zusitzlich zu diesen Dosie-
rungsrillen oder -rippen der Tentakel, gegebenenfalls auch
anstelle der Rillen oder Rippen der Tentakel, sollen auf der
AuBenseite des Rohrstiicks 3 Dosierrillen oder -rippen ange-
ordnet sein, wie es in Form von umlaufenden Querrippeh oder
-rilien in den Fig. 3-5,angedéutet ist. Wéhrend die umlaufen-
den Querrippen 7 bzw. Querrillen 8 bei den Anordnungen nach
den Fig. 3 und 4 unmittelbar am Rohrstiick 3 selbst angeformt
sind, ergeben sich dieQuerrippen 7' bei der Anordnung nach
Fig. 5 dadurch, daB das zundchst zylinderférmige Rohrstiick 3
auf den Kopfabschnitt 1 des Stiels aufgepreBt wird, der mit
umlaufenden Rippen 9 versehen ist, die sich als Dosierrippen
7' der AuBenseite des Rohrstiicks 3 bemerkbar,machen.

Fig. 6 zeigt einen Stiel 2, dessen vorderer Abschnitt 1 mit
in unterschiedlicher Richtung abstehenden Noppen 10 versehen
ist, Die Ldnge der Noppen 10 entspricht der Wandstdrke des
durch Umspritzen apfzubringéndén Rohrstiicks 3, was zur Folge
hat, daB die Noppen beim Einlegen in die Form sich an deren
AuBenwandung zentrierend anlegen ' '

Auf dem verjiingten vorderen Abschnitt 101'des'$tiels 102, der
am hinteren Ende den als Griff verwendeten VerschluBfstopfen

18 des nicht dargestellten Vorratsbehﬁ]ters'trﬁgt, ist bei der

Anordnung nach Fig. 7 ein Auftragsteil104 befestigt, welches
aus einem zentralen Trdger 16 und senkrecht zu dessen Lings-
achse angeordneten gegeneinander axial beabétahdeten'Schei-
ben 106 besteht. Die Scheiben, deren Durchmesser zu den bei-
den Enden hin abnehmen, kdnnen mit schmalen Einschnitten 107
versehen sin, die entwedek fluchtend angeordnet séin'kbnnen,
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wie in Fig. 8 dargestellt,oder aber gegeneinander versetzt,
wie in Fig. 9, so daB die durch sie gebildete kommunizieren-
de Verbindung der Kammern zWischen jeweils zwei Scheiben vbm
kosmetischen Mittel auch bei nach unten hangend gehaltenem
Auftragstei] nicht zu einem raschen AbflieBen eines dinnfiiis-
sigen kosmetischen. M1ttels fuhren kann. Der zentrale Trdger
kann, wie in den F1g 7 und 8 angedeutet 1st, ein Rohrstiick
sein, -welches mit einem Steckzapfen, der in eine entsprechen-
de Ausnehmung des vorderen Endes des Stiels 102 einsteckbar
ist, wobei die Sfeckverbindung gegebenenfalls durch Ver-
schweiBen oder Verkleben zusdtzlich gesichert sein kann.
Stattdessen ist es .aber auch moglich (vgl. Fig. 10) den Tri-
ger 105' alsRohrstiick ausiubi]den, welches auf dem vorderen
Ende des Stiels 102 befest1gt werden kann, beispielsweise in
der Art, daB das vorgefertigte Auftragsteil 105', 106 klem-
mend iiber den Stiel 02 geschoben wird .

Auf das vordere Ende des Stiels 201 ist bei den Ausfihrungs-
beispielen nach den Fig. 11 bis 14 ein Auftragsteil 202, vor-
zugsweise aus Schaumstoff, entweder aufgechoben (Fig. 13)

oder im Falle der ebenfalls mdglichen Ausbildung aus Weich-
plastik gegebenenfalls auch unmittelbar angeformt. Das Auf-
tragsteil 202 ist mit Keilnuten 203 versehen, die im Falle

der Anordnung nach den Fig. 11 und 13 in parallelen Ebenen
iiegen, wihrend sie bei der Anordnung nach Fig. 2 wendelfdrmig
zusammenhangen Durch diese Keilnuten 203 werden diskusfor-
mige Scheiben 204 gebildet, die auBen in einer schmalen Kan-
te 205 auslaufen. Bei der Fertigung der Auftragsteile 202

geht man von einem Rohling aus, wie er in Fig. 13 durch die
strichpunktierten Linien 206 begrenzt ist. Ein derartiger
Rohling wird ~ vor oder nach dem Aufschieben auf den Stiel 201-
tiefgefroren. Im tiefgefrorenen Zustand lassen sich dann

mittels spanabhebender Werkzeuge die Keilnuten 203 einarbei-
ten.
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Fig. 14 zeigt einen vergroBerten Querschnitt dukch eine an-
dere Ausfiihrungsform eines ekfindungsgemHBen Mastara-Bﬁrst-
chens. Dabei ist der Auftragsteil'quérséchnitf]ich nicht
kreisrund, d.h. man geht nicht von einem zylinderfﬁrmigeﬁ
Rohling aus, sonderen qua51 von einen Roh11ng, dessen Quer-
schnitt sternformig ist. In diesen s1nd dann im dargestell-
ten Ausfihrungsbeispiel die Keilnuten eingebracht. Derarti- -
ge Konfigurationen lassen sich ersichtlich leichter im Wege
des Umspritzens des Stiels herstellen als durch spanabheben-
de Bearbeitdng, da'dabei in jedem Fall eine kompliziertere
Nachfiihrung des Werkzeugs entsprechend der SternauBenform
erforder11ch ist.

Die Erfindung ist nicht auf die dargesteéllten Ausfiihrungsbei-
spiele beschrédnkt. Neben anderen Querschnittﬁb}men des Auf-
tragsteils kbnnte auch so verfahen'werJEn, daB zundchst Wie
bei den Fig. 11 bis 13, umlaufende Nuten in einen zylindri-
schen Formling eingebracht werden und daB anschlieBend noch.
eine Reihe von Nuten, insbesondere wiederum keilformigen Nu-
ten, parallel zur Lﬁngsachse eingebracht wjrd, so daB dhn-
liche Sternaqui]dungen ‘wie 1in Fig; 14 entstehen; wobei.
allerdings dann im Bereich dieser nachtrdglich eingebrachten
Nuten die zunachst umlaufenden Keilnuten abgetragen worden
sind und dort nicht mehr vorhanden s1nd



10

15

20

25

30

35

1.

T

sk r o rr

0038524

Patentanspriiche:

Mascara-Biirstchen mit einem Stiel und einem an seinem vor-
deren Ende angeordneten Auftragsteil in Form eines zentra-
len Trdgers, von dem beabstandete radiale Vorspriinge aus-
gehen, dadurch gekennzeichnet,daB die AuBenfléche des
Trigers (3) und/oder die Vorspriinge (4) mitRillen (5,6,8)
oder Rippen (7,7') zum Zuriickhalten und Dosieren des f]us-
s1gen oder pastosen Auftragsmﬂie1s versehen sind.

. Mascara-Biirstchen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichﬁet,

daB die als diinne langgestreckte Tentakel (4) ausgebilde-
ten Vorspriinge bzw. der Trdger (3) mit umlaufenden Quer-
rillen (6, 8) oder -rippen (7, 7') versehen sind.

. Mascara-Birstchen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
ze1chnet daB der Stiel (1, 2) mit dem Auftragsteil um-

spritzt ist.

. Mascara- Burstchen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
ze1chnet daB der Stiel (1, 2) mit sich auf der AuBenseite

eines auf ihn aufgepreBten als Rohrstiick (3) ausgebildeten
Trédgers auspragenden R111en oder Rippen (9) versehen ist.

Mascara Burstchen nach Anspruch 4 dadurch gekennzeichnet,
daB das Rohrstuck (3) st1rnse1t1g gesch]ossen ist.

. Mascara-Biirstchen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB die radialen Vorspriinge zur Trdgerachse senkrechte,

vorzugsweise umlaufende diinne Scheiben (106), vorzugéweise
aus Kunststoff, sind.
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Mascara-Biirstchen nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

dap die Scheiben (106) mit wenigstens einem schmalen ra-
dialen Ein;chnitt,(107) versehen sind. '

Mascara-Biirstchen nach Ansrpuch 7, dadurch gekennze1chnet
dap die Einschnitte (107) von Scheibe (106) zu Scheibe
(106) gegeneinander, 1nsbesondere um 180°, versetzt ange-
ordnet sind.

Mascara- Burstchen nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-

ze1chnet, daB die das Biirstchen axial begrenzenden Schei-

ben (106) ohne E1nschn1tte (107) ausgeb11det s1nd

Mascara-Bﬁrstchen nach einem der Ansprﬁche 6 bis 9, dadurch
gekennze1chnet daB die Durchmesser der vorzugsweise kreis-
runden Scheiben (106) zu den beiden Enden hin abnehmen.

Mascara-Blirstchen nach einem der AnsprUche 6 bis 10,
dadurch gekennze1chnet daB der zentrale Trager (105) ein-
stUck1g mit dem Stiel (102) verbunden ist.

Mascara-Biirstchen nach einem der Anspruche 6 bis 10,
dadurch gekennze1chnet daB der zentrale Trédger (105)
einen Steckverb1ndungszapfen (108) zur Befestigung am
vorderen Ende (101) des Stieles (102) aufwe1st

Mascara- Burstchen nach einem der Anspruche 6 b1s 10,
dadurch gekennze1chnet daB der zentrale Trdger (105')
ein auf dem Stiel (102) befest1gbaresRohrstuck aus Kunst-
stoff ist.

Mascara Burstchen nach einem der Anspruche 6 bis 10,

dadurch gekennze1chnet daB das Auftragste1] (202) ein ein-
stUck1ges Teil aus Schaumstoff oder Weichplastik mit einge-
arbe1teten, um]aufenden Keilnuten (203) ist. '
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Mascara Burstchen nach Anspruch 14 dadurch gekennze1ch-
net daB die Keilnuten (203) SO angeordnet sind, daB die
Sche1benrander (205) schmale Kanten bilden.

Mascara Burstchen nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gé-

kennze1chnet daB die Keilnuten (203) zueinander paralilel
ver]aufen (Fig. 11)

Mascara-Blirstchen nach Anspruch 14 oder 15, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kei}nyten wendelformig zusammen-
hingen (Fig. 12).

Mascara- Burstchen nach einem der Anspriiche 14 bis 17,
dadurch gekennze1chnet daB das Auftragste11 (202) einen

,unrunden Querschnitt aufweist.

Mascara BUrstchen nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet,

daB das Auftragste11 (202) mit zur Stielachse para]]e]en
Nuten versehen ist.

Verfahren zur Herstellung eines Mascara-Bilirstchens nach
einem der Anspruche 14 bis 19, dadurch gekennze1chnet daB
der Stiel in einer Form umschaumt w1rd

Verfahren zur Herste]]ung eines Mascara Blirstchens nach
e1nem der Anspruche 14 b1s 19, dadurch gekennze1chnet
daB d1e Ke11nuten m1ttels spanabhebender Werkzeuge in
einen t1efgefrorenen Formling eingearbeitet s1nd
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