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@  Benannte  Vertragsstaaten: 

BE  CH  DE  FR  GB  IT  LI 

@  Vorrichtung  zur  Behandlung  von  blattförmigem  photographischem  Material. 
Auf  einem  Gestell  (G)  sind  drei  gleich  ausgebildete 

Behandlungsstationen  (A,  B,  C)  angeordnet.  Jede  Station 
umfasst  eine  Basisschale  (1)  mit  zentralem  Ablauf  (13),  eine 
Behandlungsschale  (2)  und  einen  Deckel  (3),  der  gleichzeitig 
als  Führung  dient.  Zwischen  den  einzelnen  Stationen  (A-C) 
sind  jeweils  kombinierte  Transport-  und  Quetschwalzenpaare 
(8)  angeordnet,  die  über  eine  Kegelradverbindung  (8a,  8b) 
von  einem  gemeinsamen  Motor  (10)  angetrieben  sind.  Jede 
Station  is  mit  einer  Umwälzpumpe(5)  und  diversen  Leitungen 
(6, 7)  ausgestattet,  die  Behandlungsflüssigkeit  über  einen  für 
alle  Stationen  gemeinsamen  Heizblock  (11)  in  die  Behand- 
lungsschalen  (2)  fördern.  Von  dort  gelangen  die  Flüssigkeiten 
über  die  Schalenränder  in  die  Basisschalen  und  von  dort  über 
deren  Abläufe  (13)  zurück  zu  den  Umwälzpumpen. 

Alle  Stationen  sind  aus  gleichen,  untereinander  aus- 
tauschbaren  Teilen  modular  aufgebaut,  welche  ohne  Zuhilfe- 
nahme  von  Werkzeugen  montierund  demontierbar  sind:  Die 
Behandlungsschalen  (2)  stehen  in  den  Basisschalen  (1).  Die 
Walzenpaare  (8)  sind  zu  steckbaren  Baugruppen  (8-8) 
zusammengefasst.  Die  Antriebswelle  (12)  besteht  aus  glei- 
chen  Teilwellen  (12a,  12b,  12c).  Beim  Einstecken  der  Walzen- 
Baugruppen  (8-8)  gelangen  die  auf  den  längeren  Walzenach- 
sen  sitzenden  Kegelräder  (8b)  zwangsläufig  in  Eingriff  mit  den 
auf  den  Antriebsteilwellen  (12a,  12b,  12c)  sitzenden  Kegelrä- 
dern  (8a). 





Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  Vor r i ch tung   gemäss  O b e r b e g r i f f   von  P a t e n t -  

anspruch  1. 

Bei  bekannten   Geräten  d i e s e r   Art  ( s iehe   z.B.  DE-OS  15  97  652)sind  d i e  

V o r r a t s b e h ä l t e r   als  Tanks  a u s g e b i l d e t ,   s epara t   a u f g e s t e l l t   bzw.  am 

Geräterahmen  b e f e s t i g t   und  über  Rohr-  bzw.  S c h l a u c h l e i t u n g e n   mit  den 

Behand lungsscha l en   verbunden.   Die  oberen  B l a t t f ü h r u n g e n   sind  z u m e i s t  

f ix  in  die  Behand lungsscha len   e ingebau t   bzw.  aus  K u n s t s t o f f   mit  d i e -  

sen  e i n s t ü c k i g   g e s p r i t z t .   Die  T r a n s p o r t -   und  Quetschwalzen  sind  in  den 

Behäl te rwänden  bzw.  in  am  Geräterahmen  angeschraub ten   Lagerblöcken  g e -  

l a g e r t .   Ihr  Antr ieb  e r f o l g t   über  k o n v e n t i o n e l l e   Z a h n r a d g e t r i e b e ,   K e t -  

ten  oder  Wellen  bzw.  eine  Kombination  so lcher   Elemente,   welche  nur  m i t  

Hi l fe   von  gee igne ten   Werkzeugen  z e r l e g -   und  zusammenbaubar  sind.  D iese  

bekannte   Bauweise  ve runmögl ich t   e i n e r s e i t s   einen  kompakten  Aufbau  und 

e r schwer t   a n d e r s e i t s   vor  allem  mangels  e iner   gee igne ten   Ausbildung  des 

Wa lzenan t r i ebs   die  F l e x i b i l i t ä t   h i n s i c h t l i c h   e iner   e in fachen   V a r i a t i o n  

der  Anzahl-von  h i n t e r e i n a n d e r   g e s c h a l t e t e n   B e h a n d l u n g s s t a t i o n e n .  

Ziel  der  Erf indung  i s t   es,  ein  M e h r s t u f e n g e r ä t   gemäss  O b e r b e g r i f f   des  

P a t e n t a n s p r u c h s   1 so  zu  v e r b e s s e r n ,   dass  es  räumlich  ä u s s e r s t   kompakt 

und  e i n s c h l i e s s l i c h   den  T r a n s p o r t -   bzw.  Quetschwalzenpaaren   sowie  d e -  

ren  Antr ieb   ohne  jede  Zuhilfenahme  von  Werkzeugen  e in fach   z e r l e g -   und 

zusammensetzbar  i s t .   Hierdurch  sol l   auch  eine  mögl ichs t   grosse  F l e x i -  

b i l i t ä t   b e z ü g l i c h  e i n e r   Veränderung  der  Anzahl  der  B e h a n d l u n g s s t a t i o n e n  

e r r e i c h t   werden.  L e t z t e r e s   i s t   i n sbesondere   für  eine  n a c h t r ä g l i c h e  

Vergrösse rung   oder  Ve rk l e ine rung   der  Anlage  bzw.  Anpassung  an  a n d e r e  

bzw.  neue  E n t w i c k l u n g s v e r f a h r e n   w i c h t i g .  



Die  g e s t e l l t e   Aufgabe  wird  gemäss  Kennzeichen  des  P a t e n t a n s p r u c h s   1 

g e l ö s t .  

Beim  e r f indungsgemässen   Gerät  sind  p r a k t i s c h   a l l e   w e s e n t l i c h e n   T e i l e  

s t eckba r   und  es  be s t eh t   jede  S t a t i on   e i n s c h l i e s s l i c h   der  Walzen  und 

deren  Ant r ieb   im  w e s e n t l i c h e n   aus  v ö l l i g   g l e i c h e n ,   u n t e r e i n a n d e r   a u s -  

t a u s c h b a r e n   T e i l e n .  

Die  an  s ich  z.B.  aus  der  US  PS  3  598  086  bei  Geräten  mit  nur  e i n e r  

B e h a n d l u n g s s t a t i o n   bekannte  "Schalen  in  Schalen"-Anordnung  und  Aus-  

bi ldung  des  Deckels  als  obere  B l a t t f ü h r u n g   s t e l l t   zwar  einen  w i c h t i g e n  

Faktor   der  e r f indungsgemässen   Lösung  dar.  E n t s c h e i d e n d   i s t   jedoch  d i e  

Kombination  d i e s e r   beiden  Merkmale  mit  der  Zusammenfassung  der  Walzen-  

paare  zu  g l e i c h e n   s t e c k b a r e n   E i n h e i t e n   sowie  die  Zusammensetzung  d e r  

gemeinsamen  A n t r i e b s w e l l e   aus  l a u t e r   g l e i c h l a n g e n   T e i l w e l l e n   mit  den  

Zahnrädern  an  der  j ewe i l s   selben  S t e l l e .   Erst   dadurch  wird  d e r  

Modularaufbau  v e r v o l l s t ä n d i g t .  

Die  e i n z e l n e n   S t a t i onen   der  e r f indungsgemässen   Vor r i ch tung   können 

g r u n d s ä t z l i c h   i n fo lge   ihres   modu la r t i gen   Aufbaues  in  b e l i e b i g   w ä h l -  

barer   Anzahl  a n e i n a n d e r g e f ü g t   werden.  Für  normale  p h o t o g r a p h i s c h e  

Prozesse   genügen  in  der  Regel  drei   Elemente,   z.B.  für  En twick lung ,  

Stoppbad  und  F ix i e rbad   eines  S c h w a r z - W e i s s - M a t e r i a l s .   Auch  für  d i e  

V e r a r b e i t u n g   von  F a r b m a t e r i a l i e n   wird  man  im  a l l geme inen   mit  d r e i  

Bädern  auskommen,  z.B.  je  einem  En tw ick lungs - ,   B l e i c h f i x i e r -   und 

S t a b i l i s a t i o n s b a d   für  chromogene  M a t e r i a l i e n .   Durch  Hinzufügen  e i n e s  

oder  mehrerer   Elemente  kann  die  Vor r i ch tung   auch  für  solche  P r o z e s s e  

angepass t   werden,  die  eine  g rö s se r e   Anzahl  von  V e r a r b e i t u n g s b ä d e r n  

b e n ö t i g e n .  

Im  fo lgenden  wird  die  Erf indung  anhand  eines  in  den  Figuren  d a r g e -  

s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l s   näher  e r l ä u t e r t ;   es  z e i g e n  



Fig.  1  eine  A u f s i c h t ,  

Fig.  2  einen  S c h n i t t   längs  der  Linie   I I - I I   der  Fig.  1 ,  

Fig.  3  einen  S c h n i t t   längs  der  Linie   I I I - I I I   der  Fig.  2 ,  

Fig.  4  eine  s t e c k b a r e   Walzene inhe i t   in  V o r d e r a n s i c h t ,  

Fig.  5  die  An t r i ebskopp lung   der  Walzen  in  A u f s i c h t ,  

Fig.  6  einen  S c h n i t t   längs  der  Linie   VI-VI  der  Fig.  5  und 

Fig.  7  einen  S c h n i t t   längs  der  Linie  VII-VII   der  Fig.  6 .  

Die  d a r g e s t e l l t e   Vor r i ch tung   umfasst   drei   u n t e r e i n a n d e r   g l e i che   Be-  

hand - lungss t a t i onen   A,  B und  C,. die  auf  einem  Ges t e l l   G  angeordnet   s i n d .  

Der  un te re   Teil   des  G e s t e l l s   e n t h ä l t   für  jedes   Element  eine  Umwälz- 

pumpe  5  mit  F ö r d e r l e i t u n g   6  und  R ü c k f ü h r l e i t u n g   7  für  die  B e h a n d l u n g s -  

f l ü s s i g k e i t ,   wobei  die  F ö r d e r l e i t u n g e n   über  einen  Heizblock  11  g e -  
füh r t   sind,   der  durch  einen  nicht   d a r g e s t e l l t e n   Thermostat   auf  d i e  

gewünschte  Temperatur  r e g e l b a r   i s t .   Oberhalb  der  Umwälzpumpe  5  b e -  

f i nde t   s ich  für  jede  S t a t i o n   als  Behä l t e r   für  die  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g -  

ke i t   eine  B a s i s s c h a l e   1,  deren  Boden  lc  zum  Zentrum  hin  a l l s e i t i g   f l a c h  

a b f a l l e n d   geformt  i s t .   Im  Zentrum  is t   ein  Ablauf  16  für  die  Behand-  

l u n g s f l ü s s i g k e i t   vo rgesehen ,   der  mit  der  Umwälzpumpe  5  über  die  Rück-  

f ü h r l e i t u n g   7  verbunden  i s t .   In  die  B a s i s s c h a l e  l  i s t   j ewe i l s   e i n e  

Behand lungsscha le   2  so  e i n g e s e t z t ,   dass  sie  auf  den  Rändern  der  zum 

Zentrum  gene ig t en   inneren   Bodenfläche  der  B a s i s s c h a l e   s t e h t .   Die  

r e c h t e c k i g e   Behand lungsscha le   2  i s t   an  der  schmalen  Sei te   durch  s e n k -  

rechte   Wände  2b  b e g r e n z t ,   während  die  beiden  anderen  Wände 2a schräg 

nach  aussen  gene ig t   s ind,   wie  Fig.  2  z e i g t .   Auf  den  s enkrech ten   s e i t -  

l ichen  Wänden  der  Behand lungsscha le   2  l i e g t   ein  Deckel  3  auf,  w e l c h e r  

die  Behand lungsscha le   2  bis  auf  je  einen  S c h l i t z   4a  bzw.  4b  an  der  E i n -  

und  A u s t r i t t s s e i t e   abdeckt .   Die  S c h l i t z e   4a  und  4b  werden  durch  d i e  

nach  oben  abgewinke l t en   oder  gebogenen  Tei le   3a  bzw.  3b  des  Deckels  3 

und  die  schräg  nach  innen  gene ig ten   Wände  2a  der  Behandlungsscha le   2 

g e b i l d e t .   Zu  j eder   Behandlungsscha le   2  gehören  ein  oder  mehrere  Z u l ä u f e  

6b  und  6c  für  die  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t .   Diese  sind  vorzugsweise   a l s  

U-Rohre  a u s g e b i l d e t ,   die  an  einem  Ende  a u s s e r h a l b   der  B a s i s s c h a l e   1 



über  eine  l e i c h t   l ö sba re   S c h n e l l k u p p l u n g  6 a   mit  d e r  F ö r d e r l e i t u n g   6 

verbunden  sind  und  mit  dem  anderen  Ende  durch  e ine  Oef fnung   des  D e c k e l s  

3  in  die  Behand lungsscha l e   2  h i n e i n r a g e n .  

Die  Behand lungsscha len   2  sind  am  Boden  2c  mi t  j e   zwei  k le inen   Löchern 19 

ve r sehen ,   durch  welche  die  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t   zu  E n t l e e r u n g s z w e c k e n  

in  die  B a s i s s c h a l e n   a b f l i e s s e n   kann.  Der  Lochdurchmesser   i s t   so  k l e i n ,  

dass  der  Pegel  in  der  Schale  während  des  normalen  Be t r i ebs   n ich t   b e -  

e i n f l u s s t   w i r d .  

Am  Eingang  jeder   S t a t i o n  A ,   B, C  und  am  Ausgang  d e r  l e t z t e n   S t a t i o n   C 

be f inden   sich  T r a n s p o r t w a l z e n p a a r e   8  mit   e i n e r   O b e r f l ä c h e n s c h i c h t   aus  

einem  e l a s t i s c h e n ,   gegenüber   den  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t e n   w i d e r s t a n d s -  

fäh igen   M a t e r i a l .   D e r  g e g e n s e i t i g e   Abstand  d i e s e r   Walzenpaare  i s t   k ü r -  

zer  als  die  Länge  d e s  k l e i n s t e n   Formats  des  zu   behandelnden  p h o t o g r a -  

phischen  M a t e r i a l s .   Jedes  Walzenpaar  8  weis t   an  dem  a u s s e r h a l b  d e r  

Behandlungszone  b e f i n d l i c h e n   Ende  e iner   der  Walzen  ein  K e g e l r a d  8 b  

auf,  das  über  ein  zwe i tes   Kege l r ad  8a   mit  e ine r  gemeinsamen   A n t r i e b s -  

welle   12  verbunden  i s t ,   die  von  einem  E lek t romoto r   10  a n g e t r i e b e n   w i r d .  

Die  T r a n s p o r t w a l z e n p a a r e  8  w i r k e n  m i t   Ausnahme  des  am  e r s t e n   E ingang  

l i e g e n d e n  P a a r e s   g l e i c h z e i t i g   als  Q u e t s c h w a l z e n .  

Jedes  kombin i e r t e   T r a n s p o r t -   und  Q u e t s c h w a l z e n p a a r  b i l d e t   als  Baugrup-  

pe  eine  E i n h e i t ,   die  a ls   Ganzes  ohne  Werkzeuge  mon t i e r t   und  d e m o n t i e r t  

werden  kann .  

Die  A n t r i e b s w e l l e   12  i s t  a u s   l a u t e r   g l e i chen   T e i l w e l l e n   12a,  12b  und 

12c  zusammengesetzt ,   auf  denen  j ewe i l s   e i n e s  d e r   K e g e l -  

räder   8a  s i t z t .   Die  T e i l w e l l e n   sind  durch  g e e i g n e t e  S t e c k v e r b i n d u n g e n  

13a,  13b,  13c,  z.B.  B a j o n e t t v e r s c h l ü s s e   d r e h f e s t  m i t e i n a n d e r   v e r -  

bunden.  

Der  An t r i ebsmoto r   10  i s t   vo rzugswei se   d r e h z a h l v a r i a b e l   oder  mit  e inem 

v a r i a b l e n   Ge t r i ebe   a u s g e s t a t t e t .  



Am  Eingang  zur  e r s t e n   S t a t i o n   b e f i n d e t   s ich  eine  P l a t t f o r m   9,  we l che  

zum  E in führen   des  zu  behandelnden  p h o t o g r a p h i s c h e n   M a t e r i a l s   in  d i e  

V o r r i c h t u n g   d i e n t .   Die  gesamte  V o r r i c h t u n g   wird  durch  einen  S c h u t z -  

deckel   15  a b g e d e c k t .  

Die  E i n z e l h e i t e n   der  s t e ckba ren   A n t r i e b s v e r b i n d u n g e n   sind  in  den  F i g .  

4-7  d e t a i l l i e r t e r   d a r g e s t e l l t .   F i g .  4   z e i g t   eine  der  aus  je  zwei  Wal-  

zen  b e s t e h e n d e n   Baugruppen.  Die  Walzen  8  sind  mit  ihren   Achsen 

ax i a l   u n v e r s c h i e b l i c h   oder  mit  geringem  Spie l   in  zwei  E n d p l a t t e n  

8d  g e l a g e r t .   Die  Achse  der  oberen  Walze  i s t   v e r l ä n g e r t   und  t r ä g t   das  

Kegelrad  8b.  Die  beiden  E n d p l a t t e n   8d  sind  so  geformt ,   dass  sie  genau 

bzw.  mit  geringem  Spiel   zwischen  die  B a s i s s c h a l e   1  und  die  B e h a n d l u n g s -  

scha le   2  p a s s e n  .   Vorzugsweise   und  wie  d a r g e s t e l l t   (Fig.  7)  s t ü t z e n  

s ich  die  P l a t t e n   8d  mit  je  einem  Vorsprung  30  bzw.  30a  auf  den  Rändern  

der  be iden  Schalen  1,  2  ab.  Durch  d iese   Anordnung  e r g i b t   sich  auch  

eine  g e g e n s e i t i g e   F ix i e rung   der  Schalen  1  und  2  und  der  Walzenbau-  

gruppen  8 - 8 .  

A n s t e l l e   der  E n d p l a t t e n   8d  können  auch  andere  Träger  verwendet  w e r -  

den.  Die  P l a t t e n   8d  bzw.  Träger  können  m i t e i n a n d e r   durch  Stangen  v e r -  

bunden  se in ,   wodurch  sich  eine  höhere  S t a b i l i t ä t   der  Baugruppe  8 - 8  

e r g i b t .  

Die  A n t r i e b s w e l l e   12  bzw.  deren  T e i l w e l l e n   12a-12c  sind  in  am  G e s t e l l  

G  b e f e s t i g t e n   Trägern ,   d a r s t e l l u n g s g e m ä s s   B l e c h w i n k e l l 4   g e l a g e r t .   Die  

T e i l w e l l e n   können  l e i c h t   in  d iese   Winke lb leche   e ingeschoben  und  d u r c h  

die  Drehkupplungen  13a-13c  m i t e i n a n d e r   verbunden  werden.  Die  Anord-  

nung  i s t   g e o m e t r i s c h   so  a n g e l e g t ,   dass  in  der  f i x i e r t e n   Lage  d i e  

Zahnräder   8b  der  Walzenbaugruppen  8-8  mit  den  Zahnräde rn  8a   der  T e i l -  

wel len   in  E i n g r i f f   s t e h e n .  



Im  Bet r ieb   wird  jede  der  S t a t i o n e n   A,  B und  C  mit  e ine r   der  e r f o r d e r -  

l i chen   B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t e n   b e s c h i c k t ,   in  der  Regel  E n t w i c k l e r ,  

B le ich-   u n d  F i x i e r m i t t e l .   Die  j ede r   S t a t i o n   zugeordne te   Umwälz- 

pumpe  5  f ö r d e r t   die  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t   über  die  F ö r d e r l e i t u n g   6 

und  den  a l len   S t a t i o n e n   gemeinsamen  Heizblock  11  in  die  B e h a n d l u n g s -  

schale   2,  von  wo  sie  durch  Ueber lauf   wiederum  in  die  B a s i s s c h a l e   1 

und  durch  deren  Ablauf  16  zurück  zur  Pumpe  5  ge l ang t .   Die  zwei  Z u l ä u f e  

6b  und  6c  s tehen  sich  d iagonal   an  den  b e i d e n  s e n k r e c h t e n   S e i t e n -  

rändern  der  Behand lungsscha le   2  gegenüber.   Durch  d iese   D i a g o n a l a n o r d -  

nung  werden  die  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t e n   in  den  Schalen  2  b e s s e r  

v e r t e i l t .   Durch  den  s t änd igen   Zulauf  an  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t  

e r f o l g t   g l e i c h z e i t i g   deren  s t ä n d i g e r   Ueber lauf   über  die  Kanten  an 

den  S c h l i t z e n   zwischen  der  Behand lungsscha le   2  und  der  D e c k p l a t t e . 3 .  

Der  s t änd ige   Zu-  und  Ueber lauf   an  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t   b e w i r k t  

ausserdem  eine  v o l l s t ä n d i g e   Benetzung  der  un te ren   Se i t e   des  auf  d e r  

Behandlungsscha le   2  a u f l i e g e n d e n .   Deckels  3  mit  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g -  

k e i t .   Die  R ü c k f ü h r l e i t u n g   7  kann  wie  die  F ö r d e r l e i t u n g   6,  oder  auch 

s t a t t   d i e se r ,   durch  den  Heizblock   11  geführ t   se in .   Die  Menge  an 

B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t   r i c h t e t   s ich  nach  de r   Grösse  der  V o r r i c h t u n g ,  

wobei  vorzugsweise   die  Dimens ion ,   d.h.  das  Volumen  der  B e h a n d l u n g s -  

schale   2  und  der  K r e i s l a u f l e i t u n g e n   so  g e w ä h l t  i s t ,   dass  j ewe i l s   e twa 

1  L i t e r   B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t p r o   S t a t i o n  i m   K r e i s l a u f   ge führ t   w i r d .  

Diese  r e l a t i v   ger inge   Menge  e n t s p r i c h t   e r fahrungsgemäss   den  Amateur -  

Anforderungen  am  b e s t e n .  

Die  d a r g e s t e l l t e   Vor r i ch tung   e igne t   sich  vor  allem  zur  Behandlung  von  

b e l i c h t e t e m   Schwarz-Weiss-   oder  F a r b m a t e r i a l   in  Fo rma ten  zwi schen   e twa  

18  x  24  bis  30  x  40  cmZ.  Die  kürzere   Dimension  darf  die  B re i t e   d e r  

Schale  nicht   ü b e r s c h r e i t e n   und  die  längere  Dimension muss  m i n d e s t e n s  

g l e i ch   dem  Abstand  zweier  T r a n s p o r t w a l z e n p a a r e   se in .   Das  B la t t   w i r d  

mit  der  S c h i c h t s e i t e   nach  unten  auf  der  P l a t t f o r m   9  in  das  e r s t e   T r a n s -  

po r twa lzenpaa r   8  e ingeschoben   und  von  diesem  durch  den  S c h l i t z  

zwischen  Behand lungsscha le   2  und  Deckp la t t e   3  in  die  B e h a n d l u n g s s c h a l e  



2  und  damit  durch  die  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t   t r a n s p o r t i e r t ,   wobei 

der  Deckel  3  als  oberes  Führungselement   d i e n t .   Das  nach  dem  T r a n s p o r t  

durch  die  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t   aus  dem  zweiten  S c h l i t z   zwischen  

Behand lungsscha l e   2  und  Deckel  3  wieder  a u s t r e t e n d e   Bla t t   wird  nun 

von  dem  nächs ten   T r a n s p o r t w a l z e n p a a r   8  e r f a s s t ,   welches  sowohl  d i e  

anhaf tende   B e h a n d u n g s f l ü s s i g k e i t   wei tgehend  abque t sch t   als  auch 

den  we i t e r en   T ranspor t   durch  die  nächs te   S t a t i o n   übernimmt.  Nach 

Durch laufen   der  l e t z t e n   S t a t i on   C  wird  das  B la t t   durch  das  l e t z t e  

T r a n s p o r t w a l z e n p a a r   8  aus  der  Vor r i ch tung   b e f ö r d e r t .   A b s c h l i e s s e n d  

werden  die  B l ä t t e r   gewässer t   und  g e t r o c k n e t .  

Die  K a p a z i t ä t   der  Vor r i ch tung   r i c h t e t   sich  nach  dem  Vorrat   an  Behand- 

l u n g s f l ü s s i g k e i t   im  K r e i s l a u f   der  e i nze lnen   S t a t i o n e n   A,  B und  C .  

Die  Menge  des  für  die  Ve ra rbe i tung   e i n e s  

F l ächene lemen te s   b e n ö t i g t e n   F l ü s s i g k e i t s v o l u m e n   kann  je  nach  Art  des  

p h o t o g r a p h i s c h e n   M a t e r i a l s   und  des  zugehör igen   V e r a r b e i t u n g s p r o z e s s e s  

v e r s c h i e d e n   sein.   Für  die  Ve ra rbe i t ung   von  F a r b b i l d e r n   nach  dem 

S i l b e r f a r b b l e i c h v e r f a h r e n   können  z.B.  mit  1  L i t e r   F l ü s s i g k e i t   j e  

ca.  0,6  bis  0,7  m2  pho tog raph i sches   Ma te r i a l   en t sp rechend   12  bis  14 

B i lde rn   vom  Format  20  x  25  cm  v e r a r b e i t e t   werden.  Nach  Erschöpfung  d e r  

Bäder  können  die  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t e n   abge la s sen   und  v e r w o r f e n  

werden.  Das  Ablassen  aus  der  Behand lungsscha le   2  e r f o l g t   über  d i e  

im  Boden  d i e se r   Schale  b e f i n d l i c h e n   k l e inen   Löcher  19  und  je  eine  an  

die  Le i tungen   7  a n g e s c h l o s s e n e  A b l a s s l e i t u n g   20  mit  Hahnen  21.  



1.  V o r r i c h t u n g   zur  Behandlung  v o n  b l a t t f ö r m i g e m  p h o t o g r a p h i s c h e m  

M a t e r i a l ,   bes tehend   aus  mehreren  g l e i chen   h i n t e r e i n a n d e r   a n g e o r d n e t e n  

S t a t i o n e n ,   welche  jede  eine  B e h a n d l u n g s s c h a l e ,   einen  B e h ä l t e r   und  e i n e  

Z i r k u l a t i o n s v o r r i c h t u n g - f ü r   die  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t   sowie  ein  T r a n s -  

p o r t -   und  Quetschwalzenpaar   und  Führungse lemen te   zur  Beförderung  des  

p h o t o g r a p h i s c h e n   M a t e r i a l s   durch  die  B e h a n d l u n g s v o r r i c h t u n g   e n t h ä l t ,  

dadurch  gekennze i chne t ,   dass  in  j e d e r   S t a t i on   (A, B,  C)  der  B e h ä l t e r  

als  B a s i s s c h a l e   (1)  a u s g e b i l d e t   und  die  B e h a n d l u n g s s c h a l e   (2)  in  d i e  

B a s i s s c h a l e   e i n g e s e t z t   i s t ,   dass  das  F ü h r u n g s e l e m e n t d u r c h   einen  Dek-  

kel  (3)  g e b i l d e t   i s t ,   der  s ich  auf  den  s e i t l i c h e n  R ä n d e r n   der  Behand-  

l u n g s s c h a l e   a b s t ü t z t   und  am  vorderen   und  h i n t e r e n   Rand  je  einen  S p a l t  

für  den  M a t e r i a l e i n -   bzw.  - a u s l a u f   f r e i   l ä s s t ,   dass  jedes   Walzenpaa r  

(8)  zu  e iner   bau l i chen   E i n h e i t   (8-8)  zusammengefasst   i s t ,   die  als  Gan- 

zes  m i t t e l s   e iner   S teckverb indung   oder  d e r g l e i c h e n  a u s w e c h s e l b a r   f i -  

x i e r t   i s t ,   dass  die  Achse  e iner   der  beiden  Walzen  (8),  v o r -  

zugsweise  d i e j e n i g e   der  oberen  Walze,  v e r l ä n g e r t   i s t ,   dass  am  Ende 

d i e s e r   Achsver längerung   ein  Kegelrad  (8b)  oder  d e r g l e i c h e n   s i t z t ,  

welches  beim  E inse t zen   der  Walzen-Baugruppe  (8-8)  mit  einem  K e g e l -  

rad  (8a)  oder  d e r g l e i c h e n   e iner   am  Hauptrahmen  (G)  g e l a g e r t e n   A n t r i e b s -  

wel le   (12)  zwangs läuf ig   i n  E i n g r i f f   kommt,  und  dass  die   A n t r i e b s w e l l e  

(12)  aus  g l e i c h e n   Te i lwe l l en   (12a,  12b,  12c)  b e s t e h t ,   auf  denen  an  

der  j e w e i l s   g le ichen   S t e l l e   das  en t sp rechende   Kegelrad  (8b)  s i t z t ,  

und  die  durch  S teckve rb indungen ,   i n s b e s o n d e r e  B a j o n e t t v e r s c h l ü s s e  

m i t e i n a n d e r   d r e h f e s t   verbunden  s i n d .  

2.  V o r r i c h t u n g   gemäss  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   dass  d i e  

Walzen-Baugruppen  (8-8)  an  ihren   Enden  d u r c h  j e   ein  Endelement ,   i n s -  

besondere   eine  P l a t t e   (8d)  zusammengehalten  sind,   welche  so  g e f o r m t  

sind,   dass  s i e  genau   ode r  mi t   g e r i n g e m  S p i e l   zwischen  die  Bas i s -   und 

die  Behand lungsscha l en   (1,2)  passen,   wobei  die  Höhenlage  durch  e i n e n  

oder  mehrere  Anschläge  so  f e s t g e l e g t  i s t ,   dass  die  Kege l räde r   (8b) 



der  Walzen-Baugruppen  mit  d e n j e n i g e n   (8a)  der  T e i l a n t r i e b s w e l l e n  

(12a-12c)  in  E i n g r i f f   s i n d .  

3.  Vor r i ch tung   gemäss  Anspruch  2,  dadurch  gekennze ichne t ,   dass  d i e  

Endelemente  bzw.  P l a t t e n   (8d)  sich  mit  je  einem  Vorsprung  (30) 

auf  den  oberen  Rändern  der  Schalen  (1,2)  a b s t ü t z e n .  

4.  V o r r i c h t u n g   gemäss  einem  der  vorangehenden  Ansprüche,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   dass  der  Zulauf  für  die  B e h a n d l u n g s f l ü s s i g k e i t   durch  e i n  

U-Stück  (6b,6c)   in  die  B e h a n d l u n g s s c h a l e   (2)  bis  in  Bodennähe  h i n e i n -  

ge führ t   i s t ,   wobei  d ieses   U-Stück  m i t t e l s   e iner   schne l l   t r e n n b a r e n  

d ich ten   Verbindung  (6a)  an  die  Z u l e i t u n g   (6)  angesch los sen   i s t .  

5.  V o r r i c h t u n g   gemäss  einem  der  vorangehenden  Ansprüche,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   dass  der  Boden  der  B a s i s s c h a l e   (1)  zum  Zentrum  hin  a l l -  

s e i t i g   f l ach   a b f a l l e n d   geformt  und  der  Ablauf  (16)  im  Zentrum  a n g e -  

ordnet  i s t ,   und  dass  die  Behand lungsscha l e   (2)  u n m i t t e l b a r   am  Boden 

der  B a s i s s c h a l e   (1)  s t e h t ,   wobei  D u r c h f l u s s q u e r s c h n i t t e   f r e i   b l e i b e n .  

6.  V o r r i c h t u n g   gemäss  einem  der  vorangehenden  Ansprüche,  dadurch  g e -  

k e n n z e i c h n e t ,   dass  die  B e h a n d l u n g s s c h a l e   (2)  am  Boden  Löcher  (19)  

au fwe i s t ,   wobei  die  Summe  der  D u r c h f l u s s q u e r s c h n i t t e   d i e s e r   L ö c h e r  

so  bemessen  i s t ,  d a s s   der  Abf luss   durch  die  Löcher  w e s e n t l i c h   k l e i n e r  

i s t   als  der  Zuf luss   in  die  B e h a n d l u n g s s c h a l e .  
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