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@ Verfahren zum Herstellen einer Dose und Dose hergestellt nach diesem Verfahren.

Die Dose wird mit einem gewickelten Mantel (1) herge-
stellt, der aus einem rechteckigen Kartonzuschnitt ein- oder
mehrlagig auf einem Dorn gewickelt wird, dessen Quer-
schnittsform derjenigen des fertigen Mantels angepafdt ist.

Der untere Rand (2) des Dosenmantels (1) wird sodann
nach innen eingeb&rdelt und ein Boden (4) in die Dose einge-
legt. Nach dem Befiillen der Dose mit dem zu verpackenden
Gut (5) wird eine Deckelscheibe (6) auf das Fiillgut aufgelegt
und dann der obere Rand (7) bis zur Anlage an diese Deckel-
scheibe eingebérdelt. An der Deckelscheibe (6) ist zweck-

™ maRigerweise ein Ansatz (9) angeformt, der liber den Schei-
< bendurchmesser hinausragt und gegen das Scheibenzen-
trum hin umgefaltet ist.
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Verfahren zum Herstellen einer Dose

und Dose hergestellt nach diesem Verfahren

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zﬁm Herstellen einer Dose
mit einem aus einem rechteckigen Kartonzuschnitt oder dgl. gewickelten

Mantel, einem Boden und einem Deckel, bei dem der Mantel ein- oder mehr-

lagig auf einem dessen Querschnittsform angepaBten Dorn gewickelt wird.

Insbesondere sehr flache Dosen werden im allgemeinen mit einem zweitei-

ligen Dosenmantel, ndmlich mit getrenntem Unter- und Oberteil, herge-
stellt.

Diese Herstellung ist aber sehr aufwendig und teuer und bedingt einen

verh&ltnism&Big hohen Materialeinsatz.,

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu schaffen, mit

dem Dosen der genannten Art einfach und preisgiinstig herstellbar sind,

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, dafl das untere Ende
des Dosenmantels nach innen eingebdrdelt und ein Boden in die Dose ein-
gelegt wird, und nach dem Befiillen der Dose mit dem zu verpackenden Gut
eine Deckelscheibe auf das Flillgut aufgelegt und dann der obere Dosen-

rand bis zur Anlage an diese Deckelscheibe eingebdrdelt wird.

Durch dieses Verfahren wird es ermdglicht, eine aus lediglich drei Tei-

len bestehende Dose herzustellen, die vollstandig mit Fillgut angefiillt
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ist und keinen Hohlraum aufweist.
Dariiber hinaus hat die nach dem erfindungsgem#Ben Verfahren hergestellte
Dose ohne weitere MaBnahmen einen OriginalitédtsverschluB, da sie nur un-

ter zumindest teilweiser Zerstdrung des Deckels gedffnet werden kann.

Aus dem DE-GM 77 39 530 ist zwar eine Runddose mit einem einteiligen

Mantel, einer Boden- und einer Deckelscheibe bekannt., Das Herstellungs-

verfahren veist jedoch einen ganz erheblichen Unterschied auf. Bei dem

bekannten Verfahren wird namlich zuerst am oberen und unteren Ende der
Dose ein Rand nach innen umgebdrdelt. Sodann Qird eine Bodenscheibe ein-
gelegt und das Fiillgut eingebracht, das aber nicht bis zum oberen Bor-
delrand reicht. Nur durch die Belassung eines Freiraumes ist es mdglich,

die obere Deckelscheibe nachtrdglich einzusprengen.

Fir zahlreiche Fiillgliter ist die Belassung eines freien Kopfraumes aber
duBerst unzwveckmiBig, Mit dem erfindungsgem#fien Verfahren ist es dage-
gen moglich, eine Dose der genannten Art zu schaffen, die keinen freien

Kopfraum oberhalb des Fiillgutes und unterhalb der Deckelscheibe aufuweist.

Die Deckelscheibe kann sich zur Vereinfachung des VerschlieBvorganges

wahrend des Umbtrdelns des oberen Dosenrandes an dem Fiillgut abstiitzen.

GemaB der Erfindung kann der Boden der Dose als ebene Scheibe ausgebil-
det sein und auf den nach innen eingebdrdelten unteren Dosenrand aufge-

legt werden.

Es ist jedoch auch mtglich, dafl der Boden der Dose mit einem nach unten
abgebogenen Randstreifen versehen wird, der mit dem nach innen und oben

abgebogenen unteren Rand des Dosenmantels verpreBt wird.

Dadurch ist es mdglich, eine sehr stabile Dose herzustellen, die an der
Unterseite dariiber hinaus sehr dicht ausgebildet werden kann.

3
Ebenfalls sehr vorteilhaft ist es, wenn gem&f der Erfindung der untere

Rand des Dosenmantels beim Verpressen mit dem Randstreifen des Bodens
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gleichzeitig mit einem nach innen gerichteten Absatz versehen wird, der

sich iUiber den gesamten Umfang des Dosenmantels erstreckt.

Hierdurch wird in verhdltnismaBig einfacher Weise erreicht, daB mehrere
Dosen iibereinander gestapelt werden kdnnen, ohne daB dabei die Gefahr
besteht, daB der Stapel verrutscht und umfdllt.

Ein derartiger Stapelrand kann gemdB der Erfindung auch dadurch herge-
stellt werden, daB der untere Rand des Dosenmantels beim Verpressen mit
dem Randstreifen des Bodens gleichzeitig nach auBlen aufgeweitet wird,
wvodurch ein auflerhalb des Dosenumfanges liegender Stapelrand gebildet

vird, mit dem die Dose auf einer darunter stehenden aufzustehen vermag.

Da der untere Rand der Dose wegen des eingesetzten Bodens verhdltnis-
méBig stark ausgebildet ist, kann bei dieser Ausgestaltung beim Stapeln
vieler Dosen iibereinander keine unbeabsichtigte Aufweitung eines Dosen-

abschnittes eintreten. Somit wird eine weitgehende Dosenschonung erzielt.

Eine erfindungsgemédB hergestellte Dose ist vorteilhafterwveise derart
ausgestaltet, daB an der Deckelscheibe ein Ansatz angeformt ist, der
Uber den Scheibendurchmesser hinausragt und gegen das Scheibenzentrum
hin umgefaltet ist, auf der Oberseite der Deckelscheibe aufliegt und
sich in einem Streifen fortsetzt, der ins Innere der Deckelscheibe hi-
neinragt und durch zwei verh&ltnismafig kurze Schnittlinien von dieser

an zwvei Seiten abgetrennt ist.

Hierdurch ist ein leichtes Gffnen der Dose méglich, bei dem jedoch zwangs-
ldufig ein teilweises 7erstdren der Deckelscheibe erfolgt. Beim Hochzie-
hen des Ansatzes werden dieser und der mit diesem verbundene Streifen
unter dem oberen Bdrdelrand des Dosenmantels hervorgezogen. Um jedoch
auch ein Hervorziehen der gesamten Deckelscheibe zu bewirken, muB ein in
der Verlangerung des Streifens liegender Abschnitt der Deckelscheibe los-
getrennt werden, damit diese ihren AuBenumfang auf das MaB des Innenum-

fangs des Bordelrandes verringern kann.

Da diese teilweise Zerstdrung auch nach einem eventuellen Wiederanbringen

der Deckelscheibe sichtbar ist, weist die so ausgestaltete Dose einen
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Originalit8tsverschluB auf,

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand von drei Aﬁsfﬁhrungsbeispielen

dargestellt, Dabei zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch eine am oberen und unteren Rand eingebdrdel-

te Dose mit Bodenscheibe und Deckelscheibe,
Fig. 2 eine Draufsicht auf die Deckelscheibe,

Fig. 3 einen Schnitt durch die Dose, deren unterer Rand mit dem Ansatz

eines Bodens verprefit ist,

Fig. 4 einen Schnitt durch eine Dose, deren unterer mit dem Boden ver-

pre3ter Rand einen nach innen gerichteten Absatz aufweist und

Fig. 5 einen Schnitt durch eine Dose, deren unterer Rand nach auBen auf-

geveitet ist und dadurch einen Stapelrand aufweist.

Mit 1 ist in Fig. 1 ein Dosenmantel bezeichnet, der an seinem unteren
Rand 2 nach innen eingebdrdelt ist, wodurch eine Rolle 3 entstanden ist.
Auf dieser Rolle 3 liegt eine lose in die Dose‘eingelegte Bodenscheibe 4
auf, Mit 5 ist ein nicht n@her bezeichnetes Fillgut bezeichnet, das auf
der Bodenscheibe 4 aufliegt. Auf diesem Fiillgut stiitzt sich eine Deckel~
scheibe 6 ab, gegen die der obere Rand 7 des Dosenmantels 1 bis zu seiner
Anlage an der Deckelscheibe eingerollt ist. Der so gebildete Bdrdelrand

8 hdlt die Deckelscheibe und preBt sie gegen das Fiillgut.

An der Deckelscheibe 6 ist ein Ansatz 9 angeformt, der Uber den Scheiben-
durchmesser hinausragt und gegen das Scheibenzentrum hin umgefaltet ist
und auf der Oberseite der Deckelscheibe liegt. Der Ansatz 9 setzt sich

in einem Streifen 10 fort (Fig. 2), der ins Innere der Deckelscheibe 6

hineinragt und durch zwei Schnittlinien 11, 12 von dieser abgetrennt ist.

Zum Offnen der Dose wird der Ansatz 9 ergriffen und nach oben gezogen.

Dadurch werden dieser und der Sreifen 10 unter dem Bordelrand 8 hervor-
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gezogen. Die Deckelscheibe 6 ldst sich jedoch erst vom Bérdelrand, wenn
ein in der Verldngerung des Streifens 10 liegender Abschnitt 13 in der
Verldngerung der Schnittlinien 11, 12 abgetrennt ist. Erst dann ist es
moglich, daB sich beim Hochziehen der AuBenumfang der Deckelscheibe bis
auf den Innenumfang des Bordelrandes zusammenzieht und die Deckelscheibe
unter dem Bordelrand herausrutschen kann.,

Somit ist die Dose gleichzeitié mit einem Originalit&tsverschluf3 verse-
hen, da ein Offnen nur unter teilweiser Zerstdrung der Deckelscheibe mdg-
lich ist.

Beim Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 3 ist ein Boden 40 vorgesehen, der
einen nach unten abgebogenen Randstreifen 41 aufweist. Der untere Rand
20 des Dosenmantels 21 ist nach innen und oben um den Randstreifen 41

herum umgebogen und mit diesem verpreft.

Beim Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 4 ist die Dose genauso ausgebildet wie
beim Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 3. Lediglich der untere Rand des Do-
senmantels ist mit einem nach innen gerichteten Absatz 30 Qersehen, der
beim Verpressen des Randes mit dem Randstreifen des Bodens gebildet wird.
In diesen Absatz 30 Qermag der obere Bordelrand 8 einer entsprechenden
Dose einzugreifen, wodurch beim Ubereinanderstapeln ein sicherer Halt der

Dosen untereinander gewshrleistet ist.

Die Dose gem&B Fig. 5 hat einen unteren Rand 20 des Dosenmantels 21, der
beim Verpressen mit dem Randstreifen 41 des Bodens 40 nach auBen aufge-
weitet wurde. Dadurch wurde ein auBerhalb des Dosenumfanges liegender
Stapelrand 42 gebildet, mit dem die Dose auf eine darunter stehende auf-
setzbar ist. Es wird dabei eine einwandfreie Justierung der Dosen er-

reicht.
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Anspriiche

1. Verfahren zum Herstellen einer Dose mit einem aus einem rechteckigen
Kartonzuschnitt oder dgl. gewickelten Mantel, einem Boden und einem
Deckel, bei dem der Mantel ein- oder mehrlagig auf einem dessen Quer-
schnittsform angepaBten Dorn gewickelt wird, dadurch gekennzeichnet,
daB der untere Rand (2, 20) des Dosenmantels (1, 21) nach innen ein-
gebdrdelt und ein Boden in die Dose eingelegt wird, und nach dem Be-
fillen der Dose ﬁit dem zu verpackenden Gut (5) eine Deckelscheibe (6)
auf das Fillgut aufgelegt und dann der obere Dosenrand (7) bis zur An-

lage an diese Deckelscheibe (6) eingebtrdelt wird.

2, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden der
Dose als ebene Scheibe (4) ausgebildet ist und auf den nach innen ein-

gebdrdelten unteren Dosenrand (2) (Rolle 3) aufgelegt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden der
Dose mit einem nach unten abgebogenen Randstreifen (41) versehen wird,
der mit dem nach innen und oben abgebogenen unteren Rand (20) des Do-

senmantels (21) verpreBt wird.

4, Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der untere Rand
(20) des Dosenmantels (21) beim Verpressen mit dem Randstreifen (41)
des Bodens (40) gleichzeitig mit einem nach innen gerichteten Absatz
(30) versehen wird, der sich Uber den gesamten Umfang des Dosenmantels
(21) erstreckt.

53
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Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der untere Rand
(20) des Dosenmantels (21) beim Verpressen mit dem Randstreifen (41)
des Bodens (40) gleichzeitig nach auBen aﬁfgeweitet wird, wodurch ein
auBerhalb des Dosenﬁmfénges liegender Stapelrand (42) gebildet wird,

mit dem die Dose auf einer darunter stehenden aufzustehen vermag.

Dose, hergestellt gem#B dem Verfahren nach einem der Qorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8 an der Deckelscheibe (6) ein
Ansatz (9) angeformt ist, der iiber den Scheibendurchmesser hinausragt
und gegen das Scheibenzentrum hin umgefaltet ist, auf der Oberseite
der Deckelscheibe aufliegt und sich in einem Streifen (10) fortsetzt,
der ins Innere der Deckelscheibe (6) hineinragt und durch zwei Qer-
haltnismdBig kurze Schnittlinien (11, 12) Qon dieser an zwei Sgiten

abgetrennt ist.
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