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©  Verfahren  zum  Herstellen  einer  Dose  und  Dose  hergestellt  nach  diesem  Verfahren. 

Die  Dose  wird  mit  einem  gewickelten  Mantel  (1)  herge- 
stellt,  der  aus  einem  rechteckigen  Kartonzuschnitt  ein-  oder 
mehrlagig  auf  einem  Dorn  gewickelt  wird,  dessen  Quer- 
schnittsform  derjenigen  des  fertigen  Mantels  angepaßt  ist. 

Der  untere  Rand  (2)  des  Dosenmantels  (1)  wird  sodann 
nach  innen  eingebördelt  und  ein  Boden  (4)  in  die  Dose  einge- 
legt.  Nach  dem  Befüllen  der  Dose  mit  dem  zu  verpackenden 
Gut  (5)  wird  eine  Deckelscheibe  (6)  auf  das  Füllgut  aufgelegt 
und  dann  der  obere  Rand  (7)  bis  zur  Anlage  an  diese  Deckel- 
scheibe  eingebördelt.  An  der  Deckelscheibe  (6)  ist  zweck- 
mäßigerweise  ein  Ansatz  (9)  angeformt,  der  über  den  Schei- 
bendurchmesser  hinausragt  und  gegen  das  Scheibenzen- 
trum  hin  umgefaltet  ist. 



Die  Erf indung  bez ieh t   sich  auf  ein  Verfahren  zum  H e r s t e l l e n   e iner   Dose 

mit  einem  aus  einem  r e c h t e c k i g e n   K a r t o n z u s c h n i t t   oder  dgl.  g e w i c k e l t e n  

Mantel,  einem  Boden  und  einem  Deckel,  bei  dem  der  Mantel  ein-  oder  mehr-  

lag ig   auf  einem  dessen  Q u e r s c h n i t t s f o r m   angepaßten  Dorn  gewicke l t   w i r d .  

Insbesondere   sehr  f lache   Dosen  werden  im  a l lgemeinen   mit  einem  z w e i t e i -  

l igen   Dosenmantel,   nämlich  mit  getrenntem  Unter-  und  O b e r t e i l ,   h e r g e -  

s t e l l t .  

Diese  H e r s t e l l u n g   i s t   aber  sehr  aufwendig  und  teuer   und  bedingt   e i n e n  

v e r h ä l t n i s m ä ß i g   hohen  M a t e r i a l e i n s a t z .  

Der  Erf indung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,   ein  Verfahren  zu  s cha f f en ,   m i t  

dem  Dosen  der  genannten  Art  e infach   und  p r e i s g ü n s t i g   h e r s t e l l b a r   s i n d .  

Diese  Aufgabe  wird  erf indungsgemäß  dadurch  g e l ö s t ,   daß  das  untere   Ende 

des  Dosenmantels  nach  innen  e i n g e b ö r d e l t   und  ein  Boden  in  die  Dose  e i n -  

ge leg t   wird,  und  nach  dem  Befü l len   der  Dose  mit  dem  zu  verpackenden  Gut 

eine  Decke lsche ibe   auf  das  Fü l lgu t   a u f g e l e g t   und  dann  der  obere  Dosen-  

rand  bis  zur  Anlage  an  diese  Decke l sche ibe   e i n g e b ö r d e l t   w i r d .  

Durch  d ieses   Verfahren  wird  es  e r m ö g l i c h t ,   eine  aus  l e d i g l i c h   drei  T e i -  

len  bes tehende   Dose  h e r z u s t e l l e n ,   die  v o l l s t ä n d i g   mit  Fü l lgu t   a n g e f ü l l t  



i s t   und  keinen  Hohlraum  a u f w e i s t .  

Darüber  hinaus  hat  die  nach  dem  erf indungsgemäßen  Verfahren  h e r g e s t e l l t e  

Dose  ohne  we i t e re   Maßnahmen  einen  O r i g i n a l i t ä t s v e r s c h l u ß ,   da  sie  nur  u n -  

ter   zumindest   t e i l w e i s e r   Ze r s tö rung   des  Deckels  geö f fne t   werden  kann .  

Aus  dem  DE-GM  77  39  530  i s t   zwar  eine  Runddose  mit  einem  e i n t e i l i g e n  

Mantel,   e iner   Boden-  und  e iner   Deckelsche ibe   bekannt .   Das  H e r s t e l l u n g s -  

ve r f ah ren   weis t   jedoch  einen  ganz  e rheb l i chen   Un te r sch ied   auf.  Bei  dem 

bekannten  Verfahren  wird  nämlich  zue r s t   am  oberen  und  un te ren   Ende  d e r  

Dose  ein  Rand  nach  innen  umgebörde l t .   Sodann  wird  eine  Bodenscheibe  e i n -  

ge leg t   und  d a s  F ü l l g u t   e i n g e b r a c h t ,   das  aber  n ich t   bis  zum  oberen  Bör -  

de l rand   r e i c h t .   Nur  durch  die  Belassung  eines  Frei raumes  i s t   es  m ö g l i c h ,  

die  obere  Decke l sche ibe   n a c h t r ä g l i c h   e i n z u s p r e n g e n .  

Für  z a h l r e i c h e   F ü l l g ü t e r   i s t   die  Belassung  eines  f r e i en   Kopfraumes  a b e r  

äuße r s t   unzweckmäßig.  Mit  dem  erf indungsgemäßen  Verfahren  i s t   es  d a g e -  

gen  möglich,   eine  Dose  der  genannten  Art  zu  s cha f f en ,   die  keinen  f r e i e n  

Kopfraum  oberhalb  des  F ü l l g u t e s   und  un te rha lb   der  Decke l sche ibe   a u f w e i s t .  

Die  Decke l sche ibe   kann  sich  zur  Vereinfachung  des  V e r s c h l i e ß v o r g a n g e s  

während  des  Umbördelns  des  oberen  Dosenrandes  an  dem  F ü l l g u t   a b s t ü t z e n .  

Gemäß  der  Erfindung  kann  der  Boden  der  Dose  als  ebene  Scheibe  a u s g e b i l -  

det  sein  und  auf  den  nach  innen  e i n g e b ö r d e l t e n   unteren  Dosenrand  a u f g e -  

l eg t   werden .  

Es  i s t   jedoch  auch  möglich,   daß  der  Boden  der  Dose  mit  einem  nach  u n t e n  

abgebogenen  R a n d s t r e i f e n   versehen  wird,  der  mit  dem  nach  innen  und  oben 

abgebogenen  unteren  Rand  des  Dosenmantels  ve rp reß t   w i r d .  

Dadurch  i s t   es  möglich,  eine  sehr  s t a b i l e   Dose  h e r z u s t e l l e n ,   die  an  d e r  

U n t e r s e i t e   darüber  hinaus  sehr  d ich t   a u s g e b i l d e t   werden  kann.  '  
I 

E b e n f a l l s   sehr  v o r t e i l h a f t   i s t   es,  wenn  gemäß  der  Erf indung  der  u n t e r e  

Rand  des  Dosenmantels  beim  Verpressen  mit  dem  R a n d s t r e i f e n   des  Bodens 



g l e i c h z e i t i g   mit  einem  nach  innen  g e r i c h t e t e n   Absatz  versehen  wird,  d e r  

sich  über  den  gesamten  Umfang  des  Dosenmantels  e r s t r e c k t .  

Hierdurch  wird  in  v e r h ä l t n i s m ä ß i g   e i n f a c h e r   Weise  e r r e i c h t ,   daß  mehre re  

Dosen  ü b e r e i n a n d e r   g e s t a p e l t   werden  können,  ohne  daß  dabei  die  Ge fah r  

b e s t e h t ,   daß  der  Stapel   v e r r u t s c h t   und  u m f ä l l t .  

Ein  d e r a r t i g e r   S t a p e l r a n d   kann  gemäß  der  Erf indung  auch  dadurch  h e r g e -  

s t e l l t   werden,  daß  der  un te re   Rand  des  Dosenmantels  beim  Verpressen   m i t  

dem  R a n d s t r e i f e n   des  Bodens  g l e i c h z e i t i g   nach  außen  a u f g e w e i t e t   w i r d ,  

wodurch  ein  außerha lb   des  Dosenumfanges  l i e g e n d e r   S t ape l r and   g e b i l d e t  

wird,  mit  dem  die  Dose  auf  e iner   da run te r   s tehenden  au fzus t ehen   vermag.  

Da  der  un te re   Rand  der  Dose  wegen  des  e i n g e s e t z t e n   Bodens  v e r h ä l t n i s -  

mäßig  s t a rk   a u s g e b i l d e t   i s t ,   kann  bei  d iese r   Ausges t a l t ung   beim  S t a p e l n  

v i e l e r   Dosen  ü b e r e i n a n d e r   keine  u n b e a b s i c h t i g t e   Aufweitung  eines  Dosen-  

a b s c h n i t t e s   e i n t r e t e n .   Somit  wird  eine  weitgehende  Dosenschonung  e r z i e l t .  

Eine  e r f indungsgemäß  h e r g e s t e l l t e   Dose  i s t   v o r t e i l h a f t e r w e i s e   d e r a r t  

a u s g e s t a l t e t ,   daß  an  der  Decke l sche ibe   ein  Ansatz  angeformt  i s t ;   d e r  

über  den  Sche ibendurchmesse r   h i n a u s r a g t   und  gegen  das  S c h e i b e n z e n t r u m  

hin  u m g e f a l t e t   i s t ,   auf  der  Ober se i t e   der  Decke lsche ibe   a u f l i e g t   und 

sich  in  einem  S t r e i f e n   f o r t s e t z t ,   der  ins  Innere  der  Decke l sche ibe   h i -  

n e i n r a g t   und  durch  zwei  v e r h ä l t n i s m ä ß i g   kurze  S c h n i t t l i n i e n   von  d i e s e r  

an  zwei  Se i ten   a b g e t r e n n t   i s t .  

Hierdurch  i s t   ein  l e i c h t e s   Öffnen  der  Dose  möglich,  bei  dem  j edoch  zwangs -  

l ä u f i g   ein  t e i l w e i s e s   Ze r s tö ren   der  Deckelscheibe   e r f o l g t .   Beim  Hochz ie -  

hen  des  Ansatzes  werden  d i e se r   und  der  mit  diesem  verbundene  S t r e i f e n  

unter  dem  oberen  Bördelrand  des  Dosenmantels  hervorgezogen.   Um  j e d o c h  

auch  ein  Hervorz iehen   der  gesamten  Deckelscheibe   zu  bewirken,  muß  e i n  i n  

der  Ver längerung  des  S t r e i f e n s   l i e g e n d e r  A b s c h n i t t   der  Decke lsche ibe   l o s -  

g e t r e n n t   werden,  damit  diese  ihren Außenumfang  auf  das  Maß  des  Innenum- 

fangs  des  Börde l randes   v e r r i n g e r n   kann.  

Da  diese  t e i l w e i s e   Zers törung  auch  nach  einem  e v e n t u e l l e n   Wiede ranb r ingen  

der  Decke l sche ibe   s i c h t b a r   i s t ,   weist   die  so  a u s g e s t a l t e t e   Dose  e i n e n  



O r i g i n a l i t ä t s v e r s c h l u ß   a u f .  

In  der  Zeichnung  i s t   die  Erf indung  anhand  von  drei  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n  

d a r g e s t e l l t .   Dabei  z e i g e n :  

Fig.  1  einen  S c h n i t t   durch  eine  am  oberen  und  unteren  Rand  e i n g e b ö r d e l -  
te  Dose  mit  Bodenscheibe  und  D e c k e l s c h e i b e ,  

Fig.  2  eine  D r a u f s i c h t   auf  die  D e c k e l s c h e i b e ,  

Fig.  3  einen  S c h n i t t   durch  die  Dose,  deren  un t e r e r   Rand  mit  dem  A n s a t z  

e ines   Bodens  ve rp reß t   i s t ,  

Fig.  4  einen  S c h n i t t   durch  eine  Dose,  deren  u n t e r e r   mit  dem  Boden  v e r -  

p r e ß t e r   Rand  einen  nach  innen  g e r i c h t e t e n   Absatz  au fwe i s t   und 

Fig.  5  einen  S c h n i t t   durch  eine  Dose,  deren  un t e re r   Rand  nach  außen  a u f -  

gewe i t e t   i s t   und  dadurch  einen  S t a p e l r a n d   a u f w e i s t .  

Mit  1  i s t   in  Fig.  1  ein  Dosenmantel  b e z e i c h n e t ,   der  an  seinem  u n t e r e n  

Rand  2  nach  innen  e i n g e b ö r d e l t   i s t ,   wodurch  eine  Rolle  3  e n t s t a n d e n   i s t .  

Auf  d i e s e r   Rolle  3  l i e g t   eine  lose  in  die  Dose  e i n g e l e g t e   Bodenscheibe  4 

auf.  Mit  5  i s t   ein  n ich t   näher  b e z e i c h n e t e s   Fü l lgu t   b e z e i c h n e t ,   das  a u f  

der  Bodenscheibe  4  a u f l i e g t .   Auf  diesem  F ü l l g u t   s t ü t z t   sich  eine  D e c k e l -  

sche ibe   6  ab,  gegen  die  der  obere  Rand  7  des  Dosenmantels  1  bis  zu  s e i n e r  

Anlage  an  der  Decke l sche ibe   e i n g e r o l l t   i s t .   Der  so  g e b i l d e t e   B ö r d e l r a n d  

8  hä l t   die  Decke l sche ibe   und  preßt   s ie   gegen  das  F ü l l g u t .  

An  der  Decke l sche ibe   6  i s t   ein  Ansatz  9  angeformt ,   der  über  den  S c h e i b e n -  

durchmesser   h i n a u s r a g t   und  gegen  das  Scheibenzentrum  hin  u m g e f a l t e t   i s t  

und  auf  der  Ober se i t e   der  Decke l sche ibe   l i e g t .   Der  Ansatz  9  s e t z t   s i c h  

in  einem  S t r e i f e n   10  for t   (Fig.  2),  der  ins  Innere  der  Decke l sche ibe   6 

h i n e i n r a g t   und  durch  zwei  S c h n i t t l i n i e n   11,  12  von  d iese r   a b g e t r e n n t   i s t .  

Zum  Öffnen  der  Dose  wird  der  Ansatz  9  e r g r i f f e n   und  nach  oben  gezogen .  

Dadurch  werden  d i e se r   und  der  S t e i f en   10  unter   dem  Bördelrand  8  h e r v o r -  



gezogen.  Die  Decke lsche ibe   6  l ö s t   sich  jedoch  e r s t   vom  Börde l rand ,   wenn 

ein  in  der  Ver längerung  des  S t r e i f e n s   10  l i e g e n d e r   Abschn i t t   13  in  d e r  

Ver längerung  der  S c h n i t t l i n i e n   11,  12  a b g e t r e n n t   i s t .   Erst   dann  i s t   es  

möglich,   daß  sich  beim  Hochziehen  der  Außenumfang  der  Decke l sche ibe   b i s  

auf  den  Innenumfang  des  Börde l r andes   zusammenzieht  und  die  D e c k e l s c h e i b e  

unter  dem  Bördelrand  h e r a u s r u t s c h e n   kann .  

Somit  i s t   die  Dose  g l e i c h z e i t i g   mit  einem  O r i g i n a l i t ä t s v e r s c h l u ß   v e r s e -  

hen,  da  ein  Öffnen  nur  unter   t e i l w e i s e r   Zers törung  der  Decke l sche ibe   mög- 

l ich   i s t .  

Beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   nach  Fig.  3  i s t   ein  Boden  40  vorgesehen,   d e r  

einen  nach  unten  abgebogenen  R a n d s t r e i f e n   41  au fwe i s t .   Der  un te re   Rand 

20  des  Dosenmantels   21  i s t   nach  innen  und  oben  um  den  R a n d s t r e i f e n   41 

herum  umgebogen  und  mit  diesem  v e r p r e ß t .  

Beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   nach  Fig.  4  i s t   die  Dose  genauso  a u s g e b i l d e t   wie 

beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   nach  Fig.  3.  Led ig l i ch   der  untere   Rand  des  Do- 

senmante ls   i s t   mit  einem  nach  innen  g e r i c h t e t e n   Absatz  30  versehen,   d e r  

beim  Verpressen  des  Randes  mit  dem  R a n d s t r e i f e n   des  Bodens  g e b i l d e t   w i r d .  

In  diesen  Absatz  30  vermag  der  obere  Bördelrand  8  e iner   e n t s p r e c h e n d e n  

Dose  e i n z u g r e i f e n ,   wodurch  beim  Ü b e r e i n a n d e r s t a p e l n   ein  s i c h e r e r   Halt  de r  

Dosen  u n t e r e i n a n d e r   g e w ä h r l e i s t e t   i s t .  

Die  Dose  gemäß  Fig.  5  hat  einen  unteren  Rand  20  des  Dosenmantels   21,  d e r  

beim  Verpressen  mit  dem  R a n d s t r e i f e n   41  des  Bodens-40  nach  außen  a u f g e -  

we i t e t   wurde.  Dadurch  wurde  ein  außerha lb   des  Dosenumfanges  l i e g e n d e r  

S t a p e l r a n d   42  g e b i l d e t ,   mit  dem  die  Dose  auf  eine  da run te r   s tehende  a u f -  

s e t z b a r   i s t .   Es  wird  dabei  eine  e inwandf re i e   J u s t i e r u n g   der  Dosen  e r -  

r e i c h t .  



1.  Verfahren  zum  H e r s t e l l e n   e iner   Dose  mit  einem  aus  einem  r e c h t e c k i g e n  
K a r t o n z u s c h n i t t   oder  dgl.  gewicke l ten   Mantel,  einem  Boden  und  einem 

Deckel,   bei  dem  der  Mantel  ein-   oder  mehr lagig   auf  einem  dessen  Quer-  

s c h n i t t s f o r m   angepaßten  Dorn  gewicke l t   wird,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  un te re   Rand  (2,  20)  des  Dosenmantels   (1,  21)  nach  innen  e i n -  

g e b ö r d e l t   und  ein  Boden  in  die  Dose  e i n g e l e g t   wird,  und  nach  dem  Be- 

fü l l en   der  Dose  mit  dem  zu  verpackenden  Gut  (5)  eine  Decke l sche ibe   (6 )  

auf  das  F ü l l g u t   a u f g e l e g t   und  dann  der  obere  Dosenrand  (7)  bis  zur  An- 

lage  an  d iese   Decke l sche ibe   (6)  e i n g e b ö r d e l t   w i r d .  

2.  Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß  der  Boden  d e r  

Dose  als  ebene  Scheibe  (4)  a u s g e b i l d e t   i s t   und  auf  den  nach  innen  e i n -  

g e b ö r d e l t e n   unteren  Dosenrand  (2)  (Rolle  3)  a u f g e l e g t   w i r d .  

3.  Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß  der  Boden  d e r  

Dose  mit  einem  nach  unten  abgebogenen  R a n d s t r e i f e n   (41)  versehen  w i r d ,  

der  mit  dem  nach  innen  und  oben  abgebogenen  unteren  Rand  (20)  des  Do- 

senmante l s   (21)  ve rp r eß t   w i r d .  

4.  Verfahren  nach  Anspruch  3,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß  der  untere   Rand 

(20)  des  Dosenmantels   (21)  beim  Verpressen   mit  dem  R a n d s t r e i f e n   (41)  

des  Bodens  (40)  g l e i c h z e i t i g   mit  einem  nach  innen  g e r i c h t e t e n   A b s a t z  

(30)  versehen  wird,  der  sich  über  den  gesamten  Umfang  des  Dosenman te l s  

(21)  e r s t r e c k t .  



5.  Verfahren  nach  Anspruch  3,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  der  un te re   Rand 

(20)  des  Dosenmantels  (21)  beim  Verpressen   mit  dem  R a n d s t r e i f e n   (41)  

des  Bodens  (40)  g l e i c h z e i t i g   nach  außen  a u f g e w e i t e t   wird,  wodurch  e i n  

außerha lb   des  Dosenumfanges  l i e g e n d e r   S tape l rand   (42)  g e b i l d e t   w i r d ,  

mit  dem  die  Dose  auf  e iner   d a r u n t e r   s tehenden  au fzus tehen   vermag.  

6.  Dose,  h e r g e s t e l l t   gemäß  dem  Verfahren  nach  einem  der  v o r h e r g e h e n d e n  

Ansprüche,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  an  der  Decke lsche ibe   (6)  e i n  

Ansatz  (9)  angeformt  i s t ,   der  über  den  Sche ibendurchmesser   h i n a u s r a g t  

und  gegen  das  Scheibenzent rum  hin  u m g e f a l t e t   i s t ,   auf  der  O b e r s e i t e  

der  Decke l sche ibe   a u f l i e g t   und  sich  in  einem  S t r e i f e n   (10)  f o r t s e t z t ,  

der  ins  Innere  der  Decke l sche ibe   (6)  h i n e i n r a g t   und  durch  zwei  v e r -  

h ä l t n i s m ä ß i g   kurze  S c h n i t t l i n i e n   (11,  12)  von  d iese r   an  zwei  S e i t e n  

a b g e t r e n n t   i s t .  








	Bibliographie
	Beschreibung
	Ansprüche
	Zeichnungen
	Recherchenbericht

