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@ Verfahren und Vorrichtung zum pneumatischen Eintragen des Schussfadens in die Schussfadentriger einer

mehrsystemigen Webmaschine.

@ Bei einem Verfahren zum pneumatischen Eintragen des
SchuBfadens (24,24a) in die SchuBfadentrager (9) einer
mehrsystemigen Webmaschine wird der SchuB3faden (24,
24a) in jeweils vorbestimmter Lange abgemessen mittels
eines Luftstromes in einem Injektor (23) in das Schuf-
fadenmagazin (29) eines in einer kontinuierlichen Bewegung
an dem Injektor (23) vorbeilaufenden SchuRfadentragers (9}
eingebracht.
Um die Schuf3fadentrager (9) mit dem fiir die Gewebeab-
schnittsbreite bei einer mehrsystemigen Webmaschine
- jeweils erforderlichen Schuf3faden schnell versorgen zu kén-
nen, ohne daf® dadurch eine unzuldssige Beanspruchung des
SchuRfadens oder eine Verlangerung des Schuf}faden-
magazins (29) der SchuBfadentréger (9) erforderlich ware,
wird der injecktor, {23) ausgehend von einer Ausgangsstel-
o lung, wihrend des Einbringens des SchuBfadens (24, 24a) in
das SchuRfadenmagazin (29) {iber eine vorbestimmte
Weglange mit dem SchuRfadentrager {9) mit einer kleineren
Geschwindigkeit mitbewegt und am Ende dieses Weges wie-
© der in die Ausgangsstellung schnell zurlickgebracht.
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Verfahren und Vorrichtung zum pneumatischen Ein-
tragen des SchuBfadens in die SchuBfadentridger
einer mehrsystemigen Webmaschine

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum pneuma-
tischen Eintragen des Schuffadens in die SchuB—
fadentrdger einer mehrsystemigen Webmaschine, bei
dem der SchuBSfaden in jeweils vorbestimmter L&nge
abgemessen mittels eines Luftstromes in einem In-
jektor in das SchuBfadenmagazin eines in einer
kontinuierlichen Bewegung an dem Injektor vorbei-
laufenden SchuBfadentr&gers eingebracht wird.

AuBerdem betrifft die Erfindung eine Vorrichtung
zur Durchfiihrung dieses Verfahrens, mit einem
mit Druckluft beaufschlagten Injektor, dem der
SchuBffaden von einer FadenmeB- und -liefervor-
richtung zufihrbar ist und der nahe des Bewe-

" gungsweges der SchuBfadentriger einer mehrsyste-

migen Webmaschine derart angeordnet ist, daB der

‘Schuffaden iq das SchuBfadenmagazin jeweils eines

an dem Injektor vorbeilaufenden Schuffadentrdgers
einbringbar ist.

Bei mehrsystemigen Webmaschinen arbeiten mehrere
Schufifadentréger, die in mbglichst kleinen gegen-
seitigen Abstdnden bewegt werden, gleichzeitig.

Damit wird schon bei verhdltnismdBig kleiner Ge-
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schwindigkeit der SchuBfadentriger eine hohe
SchuBffadeneintragungsleistung éfzielt. Die kur-
zen Absténden, in denen die SchuBfadentréger
aufeinanderfolgen, erfordern eine entsprechend
kurze Zeitfdlge'fﬁr dereh Versorgung mit SchuB-
faden. Bei SchuBfadentrégérn(‘diegmit SchuBfaden-
spulen arbeitené ist deshalb ein unverh&ltnismi-
Big groBer konstruktiver Aufwand fir die SchuB-
fadenverSorgung erforderlich;'der,die Brauchbar-
keit der ganzen mehrsystemigen Webmaschine in
Frage stellt. )

Bei Webmaschinen, die mit einem pheumatischen

"Eintragen des SchuBfadens in das in Gestalt ei-

ner luftdurchléssigen,Kammei,ausgébildete'SchuB—
fadenmagazin des jeweiligen Schuffadentrigers
arbeiten, l&Bt sich mit sehr einfachen techni-

schen Mitteln eine wesentlich hthere SchuBfaden-

eintragsleistung eréielen'als dies bei Verwendung

von SchuBfadenspulen mdglich wire. Der SchuBfa-
den wird dabei in jeweils;abgemessener Linge mit-
tels eines von einem Luftstrom durchstrémten'In—
jektors in das Scthfadenmagazin eingeblasen.

Die SchuBfadenlénge'entspricht der Bteite des je?
weiligen Gewebeabschnittes, wobei zwischén zwel
benachbarten'Gewebéabschhittén'jeweils,eine neue
SchuSfadenversorgung der SéhuBfadentréger statt-'
findet. o S ' :

Dexr SchuBfaden wird beim Einbringen in das SchuBr
fadenmagazinreineé SchuBfadentrégefS von einer
Kreuzspule oder einem dieser nachgébrdneten Fa-
denspeichergérét;abgezogen. Dabei  entsteht un-
vermeidbar ein sbgenanﬁter,Fadenballon,'der-durch

den quer zur Lieferrichtung die Luft durchschnei-
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denden ablaufenden Faden gebildet wird. Da der
Luftwiderstand mit dem Quadrat der Geschwindig-
keit zunimmt, wird der SchuBfaden dadurch hoch
beansprucht, so daB seine Reiffestigkeit die
Abzugsgeschwindigkeit begrenzt.

Um die SchuBfadenabzugsgeschwindigkeit 2zu ver-

ringern, wdre es grundsdtzlich denkbar, das

SchuBfadenmagazin der einzelnen SchuBfadentri-

ger zu verlingern, um damit eine Erhdhung der
Fiilldauer des SchuBfadenmagazines zu erzielen.
Praktisch ist dieser Weg aber deshalb nicht gang-
bar, weil wegen der dann lé&ngeren SchuBfadentré-
ger dementsprechend weniger Systeme bzw. SchuBfa-
dentrdger in der Webmaschine untergebracht werden
ké6nnten, womit die-Webleistuhg absinken wiirde.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, einen Weg
zu weisen, der es gestattet, die SchuBfadentriger
einer mehrsystemigen Webmaschine pneumatisch in-
nerhalb eines kurzen Bewegungsweges der Schusfa-
dentréger mit dem flir die Gewebeabschnittsbreite

. erforderlichen Schuffaden schnell zu versorgen,

ohne daB dadurch eine unzuldssige Beanspruchung
des SchuBfadens oder eine Verlingerung des Schufi-

fadenmagazines der SchuBfadentrdger erforderlich
wére.

Zur LOsung dieser Aufgabe wird erfindungsgem&s
derart vorgegangen, daB der Injektor, ausgehend
von einer Ausgangsstellung, wdhrend des Einbrin-
gens des Schuffadens in das SchuBffadenmagazin
liber eine vorbestimmté Wegldnge mit dem Schufi-
fadentrdger mit einer kleineren Geschwindigkeit
mitbewegt und am Ende dieses Weges wieder in die
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Ausgangsstellung schnell zurilickgebracht wird.

Zwischen den einzelnen SchuBfadentrdgern ist
wegen des Schufanschlages und des Fachwechsels
ein gewisser Abstand vorhanden. Dadurch, daB

der Injektor wdhrend des Einbringens des SchuB-
fadens in das Schuffadenmagazin mit dem SchuBfa-
dentrédger mitbewegt wird, ergibt sich eine Ver-
ldngerung der fiir das Einbringen des SchuBfa-
dens zur Verfiigung stehenden Fiillzeit um die
Zeit, die ein SchuBfadentréger jeweils benétigt,
um den dem Abstand zwischen zwei benachbarten
SchuBfadentrédgern entsprechenden Weg zu durchlau-
fen. Wenn z.B. der Injektor mit der halben Ge-
schwindigkeit des SchuBfadentrédgers mit diesem
mitbewegt wird und der Abstand zwischen zwei be-
nachbarten Schufifadentrédgern einer SchuBfadenma-
gazinlédnge entspricht, so verdoppelt sich die
Fiilldauer, was gleich viel bedeutet, als wenn bei
feststehendem Injektor das SchuBfadenmagazin des
SchuBfadentrigers doppelt so lang wire.

Grundsédtzlich wird die Differenz der GeSchwindig-
keiten des jeweiligen Schuffadentrédgers und des
Injektors derart bestimmt, daB keine Anhdufung
des SchuBfadens an einer Stelle des SchuBfadenma-

‘gazines eintritt, sondern sich eine gleichmiBige

Verteilung des SchuBfadens in dem SchuBfadenmaga-
zin ergibt. Um die gesamte Magazinlange auszu~
nutzen, ist es zweckmdfig, daBR widhrend des Eintra-
gens des SchuBffadens in das SchuBfadenmagazin der
Injektor gegeniiber dem Schuffadentrdger um einen
der Linge des SchuBfadenmagazines entsprechenden
Betrag verschoben wird. '
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Um zu vermeiden, daB der Schuffaden bei der
schnellen Riickflihrung des Injektors in die Aus-
gangsstellung aus diesem herausgeschleudert wird,
kann es in bestimmten F&llen zweckmdfig sein, daB
der Schufffaden auf seinem Weg zum Injektor wenig-
stens teilweise seitlich gefﬁhit wird, was bei-
spielsweise dadurch geschehen kann, daB der Fa-
denlaufweg durch ein vorzugsweise durchsichtiges

Kunststoffrohr oder einen Kunststoffschlauch
verlauft.

Bei der Herstellung von Webware, die verschiedene
SchuBfé&den enthdlt, kann derart vorgegangen wer-
den, daB wenigstens zwei Injektoren verwendet wer-
den, von denen jeder einem eigenen Schuffaden zu-
geordnet ist, wobel jeweils einer der Injektoren
aus der Ausgangsstellung zum Eiﬁbringen des
SchuBffadens in das Schuffadenmagazin mit dem
SchuBffadentrdger mitbewegt wird, wdhrend der oder
die iibrigen Injektor (en) wdhrenddessen unwirksam
gehalten wird bzw. werden. Dabei ergeben sich
sehr einfache Verhiltnisse, wenn der oder die un-
wirksamen Injektor (en) seitlich neben dem Bewe-
gungsweg der Schuffadentrédger gehalten wird bzw.
werden und der mitzubewegende Injektor vor Beginn
des Einbringens des SchuBfadens in das SchuBfa-
denmagazin in die entsprechende Ausgangsstellung
flir die Mitbewegung iiberfiihrt wird. Beispielswei-
se entsprechend dem gewlinschten Farbrapport koén-
nen die Ihjektoren jeweils programmgemdf fiir das
Einbringen des SchuBSfadens in das SchuBfadenma-
gazin ausgew&dhlt werden. Dazu kann eine elektro-

nische Rapportsteuerung verwendet werden.

Durch die Verwendung von zwei Injektoren kann
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im {ibrigen ein weiterer'Zéitgewinn bei der Befill-
lung des SchuBfadenmagazines des'jeWeiligen Schug-
fadentrégers erzielt werden. Nach Beendigung des
Einbringens des Schuffadens in ein SchuBfadenma=-
gazin bendtigt ndmlich der'Injéktdr,eihe gewisse
Zeit zur Riickkehr in seine AusgangSStellung; wenn
lediglich'ein Injektor verwendét,wird; kaQn diese
Riickflihrzeit nicht zum Befﬁlleh'eineSVSchuBfaden—
magazines benutzt,werden. Bel zWei injektoren

kann aber derart vbrgegangen werden, daB wahrend
der Rlickbringung des mitbewegten Injektors nach
Beendigung des:Einbringens dés,SchuBfadens_in das
SchuBfadenmagazin'dér zweite Injektor in die Aus-
gangsstellung fiir die Mitbewegung mit dem n#chst-
folgenden SchuBfadentriger (berfiihrt wird, so

das ﬁﬁmittelbar mit der Beendigung;désiSchfoa-
deneintrags in das einé Schu8fadenmagazin bereits
mit dem SchuSfadeneintrag - mittels des zweiten
Injektors - in aaSVSchuBfadenmégazinVdes nachfol-

genden'SchﬁBfadentr§Qers begonnen werden kann.

Bei Beendigung des Einbringens des SchuBfadens
in dasmsbhﬁﬁfadenmagaZin,wird dér’SchuBfaden am
Geweberand abgeschnitten; besonders zweckm&Big
ist es, wenn dann sein Ende bei der Riickfiihrung
des Injektors in die Ausgangsste11Ung selbstti-
tig in den Injeitor zuriickgezogen wird, so da8
es bei Beginn der BelédungVdeé;nﬁchstfolgenden
SchuBfadenmagaéins nicht ausidémiInjektor vor-
steht, was die Gefahr'des'Verheddérné'etc. mit -

sich bringen k&nnte.

Die eingangs genannte Vorrichtuné'zur Durchfﬁhrung
des neuen Verfahrens istrgeméﬁrweiterer Erfindung
dadurch gekennzeichnet, daB der Injektor ldngs ei—f
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nes Teiles des Bewegungsweges des jeweiligen SchuB-
fadentrdgers beweglich gelagert und mit einer An-
triebsvorrichtung gekoppelt ist, die mit der Bewe-
gung der SchuBfadentrédger synchronisiert ist und
durch die dem Injektor zumindest wdhrend des Ein-
bringens des SchuBfadens in das SchuBfadenmaga-
zin des jeweiligen Schuffadentrédgers, ausgehend
von einer Ausgangsstellung, iliber einen vorbestimm-
ten Weg, eine in einem vorbestimmten Geschwindig-
keitsuntersetzungsverhdltnis zu der Geschwindig-
keit des SchuBfadentridgers erfolgende Mitbewegung
mit dem SchuBfadentrédger erteilbar ist.

In einer bevorzugten praktischen Ausfiihrungsform
kann dazu in der N&he der Bewegungsbahn der
SchuBfadehtréger eine Gleitfiihrung angeordnet
sein, auf def der Injektor verschieblich gelagert
ist. Diese Gleitfiihrung besteht zweckmiBigerweise
aus zwei parallelen Leitschienen, zwischen denen
der ein eingepaBtes Gleitstlick aufweisende Injek-
tor gefiihrt ist.

Hinsichtlich des Antriebs des Injektors kann die
Anordnung derart getroffen sein, daR die Antriebs-
vorrichtung einen mit dem in der Ausgangsstellung
stehenden Injektor selbsttdtig in Eingriff bring-
baren Mitnehmer aufweist, der nach Durchlaufen

des vorbestimmten Weges des Injektors selbsttdtig
von diesem abkuppelbar ist, wobei der Injektor

mit einer sodann wirksam werdenaen, ihn in die
Ausgangsstellung zurlickbringenden Rickfithrvorrich-
tung gekoppelt ist, die etwa einen bei der Mitbe-

wegung des Injektors spannbaren Riickholfederzug
aufweist.
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Sehr einfache,rquerléssige,kOnstruktive,Verhalt—
nisse ergeben sich, wenn der Mitnehmer auf einer
mit einem Trum parallel zu dem Bewegﬁngsweg des
Injektors in dem vorbestimmten Geschwindigkeits-
untersetzungsverhdltnis 2urder:BéwegUng'des
SchuBfadentrégers bewegten Kette: angeordnet ist,
die am Anfang und am Ende des Bewegungsweges des
Injektors iiber Umlenkrollen gefuhrt ist, durch
die der Mitnehmer an den Injektor heran in Ein-
griff bzw. von diesem weg auBer Eingriff bewegbar
ist. '

Die Antriebsvorrichtung, d.h. die Kette, ist da-
bei zweckmiBigerweise iiber ein Zahngetriebe an-
getrieben, das in Eingriff mit einer Verzahnung
an einem gemeinsam mit- dem jewéiligen Schugfaden-—
trager bewegten Teil des SchuBfadentragerantrlebs
steht. '

Auf der Kette sind'bei'éinerrbevorzugten Ausfith-
ruhgsform mehrere Mitnehmer'angeordnet deren
Abstand um einen die Riickfiihrung des jeweiligen
Injektors in die Ausgangsstellung ermogllchenden
Betrag grdBer ist als derrWeg des Injektors. Die
Mitnahmedauer des Injektors durch einen der Mit-
nehmer entspricht der'Fﬁllzéit;'Sowie der Fill-
vorgang beendet ist, gibt'der'Mitnéhmer den In-
jektor frel, so daB8 er schnell in die Ausgangs—
stellung zurtickgeholt werden kann, von wo aus er
entweder voﬁ dem gleichen'Mifnehmer oder von dem
nachstfolgenden Mitnehmer der Kette wiederum
synchron mit dem nachstfolgenden SchuBfadentra—
gexr vorbewegt wird.

Um in der bereits erW&hnten;Weiée'zu erreichen,
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daB bei der Rickfihrung des Injektors in die Aus-
gangsstellung nicht das abgeschnittene Ende des
Schuffadens aus dem Injektor vorsteht, ist es
zweckmaﬁig, wenn in dem Fadenlaufweg des Schuf-

fadens zu dem Injektor ein Fadenleitelement an-

geordnet ist, durch das der Schuffaden bei Beendi-

gung des Einbringens in das SchuBfadenmagazin an

einer Stelle festgehalten ist, von der aus der Fa-

denlaufweg zu dem in die Ausgangsstellung zuriick-
gefiihrten Injektor l&nger ist als zu dem bis zum

Ende seines Weges mitbewegten Injektor.

Wie ebenfalls bereits erldutert, kann die Vor-
richtung mehrere Injektoren aufweisen, von de-
nen jeder einem eigenen SchuBfaden zugeordnet
ist; jeder Injektor ist dann wahlweise mit der
Ahtriebévorrichtung kuppelbar. Dabei kOnnen die
Injektoren seitlich der Bewegungsbahn des Schufi-
fadentrdgers nebeneinander angeordnet sein, wo-
bei durch eine Stellvorrichtung jeweils ein In-
jektor in die Ausgangsstellung fiir die Mitbewe-
gung {iberfiihrbar ist.

Ist eine Gleitfiihrung mit Leitschienen vorhanden,
so kbnnen die Injektoren jeweils zwischen zwei
Leitschienen gelagert sein, wihrend die Leit-
schienen selbst quer zu dem Bewegungsweg dexr
Schuffadentrédger verstellbar gelagert sind. So-
wie der SchuBfadeneintrag in ein Schuffadenmaga-
zin beendet ist und dieses den Injektor verlassen
hat, werden die Leitschienen seitlich verstellt,
womit dieser nun unwirksame Injektoren unbehin-
dert in seine Ausgangsstellung zuriickkommen kann,
wdhrend der flir die ndchstfolgende SchuBfadenma-

gazinfiillung bestimmte Injektor in die Ausgangs-
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stellung fiir die Miﬁbewegung-ﬁbérgeht und dort

mit der AntriébsVorrichtungrinrEingriff:kommt.

Bei der VérWendung'vohgséhuﬁgafh,tdeSsen Festig-
keit eine hohe Fadenabzugsgeschwindigkeit zu-
148t, so daB eine Verlingerung der Filllzeit des
SchuBfadenmagazins nicht erfoidérlichiist, k6nnen
die Injektoren auchrin:einemrquér zu der Bewe-~-
gunngéhn,der SchuBfadenEtéger §erstellbar gela-
gerten Register angedrdnef sein. Nach dem jewei-
ligen Fiillvorgang wird in aer Intervallzeit bis
zﬁr Befﬁllungjdes'néchstfolgenden Schuffadenmaga-—

'zins das Register so vérsdhoben, daB der Injektor

mit der gewiinschten SchuBfadenfarbe in die Aus-
gangsstelluné'zur,MitbeWeguﬁg mit dem nichstfol-
genden Schﬁﬁfadentréger gebraqhtVWird{'Diese Ver-
stellung des_Registers kanh beiépielsweise iiber
einen,Zahnstangéntrieb,ih'zwangsléufiger Abhdngig-
keit von der Bewegung der Schuﬁfédentragér ent-
sprechend einem Prograhm.e:folgéﬁ,'aas auf einem
geeigneten Progrémmtréger,fbeispiélsweise einer
Lochkarte oder einer'NO¢kenkétte'Qdei in einem

Speiéher[ enthalten ist.

Den Injektoren kann'danebeh,éiné eine;dauernd an-—
getriebene Fadentrommel aufweisende Mef- und Lie-
fervorrichtung vorgeschaltet sein, gegen deren
Oberfl&che die Schuffidden der'Injéktdrén nittels

'Druckrollen ieitweise anprefbar siﬁd, wobei die
_Anprefbewegung dérreinZelnen Druckrollen in

zwangsldufiger Abhéhgigkeit vdn'aer}lnjektorbe—
wegung gesteuert ist. o

Jedem Injéktor ist:eineieigene Druckrolle zugeord-

net, die ihm programmgemif den Schuffaden zulie-

[
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fert. Die axiale Ldnge der Liefertrommel ist der-
art bemessen, daB die erforderliche Zahl von
Druckrollen nebeneinander zur Wirkung kommen
kann.

Durch die erlduterte Mitbewegung des jeweiligen
Injektors mit dem SchuBfadentrdger beim Einbrin-
gen des SchuBffadens in dessen SchuBfadenmagazin
wird, wie erldutert, die Schuffadenmagazinfiill-
zeit verléngert, wobei die erzielte Verldnge-
rung von dem gewdhlten Geschwindigkeitsunter-
setzungsverhdltnis zwischen dem SchuBfadentrd-
ger und dem mitbewegten Injéktor gegeben ist. In
gleicher Weise kann aber bei konstant gehaltener
SchuBfadenabzugsgeschwindigkeit gegeniiber den

"Verhdltnissen bei ortsfestem Injektor die Lauf-

geschwindigkeit der Schuﬁfadentréger in entspre-
chender Weise erhtht werden oder aber es kann

als andere Alternative im Vergleich die doppelte
Schufadenlédnge in das SchuBfadenmagazin einge-
bracht werden, was es gestattet, bei gleicher
SchuBfadenliefergeschwindigkeit entsprechend brei-
tere Gewebeabschnitte herzustellen. Dabei ist zu
beachten, daB dann auch eine entsprechend gr&Bere
Zahl von SchuBfadentridgern in dem Gewebe arbeitet
und dies ebenfalls eine dementsprechende Erhdhung
der Webleistung ergibt.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele des Ge-
genstandes der Erfindung dargestellt. Es zeigen
Figur 1 eine mehrsystemige Webmaschine
mit erfindungsgemdfen Vorrichtungen zum
Einbringen des Schuffadens in die Schuf-
fadenmagazine der SchuBfadentrdger, in

perspektivischer schematischer Darstel-
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lung,'Figur 2 eine Vorrichtung zum Ein-
bringen des Schuﬁfadens der Webmaschi-
ne nach Figur 1, in perspektivischer
schematischer Darstellung, Figur 3 die
Vofrichtﬂngrnach Figﬁr 2,=geschnitten
'léngs'derfLinie'IiI—III'der Figur 2, in
einer Seitenansicht, Figur 4 die Vo:rich—
tung nach Figur 3 in éiner_Draufsicht

und im Ausschhift}i?igur 5 die Vorrich-
tung nach Figur 2, geschnitten l3ngs

det Linie V-V der Figur 4; in einer 7
Séitenansicht, Figur 6 die Vorrichtung
nach Figur 2 in éinerrabgeWandelten?
Ausfiihrungsform mitriediglichréinem
Injekﬁgr in einer'Darstellung ehtspré-
chend Figur 2 und,Figufi7 einVInjektor- ¥
register fiir eine weiter abgewanaelte'r
Ausfﬁhrungsfdrm,einer;VorriChtung}ge—
méB der Erfindung in sCheméfischeri
Draufsicht'zusémmen mitreinemrSChuB—

fadentriger.

In Figur 1 ist eine mehrsystemige Webmaschine in
doppelt flacher,—sogenanhterl“BaCk—to-Back“-Béu—

weise dargestellt,'DiérMaschine ist zur gleich-

zeitigen HerStellung"von yier Gewebebahnen 1
eingerichtet, die jeweilé Zu einem an dem Maschi-

nengestell'z'gelagértén Warenballen 3 aufgewickelt

werden. Die -von an dér'Unterseite'des Maschinen-
gestells 2 drehbar geiagerten Kéttbéumén'4 abge-
zogenen Kettfdden 5 werden in:Richtung eines Pfei-
les 6 fortschreitend Vdnfquertéurder Gewebebahn

1 beweglichen Weblitzen 7 unter Ausbildung von
Fdchern 8 auseinanderbewegt,'wobei jedes Fach von

einem SchuBfadentriger 9 durchlaufen wird, dessen
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Gestalt im einzelnen beispielsweise aus den Fi-
guren 2 und 7 zu entnehmen ist.

Die SchuBfadentrdger 9 laufen hintereinander in
einem vorbestimmten Abstand in der aus Figﬁr 3
ersichtlichen Weise auf einer Fiihrungsbahn, die
auf der einen Seite durch ein Riet 10 und auf
der anderen Seite durch die Schdfte der Weblitzen
7 gebildet ist. Ihr Antrieb erfolgtrﬁber an dem
Maschinengestell 2 ldngs beweglich gefiihrt block-
artige Segmente 11,.die tiber Permanentmagnete 12
mit den einzelnen SchuBfadentrdgern 9 magnetisch
gekoppelt sind. Die Segmente 11 sind endseitig
aneinanderstoBend an einer endlosen Kette 11a
befestigt und iiber zwei in dem Maschinengestell
2.drehbar gelagerte vertikale, polygonale An-
triebsrollen 13 geleitet, wie-dies aus Figur 1
hervorgeht. Die Segmente 11 tragen auf ihrer

den Weblitzen 7 zugewandten Unte:seité im einzel-
nen nicht dargestellte Fiihrungsbahnen, in die an
den Schiften der Weblitzen 7 ausgebildete FiiBe
ragen, wie dies im Prinzip in der US-PS 3 749 135
bzw. der DE-PS 1 963 208 erl&utert ist.

Zwischen dem Riet 10 ragen Schufifadenschlaglamel-
len 15 durch die Kettfdden nach auBen, die dazu
dienen, den jeweils eingetragenen Schuffaden zwi-
schen aufeinanderfolgenden SchuBfadentrégern 9

anzuschlagen, wie dies bei 16 in Figur 1 angedeu-
tet ist.

Die Maschine weist pro Gewebeabschnitt 1 z.B.

acht Schuffadentrédger 9, d.h. acht Websysteme auf.

Das Einbringen des SchuBfadens in die SchuBfaden-
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triger 9 erfolgt jeweils in dem Bereichfzwischen
zweli benaChbarten Géwebebahnen 1 dﬁrch'eine je-
der Géwebebahn'Zugeordnete;Schuﬁfadéneinbrihg——
vorrichtung 17, von denen eine in den Figuren '
2 bis 5 im einzelnen veranschaullcht 1st und

von denen dle Webmaschine nach Flgur 1 vier
Stiick. aufwelst '

Die in den erwahnten Flguren dargestellte SchuB—

fadenelnbr1ngungsvorrlchtung 17 weist eine an
zwei parallelenrHaupttragern 18 des Maschinenge-
stells 2:gelagerfé'GléitfﬁhrUng'19'auf die aus
drei im vorbestlmmten Abstand zueinander stehend
fest mltelnander verbundenen parallelen Leit-
schienen 19 besteht, dle parallel zu den Haupt~
schienen 18 verlaufend endseltlg in zwei an den
Hauptschlenen 18 befestlgten Querschlenen 21
quer Verschlebllch gelagert 51nd Zw1schen zwei
der Leltschlenen 19 1st jewells ein Gleltstuck
22 elngepaBt das einen Injektor 23 trigt, dem
ein SchuBfaden 24 zugeleltet w1rd der von einer
bei 25 oder 26:dargestellten,Fadenllefervorrlch—
tung kommt, die ihn ihrerseits von einer Kreuz-
spule 27 bzw. 28fabZieht. Wie aus Figﬁr33 zu er-
sehen, miindet der doft'in'dér'Mitte dargestellte
Injektor 23 in unmlttelbarer Nihe des bei 29
dargestellten SchuBfadenmaga21ns des SchuBfaden—
t:agers 9.

Unterhalb der Gleitfiihrung 19 verlauft seitlich
neben den das Fach 8 begrenzanden Kettfaden das

obere Trum einer endlosen Kette 30 die idber zwei

‘Umlenkrollen 31 gefilihrt ist, welche auf entspre-

chende Achsen 32 bzw},33 an’éihem—der Haupttrager'
18 drehbar gelagert sind,'Eihe der Umlenkrollen 31
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ist mit einem Zahnrad 34 drehfest verbunden, wel-
ches mit einem auf einer in den Haupttrédgern 18
gelagerten Welle 36 sitzenden Zahnrad 37 in Ein-
griff steht, das iiber die Welle 36 seinerseits
drehfest mit einem auf der anderen Seite der
Haupttrédger 18 befindlichen Zahnrad 38 verbunden
ist. Das Zahnrad 38 steht mit einer Zahnstange

39 in Eingriff, welche aus einzelnen Zahnstangen-
abschnitten besteht, die jeweils die L&nge eines

der Segmente 11 aufweisen, an dem sie befestigt
sind.

Wie aus Figur 1 zu ersehen, ergibt sich somit

iber die L&nge der Webmaschine eine durchgehende
Zahnstange 39, die sich an den Zahnr&dern 38 der
Schuffadeneinbringungsvorrichtungen 17 mit der Ge-
schwindigkeit der Segmente 11 vorbeibewegt und da-
mit tber die Zahnrader 38, 37, 34 die jeweilige
Kette 30 mit einer Geschwindigkeit antreibt, die
mit der Bewegung der von Segmenten 11 magnetisch
mitgenommenen SchuBfadentrdgern 9 synchronisiert
ist und deren Relativgeschwindigkeit beziiglich

der SchuBffadentrédger 9 durch die Untersetzung

des Zahnrddergetriebes 34 bis 38 bestimmt ist.

Die Kette 30 trdgt, wie aus Figur 5 zu ersehen,
bei dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel vier
Mitnehmerz&hne 40, die im gleichen Abstand von-
einander angeordnet sind. Das obere Trum der Ket-
te 30 ist parallel zu der Gleitfithrung 19 derart
angeordnet, dafB jeder Mitnehmer 40 das Gleitstiick
22 des in der Mitte (Figur 3) in einer Ausgangs-
stellung I (Figur 5) stehenden Injektors 23 er-
greifen und ldngs der Gleitfihrung 19 lber ei-

nen vorbestimmten Weg in eine Endstellung II ver-
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schieben kann. Dabel wird der jewsilige Mitnehmer
durch die rechte'Umlenkrblle'31 in'derraus'Figur
5 ersichtlichen Weise radlal an das in der Aus-
gangsstellung I stehende Gleitstiick 22 herange-
fihrt und mit dlesem in Eingrlff gebracht, wah-
rend andererseits die 11nke Umlenkrolle 31 in

der Endstellung II Gen Mitnehmer 40 w1eder ra—
dial von der Gleltfuhrung 19 weg transportlert
und ihn dabei selbsttétig auBer Elngrlff mit dem
Gleitstiick 22 bringt.

Jeder der Injektoren 23 ist mit einer Ruckholvor—
richtung verbunden, die in Gestalt eines an ihm
angreifenden Federzuges 41 ausgeblldet ist,rder
in einem,GehéuSe'42 endseitig verénkért;ist, Dem
Federzug 41 ist7ein Anschlaé 43 zuge6rdnet,'gegen
den das jeweils in der'AusgangSStellung I stehen-
de Gleitstlick 22 anllegt und der dessen Ruckbe—
wegung begrenzt. ' '

Die Gleitfﬁhrung'iQ trégt zwei seitlich vorste-

‘hende koaxiale Bolzen 44, 45, die in entsprecheh-

den Bohrungen 46;,47 der Haupttrédger 18 verschieb-
lich gefiihrt sind. Der eine Bolzen 44 auf der '
AuBenseite der Hauptt;égerETBVsteht'unter der Wir-

kung einer Druckfederw48, die endSeifig gegen den

Boden einer in dem zugeordneten Haupttrager,18
eingesetzten Federhiilse 49 abgestilitzt ist. und ,
die die Gleltfuhrung 19, bezogen auf Flgur 3, in

~die dargestellte- rechte Anschlagstellung an dem

gegenuberllegenden Haupttrdger 19 drlickt.

' Der andere'Bolzen 45 ist endseitig ‘gegen einen an

einem Haupttrégér 18 bei 51—schWenkbar gelagerten
doppelarmigen Hebel 52 abgestﬁtzt; weIcher eine .
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Druckrolle 53 trédgt, die mit einer an dem jewei-
ligen Segment 11 im Bereiche der Zahnstange 39
seitlich angeordneten Kurvenbahn 54 in Eingriff
kommen kann (Figur 4).

Die insoweit beschriebene Schuffadeneinbringungs-
vorrichtung 17 arbeitet wie folgt:

Jeder der Injektoren 23 ist einem eigenen SchuBfa-
den 24 bzw. 24a (Figur 2) zugeordnet, der von ei-
ner Druckrolle 56 bzw. 56a gegen den Umfang einer
mit konstanter Drehzahl umlaufenden Fadenliefer-
trommel 57 einer der Schuffadeneinbringungsvor-
richtung 17 zugeordneten Schuffadenmefi- und -lie-
férvorrichtung 58 programmgemif anprefbar ist.
Die Steuerung der Anprefbewegung der griffigen
Druckrollen 56, 56a erfolgt iber ein mit dem
Zahnrad 38 in Eingriff stehendes Zahnrad 59 in
zwangsldufiger Abhdngigkeit von der Bewegung der
Schufadentrdger 9, wobei die beiden Druckrollen

56, 56a programmgemidB einzeln ansteuerbar sind.

Die Schuffadentrdger 9 laufen, angetrieben von

den Segmenten 11, in einem vorbestimmten gegen-
seitigen Abstand und mit einer bestimmten Ge-
schwindigkeit durch ihr jeweiliges Fach. Wenn

ein Schuﬁfadentréger 9 in den Bereich einer Schuf-
fadeneinbringungsvorrichtung 17 kommt, wie dies in
Figur 5 rechts dargestellt ist, steht einer der
Injektoren 23 (in Figur 3 der rechte) in der Aus-—
gangsstellung I, in der er im Bewegungsweg der
Mitnehmer 40 sich befindet. Der Injektor 23 wird,
ausgehend von dieser Ausgangsstellung I, von ei-
nem Mitnehmer 40 mitgenommen und, mit der Bewegung

des SchuBffadentré&gers 29 synchronisiert, mit einer
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vorbestimmten GééchWindigkeit infdié'Eﬁdstellung
IT iiberfilhrt, in der der Mitnehmer 40 auBer Ein-
griff mit dem Gleitstfick 22 kommt. Die Bewegung
der Mitnehmer 40 ist auf jene des Schuffadentri-
gers 29 derart abgestimmt, daB:derrvoh einem
Mitnehmer 40 mitgenommene Injektor 23 auf seinem
Weg zwischen der Ausgangsstellung ‘I und der End-
stellung II mit dem SchuBfadentrager 9 mitbewegt

wird. Dabei ist das Geséhwindigkeitsuntersetzungs—

verhdltnis zw1schen der Kette 30 und dem SchuB-

fadentrager 9 so gewahlt, das wahrend dleser Mlt—

bewegung des Gleitstuckes 22 der Injektor 23 ge~

geniiber dem - SchuBfadentragerVQVum ‘die Lidnge des
SchuBfadenmagazines verschoben wird.

Wihrend dieser Mitbewegung des Injektbrs 23 mit
dem SchuBfadentrager 9 ist die in dem 1hn speisen—
den SchuBfaden 24 bzw. 24a zugeordnete Druckrolle
56 bzw. 56a gegen die Fadenllefertrommel 57 ange-
preft, so daB von'dieser,SchuBféden,in den Injek—
tor 23 eingéschoben Wifd,;der*seiherseits an dexr
Miindung des Injektors 23 in das luftdurchléssige
SchuBffadenmagazin 29 eingeblasen wiid. Sowie das
Einbringen des Schuéfadensrbeendeﬁ'iét und der
Injektor 23 die Endstellung IT erreicht hat, wird
der Schuffaden am Geweberand:durch eine nicht wei-
ter dargéstellte Schneidvorrichtﬁng'abgeschnitten,r
nachdem er teilweise elngewebt festgehalten und -
von dem weiterlaufenden SchuBfadentrager 9 weiter:
in das Fach der Gewebebahn 1 e;nget;agen wurde.

Da wihrend .der Mitbewegungrdes injektorSVZB mit
dem SchuBfadentréger 9 der Fedérzﬁg'41 gespannt
worden ist, wird das Gleitstiick 22 nach der Frei-
gabe durch den Mithehmer:407vonfdém Federzug 41

augenblicklich wieder inrdie,AusgangsstéllungrI
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zurilickgefiihrt, in der es an dem Anschlag 43 an-
liegt.

Der Teilkreisumfang des Zahnrades 38 entspricht
genau der Lénge eines Websystemes (oder einem
Vielfachen davon). Das Zahnrad 34 wird somit in
eineh Untersetzungsverhiltnis 2 : 1 angetrieben,
wobei der Abstand der Mitnehmer 40 auf der Kette
30 bei dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel ei-
nem Viertel der Systemldnge entspricht. Bel einer
Systemldnge von 24 cm bewegt sich somit ein Mit-
nehmer um 12 cm zwischen den beiden Stellungen I
und II.

Wenn nun die Linge des SchuBfadentrigermagazins 29

10 cm betrdgt, so begleitet bei der Untersetzung :
2 : 1 der Injektor 23 das SchuBfadenmagazin 29
zwischen den Stellungen I und II auf einem Weg
von 10 cm, was bedeutet, daf fiir das Einbringen
des Schufifadens  in das SchuBfadenmagazin 29 ein
Weg zur Verfigung steht, der einer Schuffadenmaga-
zinldnge von 20 cm entspricht. Da der Abstand der
Mitnehmer 40 12 cm betrdgt und der Injektor 23
beim Einbringen des SchuBfadens lediglich {iber ei-
nen Weg von 10 cm bewegt wird, bleibt eine freie
Reststrecke von 2 cm, die dazu verwendet wird,

in der dadurch bedingten freien Zeit das Gleit-
stiick 22 und damit den Injektor 23 aus seiner
Endstellung II mittels des Federzuges 41 in die
Ausgangsstellung I zurilickzubringen , wie dies er-
ldutert worden ist. Damit ist gewdhrleistet, daB
das Gleitstiick 22 ordnungsgemdf in der Ausgangs-
stellung I steht, bevor es mit dem ndchsten Mit-
nehmer 40 in Eingriff gebracht und wiederum in

die Endstellung II transportiert wird.
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Der beschriebene Schuﬁfadeneintrag laBt sich in

dem Sinne noch Verbessern, daB auch die erwahn—,

te, flir die Rickfiihrung - des Injektors 23 aus der

Endstellung II in die Ausgangsstellung I bendtig-
te Restzeit ausgénutzt‘wird. Zu,diesem,ZWecke

 wird der in den Figuren 3 bis 5 dargestellte zwei-
te Injektor verwendet: o

Wenn der in Figur 5 dargestellte llnke Injektor,
der dem mittleren Injektor nach Figur 3 entspricht,
in seiner Endstellung II ankommt, lduft, wie aus
Figur 4 zu ersehen, die Druckrolle 53 auf die KRur-
venbahn 54 des Segmentes 11 auf. Damlt w1rd bei
der Weiterbewegung des Segmentes 11 uber den He-
bel 52 und demrBolzen 45,d1erGle1tfuhrung 19, be- 7
zogen auf Figufr3,xnach links;verschoben, so daB
der dort rechts'dargestellté Injektor 23 mit sei-
nem Gleitstiick 22 aus der seitllch neben der Ket-
te 30 llegenden Ruhestellung in die Ausgangsstel—

lung I uberfuhrtrw1rd, in der sein Gleitstiick 22

im Bewegungsweg der Mitnehmer 40 liegt. Gleich—
zeitig kommt der in der Endstellung II befindliche
Injektor 23,der den SchuBfadéneintrag abgeschlos-
sen hat, auBer Eingriff mit seinemlMitnehmer'40,
so daB er seitlich der Mitnehmer 40 und der Kette
30 zu dem Anschlag 43 zurﬁcklaufen'kanngiwahrend .
der zweite Injektor bereiﬁs VOn'séineﬁ Mitnehmer
40 mltgenommen wird und damlt den- SchuBfadeneln—
trag beginnt ‘Die Stellung, die der erste Injektor
23 bel,seiner_Ruckfuhrung seltllch,neben der Kette
30 einnimmt, ist in Fig. 3 links gestrichelt ver-
anschaulicht. | | PR

Sowie der zweite Injektorrseinen's¢hu8fadenein—7'
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trag beendet hat, lduft die Druckrolle 53 wieder
von der Kurvenbahn 54 ab, so daB sich die Gleit-
fiihrung 19, bezogen auf Figur 3, nach rechts be-
wegt und damit wiederum der erste Injektor an
seinem Gleitstiick 22 von dem ndchstfolgenden Mit-
nehmerzahn 40'ergriffén wird, wdhrend der andere

Injektor nunmehr unwirksam seitlich neben der

- Kette 30 steht, wie dies in Figur 3 rechts darge-

stellt ist. Die beiden Injektoren 23 werden' somit

wechselweise zur SchuBfadenversorgung herangezo-
gen.

Bei Verwendung mehrerer Injektoren 23 kann die
Steuerung beispielsweise durch ein Programmie-

rungsgerdt auch programmgemdfB geschehen, so daf
mittels der Injektoren 23 ein SchuBfaden-Farb-

- wechsel vorgenommen werden kann. Dabei ist die

Gleitfithrung 19 danh {iber eine Zahnstange und ein
Zahnrad von dem Programmierungsgerdt idber eine ge-
eignete Stellvorrichtung angesteuert, das die
durch den doppelarmigen Hebel 52 bewirkte Hin- und
Herbewegung der Gleitfiihrung 19 hervorruft.

Grunds&dtzlich ist es naturgemdf mdglich, anstelle
des erlduterten Ausfiihrungsbeispiels mit wenig-
stens zwei Ihjektoren 23 die SchuBfadeneinbrin-
gungsvorrichtung 17 in einer einfachen Ausfiih-
rungsform auch derart auszubilden, daB sie ledig-
lich mit einem Injektor 23 arbeitet. Dies ist in
Figur 6 veranschaulicht. Hierbei sind gleiche Tei-
le mit gleichen Bezugszeichen versehen, so daR

sich eine nochmalige Erl&uterung insoweit eriibrigt.

SchlieB8lich ist in Figur 7 noch eine Ausflihrungs-

form veranschaulicht, bei der vier mit 23a bis 234
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,bezeichnete'lnjektoren mit'ihren;Drudkstﬁckenr

22a bis 22d jeweils zu}einém Register zusammen-
geftigtsind, das ebenso wie seine Gleitfithrung 19
quer zu dex Bewegungsbahn 62 des SchuBfadentra—
gers 9 programmgemaB verstellbar ist. Damit ist

es mbglich, aufelnanderfolgende Schuﬁfadentra-

ger 9 mit vier unterschledllchenVSchuBfaden zu
versorgen. Die durch einen Pfeil 63'aﬁgedeutete
Hin- und Herverstellung des von den Injektoren
23a bis 23d geblldeten Reglsters erfolgt programm—
gemdf iiber ein Programmlergerat und eine von die-
sem angesteuerte Stellvorrlchtung. )

 Die Erfindung Wurderim Vorstehendeh,anhand einer

doppélt flachen Webmaschine beschrieben. Sie ist
grundsdtzlich naturgemd8 auch fiir eine Rundweb-

maschine oder eine Webmaschlne mlt anderem Auf-

bau elnsetzbar.

Zwischen der'Fadenliefértrommel 57 uhdldém72uge—
ordnéten Injektof 23 ist ein Fadehleitélement 65
in Gestalt eines ortsfesten Stiftes (Figur 2)
vorgesehen, der derart angeordnet ist, daB der
Fadenlaufweg von dem den SchuBfaden,festhalten—
den Stift 65 zu dém in der Ausgangsstellung I
stehenden Injektor 23 lénger ist als zu dem in der
Endstellung IT befindllchen Injektor. Dadurch wird
erreicht, daB nach ‘dem Abschneiden des SchuBfa—'
dens an dem in der Endstellung IT stehenden In-
jektor 23 bei der Ruckholbewegung des- Injektors

23 in die- Ausgangsstellung I das abgeschnittene
Schuffadenende in den Injektor 237hineingezogen
wird und nicht unten vorsteht. '

AuBerdem ist auf den Injektor 23 in der in Figur
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2 angedeuteten Weise ein Rohr 70, das gegebenen-
- falls auch als biegsamer Schlauch ausgebildet
sein kann und vorzugsweise durchsichtig ist, auf-
gesetzt, das eine seitliche Filhrung des Schuffa-
dens 24 bzw. 24a auf dem Weg zwischen der Faden-
liefertrommel 57 und dem jeweiligen Injektor 23
gewdhrleistet, so daB8 der SchuBfaden nicht aus

~dem Injektor unbeabsichtigterweise austreten kann.
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Patentanspriiche:

1.

Verfahren zum pneumatischen Eintragen des
Schuffadens in die Schuffadentrédger einer
mehrsystemigen Webmaschine, bei dem der
SchuBfaden in jeweils vorbestimmter Léhge
abgemessen mittels eines Luftstromes in ei-
nem Injektor in das SchuBfadenmagazin eines
in einer kqntinuierlichen Béwegung an dem In-

" jektor vorbeilaufenden SchuBfadentrégers ein-

gebracht wird, dadurch gekennzeichnet, daf der
Injektor, ausgehend von einer Ausgangsstellung,
wdhrend des Einbringens des Schuffadens in das
SchuBfadenmagazin {iber eine vorbestimmte Weg-
ldnge mit dem SchuSfadentrédger mit einer klei-
neren'GesChwindigkeit mitbewegt und am Ende

dieses Weges wieder in die Ausgangsstellung

- schnell zurilickgebracht wird.

Verfahren nach Anspfuch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB wdhrend des Eintragens des SchuBffa-
dens in das SchuBfadenmagazin der Injektor ge-
geniiber dem SchuBfadentr&ger um einen der L&nge
des SchuBfadenmagazins entsprechenden Betrag
verschoben wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der SchuBfaden auf seinem
Weg zu dem Injektor wenigstens teilweise seit-
lich gefiihrt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens
zwel Injektoren verwendet werden, von denen je-

der einem eigenen SchuBfaden zugeordnet ist und
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daB jewells einer der Injektoren aus der Aus~
gangsstelluhg,zum Eintrégen des SchuBfadens
in das SchuBfadenmagazin mit dem SchuBffaden-
trédger mitbewegt wird und der oder die ibri-
gen Injektor (en) wéhrenddessen unWirksam ge-
halten wird bzw. werden.

Verfahren nach Ahspruch 4, dadurch gekennzeich—
net, daB der oder die unwirksamen Injektor (en)
seitlich neben dem Bewegungsweg dexr SchuBfa-
dentriger gehalten wird bzw. werden und der
mitzubewegende Injektor vor Beginn des Einbrin-
gens des SchuBfadens in das SchuBfadenmégazin'_
in dierentspreéhende Ausgangsstellung fiir die
Mitbewegung ﬁberfﬁhit wird.

. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-

kennzeichnet, daB wihrend der Riickbringung des

-mitbewegten Injektors nach Beendigung des Ein-

bringens des SchuBfadens in das SchuBfadenma-
gazin ein zweiter Injektor in die Ausgangs-
stellung fiir die Mitbewegung mit dem n&chst-
folgenden SchuBfadentrédger iiberfiihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, daB die Injektoren je—
weils programmgem&B fiir das Einbringen des
SchuBfadens in. das SchuBfadenmagaZin'ausgef
wdhlt werden.

Verfahren nachreinem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf8 der SchuB-
faden bei Beendigung des Einbringens in das

- SchuBfadenmagazin am Geweberand abgeschnitten

und sein Ende bei der Riickfiihrung des Injek-
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tors in die Ausgahgsstellung'selbsttétig in
den Injektor zurlickgezogen wird. -

Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens
nach einem der vorhergehenden Anspriche, mit
einem mit Druckluft beaufschlagten Injektor,
dem der SchuBfaden von einer FadenmeB- und
-liefervorrichtung zufiihrbar ist und der nahe
des Bewegungsweges der SchuBfadentrédger einer
mehrsystemigen Webmaschine derart angeordnet .
ist, daB der Schuffaden in das Schuffadenma-
gazin jeweils eines an dem Injektor vorbei-
laufenden SchuBfadentrigers einbringbar ist,
dadurch gekemnzeichnet, daB der Injektor (23)
ldngs eines Teiles des Bewegungsweges des'je-
weiligen SchuBfadentrigers (9) beweglich ge-
lagert und mit einer Antriebsvorrichtung (30,

~ 40) gekoppelt ist, die mit der Bewegung der

SchuBfadentrdger (9) synchronisiert ist und
durch die dem Injektor (23) zumindest widhrend
des Einbringens des SchuBfadens (24) in das
SchuBfadenmagazin'(ZQ) des jeweiligen SchuB8-

fadentrdgers (9), ausgehend von einer Ausgangs-

stellung (I), iiber einen vorbestimmten Weqg

(I - II) eine in einem vorbestimmten Geschwin-
digkeitsuntersetzungsverhdltnis zu der Ge-
schwindigkeit des Schuffadentrégers (9) erfol-
gende Mitbewegung mit dem SchuBfadentrdger (9)
erteilbar ist. '

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daBf in der Nihe der Bewegungsbahn der
SchuBfadentréger (9) eine Gleitfihrung (19) an-
geordnet ist, auf der der Ihjektor (23) ver-
schieblich gelagert ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Gleitfilthrung (19) aus zwei
parallelen Leitschiehen (20) besteht, zwi-
schen denen der ein eingepaBtes Gleitstiick
(22) aufweisende Injektor (23) gefiihrt ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprﬁéhe 9 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebsvor-
richtung einen mit dem in der Ausgangsstellung
(I) stehenden Injektor (23) selbsttdtig in
Eingriff bringbaren Mitnehmer (40) aufweist,
der nach Durchlaufen des vorbestimmten Weges
(I - II) des Injektors (23) selbsttdtig von
diesem abkoppelbar ist und daB der Injektor
(23) mit einer sodann wirksam werdenden, ihn
in die Ausgangsstellung'(l) zuriickbringenden
Rﬁckfﬁhrvorrichtung (41, 42) gekoppelt ist. .

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Riickfilhrvorrichtung einen
bei der Mitbewegung des Injektors (23) spann-
baren Riickholfederzug (41) aufweist. 7

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Mitnehmer auf einer mit ei-
nem Trum parallel-zu dem Bewegungsweg des In-

jektors (23) in dem vorbestimmten Geschwindig

~ keitsuntersetzungsverhdltnis zu der Bewegung

des SchuBfadentrdgers (9) bewegten Kette (30)

angeordnet ist, die am Anfang und am Ende des

Bewegungsweges (I - II) des Injektors (23)

iiber Umlenkrollen (31) gefiihrt ist, durch die

der Mitnehmer (40) an den Injektor (23) heran

in Eingriff bzw, von diesem weg aufer Eingriff
bewegbar ist. '



10

15

20

25

30

35

15.

16.

17.

18.

-5 - 0039009

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebs-
vorrichtung {iber ein Zahngetriebe (34, 37,
38) angetrieben ist, das in Eingriff mit ei-

-ner Verzahnung (39) an einem gemeinsam mit

dem jeweiligenVSchuBfadentréger (9) bewegten
Teil (11) des SchuBfadentrigerantriebs
steht. '

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 oder
13, dadurch gekennzeichneﬁ, daB auf der Ket-
te (30) mehrere Mitnehmer (40) angeordnet
sind, deren Abstand um einen die Rickfilihrung
des jeweiligen Injektors (23) in die Aus-
gangsstellung (I) ermdglichenden Betrag gro-
Ber ist als der Weg (I - II) des Injektors
(23).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis
16, dadurch gekennzeichnet, daBf in dem Faden-
laufweg des SchuBfadens (24, 24a) zu dem In-
jektor (23) ein Fadenleitelement (65) ange-
ordnet ist, durch das der Schuffaden bei Be-
endigung des Einbringens in das Schuffadenma-
gazin (29) an einer Stelle festgehalten ist,
von der aus der Fadenlaufweg zu dem in die
Ausgangsstellung (I) zurlickgefiihrten Injek-

~tor (23) l&nger ist als zu dem bis zum Ende

(II) seines Weges mitbewegten Injektor (23).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis
17, dadurch gekennzeichnet, daB sie mehrere
Injektoren (23) aufweist, von denen jéder ei-
nem eigenen SchuBffaden (24, 24a) zugeordnet

und wahlweise mit der Antriebsvorrichtung (30,
40) in Eingriff bringbar ist,
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Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn-

- zeichnet, daB die Injektoren (23) seitlich

der Bewegungsbahn det,SchuBiadentrﬁger (9)
nebeneinander angeordnet sind und durch ei-
ne Stellvorrichtung (45, 52, 54) jeweils ein
Injektor in die Ausgangsstellung (I) fiir die
Mitbewegung liberfiihrbar ist.

‘Vorrichtung nach den Anspriichen 11 und 19,

dadurch gekennzeichnet, das8 die Injektoren
(23) jeweils zwischen zwei Leitschienen (20)

‘gelagert sind und'dierLeitschienen (20) quer

zu dem Bewegungsweg der SchuBfadentrdger (9)

- verstellbar gelagert sind.

Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Leitschienen (20) mit der
Stellvorrichtung (45, 52, 54) gekoppelt sind,
die in zwangsldufiger Abhdngigkeit von der
Bewegung der SchuBfadentriger (9) gesteuért
ist.

Vorrichtung nach'Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Injektoren (23a bis 23d)

in einem quer zu der Bewegungsbahn der SchufB-
fadentrédger (9) verstellbar gelagerten Regi-
ster angeordnet sind.

Vorrichﬁunginach einem der Anspriiche 18 bis
22, dadurch gekennzeichnet, daBR den Injekto-
ren (23, 23a bis 23d) eine eine dauernd ange-
triebene Fadentrommel (58) aufweisende MeBS-
und Liefervorrichtung (58) vorgeschaltet ist,
gegen deren Oberfliche die SchuBfiaden (24,
24a) der Injektoren mittels Druckrollen (56,
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56a) zeitweise anpreBbar sind und daB die An-
preBbewégung der einzelnen Druckrollen (56,
56a) in zwangsldufiger Abhéngigkeit von der
Injektorbewegung gesteuert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis
23, dadurch gekennzeichnet, daB jedem Injek-
tor (23, 23a bis 23d) ein den Schuffaden (24,
24a) seitlich fiihrendes gegebenenfalls ela-
stisches Rohr (70) vorgeschaltet ist.

B e m———
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