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der Hochstromverbindung zwischen dem Transformator und
den Elektroden (4,5) eines Elektroofens (1) werden anstelle
von Hochstromkabeln Hochstromschienen (14,15) vorgese-
hen, die durch Gleitkontakte (17, 21} mit einer Vielzahl von
Kontaktelementen, die federnd gegen eine Kontaktfliche

driicken, mit dem Stromversorgungsanschluf® verbunden

sind. Die Gieitkontakte sind so ausgebildet, dall sie ohne
Stromunterbrechung die notwendige Hubbewegung der
Elektroden und ein geringfiigiges Kippen des Ofens zulassen.
Eine mechanische Trennung der Kontakte ermdglicht es, dal}
die zum Chargieren des Ofens erforderliche Drehbewegung
des Deckels unbehindert durchgefiihrt werden kann.
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Bundesrepublik Deutschland

Mittels Gleichstrom oder Wechselstrom iiber Hochstromleiter

gespeister Elektroofen

Die Erfindung betrifft einen Elektroofen gemdB dem Oberbe-
griff des Patentanspruches 1.

Elektrodfen dieser Art sind durch die DE-0S 27 25 686 be-
kannt geworden. Sie zeichnen sich durch eine niedrige Reaktan:z

aus, da die Stromkabel kiirzer als bei fester Installation aus-
gebildet werden konnen.

Bei dem bekannten Elektroofen nach DE-0S 27 25 686 sind 18s-
bare Kupplungen aus zwel elektrisch und mechanisch mitein-
ander verbindbaren und voneinander trennbaren Kontaktstiicken
im Bereich der an den Elektrodentragarmen befestigten Hoch-
stromschienen angeordnet, und an der Transformatorenhauswand
éind Betdtigungs- und Haltevorrichtungen vorgesehen, durch
die flexible Kabel, die zu den l&sbaren Kupplungen gefiihrt
sind, an der Auskuppelstelle gefaBt und nach dem Auskuppeln

des betreffenden Kupplungsstilickes gehalten werden kdnnen.

Miinchen: R. Kramer Ripl.-Ing. «+ W. Weser Dipl.-Phys. Dr. rer. nat. « E. Hoffmann Dipl.-ing.

Wiesbaden: P.G. Blumbach Dipl.-ing. - P. Bergen Prof. Dr. jur. Dipl.-ing,, Pat.-Ass., Pat-Anw bis 1979 . G. Zwrner Dipl.-ing. Dipl -W -Ing.
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Aufgabe dieser Erfindung ist es,. bel einem Elektroofen

der im Gattungsbegrlff des Anspruchs 1 genannten Art fle-
xible Kabel leschen‘dem Ofentransfgrmator und dem Ofen
vollsténdig éntbehrlich zu machen;Und:aamit die ohmschen
und induktiven Verluste noch weiter zu verringern. Die
Hochstromverbindung'2wischen dem'T;ansformator und dem
Elektroofen soll hierbei so ausgebildet sein, daB die er-
forderlichen Beweguhgen des_Ofens ﬁnd'SeinerrZusatzeinrich—
tungenrausgefﬁhrt werden kénnen.'Insbesondere'SOll es ohne

Unterbrechung dér'Stromvérsorgung:mégliCh sein, die

Elektrodenarme in der fiir den Betrieb des Ofens erforder-

lichen HShe auf- und abwérts zU’béWegen‘SOWie eine erfor-
derliche Kippbewegung des Ofens beispieIsWeise zum Ab-
schlacken (maximal'15°)'zuzulassen} Die Hochstromverbln—

dung soll betrleb551cher ausgeblldet sein.

Die Erfindung ist aurchrdie Merkmale des Anspruchs 1 ge-
kennzeichnet. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung

sind den Unteranspriichen zu entnehmen.

Bei der erfindungsgemiBen Ldsung wird der elektrische
Strom zwischen,Ofentrahsformator und Elektrode {iber ein
fest installiertes Hochstromleitersystem geflihrt, das an
mindestens einer Stelle mechanisch tfennbar ist. Die me-
chanische Trennstellé‘istrso ausgebildet, daB der elektri-
sche Strom stets in den wdhrend des Schmelzprozesses er-
forderlichen Klppstellungen und Stellungen der Elektro—
dentragarme des Elektroofens zugefuhrt werden kann. Bei
mehrpha51g betrlebenen Elektrodfen verfugt jede Phase tiber
ein eigenes fest 1nsta111ertes Hochstromleltersystem. Es
sind wenigstens zwei Kontaktstucke Vorgesehen. Das eine
enthilt eine Kontaktfliche, das'andere Kontaktstiick ein
Kontaktfeld aus éiner Viéléahl vbn thtaktelemehten mit
abgerundeten Spltzen, die im VerbLndenen Zustand der
Kontaktstiicke durch Federn gegen dle Gleltflache gedruckt

werden.
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Die Erfindung wird durch drei Ausfiihrungsbeispiele anhand

von sechs Figuren n&her erl&utert. Es zeigen:

Fig. 1 - teilweise im Schnitt einen Elektroofen ein-

schlieBlich der Hochstromleiter;

Fig. 2 die im Leitersystem vorhandenen Gleitkontakte

im Langsschnitt;
Fig. 3 den Querschnitt III-III von Fig. 2;

Fig. 4 eine zweite Ausfiihrungsform von Gleitkontakten

im Bereich der Hochstromleiter;
Fig. 5 den Querschnitt V-V von Fig. 4;

Fig. 6 teilweise im Schnitt eine weitere Ausfiihrungs-
form der Erfindung{

In Fig. 1 ist der Axialschnitt eines Lichtbogenofens 1 mit

einem kippbaren OfengefdB8 2 und einem ausschwenkbaren

Deckel 3 dargestellt. Von oben ragen in das OfengefdB 2

drei Elektroden, von denen in der Schnittansicht nach
Fig. 1 nur zwei, ndmlich die Elektroden 4 und 5, darge-
stellt sind. Diese sind in Elektrodenhalterungen 6 und 7
gehalten, die jeweils an Elektrodentragarmen 8, von denen
nur ein éinziger dargestellt ist, angebracht sind. Jeder
der Elektrodentragarme ist an einem Hydraulikkolben 9
befestigt, der innerhalb eines Hydraulikzylinders 10 gefiihrt
ist und bis zu einer Position ausgefahren werden kann, bei
der sich die Elektroden auBerhalb des Ofens befinden. Mit-
tels eines hydraulisch anhebbaren Hauptzapfens 11, der

in das Lager 12 einer Tragkonstruktion 13 flir den Deckel

3 eingefiihrt werden kann, 1&Bt sich der Deckel anheben und

ausschwenken. Die Stromversorgung der Elektroden 4 und 5
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erfolgt liber Hochstromleiter, die zum Teil als fest an
den Elektrodentragarmen angebrachte Hochstromschienen 14
und 15 ausgebildet sind. Die Weiterfﬁhrung des Hoch-
stromleiters von der Hochstromschiene zur Transformatoren-
hauswand 16 und zum Transformator ist nur £fiir die Hoch—
stromschiene 15 dargestellt. Fﬁr die Hochstromschiene 14
und die der dritten Elektrode zugeordnete Hochstrom-
schiene ist die Weiterfiihrung zum Transformator entspre-

chend ausgebildet.

Um ohne Stromunterbrechung die notwendigen Hubbewegungen
der Elektroden zuzulassen, ist mit dem am Elektrodentrag-
arm 8 befestigten und elektrisch mit der Elektrode verbun-
denen Leiterabschnitt, n&mlich mit der Hochstromschiene 15,
ein erstes Kontaktstiick 17 elektrisch verbuhden,,das eine
sich parallel zur Hubbewegung des Elektrodentragarms ange-
ordnete KRontaktfldche 18 aufweist. Diese wirkt mit einem
Kontaktfeld 19 aus einer Vielzahlrvbn Kontaktelementen 20
mit abgerundeten Spitzen eines zweiten Kontaktsﬁﬁckes 21
zusammen, das in fester rdumlicher Beziehung zum Ofenge-
faB 2 steht. Die Unterkante 22 des ersten Kontaktstlickes
17 liegt im hochgefahrenen Zustand des Elektrodentragarmes
8 hoher als die Oberkante 23 des zweiten Kontaktstiickes 21.
Hierdurch ist sichergestellt, daB einerseits die wdhrend
des Schmelzprozesses erforderlichen Hubbewegungen der
Elektrode 4 ohne Unterbrechuhg des Stromes ausgefiihrt wer-
den kOnnen und andererseits bei hochgefahrenem Elektrbden—
tragarm in die oberste Position die Kontaktstlicke 17 und 21
mechanisch vollstdndig entkoppelt sind, so daB die zum
Chargieren des Ofens erforderliche Drehbewegung des Ofen-

deckels 37unbehindert'durchgefﬁhrt werden kann.

Bei der in den Fig. 1 bis 3 dargestelltenrAusfﬁhrungsform
der Erfindung ist das erste Kontaktstiick 17 in Form eines
Stabes ausgebildet, der parallel zur Achse des Fihrungs-

rohres 10 des Elektrodentragarms 8 verliduft und dessen
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oberer Bereich 24 elektrisch isoliert am Tragarm 8 so be-
festigt ist, daB durch Absenken des Elektrodentragarms aus
dessen oberster Position der Stab 17 in eine der Quer-
schnittsform dieses Stabes angepaBte Durchtrittsdffnung 25
des zweiten Kontaktstlickes 21 einfiihrbar ist. Damit das
Einfiihren erleichtert wird, ist das untere Ende 26 des
Stabes 17 angespitzt.

Bei dieser Ausfiihrungsform ist die parallel zur Hubbewe-~
gung des Elektrodentragarms angeordnete Kontaktfl&che 18
als Kreiszylihderfléche ausgebildet. Die parallel zur
Hubbewegung des Elektrodentragarms verlaufende Kontakt-
fldche kann aber auch durch andere Querschnittsformen
eines Zylinders realisiert werden, insbesondere durch ein
stabfdrmiges Kontaktstiick mit Vieleckquerschnitt, wobei
nur eine der hierdurch gebildeten Seitenfldchen als Kon-
taktfldche ausgebildet sein muB. Da das erste Kontakt-
stiick 17 am Elektrodentragarm befestigt und seine Linge

so gewdhlt ist, daB es in der obersten Position des Elek-
trodentragarmes vom Kontaktstiick 21 geldst ist, erfiillt
der Elektrodentragarm die Funktion der Betdtigungseinrich-
tung filir den aus den beiden Kontaktstiicken 17 und 21 be-
stehenden Kontakt. Eine gesohderte Betdtigungseinrichtung
wird dadurch iiberfliissig.

Das zweite Kontaktstlick 21 enthdlt, wie die Fig. 2 und 3
zeigen, eine Vielzahl von Kontaktbolzen 27 mit abgerun-
deten Spitzen 28, die imrverbundenen Zustand der Kontakt-
stlicke 17 und 21 federnd gegen die Kontaktfldche 18 driicken.
Die Kontaktbolzen 27 sind in einer durch einen Deckel 29
verschlieBbaren Hiilse 30 gefiihrt, die einen Anschlag 31
flir einen Bund 32 der Kontaktbolzen enthdlt, durch den
der Kontaktbolzen in der Hilse zurilickgehalten wird. Er
wird mittels einer starken Druckfeder 33 bis zum Anschlag
nach auBlen gedrickt. Damit ist einerseits sichergestellt,

daB8 beim Absenken des Elektrodentragarmes 8 das stabfir-
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mige Kontaktstiick 17'glatt'ih das durcﬁrdie'abgerundeten
Spitzen der Kontaktbolzen 27 gebildete Kontaktfeld 19
eintreten kann und daB unter BerﬁcksiChtigUng der iiblichen
Toleranzen die Spltzen,der Kontaktbolzen mit einer ausrei-
chenden Kraft gegen die Kontaktflache 18 gedruckt werden,
um den auf die Spitzen aufgeteilten elektrischen Strom in

diese einzuleiten. .

Die Hiilsen 30 fir die Kontaktbolzen'27 bestehen ebenso wie
die Kontaktbolzen und die Federn 307aUS:eiektrisch gut lei-
tendem Material und sind inreiner elektrisch gutrleitenden
hohlzylindrischen Halterung 34 séwohl”léngs des;Umfangs .
(siehe Fig. 3) als auqh in axiélef'Riéhtung (siehe’Fig. 2)
verteilt angeordnetrund befestigt?‘Die Halferung 34 ist

durch ein elektrischrleitendesrtopfférmiges Teil 35 mit Recht-

eckquerschnitt’abgekapselt und iber Isolierteile 36 bis 38
elektrisch iSoliért an einem mit dem Fﬁhrungsrohf 10 verbun- -
denen Arm 39 befestigt. Selbstverstandlich mussen diese
Teile so angeordnet werden, daB das durch dle Spltzen der
Kontaktbolzen gebildete Kontaktfeld ebenfalls parallel zur
Hubbewegung des ElektrodéntragarmsVverléuft;,

Bei verbundenen Kontaktteilen 17 undr19;ist,im ibrigen
das Kontaktfeld durch Gleithiilsen 40 und 41 aus Kunststoff-
material staubdicht abgekapseit.'Zur,Wérmeabfuhr dient eine
Flissigkeitskiihlung inherhalb'désrstabf6rmigen Kontakt?
stiickes. Die Kithlfliissigkeit wird von oben durch ein zen-
trales Rohr 42 zugeleitet undrduréh,den Ringspalt zwischen
diesem Rohr und der AuBenwandung'dés,zuwdieSem'Zweck oder
aus Gewichtsgrﬁndén rohrférmig ausgebildeten Kontaktstiickes
17 wieder zuriickgeleitet. Es kOnnen auch weitere Telle der

Hochstromlelter flu331gke1tsgekuhlt seln.

Die bisher beschriebene Vbrrichtung’iét geeignet, den
Elektrodenstrom wihrend der'béimrSChmelzprozessierforder—

lichen Auf- und Abwirtsbewegungen der Elektrode iiber den
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aus den beiden Kontaktstiicken 17 und 21 gebildeten Kon-
takt zu leiten. Bei kippbaren Ofen besteht drailiberhinaus
die Forderung, auch bei Kippbewegungen bis zu 15°, die

zum Beispiel fiir das Abschlackenrerforderliéh'sind, den
Elektrodenstrom zuzufiihren. Zu diesem Zweék ist neben dem
ersten Kontaktstilick 17 und dem zweiten Kontaktstiick 21
noch ein ortsfestes drittes Kontaktstiick 43 vorgesehen,

das elektrisch mit dem vom Transformator herbeigefiihrten
Stromversorgungsanschluf 44 verbunden ist. Das ortsfeste
dritte Kontaktstiick 43 enth#lt in einer zur Kippbewegung
des OfengefdBes 2 parallelen Ebene eine Kontaktfldche 45
und das zweite Kontaktstilick 21 weist eine AuBenseite auf,
die in Form eines Kontaktfeldes aus einer Vielzahl von
Kontaktelementen 47 gebildet ist, die mit ihren Spitzen
dauernd mit der Kontaktfl&che 45 des dritten Kontéktstﬁckes'
43 in Berihrung stehen. Die Kdntaktelemente 47 sind in
shnlicher Weise wie die Kontaktelemente 20 in eine aus
einer Rechteckplatte bestehende Halterung 48 aus elektrisch
gut leitendem Material eingesetzt. Bei einer Kippbewegung
des OfehgeféBes 2 zum Abschlacken macht das Fuhrungsrohr

10 diese Kippbewegung mit und damit auch das in fester
rdumlicher Beziehung hierzu stehende zweite Kontaktstlick 21.
Bei dieser Bewequng gleiten die Spitzen des Kontaktfeldes
46 auf derrKontakffléche 45 des dritten Kontaktstiickes,

so daB wdhrend dieser Kippbewegung der Eléktrodenstromr:
Ubertragen werden kann. Zum Schutz vor Staubeinwirkung sind
die Kontaktfldche 45 und das Kontaktfeld 46 in einem Ge-
h&use 49 untergebracht, das einen Ausschnitt 50 aufweist,
der die Winkelbewegung des zweiten Kontaktstiickes 21 be-
riicksichtigt. Zur besseren Abdichtung ist ein rings um

das Kontaktstlick 21 verlaufender, gegeniiber diesem isolier-
ter Flansch 51 vorgesehen, der sich in Bewegungsrichtung
des Kontaktstilickes 21 sdweitrerstreckt, daB stets eine Ab-

dichtung gewdhrleistet ist.
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Mit 52 ist ein elektrisch leitendes Basisteil des Kontakt-
stiickes 43 und mit 53 und 54 sind Isolierteile bezeich-
net, lber die das Kontaktstiick 43 mit derrTransformatoren—

hauswand verbunden ist.

Die Kippbewegung des Ofens ist in der Régel eine Bewegung
in einer Ebene l&ngs einerrgekrﬁmmten Linie. Eine parallele
Bewegung zur Kippbewegung des Ofengef&dfies kann demnach ent-
sprechend der Ausfiihrungsform nach Fig. 1 eine senkrechte
Ebene sein, sie kann aber auch eine hierzu um 90° ver-
setzte gekriimmte Fl&che sein. Eine Ausfiihrungsform mit
einer solchen gekriimmten Fldche ist in den Fig. 4 und 5
dargestellt. | '

Der aus dem ersten Kontaktstilick 17a und dem zweiten Kon-
taktstilick 21a gebildete Gleitkontakt entspricht im wesent-
lichen der Ausfiihrung nach den Fig. 1 bis 3, so daB sich
insoweit eine Beschreibung eriibrigt. Als elektrisch mit
dem Stromversorgungsanschlﬁﬁ 44a verbundenes brtsfestes drit-
tes Kontaktstiick 43a dient hier aber ein Kontaktstilick mit
einer waagrechten Kontaktfl&dche 45a, die senkrecht zur
Papierebene gekriimmt ist, wie dies Fig. 5 zeigt. Die
Krimmung der Kontaktfldche verlduft parallel zur XKippbe-
wegung des Ofengef&dBes 2. Damit wird ein an einer AuBen-
seite des zweiten Kontaktstilckes 2Ta angébrachtes Kontakt-
feld 46a aus einer Vielzahl von Kontaktelementen wdhrend
der Kippbewegung des Ofengef#Bes lings der Kontaktfliche
45a bewegt und hierbei iiber die federnd gegen die Kontakt-
fl8che gedriickten Kontaktbolzen die Stromverbindung auf-
recht erhalten. Die Kontaktbolzen befinden sich hier eben-
falls in Kontakthiilsen, die in einer an der AuBenseite

des Kontaktstlickes 21a befeétigten Halteruﬁg 48a einge-
setzt sind. Die Halterung 48a tr&gt eine Laufrolle 55,

die auf einer zur Konfaktfléche 45a parallelen Fiihrungs-
bahn 56 1l&duft, die durch einen an der Mast&and 16a befestig-

ten Arm 57 gebildet ist. Auch bei dieser Ausfiihrungsform
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ist der aus der Kontaktfldche 45a und dem Xontaktfeld
46a gebildete Gleitkontakt staubdicht abgekapselt.

Die in Fig. 6 dargestellte Ausfilhrungsform der Erfin-

dung unterscheidet sich von den bisher beschriebenen Ausfiih-
rungsformen dadurch, daB das zweite Kontaktstilick 21b

nicht an der Hebevorrichtung des zugehbrigen Elektroden-—
tragarmes 8, sondern an der Transformatorenhauswand 16

der Ofenanlage befestigt ist und seine Gleitfl&dche 58
paralliel zur Hub- und zur Schwenkbewegung des Elektroden-
tragarms 8 verliuft. Das erste Kontaktstiick 17b ist an

einen bis zum zweiten Kontaktstilick 21b reichenden Arm 59
befestigt, der wiederum mit der Hochstromschiene 15 mecha-
nisch und elektrisch in Verbindung steht. Damit ist die
Gleitverbindung zwischen den KXontakten 17b und 21b in

der Lage, den Elektrodenstrom sowochl wdhrend der Auf-

und Abwdrtsbewegung der Elektroden als auch wdhrend der
Kippbewegung des Ofens zum Abschlacken zu libertragen. Selbst-
verstédndlich muB die Gleitfl&che 58 in Form und GrodBe so
ausgebildet sein, daB sie wdhrend dieser Bewegungen einen
Kontakt zwischen den beiden Kontaktstlicken herstellt. Wie
bei den anderen Ausfiihrungsbeispielen kdnnen entsprechende

MaBnahmen zur staubdichten Abkapselung vorgesehen werden.

Bei den Gleitkontakten der beschriebenen Ausfiithrungsformen
kOnnen im Prinzip die Kontaktfl&dche und das Kontaktfeld
vertauscht werden. Es muf allerdings dafiir gesorgt wer-—
den, daB sich die Kontaktfl&dche {iber den gesamten Bereich

der Bewegung erstreckt, innerhalb der Strom Ubertragen
werden soll.

Als Werkstoffe fir die stromfiihrenden Teile sind Kupfer
oder Kupferbasislegierungen geeignet. Fir die Spitzen der

Kontaktbclzen sowie fiir die Kontaktfldche eignen sich
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Kupferlegierungen aus Kupfer'ﬁnd'Vanadium, Zirkonium,
Chron, Molybdan ‘oder’ Wolfram, dle eine entsprechende
Harte und Abrlebfestlgkelt haben
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Patentanspriiche:

1.

Mittels Gleichstrom oder Wechselstrom iiber Hoch-

stromleiter gespeister Elektroofen, insbesondere Licht-
bogenofen, mit

a)

b)

c)

d)

wenigstens einem anhebbaren und absenkbaren Tragarm
fir eine Elektrode,

einem elektrisch mit der Elektrode verbundenen ersten
Leiterabschnitt, der am Elektrodentragarm befestigt
ist und in r&umlich fester Zuordnung zu diesem ein
erstes Kontaktstiick enthilt,

einem mit einem ortsfesten StromversorgungsanschluB
fliir die Elektrode verbundenen zweiten Leiterabschnitt,
der ein zweites Kontaktstiick enthdlt, und

einer Betdtigungseinrichtung, durch die die beiden
Kontaktstiicke elektrisch und mechanisch miteinander

verbindbar und voneinander trennbar sind,

dadurch gekennzedichnet, daB

e)

£)

g)

eines der beiden Kontaktstiicke (17) eine sich parallel
zur Hub- und/oder Kippbewegung des Elektrodentragarms
(8) angeordnete Kontaktfldche (18) und das andere
Kontaktstiick (21) ein Kontaktfeld (19) aus einer Viel-
zahl von Kontaktelementen (20) mit abgerundeten Spitzen
(28) enthdlt, die in verbundenem Zustand der Kontakt-
stlicke federnd gegen die Kontaktfldche dricken,

das zweite Kontaktstiick (21) in fester rdumlicher Be-
ziehung zum OfengefidBf (2) oder zum Stromversorgungsan-
schlul (44) steht und

die Unterkante (22) des ersten Kontaktstilickes (17) im
hochgefahrenen Zustand des Elektrodentragarmes (8)

hdher als die Oberkante (23) des zweiten Kontaktstﬁckés
{(21) liegt.
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2. Elektroofen nach AnspruchVT;idadurch gekenn -~
zeichnet, daB das zweite Kontakfstﬁck an der
Transformatorenhauswand der Ofenanlage befestlgt ist und
seine Gleitfléache bzw. die durch die abgerundeten Spitzen

der Kontaktbolzen des Kontaktfeldes geblldete Ebene paral-
lel zur Hub- und/oder zur Schwenkbewegung des Elektrodentrag—

arms verld&duft.

3.  Elektroofen nach Anspruch 2, dadurch ge kenn -
zeichnet, daB das erste KOntaktstﬁck an einem bis
zum zweiten Kontaktstiick reichenden Arm des ersten Leiter-

abschnittes befestigt ist.

4. Elektroofen nach'Anspruch 1, dadurch ge kenn -
zeich net , daB das’zweiterKonféktstﬁck (21): an
der Hebevorrlchtung, vorzugswelse am Fuhrungsrohr (10)

des Elektrodentragarms (8), befestlgt 1st.

5. Elektroofen nach Ansprﬁch’4,’dédurch geken nr-
zeichnet, daB das erSte Kontaktstﬁ¢k7(17) in Form
eines Stabes ausgebildetrist; der’péralleiVZUrrAchse des
Fiihrungsrohres (10)idés—Elektrodéntragarms (8) vefléuft
und dessen oberer Béreiéh elek£ris¢h isoliert am Tragarm
so befestigt ist, da8 dﬁréh,Absenken:dés:Eiektrodentrag—
arms aus dessen,oberster Position der Stab ih,eine der
Querschnittsform dieses Stabes angepaBteVDﬁrchtrittsaff—

nung (25) des zweiteanontaktétﬁckes (21) einfiihrbar ist.

6. Elektroofen nach Anspruch 5, daduréh' gekenn -
zeichnet, daB das untere Ender(26) des Stabes (17)

angespitzt ist.

7. Elektroofen nach Anspruch 5,oder 6, dadurch g e -
kennzeic hrnre t , daB das erste Kontaktstiick (17)
mit einer als Kontaktfliche (18) dienenden zylindrischen

AuBenfliche und die Innenseite der Durchtrittsdffnung (25)
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des zweiten Kontaktstiickes {21) in Form eines zugehdrigen
Kontaktfeldes (19) aus einer Vielzahl von Kontaktelementen
(20) ausgebildet ist.

8. Elektroofen nach einem der Anspriiche 4 bis 7, da-
durch gekennzedichnet, daB ein elektrisch
mit dem StromversorgungsanschluB (44) verbundenes orts-—
festes drittes Kontaktstiick (43, 43a) vorgesehen ist, das
parallel zur Kippbewegung des OfengefdBes (2) eine Kontakt~
fldche bzw. ein Kontaktfeld aus einer Vielzahl von Kontakt-
elementen (47) enthdlt, und daB das zweite Kontaktstiick
(21) eine AuBenseite (48) aufweist, die in Form eineé
Kontaktfeldes (46) bzw. einer Kontaktfliche ausgebildet ist
und mit der gegeniiber liegenden Fl&dche des dritten Kontakt-
stiickes dauvernd in Beriihrung steht.

9. Elektroofen nach Anspruch 8, dadurch ge ke nn -
z e ichnet , daB die Kontaktfl&che (45) bzw. das
Kontaktfeld des dritten Kontaktstiickes (43) in einer

senkrechten Ebene parallel zur Kippbewegung des OfengefédBes
verlduft.

10. Elektroofen nach Anspruch 8, dadurch ge ke nn -
zeichnet, daB die Kontaktfldche (45a) bzw. das
Kontaktfeld des dritten Kontaktstlickes (43a) waagrecht

und mit einer der Kippbewegung des OfengefiBes entspre-
chenden Krimmung verl&uft.

11. - Elektroofen nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekenn=zeichnet b, daB die Kontakt-
fldche und das Kontaktfeld der Kontaktelemente weitgehend
staubdicht abgekapselt sind.
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