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@ Ségeblatt, insbesondere mit diamantbesetzten Schneidsegmenten.

@ Séageblatter zum Schneiden von Natursteinen haben ein
Stammblatt (1), das mit diamantbesetzten Schneidsegmen-
ten (2) bestiickt ist. Zur Erhéhung der Zerspanungsleistung
der Stammblatter (1) werden die Schniedsegmente (2) ela-
stisch auf dem Stammblatt (1) angebracht, wobe diese ent-
weder auf einem U-férmigen federnden Blgel (5) befestigt
sind oder aber die Befestigungsstelle der Schniedsegmente
am Stammblatt federnd ausgebildet ist. Eine weitere Erho-
hung der Standfestigkeit der Ségeblatter kann dadurch
erreicht werden, daf} die Schneidsegmente (2) im Querschnitt
gesehen konisch verjiingend ausgebildet sind, und zwar mit
einem derartigen Kegelwinkel, daR die jeweils rechteckfor-
mige Schneidflache des Schneidsegmentes sich infolge der
Abnutzung derart nach unten verschiebt, da3 diese in etwa
die gleiche Hohe beibehalt.
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Sdgeblatt,
insbesondere mit diamantbesetzten Schneidsegmenten

Die Erfindung betrifft ein S&geblatt, insbesondere diamant-
besetzte Sigebldtter zum Schneiden von Natursteinen, bestehend

aus einem mit Schneidsegmenten besetzten Stammblatt.

Die Betriebskosten von Sdgebldttern werden zum einen von

den Anschaffungskosten und zum anderen von der Zerspanungs-
leistung und der Standzeit der S&gebl&tter bestimmt. Es ist
bekannt, die Standzeit der Sdgebldtter dadurch zu verl&ngern,
daB die Hohe der Schneidsegmente, d.h. der verschleiBende
Teil dieser Schneidsegmente mdglichst hoch gemacht wird. Die
Belaghthe kann je@och nicht beliebig erhttht werden, da anson-
sten ein unzureichender seitlicher Freischnitt und eine un-
gleichm@Bige Abnutzung der Schneidsegmente erfolgt, wodurch

diese eine flir den Schnitt unvorteilhafte konische Gestaltung
erhalten.

Mit Diamantschneidsegmenten bestlickte S&gebldtter von 200 -
4.000 mm Durchmesser weisen heute eine Zerspanungsleistung
von ca. 4oo cm?/min auf. Die Standzeit der S&gebldtter
betrdgt bei iiblicher
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BelaghBhe ca. 600 m?. Aufgabe der Erfindung ist es, die
Zerspanungsleistung und die Standzeit von Schneidsegmenten
von Sdgebldttern, insbesondere von mit Diamenten besetzten

Schneidsegmenten wesentlich zu steigern.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd@B dadurch geltst,daB die
Schneidsegmente elastisch auf dem Stammblatt aufgebracht sind.
Vorteilhaft werden die Schneidsegmente auf U-f&rmig ausgebil-
deten Biigeln befestigt, die mit ihren seitlichen Schenkeln am
Stammblatt befestigt sind, wobei der mittlere Verbindungssteg
einen Abstand zum Stammblatt aufweist. Es ist jedoch auch denk-
bar, im Stammblatt unterhalb der Befestigungsstellen die
Schneidsegmente mit Aussparungen zu versehen, so daB gleichfalls

eine elastische Lagerung der Schneidsegmente erfolgt.

Die elastische Lagerung der Schneidsegmente hat eine Steige-
rung der Zerspanungsleistung und auch der Standzeit um Wer-

te bis zu je 50 % erbracht, wobei die Belaghthe jeweils gleich
hoch gewdhlt worden ist. Diese Leistungsstéigerung und Erhdhung
der Standzeit ist darauf zuriickzufiihren, daB durch die elasti-
sche Lagerung der Schneidsegmente die sprdden Diamanten im
Schneidbelag erheblich mehr geschont werden, so daB diese

bei der stoBartigen Belastung der Schneidsegmente weniger
zerschlagen werden. Die Leistung des S&geblattes ist pro-
portional der im Eingriff stehenden Diamantspitzen.

Durch die elastische Lagerung der Schneidsegmente werden

die herausragenden und schneidenden Diamantspitzen weniger
stark zerschlagen und herausgebrochen, so daB im jeweiligen
Augenblick mehr Diamantsegmente im Eingriff stehen und 1l&n-

ger genutzt werden kénnen. Die Folge ist eine erheblich ge-

steigerte Standzeit und Zerspanungsleistung. . s

Die Erfindung kommt insbesondere bei diamantbesetzten

v,

Schneidsegmenten zum Tragen, da diese &uBerst empfindlich

.
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gegen stoBartige Beanspruchungen sind. Die Erfindung

kann jedoch auch gleichermaBen bei anderen harten Schneid-
elementen eingesetzt werden, die in einer Masse einge-
bettet sind.

5 Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung
ndher beschrieben, in dieser zeigen:

Fig. 1 eine teilweise Seitenansicht eines her-
kommlichen S&geblattes,

Fig. 2 ein erfindungsgemdB ausgebildetes Sdgeblatt,
10 bei dem das Schneidsegment auf einem Biigel
befestigt ist,

Fig. 3 eine weitere Ausfiihrungsform eines erfindungs-
gemdfen Stammblattes mit einer Aussparung im

Bereich des Schneidsegmentes und
15 Fig. 4 einen Schnitt nach Linie IV-IV in Fig.3.

In den Fig. 1 bis 3 bezeichnet 1 das Stammblatt von
Sdgebldttern. Dieses Stammblatf kann einen Durchmesser
bis zu drei Metern aufweisen. Auf dem Stammblatt 1 ist
bei den bekannten Sdgebl&ttern das Schneidsegment 2 un-
20 nmittelbar aufgeldtet. Die Schneidsegmente 2 bestehen aus
einem rechteckfdrmigen duBeren Teil, deren HOhe etwa
5 mm betrdgt und einem sich daran anschlieBenden, nach
innen kegelfdrmig verjlingenden Teil 4, dessen HOhe etwa
15 mm betridgt, so daB die HOhe des gesamten Schneidsegmentes
25 etwa 20 mm ausmacht. Der Kegelwinkel des kegelfdrmigen
Teils ist so gewdhlt, daB sich bei fortschreitender Ab-

nutzung der Hohe und der Breite des rechteckfdbrmigen Teiles
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des Schneidsegmentes die Seitenfldche des rechteckfdr-
migen Teiles 3 derart nach unten verschiebt,daB diese

in etwa die gleiche HOhe beh&lt, jedoch stdndig zum Stamm-
blatt zuwandert. Hierdurch ist gewdhrleistet, daB stin-

dig sowohl die erforderliche Seitenfiihrung fiir das Stamm-
blatt erhalten bleibt wie auch das erforderliche Freischnei-
den erreicht wird. Hierdurch ist es moglich, die HBhe des
Schneidsegmentes so gro8 zu machen, daB bereits hierdurch
eine Erhthung der Standzeit exrreicht wird, ohne daB eine
ungleichmé@Bige Abnutzung und ein Verlaufen des Schnittes

zu befiirchten ist.

Durch diese MaB8nahme kann zwar die Standzeit erhéht werden,
jedoch ist eine Erhdhung der Schneidleistung durch die geo-
metrische Gestaltung des Schneidsegmentes, wenn tiberhaupt,
nur in sehr geringem Umfange m&glich. Gem&B der Erfindung
wird jedoch auch die Schneidleistung wie auch die Stand-
zeit eines Schneidsegmentes definierter HOhe bis zu 50 %
gesteigert, wenn das Schneidsegment 2 elastisch, d.h. fe-
dernd nachgiebig auf dem Stammblatt 1 befestigt ist. Hier-
durch wird erreicht, daB die Diamanten des Schneidsegmentes,
die aus der Oberfl&che desselben herausragen und im Ein-
satz sind, nicht durch die stoBweise Belastung zersplittert
oder aus dem Schneidsegment herausgerissen werden. Bei der
herkOmmlichen Anordnung der Schneidsegmente wurden etwa
lediglich 30 % der .Diamanten zum Schneiden ausgenutzt,
wdhrend der Rest der Diamanten aus dem Schneidsegment
herausgeschlagen wurden. Bei der elastischen Anordnung

des Schneidsegmentes wurde gefunden, daB die Diamanten bis
zu 70 % fir die Zerspanarbeit herangezogen werden konnten,
wdhrend lediglich noch ca. 30 % zersplitterten oder aus

dem Schneidsegment herausgeschlagen wurden.
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Diese elastische Lagerung der Schneidsegmente 2 auf dem
Stammblatt 1 kann entweder, wie dies in Fig. 2 dargestellt
ist, dadurch-erfolgen, daB die Schneidsegmente 2 auf einem
U-f6rmig ausgebildeten Biigel 5 aufgeldtet werden, dessen
Schenkel 6, 7 ihrerseits mit dem Stammblatt 1 fest verbun-
den sind. Der die Schenkel 6, 7 verbindende Steg 8 weist
einen ausreichenden Abstand zur Oberkante 9 des Stammblattes
auf, so daB das Schneidsegment 2 einen ausreichenden Feder-
weg erfédhrt. Die Elastizitdt des Bﬁgels kann zum einen durch
die Wahl der Stédrke des Biligels 8 und zum anderen gleichfalls
durch die Hohe der Schenkel 6, 7 bestimmt werden.

Bei dem Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 3 ist das Schneidseg-
ment 2 in herkdmmlicher Weise unmittelbar auf das Stamm-
blatt 1 aufgeldtet. Allerdings weist dieses Stammblatt 1
unterhalb eines jeden Schneidsegmentes 2 eine Aussparung 10O
auf, die sich zumindest iliber die Breite des Schneidsegmen-
tes 2 erstreckt. Hier wird die federnde Lagerung des Schneid-
segmentes 2 durch die Breite der Aussparung 10 und durch die

Hohe des verbleibenden Steges 11 des Stammblattes 1 bestimmt.

In Fig. 4 ist ein Schnitt durch Fig. 3 dargestellt, der die
Anordnung des Schneidsegmentes 2 auf dem Stammblatt 1 zeigt.
Bei geeigneter Wahl der Elastizitdt des Schneidsegmentes
auf dem Stammblatt 1 kann, wie die Versuche gezeigt haben,
eine Erhdhung der Standzeit um 50 % und der Zerspanungslei-
stung gleichfalls um 50 % bei gleicher Schneidsegmenththe 2
erhalten werden. Hierdurch 1&Bt sich die Wirtschaftlichkeit
der Sdgebldtter, insbesondere der mit Diamantspitzen besetzten
S&gebldtter, in erheblichem Umfange erhdhen. Die Erfindung
ist jedoch gleichermaBen auch filir Sdgebldtter geeignet ein-
gesetzt zu werden, bei denen zum Schneiden nicht Diamanten,

sondern andere sprdde, harte Kbrper dienen.
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Anspriiche:

1.

Sdgeblatt, insbesondere diamantbesetzte S&gebldtter
zum Schneiden von Natursteinen, bestehend aus einem
mit Schneidsegmenten besetzten Stammblatt, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidsegmente (2) elastisch
auf dem Stammblatt (1) angebracht sind.

Sdgeblatt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schneidsegmente (2) auf einem U-f6rmigen Bii-
gel (5) befestigt sind, dessen die am Stammblatt an-
greifenden Schenkel (6, 7) verbindender Steg (8) mit
Abstand zum Stammblatt (1) gefiihrt ist.

Sdgeblatt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das Stammblatt (1) unterhalb jedem Schneidsegment (2)

eine Aussparung (10) auiweist.

Sédgeblatt nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Form der Schneidsegmente (2)
im Querschnitt aus einem oberen rechteckfGrmigen (3)
und einem sich daran anschlieBenden, sich zum Stamm-
blatt (1) des S&geblattes verjlingenden kegelfdrmigen
Teil (4) besteht.

Sdgeblatt nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Hbhe des rechteckfdrmigen Teiles ca. 5 mm

betragt.

Sdgeblatt nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
daB der Kegelwinkel des kegelf®brmigen Teiles etwa 9,2°

betrédgt.
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