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@ Verfahren und Vorrichtung zum Entfernen einer auf einem Bad befindlichen Fluidschicht.

@ Verfahren zum Entfernen einer auf einen Bad befindli-
chen Fluidschicht insbesondere einer Reaktionsprodukt-
schicht der pyrometallurgischen Werkbleiraffination, bei dem
die Fluidschicht (3) in den Aufnahmeteil eines ortsfesten
Abforderers (12) getrieben wird.
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"Werfahren und Vorrichtung zum Entfermen einer auf
einem Bad befindlichen Fluidschicht"

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Entfernen einer auf einem Bad befind-
lichen Fluidschicht, insbesondere einer Reaktionspro-
duktschicht der pyrometallurgischen Werkbleiraffina-
tion.

Bei zahlreichen Verfahren finden in einem Bad, bei-
spielsweise einer Schmelze oder einem Elektrolyten,
Reaktionen mit im Vergleich zum Bad spezifisch leichte-
ren Reaktionsprodukten statt. Derartige Reaktionspro-
dukte sammeln sich in einer Fluidschicht aus einer
fliissigen,pastosen oder pulverftrmigen Masse auf der
Badoberflidche und miissen von Zeit zu Zeit oder auch
kontinuierlich entfernt werden. So entstehen bei der
pyrometallurgischen Raffination von Werkblei im
Schmelzkessel die verschiedensten Reaktions- bzw. Zwi-
schenprodukte, beispielsweise feste Bleikupfermisch-
kristalle beim Grobentkupfern durch Seigern und Kupfer-
abhub, im wesentlichen aus Kupfer- und Bleisulfid, beim

‘Feinentkupfern mittels Schwefel, Zinnabstrich beim Ent-

zinnen durch selektive Oxydation mittels Luftsauer-
stoffs oder chlorhaltiger Reaktionsprodukte, Arsenab-
strich bzw. -~-krdtze beim Entarsenieren und Antimonab-
strich beim Entantimonieren mittels Atznatron und
Salpeter.

Die pulverftrmigen oder fliissigen, in jedem Falle
fluiden Reaktionsprodukte sind zumeist mehr oder minder
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stark mit Bleitrﬁpfchen durchsetzt und miissen sorgfdl-
tig von der Badoberfléche;entfernt werden. Das ge-
schieht nach bisheriger Praxis mit Hilfe von rechenar-
tigen Ziéhhalzern oder mittels Lochkellen, die ein Ab-
tropfeh des in den Reaktionsprodukten enthaltenen
Bleis erlauben und die Bleiverluste gering halten
sollen. - ' =

Besondere Schwierigkeiten efgeben sich beim Entfernen
von Reaktions- und Zwischenprodukten daraus, dafB damit
hdufig eine erhebliche'Geféhrdung des Personals durch
Staub, Hitze und giftige Abgase verbunden ist. Dies
gilt insbesondere fiir die Bleiraffination, die ein
méglichst vollstindiges Absaugen aller Bleidimpfe und
-stdube erforderlich,macht;iDas ist jedoch wdhrend des
Entfernens der Reaktionsprodukte wegen der notwendigen
Zugdnglichkeit der Badoberflache duBerst schwierig und
insbesondere mit einem erheblichen Luftzutritt zur
Schmelze verbunden. Das erfordert eine hohere Geblise-
leistung und filhrt zu einer vermehrten Bleioxydation
und demgem#B zu erhshten Bleiveriusten sowie einer
hoheren Belastung der Abgasreinigung.

Bekannt ist es auch, bei metallurgischen Mehr-Schlacken-
Verfahren zum mdglichst weitgehenden Entfernen einer
Schlacke vor der Aufgabe neuer Schlackenbildner pneuma-
tische AbSChlackvofrichfungen éinzuSetzen. Diese beste-
hen iiblicherweise aus einem Rohr mit einem T-Stiick am
einen Rohrende, Das T-Stiick ist unterseitig mit einer
Lochreihe versehen, durch die Druckluft austritt und
die Schlacke in Richtungrder Kbnvertermﬁndung treibt.
Eine derartige VorrichtUng;eignet sich allenfalls fiir
das Entfernen fliissiger und insbesondere ungiftiger
Reaktionsprodukte; sie ist beispielsweise fiir das Ent-
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fernen der Reaktionsprodukte aus der Bleiraffination
schon alleine wegen des damit verbundenen hohen Staub-

anfalls und des Entstehens giftiger Ddmpfe nicht ge-
eignet,

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Ver-
fahren und eine Vorrichtung zum Entfernen fluider Reak-
tions- bzw. Zwischenprodukte zu schaffen, die nicht nur
zuverléssig, sondern auch besonders umweltfreundlich
arbeiten und mit geringen Wertstoffverlusten verbunden
sind. Die LOsung dieser Aufgabe besteht darin, daB bei
einem Verfahren der eingangs erwdhnten Art die Fluid-
schicht bzw, die fluiden Reaktionsprodukte in den Auf-
nahmeteil eines ortsfesten Abforderers getrieben werden,
Dies kann mechanisch, pneumatisch oder auch elektromag-
netisch geschehen., So bietet sich bei der Werkbleiraf-
fination die Verwendung des ohnehin vorhandenen Rithr-
werks fir den Konzentrationsausgleich in der Schmelze
und im Falle einer selektiven Oxydation die Benutzung
der Oxydationsluft an, um die fluiden Reaktionsprodukte
in den Aufnahmeteil des Abforderers zu treiben.

Das Entfernen der fluiden Reaktionsprodukte kamn mit
Hilfe eines in die Fluidschicht hineinragenden Abfor-
derers, vorzugsweise eines Schneckenfdrderers geschehen.
Je nach der Art des Raffinationsverfahrens und der Gif-
tigkeit der Reaktionspartner und -produkte kann das
SchmelzgefdB mit einem Rilhrwerk und/oder einer Abdeck-
haube versehen sein. Die Haube und/oder das Forderge-

hduse sind vorzugsweise an eine Absaugvorrichtung ange-
schlossen, Der Schneckenfdrderer kann ein geschlossenes

Gehduse oder einen Trog, Jjeweils mit einer Eintritts-
und einer Austrittsoffnung im Gehduse- bzw. Trogboden
aufweisen, Er ist vorzugsweise hthenverstellbar ange-
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ordnet, um die Eintauchtiefe des Aufnahmeteils,bzw.r
der Férderschnecke in die Fluidschicht verdindern zu
kdnnen, ' '

Um die fluiden Reaktionsprodukte iiber den Rand des
SchmelzgefdBes hinweg abzufﬁrdern, konnen die Forder-
schnecke und das Geh#use bzw. der Trog des Schnecken-
forderers konisch ausgebildet sein, Dasselbe 1a8t sich
erreichen, wenn der Geh#duse- bzw. der Trogboden zwei-
stufig mit einem geneigten Ulbergang ausgebildet ist
und die Forderschnecke aus einer GroB8durchmesserstufe,
einer Ubergangsstufe und einer Kleindurchmesserstufe
besteht. ' ' ' '

Sofern die Gefahr einer Ansatzbildung besteht, kamn
der Abfdrderer auch mit einer HeizVorriChtung'versehen
sein, die ein Abschmelzen etwaiger Ansidtze erlaubt oder
von vornherein eineﬂAnsafzbildung'verhindert.'

SchlieBlich kann der Schneckenférderer auch verfahrbar
angeordnet sein, um ihn iiber die Badoberfliche fiithren
zu kdnnen, In diesem Falle ist es nicht unbedingt er-
forderlich, die fluiden Reaktionsprodukte 1n den Auf-
nahmeteil des Forderers zu treiben.

Die Erfindung wird nabhfolgend anhand eines in der
Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbelspiels des ndhe-
ren erldutert., In der Zeichnung zeigen:s

Fig, 1 einen VertikalsChnitt durch einen Schmelz-
kessel zum Raffinieren von Werkblei mit

einem erfindungsgeméfien Abférderer und

Fig, 2 eine Draufsicht auf dié Vorrichtung der Fig. 1.
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In einem beheizten Schmelzkessel 1 befindet sich eine

Werkbleischmelze 2 mit einer aus fluiden Reaktions- bzw.

Zwischenprodukten bestehenden Fluidschicht 3, Der
Schmelzkessel 1 ist mit einer Haube 4 abgedeckt, von
der ein Absaugstutzen 5 zu einer nicht dargestellten
Gasreinigung filhrt. Die Abdeckhaube 4 ist mit einer
Traverse 6 versehen, in der ein von einem Motor 7 an-
getriebenes, in seiner Drehrichtung wandelbares Riihr-
werk 8 mit einer Rilhrwelle 9 und Riihrfliigeln 10 gela-
gert ist. Das Rilhrwerk 8 durchragt eine Traversen- bzw,
Haubensffnung 11, durch die sich mittels einer Metall-
pumpe auch der Kessel 1 entleeren 1laSt.

Ein Schneckenférderer 12 durchragt die Abdeckhaube 4
und taucht unterseitig geringfiigig in die Fluidschicht
3 ein; er besteht aus einem Gehduse 13 und einem ge-
stuften Boden bzw. Trog. Der Boden besteht aus einer
unteren, in die Fluildschicht 3 eintauchenden Stufe 14,
einem Ubergang 15 und einer auBerhalb des Raffinations-
gefdBes 1 liegenden oberen Stufe 16. Im Bereich der
Stufe 14 besitzt der Boden eine Eintrittséffnung 17
und im Bereich der oberen Stufe 16 eine Austragsff-
nung 18, unterhalb derer ein Transportgefdf 19 fiir die
abgefdrderten Reaktionsprodukte angeordnet ist. Der
Schneckenforderer 12 ist auf Hubstempeln 20 hthenver-
stellbar angeordnet, um die Eintauchtiefe der unteren
Gehdusestufe 14 verdndern zu kénnen und durch sorgfil-
tiges Einstellen die Bleiverluste gering zu halten,
Eine in zwel Wdlzlagern 21, 22 gelagerte Welle 23 wird
von einem Motor 24 iiber einen Kettentrieb 25 angetrie-
ben und trégt eine bandformige Ftrderschnecke 26 mit
einer GroBdurchmesserstufe 27, einer Ubergangsstufe 28
und einer Kleindurchmesserstufe 29.
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Mit Hilfe des Riihrwerks 8 wird die Fluidschicht 3 in
Richtung auf die Eintrittsdffnung 17 des Schneckenfdrde-
rers 12 getrieben. Da die Eintrittstffnung 17 des
Schneckenfbrderers 12 in der Fluidschicht liegt, bewe-
gen die Windungen der GroBdurchmesserstufe 27 die Reak-
tionsprodukte der Fluidschicht 3 aus den Bereich der
Eintrittssffnung iiber den Gehduse- bzw. Trogboden 14,
15 und 16 in Richtung auf die Austragdffnung 18. Dabei
werden die Reaktionsprodukte iiber den Kesselrand geho-
ben und gelangen intermittierend oder kontinuierlich
in das TransportgefdB 19. Auf diese Weise lassen sich
ohne jede Belastung des Bedienungspersonals und ohne
die Gefahr einer stirkeren Bleioxydation durch zus#tz-
liche Falschluft praktisch automatisch die fluiden
Reaktionsprodukte von der Badoberfldche entfermen.

- Soweit dabei giftige Gase und Dimpfe anfallen, werden

diese iiber den Absaugstutzen 5 abgesaugt und schlieB-
lich abgeschieden. ' '
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Patentanspriiche:

1.

3.

5.

Verfahren zum Entfernen einer auf einem Bad befind-
lichen Fluidschicht insbesondere einer Reaktionspro-
duktschicht der pyrometallurgischen Werkbleiraffi-
nation, dadurch gekennzelch -
net , dafl die Fluidschicht in den Aufnahme-
teil eines ortsfesten Abférderers getrieben wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet , daB die Fluidschicht
mechanisch, pneumatisch oder elektromagnetisch in
den Aufnahmeteil getrieben wird.,

Vorrichtung zum Entfernen einer auf einem Bad be-
findlichen Fluidschicht, insbesondere zur Durchfiih-
rung des Verfahrens nach den Anspriichen 1 und 2,
gekennzeichnet durch einen

in die Fluidschicht (3) hineinragenden Abférde-
rer (12),

Vorrichtung nach Anspruch 3, gekenn -
zeichnet durch einen in ein
Schmelzgefi (1) ragenden Schneckenférderer (12).

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet , daBl das Schmelz-
gefdB (1) mit einem Rithrwerk (8) und/oder einer Ab-
deckhaube (4) versehen ist.
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Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche

3 bis 5, dadurch gekennzedich-
net , daB der Schneckenférderer (12) hdhen-
verstellbar angeordnet ist,

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche

3 bis 6, gekennzeichnet durch
einen Schneckenférderer (12) mit1einem Gehduse (13)
sowie einer Eintrittsoffnung (17) und einer Austrag-
sfinung (18) im Gehauseboden (14, 15, 16).

Vorrichtung nach eihem oder mehreren der,Ansprﬁche

3 bis 7, dadurch gekennzeich -
net , daB der Trogboden zweistﬁfig mit einem
geneigten Ubergang (15) ausgebildet ist und die F¥r-
derschnecke (12) aus einer GroBdurchmesserstufe (27),
einer Ubergangsstufe (28) und einer Kleindurchmes—
serstufe (29) besteht.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche

3 bis 7, dadurch gekennzeich -
net , daB die Forderschnecke (12) und der Trog
konisch ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche

3 bis 9, dadurch gekennzeich-
net ,. daB der Schneckenfsrderer (12) verfahr-
bar angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
Zbis 10, ~dadurc h gekennzeich -
net , daB die Haube (4) und/oder das Fsrder-
gehduse (13) mit einer Absaugvorrichtung (5) ver-~
bunden sind.
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12, Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche

Iro

3bis 11, dadurch gekennzeich -
net ,  daB der Abforderer (12) mit einer Heiz-
oder einer Kilhlvorrichtung versehen ist,
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