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@  Dispositif  de  fabrication  de  filaments  de  tabac. 

L'invention  a  pour  objet  un  dispositif  de  fabrication 
de  filaments  de  tabac  par  extrusion  d'un  mélange  humide 
à  base  de  particules  de  tabac,  au  moyen  d'une  extru- 
deuse  à  vis  1. 

Selon  l'invention  la  filière  est  constituée  d'un  conduit 
cylindrique  (3)  de  section  suffisante  pour  la  formation 
sous  pression  d'un  boudin  de  tabac  (5)  suivi  d'un  grillage 
(6)  interposé  sur  le  passage  dudit  boudin  (5)  et  placé 
dans  un  plan  transversal  à  l'axe  du  conduit  (3)  à  la  sortie 
de  celui-ci-  ledit  grillage  (6)  étant  constitué  de  fils  tendus 
entrecroisés  à  section  arrondie  susceptibles  de  diviser  le 
boudin  (5)  en  une  pluralité  de  filaments  (7)  constituant  du 
chevelu  de  tabac. 



L ' i n v e n t i o n   a  pour  objet   un  d i s p o s i t i f   de  f a b r i c a t i o n   de  f i l amen t s   de 

tabac  par  e x t r u s i o n   d'un  mélange  humide  à  base  de  p a r t i c u l e s   de  t a b a c .  

On  connaî t   d ivers   procédés  de  r e c o n s t i t u t i o n   de  tabac  à  p a r t i r   de  p a r -  
t i c u l e s   pouvant  p r o v e n i r   so i t   des  p a r t i e s   nobles  des  f e u i l l e s   du  p lan t   de 

tabac,   so i t   de  déchets   r é c u p é r é s .   Ces  p a r t i c u l e s   sont  p réàab lement   t r a i t a s  

selon  des  t e chn iques   connues,  puis  sont  f inement  broyés ,   mélangés  avec  des  

agents  de  cohés ion  connus,  par  exemple  d e x t r i n e ,   amidon,  p e c t i n e   e t c . . .   e t  

enf in   humidifiés  à  une  t eneur   g loba le   en  eau  pouvant  ê t re  comprise   ent re   15 

et  25  %. 

Dans  c e r t a i n s   p rocédés ,   on  a  proposé  de  r é a l i s e r   le  mélange  dans   une 

ex t rudeuse   à  vis  qui  permet  de  former  une  f e u i l l e   ou  un  ruban  au  moyen 
d'une  f i l i è r e   p l a t e .   Cette  f e u i l l e   est  en su i t e   découpée  en  l a n i è r e s   q u i  

peuvent  ê t r e   ondulées  par  la  su i t e   pour  o b t e n i r   ce  que  l ' on   appe l l e   du  c h e -  

velu  de  t a b a c .  

On  a  également  envisagé   d ' e x t r u d e r   d i r e c t e m e n t   un  ensemble  de  f i l amer t s  

obtenu  à  p a r t i r   d 'une  f i l i è r e   munie  d'une  p l u r a l i t é   d ' o r i f i c e s   ou  de  f e n -  

tes  de  f a i b l e   s e c t i o n .  

La  f i l i è r e   doit   ê t r e   c a p a b l e  d e   r é s i s t e r   à  la  p r e s s i o n   d ' e x t r u s i o n   e t  

il  est  d i f f i c i l e   de  r é a l i s e r   les  o r i f i c e s   de  f a i b l e   s ec t i on   dans  une  ma- 

t i è r e   suff isamment   r é s i s t a n t e .   En  ou t re ,   ces  o r i f i c e s   peuvent  se  b o u c h e r  

f ac i l emen t   ce  qui  e n t r a î n e   le  remplacement  de  la  f i l i è r e   et  par  c o n s é q u e n t  

l ' a r r ê t   de  la  p r o d u c t i o n .  

L ' i n v e n t i o n   a  pour  obje t   une  nouve l l e   d i s p o s i t i o n   simple  et  économique 

pour  la  r é a l i s a t i o n   plus  f a c i l e   de  f i l a m e n t s   d e  t a b a c   par  e x t r u s i o n .  

Conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,   la  f i l i è r e   d ' e x t r u s i o n   est  c o n s t i t u é e  

d'un  condui t   c y l i n d r i q u e   de  s ec t i on   s u f f i s a n t e   pour  la  format ion  sous  p r e s -  
sion  d'un  boudin  de  tabac  et  est  su iv i e   d'un  g r i l l a g e   i n t e r p o s é   sur  le  p a s -  

sage  dudit   boudin  et  placé  dans  un  plan  t r a n s v e r s a l   à  l ' a x e   du  condui t   à 

la  s o r t i e   de  c e l u i - c i ,   l e d i t   g r i l l a g e   é tant   c o n s t i t u é   de  f i l s   tendus  e n t r e -  

c r o i s é s   à  s ec t i on   a r rond ie   s u s c e p t i b l e s   de  d i v i s e r   le  boudin  en  une  p l u r a -  

l i t é   de  f i l amen t s   c o n s t i t u a n t   du  chevelu  de  t a b a c .  

Dans  un  premier   mode  de  r é a l i s a t i o n ,   de  l ' i n v e n t i o n   l ' e x t r u d e u s e   a  un 

axe  s ens ib l emen t   h o r i z o n t a l   et  les  f i l amen t s   se  cassen t   par  g r a v i t é   dès  



qu'une  c e r t a i n e   longueur  a  écé  formée  au-de là   du  g r i l l a g e ,   l a d i t e   l o n g u e u r  
é tant   f onc t ion   de  la  compos i t ion   du  mélange  e x t r u d é .  

Dans  une  second  mode  de  r é a l i s a t i o n   de  l ' i n v e n t i o n   l ' a x e   de  f i l a g e  

est  s ens ib l emen t   v e r t i c a l ,   la  f i l i è r e   é tan t   a s soc i ée   à  un  d i s p o s i t i f   de 

coupe  de  f i l a m e n t s ,   dans  ce  cas,  l ' un   au  moins  des  deux  éléments  de  l ' e n -  

semble  de  f i l a g e   c o n s t i t u é   par  le  condui t   et  le  g r i l l a g e   est  animé  d ' u n  

mouvement  d ' o s c i l l a t i o n   t r a n s v e r s a l e   provoquant   la  format ion   de  f i l a m e n t s  

o n d u l é s .  

L ' i n v e n t i o n   va  main tenan t   ê t r e   d é c r i t e   en  se  r é f é r a n t   à  un  mode  de 

r é a l i s a t i o n   p a r t i c u l i e r ,   donné  à  t i t r e   d 'exemple  et  r e p r é s e n t é   sur  les  d e s -  

sins  a n n e x é s .  

La  f i g u r e   est  une  vue  en  coupe  l o n g i t u d i n a l e   d 'une  f i l i è r e   d ' e x t r u -  

sion  selon  l ' i n v e n t i o n .  

La  f igure   2  est  une  vue  de  face  de  la  f i l i è r e .  

La  f i gu re   3  est  une  vue  en  coupe  l o n g i t u d i n a l e   à  é c h e l l e   ag rand ie   du 

g r i l l a g e   formant  f i l i è r e . .  

La  f igure   4  est  une  vue  de  face  d'une  v a r i a n t e   de  montage  du  g r i l l a g e .  

La  f i gu re   5  est  une  vue  schémat ique   d'un  au t re   mode  de  r é a l i s a t i o n .  

Sur  la  f igure   1,  on  a  r e p r é s e n t é   l ' e x t r é m i t é   d'une  ex t rudeuse   compor-  
tant   un  four reau   1  à  l ' i n t é r i e u r   duquel  est  p lacé   au  moins  une  vis  d ' e x t r u -  

sion  2.  Selon  une  c a r a c t é r i s t i q u e   d e . l ' i n v e n t i o n ,   la  f i l i è r e   d ' e x t r u s i o n  

est  c o n s t i t u é e   par  un  simple  condui t   c y l i n d r i q u e   de  diamètre   r e l a t i v e m e n t  

impor t an t ,   par  exemple  de  l ' o r d r e   de  10  mm. 

Ains i ,   les  m a t i è r e s   p remières   i n t r o d u i t e s   en  amont  de  l ' e x t r u d e u s e ,  

notamment  les  p a r t i c u l e s   de  tabac  et  les  l i a n t s   et  la  q u a n t i t é   d 'eau  n é c e s -  

s a i r e   par  exemple  15  à  25  %  du  poids  de  ma t i è r e   sèche,   sont  malaxées  à  l ' i n -  

t é r i e u r   du  four reau   de  façon  à  former  un  mélange  4  qui  est  ext rudé  sous  

p r e s s i o n   pour  former  un jonc  ou  boudin  5  à  l ' i n t é r i e u r   du  condui t   c y l i n d r i -  

que  3.  D ' a u t r e   p a r t ,   à  la  s o r t i e   du  condui t   3  est  p lacé   un  g r i l l a g e   6  t r a n s -  

ve r sa l   à  l ' a x e   du  condui t   e t  q u i   s e c t i o n n e   le  boudin  5  en  une  p l u r a l i t é   de 

f i l a m e n t s   7 .  

Le  g r i l l a g e   6  est  c o n s t i t u é   comme  on  l ' a   r e p r é s e n t é   sur  les  f i g u r e s ,  

de  f i l s   tendus  e n t r e c r o i s é s   à  s ec t i on   a r r o n d i e   c o n s t i t u a n t   des  s é p a r a t e u r s   6U 

s u s c e p t i b l e  d e   s e c t i o n n e r   le  boudin  5  en  une  p l u r a l i t é   de  f i l a m e n t s   don t  

la  s ec t ion   u n i t a i r e   cor respond   à  la  ma i l l e   i n t é r i e u r e   r é s u l t a n t   de  l ' i n t e r -  

s e c t i o n   des  f i l s   50 .  

Selon  la  c a r a c t é r i s t i q u e   e s s e n t i e l l e   de  l ' i n v e n t i o n ,   les  f i l a m e n t s  

sont  donc  formés  en  deux  t e m p s  :  



On  forme  tout  d ' abord   un  jonc  5  dans  le  condui t   3  de  d iamètre   r e l a -  

t ivement   impor tan t   et  e n s u i t e   ce  jonc  est  s ec t ionné   en  un  grand  nombre  de 

f i l amen t s   par  passage  à  t r a v e r s   les  m a i l l e s   du  g r i l l a g e   6 .  ,  

Cette  méthode  permet  de  g a r a n t i r   l ' h o m o g é n é i t é   du  mélange  e x t r u d é  

et  par  conséquent   les  q u a l i t é s   des  f i l a m e n t s   p r o d u i t s .  

En  e f f e t ,   si  l ' on   e f f e c t u a i t   d i r e c t e m e n t   le  f i l a g e   des  f i l a m e n t s   à 

t r a v e r s   une  f i l i è r e   comportant   un  grand  nombre  d ' o r i f i c e s   de  p e t i t   d iamè-  

t re ,   la  pe r te   de  charge  qui  en  r é s u l t e r a i t   c o n d u i r a i t   à  une  p r e s s i o n   d ' e x -  

t r u s i o n   t rès   é levée  qui  r i s q u e r a i t   de  p rodu i re   une  expu l s ion   de  la  phase  

l i q u i d e   contenue  dans  le  mélange,  c e l l e - c i   ayant  tendance  à  remonter   v e r s  

l ' amont   et  la  p r e s s i o n   dans  la  f i l i è r e   doit   donc  ê t re   l im i t ée   pour  é v i t e r  

cet  assèchement   qui  r i s q u e r a i t   de  nui re   à  la  q u a l i t é   des  f i b r e s .  

Cependant,  il  faut  également  conse rve r   une  p r e s s i o n   d ' e x t r u s i o n   s u f -  

f i s a n t e   pour  a s s u r e r   un  bon  malaxage  des  p r o d u i t s   et  en  outre   le  t a u x  

d ' humid i t é   ne  doit   pas  ê t r e   trop  élevé  si  l ' on   veut  que  les  f i l a m e n t s   s e  

forment  c o r r e c t e m e n t .  

L ' e x t r u s i o n d e s   f i l a m e n t s   en  deux  étapes  selon  l ' i n v e n t i o n ,   permet  de 

conjuguer   ces  d i f f é r e n t s   i m p é r a t i f s .  

En  e f f e t ,   la  p r e s s i o n   dans  la  f i l i è r e   dépendant  e s s e n t i e l l e m e n t   du 

d iamètre   de  c e l l e - c i ,   l ' u t i l i s a t i o n   d'un  conduit   de  grand  d iamètre   p a r  

exemple  compris  entre   10  et  20  mm permet  d ' e x t r u d e r   un  débi t   i m p o r t a n t  

sans  é lever   exagérément  la  p r e s s i o n .  

C e l l e - c i   est  diminuée  en  aval  par  la  pe r t e   de  charge  le  long  du  con-  

dui t   dont  la  longueur  peut  ê t r e   comprise  en t re   0,5  et  3  fois   de  d i a m è t r e .  

Ainsi  la  p r e s s i o n   g loba le   du  jonc  sur  le  g r i l l a g e   est  r é d u i t e   et  ne  

r i sque   pas  de  le  d é f o r m e r .  

Par  a i l l e u r s ,   les  f i l s   du  g r i l l a g e   provoquant   la  d i v i s i o n   du  jonc  en 

f i l amen t s   auront  de  p r é f é r e n c e  u n e   s e c t i o n   a r rond ie   qui  permet  de  l i m i t e r  

la  pe r te   de  cha rge   et  la  p r e s s i o n   dans  les  f i l i è r e s   c o n s t i t u é e s   par  l e s  

m a i l l e s   61  du  g r i l l a g e .  

Il  faut   également  no te r   que  l ' u t i l i s a t i o n   d'un  g r i l l a g e   à  f i l s   a r r o n -  

dis  permet  de  r é a l i s e r   de  façon  t rès   économique  une  p l u r a l i t é d e   f i l i è r e s  

à  s ec t i on   r e c t a n g u l a i r e   et  ayant  des  bords  a r r o n d i s ,   ce  qui  est  n é c e s s a i r e  

pour  r é a l i s e r   les  f i l a m e n t s   ayant  la  s e c t i o n   v o u l u e .  

D ' a i l l e u r s ,   un  au t re   avantage  r é s u l t e   de  l ' a s s o c i a t i o n   d'un  g r i l l a g e  

à  m a i l l e s   ca r rées   avec  un  c o n d u i t  d e   s e c t i o n   c i r c u l a i r e .  

En  e f f e t ,   comme  on  l ' a   r e p r é s e n t é  s u r   la  f i gu re   2,  si  l ' on   u t i l i s e   un 

g r i l l a g e   à  m a i l l e s   ca r rées   ou  r e c t a n g u l a i r e s ,   la  p l u p a r t   des  f i l amen t s   71 



auront  également  une  s e c t i o n   ca r rée   ou  r e c t a n g u l a i r e .  

Cependant,  sur  la  p é r i p h é r i e ,   les  m a i l l e s   du  g r i l l a g e   auront   une 
s e c t i o n   t ronquée   et  donneront   une  c e r t a i n e   p r o p o r t i o n   de  f i l amen t s   p l u s  

f in s .   Cette  p r o p o r t i o n   f a c i l i t e   avantageusement   la  mise  en  forme  des  c i -  

g a r e t t e s .  

Pour  que  la  p r e s s i o n   de  f i l a g e   de  la  m a t i è r e   r e s t e   dans  les  l i m i t e s  

s o u h a i t é e s   on  peut  f a i r e   v a r i e r   so i t   le  d iamètre   du  jonc  so i t   le  d i a m è t r e  

des  f i l s   de  chaine  et  de  trame  en  f o n c t i o n   de  l ' é p a i s s e u r   et  de la largeur 

des  f i l amen t s   que  l ' on   dé s i r e   o b t e n i r ,   pour  un  débi t   donné .  

On  a  c o n s t a t é   que  des  g r i l l a g e s   d i s p o n i b l e s   en  dimensions  s t a n d a r d i -  

sées  p e r m e t t a i e n t   d ' o b t e n i r   des  f i l a m e n t s   ayant  les  dimensions  h a b i t u e l l e -  

ment  u t i l i s é e s   dans  la  f a b r i c a t i o n   du  t a b a c .  

Ainsi ,   pour  un  f i l   de  d iamètre   compris  ent re   0,30  et  0,50  mm,  l e s  

dimensions  des  o r i f i c e s   peuvent  v a r i e r ,   pour  le  grand  côté  en t re   0,7  e t  

2  mm  et  pour  le  p e t i t   côté  ent re   o,30  et  0,50  mm. 

A   t i t r e   d 'exemple ,   pour  un  débi t   de  60  kg/h  de  mélange  e x t r u d a b l e  

ayant une  teneur   en  eau  comprise  entre   10  et  35  %  le  condui t   3  ayant  un  d i a -  

mètre  de  10 mm,  une  t o i l e   m é t a l l i q u e   c o n s t i t u é e   de  f i l s   de  0,42  mm  p e r m e t -  

t ra   d ' o b t e n i r   de  f i l a m e n t s   de  s e c t i o n   de  0,35  x  0,75  mm: 

D ' a u t r e   pa r t ,   l ' u t i l i s a t i o n   comme  f i l i è r e   d'un  g r i l l a g e   m é t a l l i q u e  

permet  de  r e n o u v e l e r   f a c i l e m e n t   la  p a r t i e   se  t r ouvan t   devant  l ' o r i f i c e   de 

s o r t i e .   En  e f f e t ,   comme  on  l ' a   r e p r é s e n t é   sur  la  f i gu re   4,  le  g r i l l a g e  

peut  ê t r e   c o n s t i t u é   par  une  bande  de  t o i l e   m é t a l l i q u e   60  se  d é r o u l a n t   à 

p a r t i r   d'une  bobine  de  r é se rve   63  et  app l iquée   cont re   l ' e x t r é m i t é  1 0   du 

fou r reau   1  par  une  simple  pièce  de  f i x a t i o n   11  q u ' i l   s u f f i t   de  d é s s e r r e r  

pour  pouvoir   f a i r e   passe r   une  nouve l le   p a r t i e   de  la  t o i l e   devant  l ' o r i f i c e .  

Cette  o p é r a t i o n   peut  a i n s i   se  f a i r e   sans  démontage  impor tan t   de  la  t ê t e   de 

l ' e x t r u d e u s e   et  par  conséquent   sans  a r r ê t  d e   la  p r o d u c t i o n ,   car  le  d é p l a -  

cement  du  g r i l l a g e   peut  ê t re   e f f e c t u é   pendant  le  f i l a g e .  

Comme  on  l ' a   r e p r é s e n t é   sur  la  f i gu re   1,  les  f i l amen t s   de  tabac  s o r -  

t en t   l i b r emen t   du  g r i l l a g e   suivant  une  d i r e c t i o n   s ens ib l emen t   h o r i z o n t a l e .  

En  f a i s a n t   v a r i e r   les  p r o p o r t i o n s   d ' a g e n t s   de  cohés ion  i n t r o d u i t s   dans  l e  

mélange  et  la  p r e s s i o n   d ' e x t r u s i o n ,   on  peut  o b t e n i r   des  f i l a m e n t s   ayant  s u f -  

fisamment  de  tenue  pour  c o n s t i t u e r   des  br ins   de  tabac  qui  d é c r i v e n t   une 
courbe  peu  prononcée  vers  l e  bas   et  se  cassen t   sous  leur   poids  propre  au 
bout  d 'une  c e r t a i n e   l o n g u e u r .  

Il  est  également  p o s s i b l e ,   comme  on  l ' a   r e p r é s e n t é   sur  la  f i g u r e   5 ,  

d ' u t i l i s e r   une  ex t rudeuse   à  axe  v e r t i c a l .   Dans  ce  cas,  l e  g r i l l a g e   7  d o i t  



être   a s soc ié   à  un  couteau  r o t a t i f   8  a s s u r a n t   le  s ec t ionnement   p é r i o d i q u e  

des  f i l a m e n t s   formés.  Cette  d i s p o s i t i o n   est  avantageuse   pour  la  f a b r i c a t i o n  

de  f i l amen t s   ondulés .   En  e f f e t ,   il  s u f f i t   d ' an imer   l ' e n s e m b l e   d ' e x t r u s i o n  

d'une  s u i t e   de  v i b r a t i o n s   de  f réquence   et  d ' a m p l i t u d e   r é g l a b l e   dans  un 

plan  s ens ib l emen t   h o r i z o n t a l   pour  que  les  f i l amen t s   prennent   à  la  s o r t i e  

la  forme  d ' o n d u l a t i o n s .  

Bien  e n t e n d u ,  d ' a u t r e s   v a r i a n t e s   p o u r r a i e n t   ê t re   imaginées ,   l ' i n v e n t i o n  

ne  se  l i m i t a n t   évidemment  pas  aux  d é t a i l s   du  mode  de  r é a l i s a t i o n   qui  n ' a  

été  d é c r i t   qu'à  t i t r e   d ' e x e m p l e .  



1.-  D i s p o s i t i f   de  f a b r i c a t i o n   de  f i l a m e n t s   de  tabac  par  e x t r u s i o n   d ' u n  

mélange  humide  à  base  de  p a r t i c u l e s   de  tabac,   au  moyen  d 'une  e x t r u d e u s e  

à  vis  1 munie  d'au  moins  une  f i l i è r e   a  son  e x t r é m i t é   aval,   c a r a c t é r i s é   p a r  
le  f a i t   que  la  f i l i è r e   est  c o n s t i t u é e   d'un  condui t   c y l i n d r i q u e   3  de  s e c -  

t ion  s u f f i s a n t e   pour  la  format ion   sous  p r e s s i o n   d'un  boudin  de  tabac  5, 

su iv i   d'un  g r i l l a g e   6  i n t e r p o s é   sur  le  passage  dudit   boudin  5  et  p l a c é  

dans  un  plan  t r a n s v e r s a l   à  l ' a x e   du  condui t   3  à  la  s o r t i e   de  c e l u i - c i ,  

l e d i t   g r i l l a g e   6  é tan t   c o n s t i t u é   de  f i l s   tendus  e n t r e c r o i s é s   à  s e c t i o n  

a r rond i e   s u s c e p t i b l e s   de  d i v i s e r   le  boudin  5  en  une  p l u r a l i t é   de  f i l a -  

ments  7  c o n s t i t u a n t   du  chevelu  de  t a b a c .  

2.-  D i s p o s i t i f   de  f a b r i c a t i o n   de  f i l amen t s   de  tabac  selon  la  r e v e n d i -  

ca t ion   1,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  le  g r i l l a g e   6  est  c o n s t i t u é   par  une 
bande  60  de  t o i l e   m é t a l l i q u e   se  d é r o u l a n t   à  p a r t i r   d'une  bobine  d e  r é s e r -  

ve  63  et  app l iquée   contre   l ' e x t r é m i t é   10  du  four reau   1 .  

3.-  D i s p o s i t i f   de  f a b r i c a t i o n   de  f i l amen t s   de  tabac  selon  la  r e v e n d i -  

ca t ion   1,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l ' e x t r u d e u s e   1  a  un  axe  s e n s i b l e -  

ment  h o r i z o n t a l   et  que  1-s  f i l a m e n t s   7  se  rompent  d'eux-mêmes  par  g r a v i t é  

dès  qu'une  c e r t a i n e   longueur   a  été  formée  au-delà   du  g r i l l a g e   6,  l a d i t e  

longueur  é tan t   f o n c t i o n   de  la  compos i t ion   du  mélange  e x t r u d é .  

4.-  D i s p o s i t i f   de  f a b r i c a t i o n   de  f i l a m e n t s   de  tabac  selon  la  r e v e n d i -  

ca t ion   1,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l ' axe   de  f i l a g e   est  s e n s i b l e m e n t  

v e r t i c a l .  

5.-   D i s p o s i t i f   de  f a b r i c a t i o n   de  f i l a m e n t s   de  tabac  selon  la  r e v e n d i -  

c a t i o n 4 ,   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l ' un   au  moins  des  deux  éléments  de 

l ' e n s e m b l e   de  f i l a g e   c o n s t i t u é   p a r  l e   condui t   3  et  le  g r i l l a g e   6  est  a n i -  

mé  d'un  mouvement  d ' o s c i l l a t i o n   t r a n s v e r s a l e   provoquant   la  f a b r i c a t i o n   de 

f i l a m e n t s   o n d u l é s .  
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