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©  Verfahren  und  eine  zu  dessen  Ausführung  dienende  Maschine  zum  Herstellen  von  Drahtgliederbändern. 
Ein  Verfahren  und  eine  Vorrichtung  zur  Herstellung  von 

Drahtgliederbändern,  z.B.  zur  Verwendung  in  Papiermaschi- 
nen  wird  beschrieben.  Mehrere  Drahtwendeln  1,2  mit 
abwechselnd  links-  und  rechtsdrehender  Steigung  werden 
parallel  zueinander  geordnet  durch  einen  Schließspalt  3 
gezogen.  Der  Schließspalt  weist  ein  Verengung  3  a  auf,  die  so 
gestaltet  ist,  daß  die Wendeln  1,2  diese Verengung  nur  durch- 
laufen  können,  nachdem  sich  ihre  Windungen  unter  Wirkung 
des  Zuges  und  des  seitlichen  Druckes  geöffnet  und  ineinan- 
dergeschoben  haben  und  dabei  ein  Gliederband  10  formen. 
Der  Schließspalt  kann  stationär  oder  traversierend  sein.  Wer- 
den  zur  Sicherung  Verbindungsstifte  verwendet,  können 
diese  gemeinsam  in  die  Öffnungen  der Windungen  13,14  ein- 
gebracht  werden.  Es  können  auch  mehrere  Schließspalte 
kominiert  werden.  Das Zusammenfügen  zu  einem  längeren 
Gliederband,  der  so  erstellten  Gliederbandabschnitte  kann 
durch  einfaches  Zusammenführen  erreicht  werden. 





Gegenstand  der  Erf indung  i s t   ein  Verfahren   und  eine  zu  dessen  Ausführung  
dienende  Maschine  zum  H e r s t e l l e n   von  D r a h t g l i e d e r b ä n d e r n .  
Die  Erf indung  geht  aus  von  D r a h t g l i e d e r b ä n d e r n ,   wie  sie  in  der  P a t e n t -  
s c h r i f t   CH  PS  610  273  b e s c h r i e b e n   sind.   Per  Hand  wird  eine  Wendel  nach  
der  anderen  in  die  j e w e i l i g e   vorher   ange leg te   Wendel  m i t t e l s   G l e i t d r u c k  
e i n g e p r e s s t .   Die  vorher   ange leg te   Wendel  b i e t e t   der  j ewei l s   nächs ten   a n z u -  
legenden  Wendel  eine  f i x i e r t e   Steigung  an,  die  der  doppel ten   D r a h t s t ä r k e  
e n t s p r i c h t .   Es  i s t   s chwie r ig   und  b e n ö t i g t   F i n g e r f e r t i g k e i t ,   das  g l e i c h -  
mässig  t i e f e   I n e i n a n d e r g r e i f e n   a l l e r   Windungen  der  Wendeln  zu  e r r e i c h e n .  
I s t   die  Wendel  n i ch t   t i e f   genug  e i n g e p r e s s t ,   so  s p r i n g t   sie  durch  die  i h r  
a u f g e p r ä g t e   k o n t r a h i e r e n d e   F e d e r k r a f t   wieder  heraus   und  der  ganze  Vorgang 
muß  w i e d e r h o l t   werden.  Sind  sie  dagegen  zu  t i e f   i n e i n a n d e r g e p r e s s t ,   so 
ragen  die  Kopfbögen  der  Windungen  zu  wenig  hervor   für  die  nächste  a n z u -  
legende  Wendel  und  sie  kann  n ich t   mehr  verbunden  w e r d e n .  
In  der  Ausführung,   bei  welcher   die  Wendeln  m i t t e l s   S t eckdräh ten   v e r b u n d e n  
werden,  werden  die  Verb indungsdräh te   nach  j eder   e i n g e p r e s s t e n   Wendel  i n  
das  l e t z t e   Wendelpaar  von  e iner   Sei te   her  per  Hand  e ingeschoben.   Sind  d i e  
Windungen  der  Wendel  n i ch t   g l e i chmäss ig   a u s g e r i c h t e t ,   so  daß  eine  g l e i c h -  
mässige  röh renfö rmige   Öffnung  der  j ewe i l s   k o r r e s p o n d i e r e n d e n   Windungen  d e r  
Wendeln  e n t s t e h t ,   so  l äß t   s ich  der  V e r b i n d u n g s d r a h t   n i ch t   mehr  w e i t e r -  
s ch ieben .   B e g ü n s t i g t   wird  dies  durch  die  k o n t r a h i e r e n d e   Verspannung  d e r  
Wendeln.  Hat  eine  Wendel  eine  F e b l s t e l l u n g   einmal  eingenommen,  so  k a n n  
sie  durch  den  V e r b i n d u n g s d r a h t   auch  n ich t   mehr  verschoben   werden,  da  s i c h  
die  Windungen  g e g e n s e i t i g   durch  ihre  k o n t r a h i e r e n d e   F e d e r k r a f t   i n e i n a n d e r -  
k r a l l e n   und  in  f e s t e r   P o s i t i o n   h a l t e n .  
Es  sind  für  das  Anlegen  und  das  E inführen   der  Verb indungsdräh te   m i n d e s t e n s  
zwei  Personen  nö t ig .   Das  i s t   sehr  z e i t au fwend ig   und  bedarf   großer  Genau ig -  
k e i t   der  Arbe i t en   und  Aufmerksamkeit   und  i s t   außerdem  nur  über  k l e i n e r e  
B r e i t e n   a u s f ü h r b a r .   Aus  d iesen   Gründen  mußte  man  den  Innendurchmesser   d e r  
Windungs-Kopfbögen  größer  h a l t e n ,   oder  die  Durchmesser  der  V e r b i n d u n g s -  
drähte   k l e i n e r ,   was  den  Einsa tzzweck  und  die  Lebensdauer   b e s c h r ä n k t e .  
Auch  konnte  der  Drah tdurchmesse r   der  Wendel,  sowie  die  Teilung  n ich t   b e l i e -  
b i g - k l e i n   g e h a l t e n   werden,  was  die  nöt ige  F e i n h e i t ,   z.B.  für  P a p i e r m a s c h i -  .  
nen  w e s e n t l i c h   e i n s c h r ä n k t e   und  n a c h t e i l i g   w a r .  
Bei  R e i ß v e r s c h l ü s s e n   i s t   bekannt ,   daß  ein  G l i e d e r k e t t e n p a a r ,   durch  T r a g -  
bänder  im  exakten  S t e igungs -Abs t and   f i x i e r t ,   m i t t e l s   beweglichem  S c h i e -  
ber  i n e i n a n d e r   verbunden  werden.  Es  i s t   eine  a l lgemeine   Erfahrnng,   daß 
R e i ß v e r s c h l ü s s e   schon  bei  k l e i n s t e n   D i f f e r e n z e n   der  Steigung  z.B.  d u r c h  
Schrumpfung  des  Tragbandes  n i ch t   mehr  zu  s c h l i e ß e n   s i nd . .Übe r   g r ö ß e r e  
B r e i t e n   wird  das  Sch l i eßen   ganz  unmög l i ch .  
Aufgabe  der  Erf indung  i s t   es,  die  genannten  N a c h t e i l e   aufzuheben  und  e i n  
e i n f a c h e s   Verfahren   zu  f inden ,   D r a h t g l i e d e r b ä n d e r   masch ine l l   und  w i r t -  
s c h a f t l i c h   h e r z u s t e l l e n .  
Aufgabe  der  Erf indung  i s t   es  f e r n e r ,   eine  e in fache   Vorr ichtung  zur  Durch-  
führung  d ieses   Verfahrens   zu  f i n d e n .  
Die  Aufgabe  wird  dadurch  g e l ö s t ,   daß-dre i   oder  mehrere  Wendeln,  n e b e n -  
und  oder  ü b e r e i n a n d e r   geordne t   zu laufend ,   durch  einen  gemeinsamen  engen  
S c h l i e ß s p a l t   gezogen  werden,  in  welchem  sich  die  Windungen  jeder   e i n z e l n e n  
Wendel  r e i ß v e r s c h l u s s a r t i g   exakt  i n e i n a n d e r p r e s s e n   und  sich  unter   A u s n u t r -  
zung  der  k o n t r a h i e r e n d e n   Vorspannung  zu  einem  G l i e d e r s i e b   v e r b i n d e n .  



Wenn  als   V e r b i n d u n g s m i t t e l   Drähte  verwendet   werden,  werden  diese  g l e i c h -  
z e i t i g ,   oder  spä t e r ,   in  die  e n t s p r e c h e n d e n   Öffnungen  der  i n e i n a n d e r g r e i -  
fenden  Windungen  der  Wendeln  des  G l i e d e r s i e b e s   e i n g e f ü h r t ,   sobald  d i e  
Wendeln  den  S c h l i e ß s p a l t ,   r e s p e k t i v e   den  Ant r ieb   p a s s i e r t   h a b e n .  
Wie  wei t   die  Spi tzen   der  V e r b i n d u n g s d r ä h t e   an  den  Ausgang  des  S c h l i e ß -  
s p a l t e s   h e r a n g e f ü h r t   werden,  hängt   ab  von  der  Form  und  Größe  der  v e r -  
wendeten  Wendeln  und  der  V e r b i n d u n g s d r ä h t e .   Sie  so l l en   m i t h e l f e n   d i e  
Verbindung  der  Wendeln  m ö g l i c h s t   f r ü h z e i t i g   zu  s i c h e r n .   Sie  können  auch 
sich  um  ihre  M i t t e l a c h s e   drehend  e i n g e f ü h r t   werden.  Während  des  E i n f ü h r e n s  
der  Verb indungsdräh te   werden  die  Wendeln  in  Richtung  der  V e r b i n d u n g s d r ä h t e  
g e s t r e c k t ,   so  daß  die  g e g e n s e i t i g e   Verklammerung  der  Wendeln,  die  d u r c h  
die  k o n t r a h i e r e n d e   E i g e n s c h a f t   bewi rk t   i s t ,   k u r z f r i s t i g   aufgehoben  w i r d .  

Ferner   wird  die  Aufgabe  der  Er f indung  durch  eine  Vor r i ch tung   g e l ö s t ,   b e i  
der  ein  s t a t i o n ä r e r ,   oder  t r a v e r s i e r e n d   l a u f e n d e r   S c h l i e ß s p a l t   eine  Ve r -  
engung  au fwe i s t ,   h i t   einem  Q u e r s c h n i t t ,   der  gerade  so  groß  i s t ,   daß  d i e  
V i e l z a h l   der  Wendeln  diese  Verengung  nur  d u r c h l a u f e n   können,  wenn  s i c h  
ihre   Windungen  unter   Einwirkung  des  Zuges  und  s e i t l i c h e n   Druckes  g e g e n -  
s e i t i g   s e l b s t t ä t i g   g e ö f f n e t   und  i n e i n a n d e r g e s c h o b e n   haben.  Ein  oder  mehre re  
A n t r i e b s w a l z e n   auf  die  Wendeln  wirkend,   ziehen  mit  g le ichmäss igem  Zug 
die  V i e l z a h l   der  Wendeln  durch  den  S c h l i e ß s p a l t   und  schieben  das  f e r t i g  
verbundene  G l i e d e r s i e b   auf  einen  A b l a g e t i s c h .  
Beim  s t a t i o n ä r e n   S c h l i e ß s p a l t   e r f a s s t ,   nach  Ver l a s sen   des  An t r i ebs   e i n  
T r a n s p o r t k o p f ,   durch  den  auch  die  Ve rb indungsd räh t e   l aufen ,   den  Anfang 
des  g e b i l d e t e n   G l i e d e r s i e b e s   und  s c h i e b t   durch  gee igne te   Z e n t r i e r e i n -  
r i c h t u n g e n   die  Öffnungen  der  k o r r e s p o n d i e r e n d e n   Windungen  der  Wendeln 
auf  die  f e s t s t e h e n d e n   V e r b i n d u n g s d r ä h t e .   Die  Verb indungsdräh te   werden  
während  des  Aufschiebens   durch  eine  s ich  ab ro l l ende   Druckwalze,   oder  
Drckwalzenpaar ,   oder  durch  Drckwalzenband,   im  T ranspo r tkop f   a n g e o r d n e t ,  
in  P o s i t i o n   geha l t en .   Das  g l e i c h m ä s s i g e   S t recken   wird  e r r e i c h t ,   indem 
der  T r a n s p o r t k o p f   s c h n e l l e r   weg fäh r t ,   als  der  Ant r ieb   Wendeln  aus  dem 
S c h l i e ß s p a l t   z i eh t .   Hat  der  T r a n s p o r t k o p f   die  vorgesehene   G l i e d e r s i e b -  
b r e i t e   e r r e i c h t ,   wird  das  G l i e d e r s i e b   an  beiden  S e i t e n k a n t e n   a b g e s c h n i t t e n .  
Der  T r a n s p o r t k o p f   f äh r t   zum  S c h l i e ß s p a l t - A n t r i e b   zurück  und  nimmt  d a b e i  
die  neuen  Verb indungsdräh te   mit  und  s ch i eb t   sie  durch  eine  g e e i g n e t e  
V o r r i c h t u n g   wieder  in  die  Öffnungen  der  k o r r e s p o n d i e r e n d e n   Wendeln.  E i n  
neuer  Arbe i t sgang   kann  b e g i n n e n .  
Beim  t r a v e r s i e r e n d e n   S c h l i e ß s p a l t   t r a v e r s i e r e n   g l e i c h z e i t i g   der  A n t r i e b  
und  die  W e n d e l v o r r a t s b e h ä l t e r   mit .   Das  durch  den  Ant r ieb   durch  den  
S c h l i e ß s p a l t   gezogene  G l i e d e r s i e b   wird  mit  se inen  e r s t e n   Windungen  du rch  
g e e i g n e t e   Klemmeinr iehtung  in  P o s i t i o n   g e h a l t e n .   Eine  E i n s c h i e b e v o r r i c h -  
tung  für  die  Ve rb indungsd räh t e ,   bes tehend   aus  einem  B a n d a n t r i e b ,   o d e r  
mehreren  Bandan t r i eben   mit  g e e i g n e t e r   Z e n t r i e r e i n r i c h t u n g   i s t   an  e i n e r  
oder  be iden  S e i t e n k a n t e n   a n g e o r d n e t .   Das  Ablegen  der  Wendeln  aus  dem 
S c h l i e ß s p a l t ,   r e s p e k t i v e   vom  Ant r i eb   und  das  E in sch i eben   der  V e r b i n d u n g s -  
d räh te   kann  bei  jedem  Hin-  und  Herbewegen  e r f o l g e n .   Vor  der  E i n s c h i e b -  
v o r r i c h t u n g   kann  e i n e  T h e r m o f i z i e r e i n r i c h t u n g   zum  T h e r m o f i z i e r e n - : d e r  
Ve rb indungsd räh t e   angeordnet   s e i n .  
E inze lne   G l i e d e r s i e b e   können  nach  der  Erf indung  zu  einem  längeren   G l i e d e r -  
sieb  verbunden  werden,  indem  mehrere  S c h l i e ß s p a l t e   nebene inande r ,   ode r  
s t u f e n f ö r m i g   nebene inander   G l i e d e r s i e b e   h e r s t e l l e n   und  deren  j ewe i l s   a n -  
grenzenden  Windungen  i h re r   Wendeln  so  zusammengeführt   werden,  daß  s i e  
i n e i n a n d e r g r e i f e n   und  verbunden  werden,  oder  so  zusammengeführt   werden ,  
daß  eine  z u s ä t z l i c h e   Wendel,  oder  Wendelpaar,   oder  ein  z u s ä t z l i c h e s  
G l i e d e r s i e b   zum  Verbinden  zwischen  den  j ewe i l s   angrenzenden  Windungen 
der  G l i e d e r s i e b e   e i n g e f ü h r t   werden  kann.  Eine  v o r t e i l h a f t e   Anordnung  zum 
Ver l änge rn   von  G l i e d e r s i e b e n   i s t ,   wenn  zwischen  zwei  G l i e d e r s i e b e n   aus  
s t a t i o n ä r e n   S c h l i e ß s p a l t e n ,   ein  d r i t t e s   G l i e d e r s i e b   mit  einem  t r a v e r -  
s i e r e n d e n   S c h l i e ß s p a l t   h e r g e s t e l l t   wird,   dessen  beide  äuße r s t en   Wendeln 
mit  ih ren   Windungen  sich  in  die  Windungen  der  beiden  anderen  G l i e d e r -  
s iebe  e i n l e g e n .   Diese  Kombinat ion  l äß t   sich  v e r v i e l f ä l t i g e n .  



Der  t e chn i sche   F o r t s c h r i t t   b e s t e h t   dar in ,   daß  auf  übe r r a schend   e i n f a c h e  
Weise  in  einem  Arbe i t sgang   eine  V ie l zah l   von  Wendeln  r e i ß v e r s c h l u ß a r t i g  
exakt  zu  einem  G l i e d e r s i e b   i n e i n a n d e r   verbunden  werden  und  g l e i c h z e i t i g  
a l l e   für  die  Verbindung  der  Wendeln  nö t igen   Verb indungsd räb te   e i n g e f ü h r t  
werden,  so  daß  eine  mechanische  Fe r t igung   möglich  i s t   und  sehr  f e i n e  
G l i e d e r s i e b e   mit  k l e i n e r   S te igung  und  Teilung  auch  über  große  B r e i t e n  
und  Längen  h e r g e s t e l l t   werden  k ö n n e n .  
Ein  w e i t e r e r   Vor t e i l   l i e g t   d a r i n ,   daß  durch  das  Ziehen  durch  einen  engen 
S c h l i e ß s p a l t   die  Wendeln  vor  dem  E in lauf   in  den  S c h l i e ß s p a l t   sich  s e l b s t -  
t ä t i g   ordnen  und  t ro t z   der  V i e l z a h l   der  Wendeln  keine  aufwendige  Z u f ü h r -  
und  Te i lungsanordnung   nöt ig   i s t .   ' 

Ein  w e i t e r e r   Vor t e i l   i s t   f e r n e r ,   daß  die  v o r g e f e r t i g t e n   Wendeln  Windung 
an  Windung  g e f e r t i g t   werden  können,  was  deren  P roduk t ion   v e r e i n f a c h t  
und  daß  s e l b s t   S t e i g u n g s d i f f e r e n z e n   oder  Verwindungen  i nne rha lb   e i n z e l -  
ner  Wendeln  keine  Störungen  v e r u r s a c h e n .  
Ein  w e i t e r e r   V o r t e i l   i s t ,   daß  der  S c h l i e ß s p a l t   G l i e d e r s i e b e   h e r s t e l l e n  
kann  mit  v e r s c h i e d e n e n   Te i lungen   und  durch  k le ine   V e r s t e l l u n g e n   v e r -  
schiedene  Größen  von  Wendeln  ve rb inden   k a n n .  
Beim  E insa tz   von  Ve rb indungsd räh t en   i s t   das  S t recken  der  v e r k e t t e t e n  
Wendeln  von  V o r t e i l ,   da  e r s t   dadurch  das  E inbr ingen   langer   V e r b i n d u n g s -  
d räh te ,   wie  zum  B e i s p i e l   für  P a p i e r m a s c h i n e n s i e b e   mit  A r b e i t s b r e i t e n   b i s  
zu  lo  Meter,   möglich  i s t .  
Bei  der  Ausführung  m i t  s t a t i o n ä r e m   S c h l i e ß s p a l t   werden  G l i e d e r s i e b e   a l s  
T e i l a b s c h n i t t e   v o r g e f e r t i g t ,   die  dann  später   nach  bekanntem  System  ode r  
nach  der  Erf indung  zu  einem  G l i e d e r s i e b   g rößerer   Länge  z u s a m m e n g e r e i h t  
werden.  Der  Vor t e i l   d ieses   Ver fahrens   l i e g t   in  der  E i n f a c h h e i t   der  Vor -  
r i ch tung   und  dem  r e l a t i v   l e i c h t e n   Einführen  der  V e r b i n d u n g s d r ä h t e .  
Auch  kann  die  V o r r a t s h a l t u n g   und  Fer t igung   auf  Vorrat   e r l e i c h t e r t   werden .  

Bei  der  Ausführung  mit  t r a v e r s i e r e n d e E   S c h l i e ß s p a l t   können  die  e n t -  
s tehenden  T e i l a b s c h n i t t e   g l e i c h z e i t i g  m i t   der  j e w e i l i g   l e t z t e n   Wendel 
des  zuvor  g e f e r t i g t e n   G l i e d e r s i e b a b s c h n i t t e s   verbunden  werden.  Durch 
gee igne t e   Abzugsvor r i ch tung   i s t  s o m i t   eine  f o r t l a u f e n d e   H e r s t e l l u n g  
von  G l i e d e r s i e b e n   m ö g l i c h .  
Es  zeigen  die  F i g u r e n :  
Fig.  1  ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   nach  der  Erfindung  für  einen  S c h l i e ß -  

s p a l t   mit  drei  Wendeln  als  Que r schn i t t   in  D r a u f s i c h t   und  S e i t e n -  
a n s i c h t .  

Fig.  2  s k i z z i e r t   ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   für  eine  aggregate   Anordnung 
nach  der  Erfindung  eines  s t a t i o n ä r e n   S c h l i e ß s p a l t e s   mit  e inem 

t r a v e r s i e r e n d e n   T r a n s p o r t k o p f .  

Fig.  3  s k i z z i e r t   ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   nach  der  Erf indung  für  e i n e  
aggregate   Anordnung  eines  t r a v e r s i e r e n d e n   S c h l i e ß s p a l t e s   m i t  
e iner   s t a t i o n ä r e n   s e i t l i c h e n   E i n f ü h r v o r r i c h t u n g   für  die  V e r -  
b i n d u n g s d r ä h t e .  

Fig.  4  s k i z z i e r t   ein  w e i t e r e s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   nach  der  E r f i n d u n g  
für  eine  aggregate   Anordnung  eines  s t a t i o n ä e n   S c h l i e ß s p a l t e s  
mit  einem  t r a v e r s i e r e n d e n   T r a n s p o r t k o p f .  

Nach  Fig.  1  werden  abwechselnd  r e c h t s -   und  l inks  gedreh te  Wende ln   1  +  2  
durch  den  S c h l i e ß s p a l t  3   gezogen.  Vor  dem  S c h l i e ß s p a l t  h a b e n   diese  Wen- 
deln  eine  Steigung  k l e i n e r   als  der  doppelte   Drah tdurchmesse r .   Durch  d i e  
Verengung  des  S c h l i e ß s p a l t e s  3   öffnen  sich  die  Windungen  g e g e n s e i t i g  
und  schieben  sich  durch  Zug  und  s e i t l i c h e n   Druck  zu  einem  D r a h t g l i e d e r b a n d  
lo  i n e i n a n d e r .   Im  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   sind  der  besseren   Ü b e r s i c h t   n u r  
drei  Wendeln  g e z e i c h n e t .   Es  können  aber  eine  Vielzahl   s e i n .  



Nach  Fig.  2 + 4   bewirken  das  Durchziehen  der  Wendeln  der  Ant r ieb   4  a u f  
das  D r a h t g l i e d e r b a n d ' l o .   Beim  s t a t i o n ä r e n   S c h l i e ß s p a l t   nach  Fig.  2  +  4  
werden  die  Wendeln  1,  2  des  D r a h t g l i e d e r b a n d e s   lo  g l e i c h z e i t i g   auf  die  f e s t -  
s tehenden  V e r b i n d u n g s d r ä h t e   8  aufgeschoben .   Der  bes se ren   Übe r s i ch t   wegen 
i s t   in  den  Zeichnungen  nur  ein  V e r b i n d u n g s d r a h t   g e z e i c h n e t .   Der  T r a n s -  
por tkopf   11  e r f a ß t   mit  seinem  G r e i f e r   5  das  D r a h t g l i e d e r b a n d   lo  und 
t r a n s p o r t i e r t   es  mit  g röße re r   G e s c h w i n d i g k e i t ,   als  durch  Antr ieb  4  v e r -  
m i t t e l t ,   vom  S c h l i e ß s p a l t   weg.  Dadurch  wird  das  D r a h t g l i e d e r b a n d   g e s t r e c k t .  
Durch  Abro l l en   der  Walzen  7  auf  den  V e r b i n d u n g s d r ä h t e n   8  wird  e r r e i c h t ,  
daß  die  V e r b i n d u n g s d r ä h t e   n i ch t   die  Bewegung  des  T r a n s p o r t k o p f e s   m i t -  
machen,  sondern  ihre  P o s i t i o n   b e h a l t e n .   Der  für  die  Abrollung  n ö t i g e  
Antr ieb  der  Walzen  7  wird  durch  bekannte  M i t t e l   z.B.  Z a h n s t a n g e / Z a h n -  
rad  e r r e i c h t .   Die  Walzen  7  können  mit  Hi l fe   der  Z e n t r i e r e i n r i c h t u n g   6 
für  die  V e r b i n d u n g s d r ä h t e   auch  zum  E in führen   der  Verb indungsdräh te   i n  
die  Öffnungen  13,  14  der  Wendeln  b e n u t z t   w e r d e n .  
Beim  t r a v e r s i e r e n d e n   S c h l i e ß s p a l t   nach  Fig.  3  i s t   die  E inschiebe   v o r -  
r i ch tung   12  für  die  Ve rb indungsd räh te   s t a t i o n ä r .   Die  Klemme  15  e r f a ß t  
den  Anfang  des  D r a h t g l i e d e r b a n d e s   lo,  welches  durch  den  S c h l i e ß s p a l t   3 
m i t t e l s   des  A n t r i e b e s   4  gezogen  und  a b g e l e g t   wurde.  Durch  Ant r ieb   9 
werden  die  V e r b i n d u n g s d r ä h t e   8  über  die  Z e n t r i e r e i n r i c h t u n g   6  in  d i e  
Öffnungen  13,  14  der  Windungen  des  D r a h t g l i e d e r b a n d e s   lo  e i n g e f ü h r t .  

In  Fig.  4  a r b e i t e t   der  s t a t i o n ä r e   S c h l i e ß s p a l t   3  mit  Antr ieb  4  sowie  
der  T r a n s p o r t k p p f   11  auf  e iner   f e s t e n   Un te r l age   17.  Die  V e r b i n d u n g s -  
drähte  werden  von  V o r r a t s r o l l e n   16  nach  jedem  Arbe i t sgang   durch  den  
zu rück fah renden   T r a n s p o r t k o p f   abgezogen.   Analog  zu  d i e se r   Anordnung 
kann  auch  der  t r a v e r s i e r e n d e   S c h l i e ß s p a l t   angeordne t   s e i n .  



1.  Verfahren  zum  H e r s t e l l e n   von  D r a h t g l i e d e r b ä n d e r n ,   bes tehend  aus  
Wendeln  mit  abwechselnd  r e c h t s -   und  l i n k s d r e h e n d e r   S te igung,   d i e  
eine  k o n t r a h i e r e n d e   Vorspannung  haben  und  durch  V e r b i n d u n g s m i t t e l  
m i t e i n a n d e r   verbunden  s ind,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  in  e inem 
Arbe i t sgang   d re i ,   oder  mehrere.Wendeln,   neben-  und  oder  ü b e r e i n -  
ander  geordne t   z u l a u f e n d ,   durch  einen  gemeinsamen  engen  S c h l i e ß -  
spa l t ,   der  k e i l f ö r m i g   sein  kann,  gezogen  werden,  in  welchem  s i c h  
die  Windungen  j ede r   e i n z e l n e n   Wendel,  un te r   Wirkung  des  Z u g e s u n d  
des  s e i t l i c h e n   Druckes,   r e i ß v e r s c h l u ß a r t i g   exakt  i n e i n a n d e r p r e s s e n  
und  sich  un te r   Ausnutzung  der  k o n t r a h i e r e n d e n   Vorspannung  zu  e inem 
D r a h t g l i e d e r b a n d   v e r b i n d e n .  

2.  Verfahren  nach  Anspruch  1, ,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  in  die  Ö f f -  
nungen  der  k o r r e s p o n d i e r e n d e n   Windungen  der  Wendeln  nach  V e r l a s s e n  
des  S c h l i e ß s p a l t e s . d i e   en t sprechende   Anzahl  von  V e r b i n d u n g s d r ä h t e n  
gemeinsam  e i n g e f ü h r t   w e r d e n .  

3.  Verfahren  nach  Anspruch  1  und  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  
Wendeln  des  D r a h t g l i e d e r b a n d e s   während  des  E in führens   der  V e r b i n -  
dungsdrähte   so  g e s t r e c k t   werden,  daß  sie  k u r z f r i s t i g   eine  S t e i g u n g  
haben,  größer  als  der  doppel te   D r a h t d u r c h m e s s e r .  

4.  Verfahren  nach  Anspruch  1  bis  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  m e h r e r e  
S c h l i e ß s p a l t e   mit  gemeinsamen,  oder  s e p a r a t e n   Ant r i eb   n e b e n e i n a n d e r  
oder  s t u f en fö rmig   nebene inande r ,   D r a h t g l i e d e r b ä n d e r   h e r s t e l l e n   und 
deren  j ewe i l s   angrenzenden  Windungen  i h re r   Wendeln  so  zusammenge- 
führ t   werden,  daß  sie  i n e i n a n d e r g r e i f e n   und  verbunden  w e r d e n , o d e r  
so  zusammengeführt   werden,  daß  eine  z u s ä t z l i c h e   Wendel ,oder   e i n  
Wendelpaar,   oder  ein  z u s ä t z l i c h e s   G l i e d e r s i e b   zum  Verbinden  z w i s c h e n  
den  j ewei l s   angrenzenden   Windungen  der  D r a h t g l i e d e r b ä n d e r   e i n g e -  
führ t   werden  k a n n .  

5.  Vorr ich tung  zur  Ausführung  des  Verfahrens   nach  Anspruch  1  bis  4 ,  
dadurch  g e k e n n z e i c h n e t , d a ß   der  S c h l i e ß s p a l t   eine  Verengung  a u f -  
we is t ,   deren  Q u e r s c h n i t t   so  g e s t a l t e t   i s t , d a ß   die  Wendeln  d i e s e  
Verengung  nur  d u r c h l a u f e n   können,  nachdem  sich  ihre  Windungen  u n t e r  
Wirkung  des  Zuges  und  des  s e i t l i c h e n   Druckes  g e ö f f n e t   und  i n e i n -  
andergeschoben  h a b e n .  

6.  Vorr ich tung  nach  Anspruch  1  bis  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 
der  S c h l i e ß s p a l t   s t a t i o n ä r   angeordnet   i s t .  

7.  Vorr ich tung   nach  Anspruch  1  bis  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 
der  S c h l i e ß s p a l t   t r a v e r s i e r e n d   a n g e o r d n e t  i s t .  

8.  Vorr ich tung  nach  Anspruch  1.  bis  7,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t , d a ß  
ein  Antr ieb  für  die  Wndeln  des  D r a h t g l i e d e r b a n d e s   nach  dem  S c h l i e ß -  
spa l t   angeordne t   i s t   zum  Durchziehen  und  Ablegen_auf_  den  A b l a g e -  
t i s c h .   Der  Ant r ieb   kann  bes tehen  aus  e iner   oder  mehreren  Walzen ,  
oder  B a n d a n t r i e b e n .  

9.  Vorr ichtung  nach  Anspruch  1  bis  6  und  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  ein  T r a n s p o r t k o p f   im  wesen t l i chen   aus  fo lgenden   A g g r e g a t e n  
b e s t e h t :  

einem  G r e i f e r   zum  E r f a s s e n   und  Schieben  des  D r a h t g l i e d e r b a n d e s ,  
e iner   Z e n t r i e r -   und  F ü h r u n g s e i n r i c h t u n g   für  die  V e r b i n d u n g s d r ä h t e ,  
e iner   sich  auf  den  Verb indungsdräh ten   a b r o l l e n d e n   Druckwalze ,  



oder  mehreren  Druckwalzen,  oder  Banddruckwalzen,   die  die  V e r b i n -  
dungsdräh te   während  des  Auf sch i ebevo rgangs   der  Wendeln  auf  d i e  
Verb indungsdräh te   in  s t ä n d i g e r   P o s i t i o n   h a l t e n   und  einem  A n t r i e b  
zum  Transpor t   des  T r a n s p o r t k o p f e s .  

lo.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1  bis  5  und  7  und  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  
ne t ,   daß  der  S c h l i e ß s p a l t   u n d  A n t r i e b   k o m b i n i e r t   i s t   mit  e iner   E i n -  
s c h i e b e v o r r i c h t u n g   für  die  V e r b i n d u n g s d r ä h t e   auf  e iner   oder  b e i d e n  
K a n t e n s e i t e n   der  D r a h t g l i e d e r b ä n d e r ,   bes tehend  aus  einem  B a n d a n t r i e b  
oder  Walzenan t r i eb ,   e iner   Z e n t r i e r e i n r i c h t u n g   auf  die  Öffnungen  d e r  
k o r r e s p o n d i e r e n d e n   Windungen  der  Wendeln  und  e iner   K l e m m e i n r i c h -  
tung  zum  P o s i t i o n s h a l t e n   der  Wendeln  an  der  E i n f ü h r s e i t e   der  V e r -  
b i n d u n g s d r ä h t e .  

11.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1  bis  lo,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 
mehrere  S c h l i e ß s p a l t e   und  A n t r i e b e ,   oder  mehrere  S c h l i e ß s p a l t e  
mit  gemeinsamen  An t r i eb ,   oder  A n t r i e b s g r u p p e n   n e b e n e i n a n d e r ,   o d e r  
s t u f e n f ö r m i g   nebene inander   a n g e o r d n e t   s i n d .  

12.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1  bis  11,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 
ein,   oder  mehrere  s t a t i o n ä r e   S c h l i e ß s p a l t e   mit  einem,  oder  m e h r e r e n  
t r a v e r s i e r e n d e n   S c h l i e ß s p a l t e n   in  g e e i g n e t e r   Kombinat ion  n e b e n e i n -  
ander  angeordnet   s i n d .  

13.  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1  bis  12,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t , d a ß  
die  Verb indungsdräh te   vor  dem  E in führen   in  die  Wendeln  des  D r a h t -  
g l i e d e r b a n d e s   eine  T h e r m o f i x i e r e i n r i c h t u n g   d u r c h l a u f e n .  
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