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@ Verfahren und eine zu dessen Ausfihrung dienende Maschine zum Herstellen von Drahtgliederbandern.

@ Ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung von
Drahtgliederbandern, 2.B. zur Verwendung in Papiermaschi-
nen wird beschrieben. Mehrere Drahtwendeln 1,2 mit
abwechselnd links- und rechtsdrehender Steigung werden
parallel zueinander geordnet durch einen SchlieRspalt 3
gezogen. Der SchiieRspalt weist ein Verengung 3 a auf, die so
gestaltetist, dal die Wendeln 1,2 diese Verengung nur durch-
laufen kénnen, nachdem sich ihre Windungen unter Wirkung
des Zuges und des seitlichen Druckes geéffnet und ineinan-
dergeschoben haben und dabei ein Gliederband 10 formen.
Der SchlieRspalt kann stationar oder traversierend sein. Wer-
den zur Sicherung Verbindungsstifte verwendet, kénnen
diese gemeinsam in die Offnungen der Windungen 13,14 ein-
gebracht werden, Es kénnen auch mehrere Schlielspalte
kominiert werden. Das Zusammenfligen zu einem l&ngeren
Gliederband, der so erstellten Gliederbandabschnitte kann
durch einfaches Zusammenfiihren erreicht werden.
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Verfahren und eine zu dessen Ausfiihrung dienende Maschine
zur Herstellen von Drahtgliederbéndern,

Gegenstiand der Erfindung ist ein Verfahren und eine zu dessen Ausfithrung
dienende Maschine zum Herstellen von Drahtgliederbindern.

Die Erfindung geht aus von Drahtgliederbéndern, wie sie in der Patent-
schrift CH PS 610 273 beschrieben sind., Per Hand wird eine Wendel nach
der anderen in die jeweilige vorher angelegte Wendel mittels Gleitdruck
eingepresst. Die vorher angelegte Wendel bietet der jeweils nichsten anzu-
legenden Wendel eine fixierte Steigung an, die der doppelten Drahtstidrke
entspricht. Es ist schwierig und benttigt Fingerfertigkeit, das gleich~
missig tiefe Ineinandergreifen aller Windungen der Wendeln zu erreichen,
Ist die Wendel nicht tief genug eingepresst, so springt sie durch die ihr
aufgepridgte kontrahierende Federkraft wieder heraus und der ganze Vorgang
mf} wiederholt werden, Sind sie dagegen zu tief ineinandergepresst, so
ragen die KopfbSgen der Windungen zu wenig hervor fiir die nidchste anzu-
legende Wendel und sie kann nicht mehr verbunden werden.

In der Ausfithrung, bei welcher die Wendeln mittels Steckdr&hten verbunden
werden, werden die Verbindungsdr&hte nach jeder eingepressten Wendel in
das letzte Wendelpaar von einer Seite her per Hand eingeschoben, Sind die
Windungen der Wendel nicht gleichmdssig ausgerichtet, so da8 eine gleich~
missige rbhrenformige Offoung der jeweils korrespondierenden Windungen der
Wendeln entsteht, so 14Bt sich der Verbindungsdraht nicht mehr weiter-
schieben, Begiinstigt wird dies durch die kontrahierende Verspannung der
Wendeln, Hat eine Wendel eine Fehlstellung einmal eingenommen, so kann

gie durch den Verbindungsdraht auch nicht mehr verschoben werden, da sich
die Windungen gegenseitig durch ihre kontrahierende Federkraft ineinander-
krallen und in fester Position halten.

Es sind fir das Anlegen und das Einfilhren der Verbindungsdréhte mindestens
zwei Personen n¥tig. Das ist sehr zeitaufwendig und bedarf groBer Genauig-
keit der Arbeiten und Aufmerksamkeit und ist auBerdem nur iber kleinere
Breiten ausfiihrbar. Aus diesen Griinden mBte man den Innendurchmesser der
Windungs-Xopfb¥gen griéfer halten, oder die Durchmesser der Verbindungs-
drdhte kleiner, was den Einsatzzweck und die Lebensdauer beschrinkie,

Auch konnte der Drahtdurchmesser der Wendel, sowie die Teilung nicht belie-
big klein gehalten werden, was die ndtige Feinheit, z.B. fiir Papiermaschi~ .
nen wesentlich einschrénkte und nachteilig war,

Bei Reifiverschliissen ist bekannt, dafl ein Gliederkettenpaar, durch Trag-
bander im exakten Steigungs-Abstand fixiert, mittels beweglichem Schie~
ber ineinander verbunden werden., Es ist eine allgemeine Erfshrung, daBl
Reiflverschliisse schon bei kleinsten Differenzen der Steigung z.B. durch
Schrumpfung des Tragbandes nicht mehr zu schliefien sind..Uber grdBere
Breiten wird das Schlieflen ganz unmdglich,

Aufgabe der Erfindung ist es, die genannten Nachteile aufzuheben und ein
einfaches Verfahren zu finden, Drahtgliederbidnder maschinell und wirt-
schaftlich herzustellen,

Aufgabe der Erfindung ist es ferner, eine einfache Vorrichtung zur Durch-
fd dieses Verfahrens zu finden.

Die Aufgabe wird dadurch geld¥st, dafl-drei oder mehrere Wendeln, neben-
und oder iUbereinander geordnet zulaufend, durch einen gemeinsamen engen
SchlieBspalt gezogen werden, in welchem sich die Windungen jeder einzelnen
Wendel reiflverschlussartig exakt ineinanderpressen und sich unter Ausnutr-
zung der kontrahierenden Vorspannung zu einem Gliedersieb verbinden.
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Weun als Verbindungsmittel Dréhte verwendet werden, werden diese gleich-
zeitig, oder spidter, in die entsprechenden Offnungen der ineinandergrei-
fenden Windungen der Wendeln des Gliedersiebes eingefiihrt, sobald die
Wendeln den Schliefspalt, respektive den Antrieb passiert haben.
Wie weit die Spitzen der Verbindungsdrdhte an den Ausgang des SchlieB-
spaltes herangefiihrt werden, héngt ab von der Form und Grbfe der ver-
wendeten Wendeln und der Verbindungsdrdhte., Sie sollen mithelfen die
Verbindung der Wendeln mdglichst frilhzeitig zu sichern. Sie kUnnen auch
sich um ihre Mittelachse drehend eingefiihrt werden. Wdhrend des Einfiihrens
der Verbindungsdrédhte werden die Wendeln in Richtung der Verbindungsdrihte
gestreckt, so daB die gegenseitige Verklammerung der Wendeln, die durch
die kontrahierende Eigenschaft bewirkt ist, kurzfristig aufgehoben wird,

Ferner wird die Aufgabe der Erfindung durch eine Vorrichtung geldst, bei
der ein stationdrer, oder traversierend laufender Schlieflspalt eine Ver-
engung aufweist, mit einem Querschnitt, der gerade so groB ist, daB die
Vielzahl der Wendeln diese Verengung nur durchlaufen kd®nnen, wenn sich
ihre Windungen unter Einwirkung des Zuges und seitlichen Druckes gegen-
seitig selbsttdtig geBffnet und ineinandergeschoben haben. Ein oder mehrere
Antriebswalzen auf die Wendeln wirkend, ziehen mit gleichmi#ssigem Zug
die Vielzahl der Wendeln durch den SchlieBspalt und schieben das fertig
verbundene Gliedersieb auf einen Ablagetisch.

Beim stationdren SchlieBspalt erfasst, nach Verlassen des Antriebs ein
Transportkopf, durch den auch die Verbindungsdrzhte laufen, den Anfang
des gebildeten Gliedersiebes und schiebt durch geeignete Zentrierein-
richtungen die Offnungen der korrespondierenden Windungen der Wendeln
auf die feststehenden Verbindungsdrihte, Die Verbindungsdrdhie werden
wiahrend des Aufschiebens durch eine sich abrollende Druckwalze, oder
Drckwalzenpaar, oder durch Drckwalzenband, im Transportkopf angeordnet,
in Position gebalten., Das gleichmdssige Strecken wird erreicht, indem
der Transportkopf schneller wegfdhrt, als der Anirieb Wendeln aus dem
SchlieBspalt zieht. Hat der Transportkopf die vorgesehene Gliedersieb-
breite erreicht, wird das Gliedersieb an beiden Seitenkanten abgeschnitten,
Der Transportkopf fahrt zum Schliefispalt-Antrieb zuriick und nimmt dabei
die neuen Verbindungsdrdhte mit und schiebt sie durch eine geeignete
Vorrichtung wieder in die Offnungen der korrespondierenden Wendeln. Ein
neuer Arbeitsgang kann beginnen,

Beim traversierenden Schliefispalt traversieren gleichzeitig der Antrieb
und die Wendelvorratsbehélter mit, Das durch den Antrieb durch den
Schliefispalt gezogene Gliedersieb wird mit seinen ersten Windungen durch
geeignete Klemmeinrichtung in Position gehalten. Eine Einschiebevorrich-
tung fiir die Verbindungsdrdhte, bestehend aus einem Bandantrieb, oder
mehreren Bandantrieben mit geeigneter Zentriereinrichtung ist an einer
oder beiden Seitenkanten angeordnet. Das Ablegen der Wendeln aus dem
Schlieflspalt, respektive vom Antrieb und das Einschieben der Verbindungs-
drihte kann bei jedem Hin~ und Herbewegen erfolgen. Vor der Einschieb-
vorrichtung kann eine Thermofixiereinrichtung zum Thermofixieren-der -
Verbindungsdrdhte angeordnet sein,

Einzelne Gliedersiebe k8nnen nach der Erfindung zu einem ldngeren Glieder-
sieb verbunden werden, indem mehrere Schjjefspalte nebeneinander, oder
stufenf8rmig nebeneinander Gliedersiebe herstellen und deren jeweils an-
grenzenden Windungen ihrer Wendeln so zusammengefiihrt werden, daB sie
ineinandergreifen und verbunden werden, oder so zusammengefijhrt werden,
daB eine zusdtzliche Wendel, oder Wendelpaar, oder ein zus@tzliches
Gliedersieb zum Verbinden zwischen den jeweils angrenzenden Windungen

der Gliedersiebe eingefilhrt werden kann., Eine vorteilhafte Anordnung zum
Verlingern von Gliedersieben ist, wenn zwischen zwei Gliedersieben aus
stationdren SchlieBspalten, ein drittes Gliedersieb mit einem traver-
sierenden SchlieBspalt hergestellt wird, dessen beide #uBersten Wendeln
mit ihren Windungen sich in die Windungen der beiden anderen Glieder-
siebe einlegen., Diese Kombination 1ld8t sich vervielfdltigen.
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Der technische Fortschritt besteht darin, dal auf iiberraschend einfache

Weise in einem Arbeitsgang eine Vielzahl von Wendeln reifiverschluBartig
exakt zu einem Gliedersieb ineinander verbunden werden und gleichzeitig
alle fiir die Verbindung der Wendeln n8tigen Verbindungsdrdhte eingefiihrt
werden, so dafl eine mechanische Fertigung mdglich ist und sehr feine
Tiiedersiebe mit kleiner Steigung und Teilung auch iiber groBe Breiten
w22 Langen hergestellt werden kdnnen,

Ein weiterer Vorteil liegt darin, dafl durch das Ziehen durch einen engen
SchlieBspalt cdie Wendeln vor dem Einlauf in den Schlieflspalt sich selbst-
titig ordnen und trotz der Vielzahl der Wendeln keine aufwendige Zufiihr-
und Teilungsanordnung ndtig ist. '
Ein weiterer Vorteil ist fermer, dall die vorgefertigten Wendeln Windung
an Windung gefertigt werden kdnnen, was deren Produktion vereinfacht
und daBl selbst Sieigungsdifferenzen oder Verwindungen innerhalb einzel-
ner Wendeln keine StSrungen verursachen.

Ein weiterer Vorteil ist, dafBl der Schlieflspalt Gliedersiebe herstellen
kann mit verschiedenen Teilungen und durch kleine Verstellungen ver-
schiedene GridBen von Wendeln verbinden kann.

Beim Einsatz von Verbindungsdridhtien ist das Strecken der verketteten
Wendeln von Vorteil, da erst dadurch das Einbringen langer Verbindungs-~
dridhte, wie zum Beispiel fiir Papiermaschinensiebe mit Arbeitsbreiten bis
zu 1o Meter, mbglich ist.

Bei der Ausfithrung mit stationdrem Schliefispalt werden Gliedersiebe als
Teilabschnitte vorgefertigit, die dann spdter nach bekanntem System oder
pach der Erfindung zu einem Gliedersieb griflerer L#nge zusammengereiht
werden, Der Vorteil dieses Verfahrens liegt in der Einfachheit der Vor-
richtung und dem relativ leichten Einfilhren der Verbindungsdréhte.

Auch kann die Vorratshaltung und Fertigung auf Vorrat erleichtert werden,

Bei der Ausfithrung mit traversierendex Schliefspalt kinnen die ent-
stehenden Teilabschnitte gleichzeitig mit der jeweilig letzten Wendel
des zuvor gefertigten Gliedersiebabschnittes verbunden werden. Durch

geeignete Abzugsvorrichtung ist somit eine fortlaufende Herstellung
von Gliedersieben mglich,

Es zeigen die Figuren:

Fig. 1 ein Ausfiihrungsbeispiel nach der Erfindung fir einen Schlief-~
spalt mit drei Wendeln als Querschniti in Draufsicht und Seiten~
ansicht,

Fig, 2 skizziert ein Ausfilhrungsbeispiel fiir eine aggregate Anordnung
nach der Erfindung eines stationdren SchlieBspalties mit einem

traversierenden Transportkopf.

Fig, 3 skizziert ein Ausfihrungsbeispiel nach der Erfindung fiir eine
aggregate Anordnung eines traversierenden Schlieflspaltes mit
einer stationdren seitlichen Einfibrvorrichtung fiir die Ver-
bindungsdrihte,

Fig. 4 skizziert ein weiteres Ausfihrungsbeispiel nach der Erfindung
fiir eine aggregate Anordnung eines stationden SchiieBspalies
mit einem traversierenden Transportkopf.

Nach Fig. 1 werden abwechselnd rechts- und links gedrehte Wendeln 1 + 2
durch den Schlieflspalt 5 gezogen, Vor dem SchlieBspalt haben diese Wen-
deln eine Steigung kleiner als der doppelte Drahtdurchmesser. Durch die
Verengung des Schliefispaltes 3 6ffnen sich die Windungen gegenseitig

und schieben sich durch Zug und seitlichen Druck zu einem Drahtgliederband

lo ineinander. Im Ausfiihrungsbeispiel sind der besseren Ubersicht nur
drei Wendeln gezeichnet., Es k&nnen aber eine Vielzahl sein.
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Nach Fig, 2 + 4 bewirken das Durchziehen der Wendeln der Antrieb 4 auf
das Drahtgliederband '1o. Beim stationiiren SchlieBspalt nach Fig. 2 + &
werden die Wendeln 1, 2 des Drahtgliederbandes 1o gleichzeitig auf die fest-
stehenden Verbindungsdrihte 8 aufgeschoben. Der besseren Ubersicht wegen
ist in den Zeichnungen nur ein Verbindungsdraht gezeichnet, Der Trans-
portkopf 11 erfaBi mit seinem Greifer 5 das Drahtgliederband 1o und
transportiert es mit grdBerer Geschwindigkeit, als durch Antrieb 4 ver-
mittelt, vom Schlieflspalt weg. Dadurch wird das Drahtgliederband gestreckt.
Durch Abrollen der Walzen 7 auf den Verbindungsdrihten 8 wird erreicht,
daB die Verbindungsdrdhte nicht die Bewegung des Transportkopfes mit-
machen, sondern ihre Position behalten, Der fiir die Abrollung nétige
Antrieb der Walzen 7 wird durch bekannte Mittel z.B. Zahnstange/Zahn-
rad erreicht, Die Walzen 7 kdnnen mit Hilfe der Zentriereinrichtung 6
fir die Verbindungsdrihte auch zum Einfihren der Verblndungsdrahte in
die Offnungen 13, 14 der Wendeln benutzt werden.

Beim traversierenden SchlieBspalt nach Fig., 35 ist die Einschiebe vor-
richtung 12 fiir die Verbindungsdrihte stationsir, Die Klemme 15 erfafBit
den Anfang des Drahtgliederbandes 1o, welches durch den SchlieBspalt 3
mittels des Antriebes 4 gezogen und abgelegt wurde. Durch Antrieb 9
werden die Verbindungsdrihte 8 itiber die Zentriereinrichtung 6 in die
Offoungen 13, 14 der Windungen des Drahtgliederbandes 1o eingefiihrt.

In Fig. L4 arbeitet der stationdre SchlieBspalt 3 mit Antrieb % sowie
der Transportkopf 11 auf einer festen Unterlage 17. Die Verbindungs-
drihte werden von Vorratsrollen 16 nach jedem Arbeitsgang durch den
zuriickfahrenden Transportkopf abgezogen. Analog zu dieser Anordnung
kenn auch der traversierende SchlieBspalt angeordnet sein.
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Patent - Anspriiche

Verfahren zum Herstellen von Drahtgliederbindern, bestehend aus
Wendeln mit abwechselnd rechis- und linksdrehender Steigung, die
eine kontrahierende Vorspannung haben und durch Verbindungsmittel
miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dall in einem
Arbeitsgang drei, oder mehrere:Wendeln, neben- und oder iiberein-~
ander geordnet zulaufend, durch einen gemeinsamen engen Schlief-
spali, der keilfdrmig sein kann, gezogen werden, in welchem sich
die Windungen jeder einzelnen Wendel, unter Wirkung des Zuges und
des seitlichen Druckes, reifiverschluflartig exakt ineinanderpressen

und sich unter Ausnutzung der kontrahierenden Vorspannung zu einem
Drahtgliederband verbinden,

Verfahren nach Anspruch 1,,dadurch gekennzeichnet, daB in die Off-
nungen der korrespondierenden Windungen der Wendeln nach Verlassen

des SchlieBspaltes-die entsprechende Anzahl von Verbindungsdréhten
gemeinsam eingefithrt werden,

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die
Wendeln des Drahitgliederbandes wdhrend des Einfilhrens der Verbin-
dungsdréhte so gestreckt werden, dafl sie kurzfristig eine Steigung
haben, griéBer als der doppelte Drahtdurchmesser,

Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere
Schliefspalte mit gemeinsamen, oder separaten Antrieb nebeneinander
oder stufenfdrmig nebeneinander, Drahtgliederbdnder herstellen und
deren jeweils angrenzenden Windungen ihrer Wendeln so zusammenge-
fiihrt werden, daB sie ineinandergreifen und verbunden werden,oder

so zusammengefiihrt werden, dafl eine zusdtzliche Wendel,oder ein
Wendelpaar, oder ein zusdtzliches Gliedersieb zum Verbinden zwischen

den jeweils angrenzenden Windungen der Drahtgliederbinder einge-
fihrt werden kann,

Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens nach Anspruch 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnetydafl der SchlieBspalt eine Verengung auf-
weist, deren Querschnitt so gestaltet ist,daB die Wendeln diese
Verengung nur durchlaufen kdnnen, nachdem sich ihre Windungen unter

Wirkung des Zuges und des seitlichen Druckes ge6ffnet und inein-
andergeschoben haben, .

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daBl
der SchlieBspalt stationir angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf
der SchlieBspalt traversierend angeordnetiist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,dal

ein Antrieb fiir die Whdeln des Drahtgliederbandes nach dem SchlieB-
spalt angeordnet ist zum Durchziehen und Ablegen auf den Ablage-
tisch. Der Antrieb kann bestehen aus einer oder mehreren Walzen,
oder Bandantrieben.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 6 und 8, dadurch gekennzeichnet,
dafl ein Transportkopf im wesentlichen aus folgenden Aggregaten
besteht:

einem Greifer zum Erfassen und Schieben des Drahtgliederbandes,
einer Zentrier- und Filhrungseinrichtung fiir die Verbindungsdrahte,
einer sich auf den Verbindungsdrihten abrollenden Druckwalze,
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oder mehreren Druckwalzen, oder Banddruckwalzen, die die Verbin-
dungsdrihte wihrend des Anfschiebevorgangs der Wendeln auf die
Verbindungsdrdhte in stédndiger Position halten und einem Antrieb
zum Transport des Transportkopfes,

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5 und 7 und 8, dadurch gekennzeich-
net, daB der SchlieBspalt und Antrieb kombiniert ist mit einer Ein-
schiebevorrichtung fiir die Verbindungsdridhte auf einer oder beiden
Kantenseiten der Drahtg11ederbander, bestehend aus einem Bandantrieb
oder Walzenantrieb, einer Zentlerelnrlchtung auf die Offnungen der
korrespondierenden Windungen der Wendeln und einer Klemmeinrich-
tung zum Positionshalten der Wendeln an der Einfithrseite der Ver-
bindungsdribte,

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis lo, dadurch gekennzeichnet, daB
mehrere Schliefspalte und Antriebe, oder mehrere SchlieBspalte
mit gemeinsamen Antrieb, oder Antriebsgruppen nebeneinander, oder
stufenfbrmig nebeneinarider angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB
ein, oder mehrere stationire SchlieBspalte mit einem, oder mehreren
traversierenden SchlieBspalten in geeigneter Kombination nebenein-
ander angeordnet sind,

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,da8
die Verbindungsdrzhte vor dem Einfiihren in die Wendeln des Draht-
gliederbandes eine Thermofixiereinrichtung durchlaufen.
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