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@ Procédé et moyens de fabrication de collecteurs frontaux de moteurs électriques.

Ce coliecteur {1) est débité par trongonnage et usiné sui-
vant les différents diamétres nécessaires ; on exécute surune
face de la couronne obtenue, une pluralité de rainures radia-
les (1e) dans lesquelles on introduit des feuilles isolantes (2)
de profil correspondant au profil en section du collecteur,
mais de dimensions légérement différentes, on fait traverser
en force le collecteur dans I'alésage (3a), de faible conicité, . | n
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Procédé et moyvens de fabrication de collecteurs frontaux de

moteurs électrigues.

Lt'invention concerne un procédé et des moyens de fabrication
de collecteurs frontaux de moteurs électriques,applicables
notamment aux collecteurs comportant une isolation entre les
lames.

On connait des collecteurs cylindriques de moteurs électriques

avec une isolation en mica disposée dans des rainures périphé-
riques.

Dans le cas de collecteurs frontaux, ou en forme de disques,
l'isolation inter-lamelles en mica n'a pas encore été résolue
de maniére satisfaisante.

L'invention telle qu'elle est caractérisée dans les revendi-
cations résout le probléme consistant & réaliser d'une manitre
rationnelle et économique, des collecteurs frontaux & isolation
inter-lamelles en mica, avec une bonne précision et des outil=-
lages simplifiés.

Selon une caractéristique de procédé selon l'invention, on
débite le collecteur par trongonnage, on usine les différents
diametres nécessaires, on exécute sur une face de la couronne
obtenue, une pluralité de rainures radiales dans lesquelles
on introduit des feuilles isolantes de profil correspondant

au profil en section du collecteur, mais de dimensions lége-
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rement différentes, on fait traverser en force le collecteur
dans l'alésage de faible conicité, d'un outillage, pour main-
tenir fortement les feuilles dans les rainures par rétreinte
diamétrale du collecteur, dans un deuxiéme outillage, on
enléve par usinage les parties minces de collecteur situées
entre les rainures radiales et la face du collecteur opposée
aux raihures, on place le collecteur ginsi préparé, entre les
deux parties d'un moule dans lequel on coule la résine d'enro-
bage du collecteur équipé de ses enroulements et de la douille
intérieure.

Ces caractéristiques et d'autres ressortiront de la descrip-
tion qui suit.

Pour fixer l'objet de l'invention, sans toutefois le limiter,
aux figures des dessins annexés : '

La figure 1 est une vue en perspective d'un collecteur ébau~
ché.

La figure 2 est une vue en perspective d'une lamelle de mica
de section correspondant sensiblement & la section du collec-
teur représenté selon la figure 1.

La figure 3 est une vue partielle, en perspective, du collec-
teur aprés exécution des rainures radiales.

La figure 4 est une vue en coupe illustrant une lamelle de
mica mise en place dans une rainure du collecteur.

Les figures 5, 6, 7 et 8 sont des vues & caractére schématique
illustrant les autres phases du procédé selon l'invention.

Selon la présente invention et dans l'exemple nullement limi-
tatif illustré aux dessins, les collecteurs sont débités a
partir d'un barreau ou d'un tube de cuivre, par trongonnage
& la scie ou autrement, de maniére & obtenir des disques qui
sont respectivement usinés pour constituer une ébauche (1)
de profil en section correspondant & sa définition ou ses

caractéristiques d'emploi.
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Dans l'exemple illustré, le collecteur présente une forme en
sectionrcomprenant deux portées annulaires (1a - 1b) de dia-
métres différents, avec dans l'alésage, une gorge (1c) de )
section rectangulaire, et extérieurement, une gorge (1d4) de
liaison.

Avec une fraise—scie ou autrement, on exécute & partir de ia
portée (1b), des rainures radiales (1e) dont la profondeur
(a) est légérement inférieure & l'épaisseur (b) du collecteur
comme illustré figure 4, de manitére & ce que les lamelles

(1f) formées entre les rainures, soient maintenues entre
elles.

Des feuilles de mica ou autre matidre isolante (2), d'épais~
seur sensiblement égale & la largeur des rainures (1e), sont
découpées suivant un profil semblable & celui de la section
du collecteur, mais de hauteur (e ) légerement inférieure ou
égale & la profondeur (a) desdites rainures. Les faces (2a -
2b - 2c) débordent par rapport & la section du collecteur
lorsque les feuilles sont disposées dans les rainures, tandis

qu'au contraire, les faces (24 - 2e) sont disposées en retrait.

Les feuilles de mica (2) engagées et positionnées dans les
rainures (1e), sont fermement maintenues en resserrant les
lamelles (1f). A cet effet, le collecteur équipé de ses
feuilles de mica, est placé & l'entrée d*un alésage (3a) de
faible conicité, formé dans un outillage (3),dont le diamdtre
supérieur (d1) correspond sensiblement au diamétre du collec-
teur, tandis que le diamdtre inférieur (d2) gét inférieur,
comme illustré figure 5. A l'aide d'un mandrin mobile (4) ou
organe équivalent, on force le collecteur (1) & descendre au
niveau du diamétre inférieur réduit (d2) de 1'alésage (3a),
pour permettre par rétreinte, la diminution de son diametre,
et par suite, le resserrement des lamelles (1f) venant ainsi
gserrer fortement les feuilles de mica (2). Ces dernidres

sont également comprimées & leur partie supérieure, par le
mandrin (4), tandis que les parties minces (1g) du collecteur
situées sous les rainures (1e), se déforment sous l'effort

qu'elles subissent, comme illustré figure 5.
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Un deuxidme outillage (5), placé sous l'outillage (3), pré-
sente un alésage (5a) dont le diamdtre (43) est égale au
diamdtre (d2) de 1'alésage (3a). En fin de course du mandrin
(4), le collecteur est complétement et fermement engagé dans
1'outillage (5). -

L'outillage (5) muni de son collecteur, est ensuite usiné sur
un tour, afin de réaliser par exemple, une'gorge (1h) sur la
portée (1b) du collecteur, et de dresser la face opposée du
collecteur jusqu'd 1l'enldvement des parties (1g)'déformées.r

Cette opération d'usinage terminée, un anneau métallique (6)
de renforcement du collecteur, est par exemple, mis en place
dans la gorge extérieure (1d) ol il repose sur la’faéé déboy-
dante (2a) des feuilles de mica, sans aucun contact aveé le
collecteur, donc sans liaison électrique, comme illustré fi-
gure 7. '

L'outillage (5) muni de son collecteur, est ensuite centré
au—-dessus de 1'alésage (7a) d'un troisidme outillage (7) qui
est en fait, la partie inférieure du moule dans leqguel le
collecteur doit &tre enrobé de résine, et qui comprend & cet
effet, un aldésage borgne (7a) destiné & recevoir le collecteur
(1) éjecté de l'outillage (5) par poussée du mandrin (4) ou
d'un organe similaire, comme illustré figure 7.

Il ne reste alors plus qu'd positionner la partie supérieare
(8) du moule avec la douille intérieure (9) du collecteur, et
& couler la résine (10) destinée & former le centre du rotor
(figure 8), dont la périphérie équipée de fagon connue, de ses
enroulements reliés aux lamelles du collecteur, est ensuite
formée également par enrobage de résine, dans un autre monle.

Bien entendu, de nombreuses variantes peuvent &tre introduites
dans le cadre de l'invention. Par exemple, la gorge (1h) peut
8tre réalisée avant l'exécution des rainures (1e), par exem—
ple, aprés le trongonnage, ou bien &tre de forme différente,
ou encore le collecteur peut ne pas présenter cette gorge
(1h). De méme, l'anneau de renforcement (6) peut'étre supprimé
ou disposé dans la gorge (1h), ou mis en place avant ou aprés
positionnement du collecteur dans la partie inférieure (7) du
moule.
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1. Procédé et moyens de fabrication de collecteurs frontaux
de moteurs €lectriques, notamment du type comportant une
isolation entre les lames, caractérisés en ce que l'on débite
le collecteur (1) par tronconnage, on usine les différents
diamdtres nécessaires, on exécute sur une face de la couronne
obtenue, une pluralité de rainures radiales (1e) dans les-
quelles on introduit des feuilles isolantes (2) de profil
correspondant au profil en section du collecteur, mais de
dimensions légérement différentes, on fait traverser en force
le collecteur dans l'alésage (3a),de faible conicité, d'un
outillage (3), pour maintenir fortement les feuilles (2)

dans les rainures (1e), par rétreinte diamétrale du collec-
teur, dans un deuxitme outillage (5), on enldve par usinage,
les parties minces (1g) de collecteur situées entre les rai-
nures radiales et la face du collecteur opposée aux rainures,
on place le collecteur ainsi préparé, entre les deux parties
(7 - 8) @'un moule dans lequel on coule la résine (10) d'en-
robage du collecteur équipé de ses enroulements et de la
douille intérieure (9).

2. Procédé et moyens selon 1, caractérisés en ce que l'on
exécute les rainures radiales (1e) & l'aide d'une fraise-scie
ou organe similaire, et & une profondeur légérement inférieure
34 l'épaisseur du collecteur (1), pour maintenir entre elles
les lamelles (1f) constituées par les zones entre les rainu-
res.

3. Procédé et moyens selon 1, caractérisés en ce que les
feuilles isolantes (2), en mica par exemple, sont découpées
suivant un profil tel que les faces latérales (2a - 2b - 2¢)
soient en débordement du profil en section du collecteur,
tandis que la face supérieure et les faces latérales (2d - 2e)
sont en retrait, cela lorsque lesdites feuilles (2) sont pla-
cées dans les rainures (1le).

4. Procédé et moyens selon 1, caractérisés en ce que le col-

lecteur (1) équipé de ses feuilles isolantes (2), est placé

by

4 l'entréde de 1'alésage (3a) de l'outillage (3) dont le
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diameétre supérieur (d1) correspond sensiblement au diamdtre
du collecteur, lequel est poussé par un mandrin (4) ou organe
édquivalent en direction du diamétre inférieur (d2) de l'alé-
sage qui est de plus petit diamdtre que le diamdttre (41), de
maniére & resserrer les lamelles (1f) du collecteur contre
les feuilles isolantes (2), par rétreinte diamétrale.

5. Procédé et moyens selon 1, caractérisés en ce qu'en fin de
course du mandrin (4), le collecteur est entiérement engagé 7
et maintenu dans le deuxidéme outillage (5) placé sous l'outil-
lage (3) et dont l'alésage a un diamdtre (d3) égal au diamdtre
(a2) de l'outillage (3), l'outillage (5) et le collecteur (1)
étant alors positionnés sur un tour d'usinage, afin de dresser
la face du collecteur (1) située sous les rainures (1e), jus-
qu'd enldévement des parties minces (1g), et éventuellement
pour effectuer d'autres usinages tels qu'une gorge (1h), du
cdté des rainures (1e).

6. Procédé et moyens selon 1, caractérisés en ce que l'outil-~
lage (5) et le collecteur (1) ainsi exécutés, sont centrés
au-dessus de l'alésage (7a) d'un outillage (7) constituant

la partie inférieure d'un moule, le collecteur étant €éjecté
de 1l'outillage (5) par le mandrin (4) ou organe similaire.

7. Procédé et moyens.selon 1, caractérisés en ce que le collec-
teur (1) recoit avant ou aprés sa mise en place dans l'outil-
lage (7), un anneau de renforcement (6) disposé en appui sur

la face débordante (2a) des feuilles isolantes (2), sans av-
cun contact ou liaison électrique avec le collecteur.
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