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©  Machine  pour  la  fabrication  de  produits  moulés,  notamment  en  béton. 

Cette  machine  comprend  un  ensemble  de  moulage  (3) 
comportant  un  moule  (4);  des  moyens  (2)  pour  faire  pivoter 
l'ensemble  de  moulage  entre  une  position  de  chargement 
dans  laquelle  le  moule  est  tourné  vers  le  haut  et  une  position 
de  déchargement  dans  laquelle  le  moule  est  tourné  vers  le 
bas;  des  moyens  (18,  21)  pour  maintenir,  pendant  le  pivote- 
ment  de  l'ensemble  de  moulage,  une  plaque  de  démoulage 
(25)  sur  le  produit  moulé;  une  voie  d'évacuation  (14);  des 
moyens  (28)  pour  descendre  sur  la  voie  (14)  la  plaque  (25) 
avec  le  produit  moulé,  ces  moyens  étant  actionnés  quand 
l'ensemble  de  moulage  arrive  dans  sa  position  de  décharge- 
ment;  et  des  moyens  d'éjection  (35)  pour  pousser  la  plaque 

(25)  le  long  de  la  voie  (14),  ces  moyens  entrant  en  action 
quand  l'ensemble  de  moulage  se  déplace  de  sa  position  de 
déchargement  à  sa  position  de  chargement. 

Fabrication  de  produits  en  béton  tels  que  poteaux  et  dal- 
les  pour  clôtures. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne   une  machine  pour  la  f a b r i c a t i o n   de 

p r o d u i t s  m o u l e s ,   notamment  en  b é t o n .  

Les  machines  pour  la  f a b r i c a t i o n   i n d u s t r i e l l e   des  p r o d u i t s   moulés  en 

béton  sont  a c t u e l l e m e n t   t o u t e s   conçues  pour  la  r é a l i s a t i o n   de  t r è s   grandes  s é -  

r i e s .   E l l e s   ont  des  d imensions   souvent   t r è s   i m p o r t a n t e s   et  e x i g e n t   g é n é r a l e m e n t  

la  c o n s t r u c t i o n   d ' a t e l i e r s   spéc i aux   pour  l eu r   i n s t a l l a t i o n .   E l l e s   sont  par  a i l -  

l e u r s   t r è s   c h è r e s ,   t a n t   à  l ' a c h a t  q u ' à   la  m a i n t e n a n c e .  

Or  à  l ' h e u r e   a c t u e l l e ,   les   p e t i t e s   et  moyennes  e n t r e p r i s e s  p e u v e n t  .  

d i f f i c i l e m e n t   e n v i s a g e r   l ' a c q u i s i t i o n   de  ces  machines  qui  sont   i n a d a p t é e s  à  

des  f a b r i c a t i o n s   p o l y v a l e n t e s   et  de  c o u r t e s   s é r i e s  e t   qui  r e p r é s e n t e n t   un  i n -  

v e s t i s s e m e n t   si  i m p o r t a n t   que  l eu r   achat   r i s q u e   de  b o u l e v e r s e r   la   s t r u c t u r e  

commercia le   et  f i n a n c i è r e   de  l ' e n t r e p r i s e .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   se  propose   de  remédier   à  ces  i n c o n v é n i e n t s   e t ,  

pour  ce  f a i r e ,   e l l e   a  pour  ob j e t   une  machine  q u i  s e   c a r a c t é r i s e   en  ce  q u ' e l l e  

comprend  sur  un  même  b â t i  :   un  ensemble  de  m o u l a g e  c o m p o r t a n t   au  moins  un  mou-  

l e  ;   des  moyens  pour   f a i r e   p i v o t e r   l ' e n s e m b l e   de  moulage  e n t r e   une  p o s i t i o n   de 

chargement   dans  l a q u e l l e   le  moule  est   tourné   vers  le  haut  et  une  p o s i t i o n   de  

déchargement   dans  l a q u e l l e   le  moule  est   t ou rné   vers  le  b a s  ;   des  moyens  p o u r  

m a i n t e n i r ,   pendant   le  p ivo tement   de  l ' e n s e m b l e   de  moulage,  unc  p laque   de  d é -  

moulage  con t r e   le  p r o d u i t   contenu  dans  le  moule  ;   une  voie  d ' é v a c u a t i o n   d o n t  

le  t r o n ç o n   a n t é r i e u r   est   dans  la  zone  s i t u é e   sous  l ' e n s e m b l e   de  moulage  q u a n d  

c e l u i - c i   es t   e n  p o s i t i o n   de  d é c h a r g e m e n t  ;   des  moyens  pour  a b a i s s e r   la  p l a q u e  

de  démoulage  avec  le  p r o d u i t   moulé  et  la  déposer   sur  la  voie  d ' é v a c u a t i o n ,   c e s  

moyens  e n t r a n t   en  a c t i o n   quand  l ' e n s e m b l e   de  moulage  est   dans  sa  p o s i t i o n   de 

d é c h a r g e m e n t  ;   e t ,   des  moyens  d ' é j e c t i o n   pour  pousse r   la  p l a q u e  l e   long  de  l a  

voie  d ' é v a c u a t i o n ,   ces  moyens  é t an t   d é p l a ç a b l e s   p a r a l l è l e m e n t   à  la   voie  d ' é v a -  

c u a t i o n ,   e n t r e   une  p o s i t i o n   avancée  dans  l a q u e l l e   i l s   sont  en  aval  du  t r o n ç o n  

a n t é r i e u r   de  la  voie  d ' é v a c u a t i o n   quand  l ' e n s e m b l e   de  moulage  est   dans  sa  p o -  
s i t i o n   de  chargement   et  une  p o s i t i o n   r é t r a c t é e   dans  l a q u e l l e   i l s   sont  en  a m o n t  

dudi t   t r onçon   a n t é r i e u r   quand  l ' e n s e m b l e   de  moulage  es t   dans  sa  p o s i t i o n   de  

d é c h a r g e m e n t .  

Cet te   machine  a  une  s t r u c t u r e   peu  encombrante  et  peut   donc  ê t r e   i n s -  

t a l l é e   dans  un  a t e l i e r   de  f a b r i c a t i o n   déjà  e x i s t a n t .   Ses  mouvements  sont  en  

ou t re   c o n t i n u s   et  e n c h a î n é s ,   ce  qui  permet  des  cadences  de  p r o d u c t i o n   é l e v é e s .  

El le   est   par  a i l l e u r s   adaptée   à  des  f a b r i c a t i o n s  p o l y v a l e n t e s   et  de  p e t i t e s  

s é r i e s ,   les   moules  q u ' e l l e   u t i l i s e  p o u v a n t   ê t r e   i n s t a l l é s   r a p i d e m e n t   et  a v e c  

un  nombre  l i m i t é   de  r é g l a g e s .   Enf in ,   son  coût  à  l ' a c h a t   et  à  la   m a i n t e n a n c e  

est  f a i b l e   de  so r t e   que  les  p e t i t e s   et  moyennes  e n t r e p r i s e s   peuven t   l ' a c q u é -  

r i r   sans  t rop   b o u l e v e r s e r   l eur   s i t u a t i o n   f i n a n c i è r e .  



De  p r é f é r e n c e ,   l ' e n s e m b l e   de  moulage  est  monté  p i v o t a n t   a u t o u r  d ' u n  

axe  l o n g e a n t   l ' u n e   de  ses  faces   l a t é r a l e s .   I l   l u i   s u f f i t   a i n s i   d 'un  espace  l i -  

bre  r e s t r e i n t   pour  p o u v o i r   se  d é p l a c e r   en t re   ses  p o s i t i o n s  d e   chargement   et  de  

décha rgemen t .   I l   se  t r ouve   en  ou t r e   a s s o c i é   in t imement   avec  la   voie  d ' é v a c u a -  

t i o n ,   ce  qui  permet  de  r é a l i s e r   la   machine  avec  une   s t r u c t u r e   compacte  et  p e u  

e n c o m b r a n t e .  

Avan tageusemen t ;   l ' e n s e m b l e   de  moulage  s ' é t e n d   h o r i z o n t a l e m e n t   l o r s -  

q u ' i l   es t   dans  ses  p o s i t i o n s   de  chargement   et  de  décha rgemen t ,   l e s q u e l l e s   s o n t  

s i t u é e s   de  p a r t   et  d ' a u t r e   de  son  axe  de  p i v o t e m e n t ' e t   d é c a l é e s   de  180°  l ' u n e  

par  r a p p o r t   à  l ' a u t r e . .  

Le  r e m p l i s s a g e   du  où  des   moules  peut   a i n s i  ê t r e   e f f e c t u é   a u t o m a t i q u e -  

ment,  par  exemple  à  p a r t i r   d 'une   t r émie   s i t u é e   au -dessus   de  l ' e n s e m b l e   de  mou-  

lage  l o r s q u e   c e l u i - c i   es t   en  p o s i t i o n   de  cha rgemen t . .De   même  le  démoulage  p e u t  

s ' e f f e c t u e r   à  son  tour   au toma t iquemen t   puisque   l ' e n s e m b l e   de  moulage  est   com- 

p l é t e m e n t   r e t o u r n é  l o r s q u ' i l   es t   dans  sa  p o s i t i o n   de  d é c h a r g e m e n t .  

Selon  un  mode  d e - r é a l i s a t i o n   p r é f é r é   de  l ' i n v e n t i o n ,   l ' e n s e m b l e   de  

moulage  comporte  un  c o n t r e p o i d s   monté  à   l ' e x t r é m i t é   l i b r e   d 'un   suppor t   f ixé   s u r  

sa  face  l a t é r a l e   qui  es t   longée  par  son  axe  de  p i v o t e m e n t ,   ce  c o n t r e p o i d s   a y a n t  

un  corps  a l l o n g é   et  s ' é t e n d a n t   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   aud i t   axe  de   p i v o t e m e n t .  

On  conço i t   a i s é m e n t . q u e   le  c o n t r e p o i d s   f a c i l i t e   le  p i v o t e m e n t   de 

l ' e n s e m b l e   de  moulage  et  q u ' i l   permet  d ' u t i l i s e r   des  moyens  qu i ,   pour  comman- 

der  ce  p i v o t e m e n t ,   peuvent   ê t r e   de  f a i b l e   p u i s s a n c e .   La  consommation  en  é n e r -  

gie  peut  par  s u i t e  ê t r e   r é d u i t e   de  façon  n o t a b l e .  

Selon  le  mode-de  r é a l i s a t i o n   évoqué  c i - d e s s u s ,   l e s   moyens  pour   m a i n -  

t e n i r   la  p laque   de  d é m o u l a g e  s o n t   par  a i l l e u r s   c o n s t i t u é s   par   un  b ras   a r t i c u l é  

sur  le  suppor t   du  c o n t r e p o i d s ,   et  par  un  vé r in   pour  d é p l a c e r   le  b ras   en t re   u n e  

p o s i t i o n   a c t i v e   dans  l a q u e l l e   i l   s ' a p p u i e   c o n t r e  l a   p laque   et  une  p o s i t i o n  

i n a c t i v e   dans  l a q u e l l e   i l   e s t  é l o i g n é   de  la  p l a q u e ,   le  v é r i n   p r e n a n t   appui  s u r  

le  c o n t r e p o i d s .  

Le  m a i n t i e n   de  la  p laque   cont re   le  p r o d u i t   con tenu   dans  le  moule  p e u t  

a i n s i   ê t r e   a s su ré   de  façon  s imple  et  sûre .   I l   s u f f i t   en  e f f e t   d ' a c t i o n n e r   l e  

v é r i n   pour  que  le  bras   immobi l i se   fermement  c e t t e   p laque  c o n t r e   le  p r o d u i t  

moulé  et  empêche  donc  c e l u i - c i   de  s ' é c h a p p e r   a c c i d e n t e l l e m e n t   hors ,  du   mou le  

pendant   le  p ivo temen t   de  l ' e n s e m b l e   de  m o u l a g e .  

Quant  à  la  voie   d ' é v a c u a t i o n ,   e l l e   est   c o n s t i t u é e   par   des  l o n g e r o n s  

s u p p o r t a n t   des  g a l e t s   de  r o u l e m e n t ,   ces  l onge rons   s ' é t e n d a n t   p e r p e n d i c u l a i r e -  

ment  à  l ' a x e   de  p ivo t emen t   de  l ' e n s e m b l e   de  moulage  et  ménageant   en t r e   eux  un  

i n t e r v a l l e   su f f i samment   l a r g e   pour  l i v r e r   passage   au  c o n t r e p o i d s   l o r s   du  p i v o -  

tement   de  l ' e n s e m b l e   de  m o u l a g e  .  



D ' a u t r e   p a r t ,   les   moyens  pour  a b a i s s e r   la  plaque  de  démoulage  s o n t  

c o n s t i t u é s   par  deux  cou teaux   h o r i z o n t a u x   p o r t é s   par  des  suppor t s   d é p l a ç a b l e s  

v e r t i c a l e m e n t ,   ces  cou teaux   é t a n t   s i t u é s   dans  des  p lans   p a r a l l è l e s   à  ceux  d e s  _  

l o n g e r o n s   de  la  voie  d ' é v a c u a t i o n   et  é t an t   d é p l a ç a b l e s   en t re   une  p o s i -  

t i o n   haute   dans  l a q u e l l e   i l s   sont  au  con t ac t   de  la  plaque  l o r sque   l ' e n s e m b l e  

de  moulage  est   dans  sa  p o s i t i o n   de  déchargement   et  une  p o s i t i o n   basse   d a n s  

l a q u e l l e   i l s   sont  à  une  h a u t e u r   i n f é r i e u r e   a  c e l l e   des  g a l e t s   de  r o u l e m e n t .  

I l   s u f f i t   b ien   en tendu  de  f a i r e  v a r i e r   p r o g r e s s i v e m e n t   la  h a u t e u r  

des  s u p p o r t s   pour  que  l ' e x t r a c t i o n   du  p r o d u i t   hors  du  moule  et  la  dépose  de  l a  

p l a q u e . d e   démoulage  sur  la  voie  d ' é v a c u a t i o n   so i en t   e f f e c t u é e s   en  d o u c e u r .  

Cet te   o p é r a t i o n   p o u r r a î t   par  exemple  ê t r e   r é a l i s é e   s implement  au  moyen  d ' u n  

v é r i n   ou  d 'un  système  d ' é q u i l i b r a g e   à  c o n t r e p o i d s .  

Enf in ,   les  moyens  d ' é j e c t i o n   sont  c o n s t i t u é s   par  deux  bras  p a r a l l è -  

les   d é p l a ç a b l e s   a l t e r n a t i v e m e n t   le  long  du  t ronçon   a n t é r i e u r   de  la  v o i e  

d ' é v a c u a t i o n   et  p o r t a n t   à  l eu r   e x t r é m i t é   p o s t é r i e u r e   un  t a q u e t   s ' é l e v a n t   a u -  

dessus   des  g a l e t s   de  r o u l e m e n t .  

A i n s i ,   quand  les   moyens  d ' é j e c t i o n   se  d é p l a c e n t   d e - l e u r   p o s i t i o n   r é -  

t r a c t é e   vers  l eur   p o s i t i o n   avancée ,   les  t a q u e t s   peuvent   ven i r   s ' a p p u y e r   c o n t r e  

le  côté  t r a n s v e r s a l   amont  de  la  p laque   de  démoulage  a f in   d ' e n t r a î n e r   c e l l e - c i  

le  long  de  la  voie  d ' é v a c u a t i o n .  

De  p r é f é r e n c e ,   les  deux  bras   sont  pourvus  de  g a l e t s   s ' a p p u y a n t   s u r  

des  r a i l s   de  g u i d a g e  p a r a l l è l e s   aux  longerons   et  ménageant  en t re   eux un  i n t e r -  

v a l l e   su f f i samment   l a r g e . p o u r   l i v r e r   passage  au  c o n t r e p o i d s   l o r s   du  p i v o t e m e n t  

de  l ' e n s e m b l e   de  moulage,   ces  deux  bras  é t an t   a r t i c u l é s   chacun  au  v o i s i n a g e   de  

l e u r   t a q u e t   sur  un  bras   d e  l i a i s o n   lu i   même  a r t i c u l é   sur  le  c o n t r e p o i d s .  

La  commande  des  moyens  d ' é j e c t i o n ,   qui  est   i c i   a s su rée   par  l ' i n t e r m é -  

d i a i r e   du  c o n t r e p o i d s ,   est   donc  t o u j o u r s   s y n c h r o n i s é e   avec  le  p ivo temen t   d e  

l ' e n s e m b l e   de  mou lage .  

Un  mode  d ' e x é c u t i o n   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   sera   d é c r i t   c i - a p r è s   à  

t i t r e   d ' exemple   nu l l ement   l i m i t a t i f   en  r é f é r e n c e   aux  de s s in s   annexés  dans  l e s -  

q u e l s  :  

-  la   f i gu re   1  est   une  vue  en  é l é v a t i o n   d 'une  mach ine  confo rme   à  l ' i n -  

v e n t i o n ,   l ' e n s e m b l e   de  moulage  de   c e t t e   machine  é t a n t   en  p o s i t i o n   de  c h a r g e -  
ment  t a n d i s   qu'une  plaque  de  démoulage  est  main tenue  con t re   le  p r o d u i t   se  t r o u -  .  

vant  dans  le  m o u l e  ;  

-  l a   f igure   2  est   une  vue  en  coupe  e f f e c t u é e   se lon  la  l i gne   I I - I I  

de  la  f i g u r e   1  ; 

-  la  f i gu re   3  est  une  vue  en  é l é v a t i o n   de  la   machine  v i s i b l e   sur   l a  

f i g u r e   1  mais  dont  l ' e n s e m b l e   de  moulage  v ien t   de  p a r v e n i r   dans  sa  p o s i t i o n  



d e  d é c h a r g e m e n t  ;  

-  l a   f i g u r e  4   es t   une  vue  analogue   à  la  f i g u r e  3   mais  r e p r é s e n t a n t  

la  p laque  de  démoulage  après   s a  d e s c e n t e   s u r  l a   voie  d ' é v a c u a t i o n  ;   e t  

-  la  f i g u r e   5  r e p r é s e n t e   la   machine  a lo r s   que  son  ensemble  de  mou-  

lage  r e t o u r n e   à  s a  p o s i t i o n   de  c h a r g e m e n t .  

La  machine  que  l ' o n   peut  voi r   sur  l es   de s s in s   e s t   conçue  pour  l a  

r é a l i s a t i o n   de  produi t . s   moulés  en  béton  armé  ou  non  et  est   p lus   p a r t i c u l i è r e -  

ment  d e s t i n é e   a  la   f a b r i c a t i o n   d ' é l é m e n t s  p o u r   c l ô t u r e s   t e l s   que  p o t e a u x   e t  

p l a q u e s .   E l le   comprend  un  b â t i   c o n s t i t u é  e s s e n t i e l l e m e n t   de  mon tan t s   v e r t i c a u x  

1a,  1b,  1c  d i s p o s é s   s u i v a n t   deux  r angées   p a r a l l è l e s   e t  s e   f a i s a n t   face  d e u x  à  

deux.  Les  montants   1b  sont  s i t u é s   s e n s i b l e m e n t  à   égale   d i s t a n c e  d e s   m o n t a n t s  

1a  et  1c  et  sont  pourvus  à  l eu r   p a r t i e   s u p é r i e u r e   de  p a l i e r s   (non  r e p r é s e n t é s )  

sur  l e s q u e l s   s ' a p p u i e n t   les   e x t r é m i t é s   d 'un  arbre   h o r i z o n t a l   2  r e l i é   d ' u n e  

manière   connue  en   soi  à  l ' a r b r e   de  s o r t i e   d 'un   moteur  é l e c t r i q u e   ou  a u t r e   d e s -  

t i n é   à  le  f a i r e   t o u r n e r   a l t e r n a t i v e m e n t   de  180°   dans  c h a q u e  s e n s .   L ' a r b r e   2  

est   f ixé   le  long  de  l ' u n e   des  faces   l a t é r a l e s  d ' u n   ensemble  de  moulage  3  e t  

permet  à  c e l u i - c i   de  p i v o t e r   e n t r e  u n e   p o s i t i o n   de  chargement   ( v i s i b l e   sur  l a  

f i g u r e   1)  dans  l a q u e l l e   i l   s ' a p p u i e   sur  les   montants   1a  et  une  p o s i t i o n   de  d é -  

chargement  ( v i s i b l e   sur  l es   f i g u r e s   3  et  4)  dans  l a q u e l l e   i l   e s t   c o m p l é t e m e n t  

r e t o u r n é   et  s ' a p p u i e   sur  les   montants   1c.  

L ' ensemble   de  moulage  comprend  un  moule 4  f ixé  sur  un  p l a t e a u   v i b r a n t  

5  p o r t a n t   un  v i b r a t e u r   6  sur  sa  face  i n f é r i e u r e ,   ce  p l a t e a u   r e p o s a n t   sur  un  

c h â s s i s  7   par  l ' i n t e r m é d i a i r e  d e  s i l e n t - b l o c s   8 .  

Quand  l ' e n s e m b l e   de  moulage  est   dans  sa  p o s i t i o n   d e  c h a r g e m e n t ,   i l   s ' é -  

tend  h o r i z o n t a l e m e n t   et  s ' a p p u i e   sur  les  montants   1a  qui  sont  r e l i é s   à  l e u r   p a r -  

t i e   s u p é r i e u r e   par  des  t r a v e r s e s   non  v i s i b l e s   s u r  l e s   d e s s i n s   pour  la   c l a r t é   d e  

c e u x - c i .   Son  moule 4  es t   a lo r s   t ou rné   vers  le  haut  et  se  t r o u v e   a u - d e s s o u s - d ' u n e  

t r émie   à  béton  10  pourvue  d 'une  t r a p p e   e scamotab le   11  o b t u r a n t   s a  s o r t i e   1 2 .  

Quand  l ' e n s e m b l e   de  moulage  es t   dans  sa  p o s i t i o n   de  d é c h a r g e m e n t ,   i l  

s ' é t e n d   encore  h o r i z o n t a l e m e n t   mais  s ' a p p u i e   sur  les   montan ts   1c  par   l ' i n t e r -  

méd ia i r e   de  deux  a u t r e s   o r e i l l e s   13  f a i s a n t   s a i l l i e   s u r  l e s   f a ce s   l o n g i t u d i -  

na les   de  son  p l a t e a u   v i b r a n t   5.  Dans  ce  cas,   son  moule  es t   t o u r n é   vers   le  b a s  

et  surplombe  le  t r onçon   a n t é r i e u r   d 'une  voie  d ' é v a c u a t i o n   14  q u i  s e r a  d é c r i t e  

c i - a p r è s .  

Sur  sa  face  l a t é r a l e   q u i  e s t   longée  par  l ' a r b r e   2,  l ' e n s e m b l e   de  

moulage  po r t e   un  suppor t   15 à  l ' e x t r é m i t é   l i b r e   duquel  est   f ixé   un  c o n t r e p o i d s  

a l l ongé   16.  C e l u i - c i   es t   p e r p e n d i c u l a i r e   au  suppor t   15  qui  es t   lu i -même  p e r p e n -  
d i c u l a i r e   à  la  face  l a t é r a l e   p r é c i t é e   de  l ' e n s e m b l e   de  m o u l a g e .  

Le  suppor t   15  s e r t   d ' e m b a s e  à   deux  p l aques   p a r a l l è l e s   17  sur  l e s -  

q u e l l e s   est   a r t i c u l é e   la   p e t i t e   branche   d 'un  bras  en  L  18,  l ' a x e   d ' a r t i c u l a -  



t ion   19  de  c e t t e   b ranche   é t a n t   p a r a l l è l e   à  l ' a r b r e   2  et  l é g è r e m e n t   p lus   h a u t  

que  ce  d e r n i e r   quand  l ' e n s e m b l e  d e   moulage  est   dans  sa  p o s i t i o n   de  c h a r g e m e n t .  

Au  v o i s i n a g e   de  son  e x t r é m i t é   l i b r e ,   l a  p e t i t e   branche  du  bras   18  est   a r t i c u -  

lée  sur  la  t i g e   20  d 'un  vé r in   21  dont  le  c y l i n d r e   22  est   a r t i c u l é   quant   à  l u i  

sur  une  chape  f i x é e   à  l ' e x t r é m i t é   s u p é r i e u r e   du  c o n t r e p o i d s .   Lorsque  le  v é r i n  

21  est   a c t i o n n é ,   le  bras  18  peut   a i n s i   p i v o t e r   autour   de  l ' a x e   19  e n t r e   u n e  

p o s i t i o n   a c t i v e   ( r e p r é s e n t é e   en  t r a i t s   con t inus   sur  la   f i g u r e   1)  dans  l a q u e l l e  

sa  grande  b ranche   s ' a v a n c e   a u - d e s s u s   de  l ' e n s e m b l e   de  moulage,   p a r a l l è l e m e n t  

au  moule  4,  et  une  p o s i t i o n   i n a c t i v e   ( r e p r é s e n t é e   en  t r a i t s   mix tes   sur  l a  

f i g u r e   1)  dans  l a q u e l l e   sa  grande  branche   est   ramenée  a u - d e s s u s   du  suppor t   15. 

D ' a u t r e   p a r t ,   la   grande  branche   du  bras  18  po r t e   sur  sa  face  t o u r n é e  

vers  l ' e n s e m b l e   de  moulage,   des  p l o t s   23  se  t e r m i n a n t  p a r   des  p a t i n s   en  c a o u t -  

chouc  24  d e s t i n é s   à  ven i r   s ' a p p u y e r  c o n t r e   une  plaque  de  démoulage  25  qui  e s t  

mise  en  p l a c e   sur  le  moule  après  la  coulée  du  béton  mais  avant   le  p i v o t e m e n t  

de  l ' e n s e m b l e   de  moulage  vers  sa  p o s i t i o n   de  d é c h a r g e m e n t .  

En  se  r é f é r a n t   p lus   p a r t i c u l i è r e m e n t   à  la   f i g u r e   2,  on  r e m a r q u e r a  

par  a i l l e u r s  q u e   la  voie  d ' é v a c u a t i o n   14  est   e s s e n t i e l l e m e n t   c o n s t i t u é e   p a r  

qua t re   l o n g e r o n s   h o r i z o n t a u x   26a,  26b,  26c,  26d  p o r t a n t   des  g a l e t s   de  r o u l e -  

ment  27  sur  l eu r   face  s u p é r i e u r e .   Ces  l o n g e r o n s ,   qui  sont  p e r p e n d i c u l a i r e s   à  

l ' a r b r e   2  e t  s i t u é s   à  la  même  h a u t e u r ,   sont  formés  i c i   p a r  d e s   p r o f i l é s   en  U 

dont  les   b r anches   sont  t o u r n é e s   vers   l ' a x e   l o n g i t u d i n a l   de  la  voie   14. 

I l   c o n v i e n t   par  a i l l e u r s   de  remarquer   sur  la  f i g u r e   2  que  les   l o n g e -  

rons  26b  et  26c  ménagent  en t re   eux  un  espace  c e n t r a l   su f f i s ammen t   l a r g e   p o u r  
l i v r e r   passage   au  c o n t r e p o i d s   16  l o r s q u e   l ' e n s e m b l e   de  moulage  p i v o t e   e n t r e  

ses  p o s i t i o n s   de  chargement   et  de  d é c h a r g e m e n t .  

Dans  la  p a r t i e   de  son  b â t i   s i t u é e   en t re   les   montan ts .  1b   et  1c,  l a  

machine  comporte  deux  couteaux  h o r i z o n t a u x   28  po r t é s   par  des  s u p p o r t s   v e r t i c a u x  

29  montés  c o u l i s s a n t s   dans  des  manchons  de  guidage  30  f i x é s   sur  l e s   l o n g e r o n s  
26a  et  26d.  Dans  l ' e x e m p l e   r e p r é s e n t é ,   les  s u p p o r t s  2 9   sont  r e l i é s   à  l e u r  

e x t r é m i t é   i n f é r i e u r e   par  une  ba r r e   de  l i a i s o n   31  q u i  e s t   a r t i c u l é e   sur  u n e  
b i e l l e   32  montée  p i v o t a n t e   au tour   d 'un  axe  33  prévu  sur  l ' u n   des  montan t s   1c.  

I l s   sont  en  ou t re   d é p l a ç a b l e s   v e r t i c a l e m e n t   sous  la  commande  d 'un  v é r i n   3 4 .  

a t t e l é   à  la   b i e l l e   32.  Sous  l ' a c t i o n   de ce  v é r i n ,  i l s   peuven t   a i n s i   se  d é p l a -  

cer  a l t e r n a t i v e m e n t   en t re   une  p o s i t i o n   haute  ( v i s i b l e   sur  les  f i g u r e s   1,  3  e t  
5)  dans  l a q u e l l e   i l s   sont  s u s c e p t i b l e s   de  ven i r   au  c o n t a c t   de  la   p l aque   25  

quand  l ' e n s e m b l e   de  moulage  3  est   dans  sa  p o s i t i o n   de  d é c h a r g e m e n t ,   et  une  p o s i -  
t i on   basse   ( v i s i b l e   sur  la  f i g u r e   4)  dans  l a q u e l l e   i l s   sont   à  une  h a u t e u r   i n -  

f é r i e u r e   à  c e l l e   des  g a l e t s   27 .  

La  machine  selon  l ' i n v e n t i o n   comporte  également   des  moyens  d ' é j e c t i o n  



35  d e s t i n é s   à  p o u s s e r   le  long  de  la  voie  14  les   p laques   25  sur  l e s q u e l l e s   r e -  

posent  les   p r o d u i t s . m o u l é s .   Ces moyens  sont  d é p l a ç a b l e s   p a r a l l è l e m e n t   à  la   v o i e  

14,  en t r e   une  p o s i t i o n   avancée  ( v i s i b l e   sur  la   f i g u r e   1)  dans  l a q u e l l e   i l s   s o n t  

en  aval   du  t r o n ç o n   a n t é r i e u r   de  la  voie  14 quand  l ' e n s e m b l e   de  moulage  3  e s t  

dans  sa  p o s i t i o n   de  cha rgement ,   et  u n e  p o s i t i o n   r é t r a c t é e   ( v i s i b l e   sur  l e s  

f i g u r e s   3  et  4)  dans  l a q u e l l e   i l s   sont  en amont  dudi t   t r onçon   quand  l ' e n s e m b l e  

de  moulage  es t   d a n s . s a   p o s i t i o n   de  d é c h a r g e m e n t .  

Dans  l ' e x e m p l e   r e p r é s e n t é   sur  les   d e s s i n s ,   les   moyens  d ' é j e c t i o n   s o n t  

c o n s t i t u é s   par  d e u x ' b r a s   e n t r e t o i s é s   36  formant   un  c h a r i o t   pourvu  de  g a l e t s   de 

roulement   37  c o o p é r a n t   avec  les   a i l e s   des  l onge rons   26b  et  26c  et  d 'un  t a q u e t  

p o s t é r i e u r   38  s ' é l e v a n t   au -des sus   des  g a l e t s   27  de  la  voie  14.  Ces  bras   s o n t  

a r t i c u l é s   chacun  sur  un  bras   coudé  de  l i a i s o n   39  lui-même  a r t i c u l é   à  la   p a r t i e  

s u p é r i e u r e   du  c o n t r e p o i d s   16..On  conço i t   a i sément   que  les  deux  bras  de  l i a i s o n  

39  p e r m e t t e n t   aux  bras   36  de  se  d é p l a c e r   a l t e r n a t i v e m e n t   le  long  du  t r o n ç o n  

a n t é r i e u r   de  la   voie  14  pendant   le  p ivo tement   de  l ' e n s e m b l e   de  moulage  e n t r e  

ses  p o s i t i o n s   de  chargement   et  de  d é c h a r g e m e n t .  

En  se  r é f é r a n t  e n   p a r t i c u l i e r   à  la  f i g u r e   2,  on  r emarque ra   que  l e s  

deux  bras  de  l i a i s o n   39  sont  a r t i c u l é s   sur  le  c o n t r e p o i d s   16  au  n i v e a u   de s  

e x t r é m i t é s   d 'une   t r a v e r s e   40  f ixée   sur  ce  d e r n i e r .  

Le  f o n c t i o n n e m e n t   de  la  machine  se lon   l ' i n v e n t i o n   sera   d é c r i t   c i -  

après   en  supposan t   qu 'au   dépar t   l ' e n s e m b l e   de  moulage  3  est   dans  sa  p o s i t i o n  

de  chargement   et  que  le  bras   18  est   dans  sa  p o s i t i o n   r e p r é s e n t é e   en  t r a i t s  

mixtes   sur  la  f i g u r e   1. 

Tout  d ' a b o r d ,   on  ouvre  la  t r appe   11 de  la   t r émie   à  béton  a f i n   de 

d é v e r s e r   dans  le  moule 4  la   q u a n t i t é   de  béton  n é c e s s a i r e  à   la  r é a l i s a t i o n   d ' u n  

p r o d u i t   à  f a b r i q u e r .   Cet te   q u a n t i t é   peut  ê t r e   dé t e rminée   au toma t iquemen t   a u  

moyen  d 'un  d i s p o s i t i f   de  dosage  c l a s s i q u e .  

Si  le  p r o d u i t   à  f a b r i q u e r   doi t   compor te r   une  a r m a t u r e ,   c e l l e - c i   e s t .  

bien  entendu  mise  en  p l ace   dans  le  mou le  avan t   l ' o u v e r t u r e   de  la   t r a p p e   1 1 .  

On  a c t i o n n e   e n s u i t e   le  v i b r a t e u r   6  a f in   de  r é p a r t i r   un i formément   l e  

béton  dans  le  moule  et  d ' é v i t e r   la  fo rma t ion   de  dé f au t s   i n t e r n e s   dans  le  p r o -  
du i t   moulé.  Un  t e m p o r i s a t e u r   peut  ê t r e   prévu  pour  commander  l ' a r r ê t   du  v i b r a -  

t e u r .   Lorsque  le  béton  est   c o r r e c t e m e n t   v i b r é ,   on  t a l o c h e   la   face  s u p é r i e u r e  

du  p r o d u i t   moulé  et  l ' o n   pose  une  plaque  de  démoulage  25  sur  le   moule  4 .  

On  a c t i o n n e   a l o r s   le  vé r in   21  pour  que  le  bras  18  v ienne  dans  s a  
p o s i t i o n   a c t i v e   et  m a i n t i e n n e   fermement  la  p laque   25 .  cont re   le  moule  4 .  

On  a c t i o n n e   m a i n t e n a n t   le  moteur  qui  est  en  p r i s e   avec  l ' a r b r e   2 ,  
a f i n   que  l ' e n s e m b l e   de  moulage  3  vienne  dans  sa  p o s i t i o n   de  déchargement   v i s i -  



ble  sur  la  f i g u r e  3 .   Pendant   le  p ivo tement   de  l ' e n s e m b l e   de  moulage,  le  c o n t r e -  

poids   16  v i e n t   en t r e   les   montants   1b  et  1a  t a n d i s   que  les  moyens  d ' é j e c t i o n   s e  

d é p l a c e n t   d e  l e u r   p o s i t i o n   avancée  v i s i b l e   sur  la  f i g u r e   1  à  l eur   p o s i t i o n   r é -  

t r a c t é e   v i s i b l e   sur  la  f i g u r e   3 .  

Quand  l ' e n s e m b l e   de  moulage  est   immobi l i sé   sur  les  montants   1c,  on  

a c t i o n n e   le  vé r in   21  a f in   d ' é l o i g n e r   le  bras  18.de  la   p lanche  25  a i n s i   que  l e  

v é r i n   34  pour  a b a i s s e r   les   couteaux  2 8 .  

Pendant   q u ' i l s   v i ennen t   dans  l e u r   p o s i t i o n   ba s se ,   ceux-c i   p e r m e t t e n t  

a l o r s   le  démoulage  du  p r o d u i t   contenu  dans  le  moule  e t  l a   descen te   de  la  p l a -  

que  25  sur  le  t r onçon   a n t é r i e u r   de  la  voie  14,  comme  r e p r é s e n t é   sur  la   f i g u r e  

4 .  

On  a c t i o n n e   m a i n t e n a n t  e n   sens  i n v e r s e   le  moteur  qui  est  en  p r i s e  

avec  l ' a r b r e   2,  ce  qui  permet  à  l ' e n s e m b l e   de  moulage  de  r e v e n i r   dans  sa  p o s i -  

t i o n   de  chargement   e t . a u x   t a q u e t s   38  de  p o u s s e r   la  plaque  25  sur  l a q u e l l e   r e -  

pose  le  p r o d u i t   moulé,  l égè rement   en  aval   des  m o n t a n t s . 1 c .   En  se  r é f é r a n t   à  l a  

f i g u r e   5,  on  r emarquera   q u e  l e s   moyens  d ' é j e c t i o n   35  a t t e i g n e n t   l eur   p o s i t i o n  

avancée  avant  que  le  c o n t r e p o i d s   16  r ev i enne   en t re   les  montants  1b  et  1c.  Les  

r i s q u e s   pour  que  la  p lanche   25  so i t   h e u r t é e   par  le  c o n t r e p o i d s   sont  donc  t o t a -  

lement   é v i t é s .  

On  a c t i o n n e   enf in   le  vé r in   34  pour  ramener  les  couteaux  28  dans  l e u r  

p o s i t i o n   h a u t e .  

La  machine  est   donc  p rê t e   à  d é c r i r e   u n  a u t r e   cycle  de  f o n c t i o n n e m e n t  

au  cours  duquel  un  nouveau  p r o d u i t   pou r r a   ê t r e   f a b r i q u é .  

I l   va  de  soi  que  t o u t e s   les  f o n c t i o n s   exposées  c i - d e s s u s   p e u v e n t  

ê t r e   a u t o m a t i s é e s .  



1.  Machine  pour  la  f a b r i c a t i o n   de  p r o d u i t s   moulés ,   notamment  e n  

b é t o n ,   du  type  comprenant   un  ensemble  de  moulage  monté  p i v o t a n t   au tour   d ' u n  

axe  h o r i z o n t a l   f ixe  l o n g e a n t   l ' u n e   de  ses  faces  l a t é r a l e s ,   cet   ensemble  com- 

p o r t a n t   au  moins  un  moule  a i n s i   qu 'un   c o n t r e p o i d s   monté  à  l ' e x t r é m i t é   l i b r e  

d 'un   suppor t   f a i s a n t   s a i l l i e   sur  sa  face  l a t é r a l e  q u i   es t   longée  par  l ' a x e  

h o r i z o n t a l  ;   des  moyens  pour  f a i r e   p i v o t e r   l ' e n s e m b l e   de  moulage  en t re   u n e  

p o s i t i o n   h o r i z o n t a l e   de  chargement   d a n s  l a q u e l l e   l e  m o u l e   es t   t ou rné   vers   l e  

haut   et  une  p o s i t i o n   h o r i z o n t a l e   de  déchargement   dans  l a q u e l l e   le  moule  e s t  

t o u r n é   vers   le  b a s  ;   des  moyens  pour  m a i n t e n i r ,   pendant   le  p i v o t e m e n t   de  

l ' e n s e m b l e   de  moulage,  une  p l a q u e  d e   démoulage  con t r e   le  p r o d u i t   c o n t e n u  

dans  le  moule  ;   des  moyens  pour  a b a i s s e r   la  p laque  de  démoulage  avec  le  p r o -  
d u i t   moulé  r e p o s a n t   sur  e l l e ,   ces  moyens  é t a n t  a c t i o n n é s   quand  l ' e n s e m b l e   de 

moulage  est   dans  sa  p o s i t i o n   de  d é c h a r g e m e n t  ;   et  des  moyens  d ' é j e c t i o n   d é -  

p l a ç a b l e s   en  t r a n s l a t i o n   pour  p o u s s e r   la  p l a q u e  a b a i s s é e   le  long  d 'une  v o i e  

d ' é v a c u a t i o n ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  les  moyens  pour  m a i n t e n i r   la  plaque  d e  

démoulage  (25)  cont re   le  p r o d u i t   contenu  dans  l e  m o u l e   (4)  sont   c o n s t i t u é s  

par  un  bras  en  L  (18)  a r t i c u l é   sur  le  suppor t   (17)  d u  c o n t r e p o i d s   (16)  e t  

s u s c e p t i b l e   de  p i v o t e r ,   sous  la  commande  d ' u n  v é r i n  ( 2 1 )   p r e n a n t   appui  s u r  

le  c o n t r e p o i d s ,   en t r e   une  p o s i t i o n  a c t i v e   dans  l a q u e l l e  i l   s ' a p p u i e   con t r e   l a  

p laque   et  une  p o s i t i o n   i n a c t i v e   d a n s  l a q u e l l e   i l   es t   é l o i g n é   de  la  p l a q u e .  

2.  Machine  pour  la  f a b r i c a t i o n   de  p r o d u i t s   moulés ,   notamment  en  

bé ton ,   du  type  comprenant   un  ensemble  de  moulage  monté  p i v o t a n t   au tour   d ' u n  

axe  h o r i z o n t a l   f ixe  l o n g e a n t   l ' u n e   des  ses  f a c e s  l a t é r a l e s ,   cet  ensemble  com- 

p o r t a n t   au  moins  un  moule  a i n s i  q u ' u n   c o n t r e p o i d s   monté  à   l ' e x t r é m i t é   l i b r e  

d ' un   suppor t   f a i s a n t   s a i l l i e   sur  sa  face  l a t é r a l e   qui  est   longée  par  l ' a x e  

h o r i z o n t a l  ;   des  moyens  pour  f a i r e   p i v o t e r   l ' e n s e m b l e   de  moulage   en t re   u n e  

p o s i t i o n   h o r i z o n t a l e   de  chargement   dans  l a q u e l l e   le  moule  est   tourné   vers   l e  

haut   et  une  p o s i t i o n   h o r i z o n t a l e   de  déchargement   dans  l a q u e l l e   le  moule  e s t  

tourné   vers  le  b a s  ;   des  moyens   pour  m a i n t e n i r ,  p e n d a n t  l e   p ivo t emen t   de  

l ' e n s e m b l e   de  moulage,  une  plaque  de  démoulage  con t r e   le  p r o d u i t   c o n t e n u  

dans  le  moule ;   des  moyens  pour  a b a i s s e r   la  plaque  de  démoulage  avec  le  p r o -  
du i t   moulé  r eposan t   sur  e l l e ,   ces  moyens  é t an t   a c t i o n n é s   quand  l ' e n s e m b l e   de 

moulage  est  dans  sa  p o s i t i o n   de  d é c h a r g e m e n t  ;   et  des  moyens  d ' é j e c t i o n   d é -  

p l a ç a b l e s   en  t r a n s l a t i o n   pour  pousse r   la  p laque  a b a i s s é e   le  long  d 'une   v o i e  

d ' é v a c u a t i o n ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  voie  d ' é v a c u a t i o n   (14)  comprend  u n  

t ronçon   a n t é r i e u r   s ' a v a n ç a n t   d a n s  l a   zone  s i t u é e   sous  l ' e n s e m b l e   de  m o u l a g e  

(3)  quand  c e l u i - c i   es t   dans  sa  p o s i t i o n   de  décha rgemen t ,   et  es t   c o n s t i t u é e  

par  des  longerons   h o r i z o n t a u x   (26a,  26b,  2 6 c ,  2 6 d )   s ' é t e n d a n t   p e r p e n d i c u l a i r e -  



ment  à  l ' a x e   de  p ivo t emen t   (2)  de  l ' e n s e m b l e   de  moulage,  ces  l o n g e r o n s   p o r t a n t  

des  g a l e t s   de  rou lemen t   (27)  sur  l eu r   face  s u p é r i e u r e   et  d é l i m i t a n t   en t re   e u x  

un  espace  s u f f i s a m m e n t   l a rge   pour  l i v r e r   passage  au  c o n t r e p o i d s   (16)  l o r s   du  

p ivo t emen t   de  l ' e n s e m b l e   de  m o u l a g e .  

3.  Machine  se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e s  

moyens  pour  a b a i s s e r   la  plaque  de  démoulage  (25)  sont  c o n s t i t u é s   par  deux  

cou teaux   h o r i z o n t a u x   (28)  p o r t é s   par  des  s u p p o r t s  v e r t i c a u x   (29)  p a s s a n t   e n t r e  

les  l onge rons   (26a ,26b;   26c,  26d)  du  t ronçon   a n t é r i e u r   de  la  voie   d ' é v a c u a -  

t ion   (14),   ces  cou teaux   d é l i m i t a n t   en t re   eux  un  espace  su f f i s amment   l a r g e   p o u r  
l i v r e r   passage   au  c o n t r e p o i d s   (16)  lo r s   du  p ivo temen t   de  l ' e n s e m b l e   de  m o u l a -  

ge  (3)  et  é t a n t   d é p l a ç a b l e s   v e r t i c a l e m e n t ,   l o r s q u e   c e l u i - c i   es t   dans  sa  p o s i -  

t i on   de  décha rgemen t ,   depuis   une  p o s i t i o n   haute   dans  l a q u e l l e   i l s   sont  a u  

c o n t a c t   de  la  p laque   j u s q u ' à   une  p o s i t i o n   basse   dans  l a q u e l l e   i l s   sont  à  u n e  

h a u t e u r   i n f é r i e u r e   à  c e l l e   des  g a l e t s   de  roulement   (27)  du  t ronçon   a n t é r i e u r  

de  la  voie  d ' é v a c u a t i o n .  

4.  Machine  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   2  ou  3,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u e  
les  moyens  d ' é j e c t i o n   (35)  sont  c o n s t i t u é s   par  deux  bras  (36)  d é p l a ç a b l e s  

p a r a l l è l e m e n t   à  la  voie  d ' é v a c u a t i o n   (14),   en t re   une  p o s i t i o n   avancée  d a n s  

l a q u e l l e   i l s   sont  en  aval  du  t ronçon   a n t é r i e u r   de  la  voie  d ' é v a c u a t i o n   quand  
l ' e n s e m b l e   de  moulage  (3)  est  dans  sa  p o s i t i o n   de  chargement   et  une  p o s i t i o n  

r é t r a c t é e   dans  l a q u e l l e   i l s   sont  en  amont  dudi t   t ronçon  a n t é r i e u r   quand  l ' e n -  

semble  de  moulage  est  dans  sa  p o s i t i o n   de  déchargement ,   ces  bras   d é l i m i t a n t  

en t re   eux  un  espace   suf f i samment   l a rge   pour  l i v r e r   passage   au  c o n t r e p o i d s   (16)  

lo r s   du  p ivo t emen t   de  l ' e n s e m b l e   de  moulage  et  p o r t a n t   chacun  à  leur   e x t r é -  

mité  p o s t é r i e u r e   un  t aque t   (38)  s ' é l e v a n t   au -des sus   des  g a l e t s   de  r o u l e m e n t  

( 2 7 ) .  

5.  Machine  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   4,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  c h a c u n  

des  bras  (36)  est   a r t i c u l é   au  v o i s i n a g e   de  son  t aque t   (38)  sur  un  bras  c o u d é  

(39)  lui-même  a r t i c u l é   sur  le  c o n t r e p o i d s   ( 1 6 ) .  

6.  Machine  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   4  ou  5,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u e  
les  deux  bras  (36)  sont pourvus  de  g a l e t s   (37)  s ' a p p u y a n t   sur  deux  l o n g e r o n s  

(26b,  26c)  de  la  voie  d ' é v a c u a t i o n   (14),   ces  longerons   é t an t   c o n s t i t u é s   p a r  
deux  p r o f i l é s   en  U  dont  les  a i l e s   se  font  r e s p e c t i v e m e n t   face  et  c o n s t i t u e n t  

des  r a i l s   de  guidage  pour  les  g a l e t s   ( 3 7 ) .  
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