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€ Etikettiervorrichtung.

@ Eine Etikettiervorrichtung zur Uberfithrung von selbst-
klebenden Etiketten von einem Tragerband auf Produkte
bzw. deren Verpackung umfaBt ein quer iiber die Forder-
bahn der in mehreren Reihen zugefiihrten Produkte ver-
laufendes Transportband (14). Das Transportband nimmt
nacheinander einzelne Etiketten auf, die an einer ortsfe-
sten Abziehkante (32) seitlich der Férderbahn (10, 58) der
Produkte von dem Etiketten-Tragerband abgezogen wer-
den. Quer (ber die Forderbahn (10, 58) wird gegenlaufig-
synchron zu dem Transportband (14) ein Geber (48) be-
wegt, der mit wenigstens einem seitlich der Bewegungs-
bahn des Gebers angeordneten, quer zu der Foérderbahn
verstellbaren Sensor (22, 44, 46) zur Abtastung des Ge-
bers zusammenwirkt. Der Sensor steuert den Antrieb des
(‘) Etiketten-Tragerbandes (28) und damit die Position der

einzelnen Etiketten auf dem Transportband. Die Etikeiten

werden von dem Transportband auf die Produkte z. B. mit
° Hilfe einer Druckplatte iibertragen.
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BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Etikettiervorrichtung zur Uber-
fihrung von selbstklebenden Etiketten von einem Tragerband
auf Produkte bzw. deren Verpackung, mit einem quer iber die
Forderbahn der Produkte oder der Verpackung verlaufenden
Transportband, an dessen einem Ende seitlich der Férderbahn
eine Abziehkante zur Umlenkung des Trdgerbandes und Uber-

tragung der Etiketten auf das Transportband angeordnet ist.

Derartige Etikettiervorrichtungen dienen dazu, selbstkle-
bende Etiketten auf eine kontinﬁiérlich zugefiihrte Reihe
von Produkten oder ein kontinuierlich zugefiihrtes Verpak-
kungs-Bahnmaterial zu iibertragen. Die Etiketten werden auf
einem Trdgerband seitlich der F&rderbahn der Produkte oder
der Verpackung zugefithrt, dort iber eine spitzwinklige Ab-
ziehkante von der Trdgerbahn abgezogen und auf ein quer

tiber die Fdrderbahn der Produkte verlaufendes Transportband
ibertragen, voh dem sie abgenommen und auf die Produkte auf-

gedriickt werden.

Durch geeignete Steuerung des Antriebs des Etiketten-Trédger-
bandes kann der Zeitpunkt der Abgabe der Etiketten an der
Abziehkante und damit der Uberfiihrung auf das Transport-
band bestimmt werden. Sofern, wie es in vielen F#llen der
Fall ist, auf der F6rderbahn nebeneinander mehrere Produk-
te gleichzeitig zugefiihrt werden und dementsprechend mehre-
re Etiketten in Abst&nden nacheinander auf das Tranéport—
band libertragen werden milssen, erfolgt die Steuerung der
Position und der Abstd@nde der Etiketten auf dem Transport-
band iiber ein die Abstinde der Produkte und die Geschwin-
digkeit des Transportbandes beriicksichtigendes Programm,
durch das die Bewegung des Tr&gerbandes und damit die Ab-
gabe der Etiketten gesteuert werden kann. Die Aufstellung
eines derartigen Programms erfordert eine Reihe von kom-
plizierten Rechenvorgédngen und setzt im ibrigen eine genaue

Einhaltung sdmtlicher Bewegungsgeschwindigkeiten voraus.
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Positions-Korrekturen der Etiketten in'beZug auf die Pro-
dukte oder deren Verpackung sind daher im laufenden Betrieb
allenfalls insoweit mSglich, als der Abgabezéitpunkﬁ fir
alle Etiketten vor- oder zuriickgestellt oder der Abstand
aller Etiketten gleichmifig gedindert werden kann. Weiter-
gehende Postionsédnderungen erfordern die Verwendung eines

vollstindig neuen Programms.

In der Praxis ist es jedoch vielfach erforderlich oder zu- -
mindest wiinschenswert, Feinkorrekturen fiir die Position der
Etiketten in jeder der nebeneinander zugefiihrten Produkt-
Reihen vornehmen zu k&nnen, etwa, weil die Produkte in un-
terschiedlichen Abstdnden oder unterschiedlicher Orientie-
rung zugefiilhrt werden, eine Etikettierung in unterschied-
lichen Positionen der Produkte vorgesehen ist oder der-

gleichen;

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Etiket-
tiervorrichtung des Gattungsbegriffs derart auszubilden,
daB eine Einstellung der Etikettier-Position quer zur For-

derbahn an Ort und Stelle und in einfacher Weise mdglich ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB bei einer Etikettiervor- .
richtung der eingangs genannten Art geldst durch einen quer
iber die F&rderbahn gegenl&ufig-synchron zu dem Transport-
band beweglichen Geber und wenigstens einen seitlich der
Bewegungsbahn des Gebers angeordneten, quer zur Fdrdexrbahn
verstellbaren Sensor zur Abtastung des Gebers, der ein den
Antrieb des Etiketten-Tr&gerbandes steuerndes Signal beim

Passieren des Gebers abgibt.

Der Sensor oder vorzugsweise mehrere Sensoren werden auf
bestimmte Punkte der gewiinschten Etikettier-Position, bei-
spielsweise auf die Langsmittellinie der Etiketten einge-
stellt. Wdhrend der Bewegung des Transportbandes passiert
der Geber, von der der Etikettenzufuhr gegeniiberliegenden
Seite der FOrderbahn her, nacheinander die Senéoren, so daB
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die Sensoren nacheinander ein Signal zum Vorricken des An-

triebs des Etiketten-Trigerbandes liefern und jeweils ein

Etikett auf das Transportband iibertragen wird. Nachdem das
Transportband beispielsweise mit drei aufeinander folgenden
Etiketten besetzt worden ist, werden die Etiketten auf die
Produkte aufgedruckt. Es ist dabei stets gewdhrleistet, daB
sich die Etiketten jeweils in den Positionen der Sensoren be-
finden, die auf die gewlinschte Etikettierposition eingestellt
werden kdnnen. Da es keinerlei Schwierigkeiten bereitet, die
Bewegung des Gebers gegenldufig mit der Bewegung des Trans-
portbandes zu synchronisieren, entsprechen.die Positionen
der Etiketten auf dem Transportband stets sehr genaurden
Positionen der Sensoren. Zur Korrektur dieser Positionen
kénnen die Sensoren beispielsweise auf einer quer iber die

Fdrderbahn verlaufenden Schiene verstellt werden.

Die Sensoren konnen beispielsweise Lichtschranken, jedoch
auch anderweitige Abtastschalter beliebiger und bekannter

Art sein.

Der Geber, beispielsweise ein von Lichtschranken erfaBbarer
Geberfinger, kann beispielsweise auf einem endlosen Band
oder einer endlosen Kette montiert sein, die gegenl&ufig-
synchron zu dem Transportband antreibbar ist.

Das Transportband kanh beispielsweise ein perforiertes Band
sein, das iiber einen Saugkasten l&duft. Derartige Fdrderer
sind an sich bekannt. Sie bieten hier den Vorteil, daB die
Etiketten nach dem Abziehen von ihrem Trdgerband auf der
nicht-klebenden Seite festgehalten uhd angesaugt werden
kénnen und sodann mit der auBen lieéenden, klebenden Seite

unmittelbar auf die Produkte aufgedriickt werden konnen.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus den

Unteranspriichen.

Im Folgenden werden bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Er-
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findung anhand der beigefiigten Zeichnung ndher erldutert.

Fig. 1 ist eine schematische Seiten-Teilan-
sicht einer erfindungsgemdBen Etiket-

tiervorrichtung;

Fig. 2 ist eine schematische Schnittdarstel-
lung entsprechend der Linie 2-2 in

Fig. 1;

Fig. 3 ist eine &dhnliche Darstellung entspre-
chend der Linie 3-3 in Fig. 1;

Fig. 4 veranschaulicht eine erste Verwendungs-
mbglichkeit flir die Etikettiervorrich-

tung;

Fig. 5 ist eine schematische Draufsicht zu
Fig. 4;

Fig. 6 zeigt eine 2zweite Einsatzmdglichkeit

in schematischer Draufsicht.

In Fig. 1 ist in stark vereinfachter Darstellung zunichst
eine Materialbahn 10 eines Verpackungsmaterials gezeigt,
die im dargestellten Beispiel entsprechend dem Pfeil 12
kontinuierlich bewegt und beispielsweise in einer nicht
gezeigten, anschlieBenden Station auf Verpackungsbehdlter
aufgeschwéiBt und abgetrennt wird. Quer iiber die Breite der
Materialbahn 10 verlduft ein Transportband 14 mit einer
geeigneten gewebten oder in anderer Weise perforierten
Struktur, das durch Umlehkrollen 16 und 18 (Fig. 2) gefiihrt
und angetrieben wird. Wie aus Fig. 2 hervorgeht, verl&uft
das Transportband 14 im Bereich der Materialbahn 10 iiber
einen Saugkasten 20, der in nicht gezeigter Wéise zum
Transportband 14 hin zumindest teilweise offen und im Ubri-

gen liber eine Rohrleitung 22 mit einer nicht gezeigten Un-
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terdruckquelle verbunden ist. Derértige Saugfotrderer sind
fir sich bekannt und sollen daher nicht n&her erldutert

werden.

Wie aus Fig. 2 hervorgeht, befindet sich seitlich der Ma-
terialbahn 10 eine Zufuhreinrichtung 24 filir Etiketten. Die
selbstklebenden Etiketten 26 befinden sich auf einem Tr&dger-
band 28, das von einer Vorratsrolle 30'abgezogen wird. Das
Trdgerband 28 wird um eine spitzwinklige Abziehkante 32

am seitlichen Rand der Materialbahn 10 herumgezogen und gibt

dabei Etiketten derart an das Transportband 14 ab, daB8 die

nicht-klebenden Seiten auf dem Transportband liegen und die
Etiketten durch den Saugkasten 20 festgehalten werden. Das
leere Trdgerband 28 l&uft sodann auf eine Trdgerbandrolle
34 auf, die beispielsweise einen nicht gezZeigten, steuerba-

ren Antrieb flr das Trégerband enthalten kann.

Wie spédter nadher erlidutert werden soll, werden die Etiket-
ten 26 nacheinander in geeigneten Abstdnden auf das Trans-
portband 14 iberfiihrt. Wenn die Etiketten die gewiinschte
seitliche Verteilung quer iiber der Materialbahn 10 er-
reicht haben, wird das Transportband 14 angehalten, und

die Materialbahn 10 wird mit Hilfe einer Andrickplatte 36
in Richtung des Pfeiles 38 gegen die freiliegende klebende
Seite der Etiketten gedriickt, so daB diese unmittelbar auf
der Materialbahn 10 anhafter. Ggf. kann der Unterdruck in
dem Saugkasten im gleichen Takt voribergehend abgebaut wer-

den.

Ein wesentliches Merkmal der Erfinduﬁg befaBt sich mit der
genauen und einfachen Einstellung der Position der Etiket-
ten in Richtung quer zu der Materialbahn 10. In diesem Zu-
sammenhang wird insbesondere auf Fig. 3 in Verbindung mit
Fig. 1 bezug gendmmen. In dem in Fig. 3 gezeigten Beispiel
verlduft quer iiber die Méterialbahn 10 eine Schiene 40, auf
der eine Anzahl von Sensoren, im dargéstellten Beispiel

Lichtschranken 42,44,46 ldngsverstellbar angeordnet sind.



10

15

20

25

30

35

me- 0040831

Die Lichtschranken dienen zum Erfassen eines Gebers 48, etwa
eines die Lichtschranken passierenden Fingers, der eine Bewe-
gung quer iber die Materialbahn 10 ausfiihrt, die genau ge-
genldufig-synchron in bezug auf die Bewegung des Transport-
bandes 14 ist. Bgim Beginn der Ubertragung der Etiketten fiir
eine Reihe von nebeneinanderliegenden Produkten auf das
Transportband befindet sich der Geber 48 im wesentlichen in
der in Fig. 2 gezeigten, der Zufuhreinrichtung 24 gegeniiber-
liegenden Position. Mit der fortlaufenden Bewegung des
unteren Trums des Transpoftbandes 14 von rechts nach links
in Fig. 3 bewegt sich der Geber 48 zunehmend von links nach
rechts. Der Geber passiert dabéi die einzelnen Lichtschran-
ken 42,44,46, die jeweils einen Impuls an den Antrieb der
Zufuhreinrichtung 24 abgeben, durch den das Tr&dgerband 28
derart vorgerilickt wird, daB ein Etikett 26 auf das Trans-

portband 14 iuberfihrt wird.

Es ist erkennbar, daB die Positionen der Etikeﬁten 26 auf
dem aufgefilillten Transportband 14 auf diese Weise genau den
Positionen der Lichtschranken 42,44,46 entsprechen. Durch
geeignéte Zuordnung'der Geber-Position in bezug auf den
Zeitpunkt der Ubertragung der Etiketten auf das Transport-
band 14 kénnen die Lichtschranken beispielsweise in der
Lingsmittellinie der Etiketten liegen, wie es in Fig. 3
gezeigt ist. Zur genauen Koordinierung der Lichtschranken
mit einer gewilinschten Position der Etiketten ist vorzugs-
weise in der Synchron-Koppelung zwischen dem Transportband
14 und dem Geber 48 eine nicht gezeigte Verstelleinrichtung

vorgesehen.

Der Geber 48 kann mit einem nicht gezeigten Linear-Antrieb
verbunden sein. Eine besonders einfache, gegenl&ufige Syn-
chronisation ergibt sich jedoch, wenn der Geber 48 auf einem
endlosen Band oder einer endlosen Kette 50 befestigt ist,
die um Zahnré&dder 52,54,56 umlduft und mit dem Antrieb des
Transportbandes 14, beispielsweise iliber ein Umkehrzahnrad

synchronisiert ist.
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Fig. 4 und 5 veranschaulichen in vereinfachter Forh ein
Anwendungsbeispiel fiir die Etikettiervorrichtung. Das
Transportband 14 mit den Etiketten 26 verliuft quer Uber
ein Forderband 58, auf dem sich Dosen 60,62,64 befinden.

Im dargestellten Beispiel weisen die in Langsrichtung zuge-
fiihrten Reihen der Dosen 60,62,64 unterschiedliche Absté&nde
auf. Die Abgabeposition der Etiketten kann daher ohne
Schwierigkeiten und an Ort und Stelle an die Einlaufposi-
tion der Dosen unterhalb der Etikettiervorrichtung angepaft
werden.

Fig. 6 zeigt ein Anwendungsbeispiel, das im wesentlichen
einer Draufsicht der Figuren 2 und 3 entspricht. Auf eine
kontinuierlich zugefilhrte Materialbahn 10 werden Etiketten
26 in der beschriebenen Weise aufgebracht. Aus der Material-
bahn 10 werden anschlieBend Deckel 66 gebildet, die bei-
spielsweise auf nicht gezeigte Schalen aus Kunststoff auf-

geschweift werden. - -

Es liegt auf der Hand, daB insbesondere im Hinblick auf
den Geber und dessen gegenldufigen Antrieb sowie in bezug
auf die Abtastung des Gebers Abwandlungen gegeniiber der
beschriebenen Ausfihrungsform durch Verwendung anderer iib-

licher Antriebs- und Abtastmechanismen m8glich sind.

Ein besonderer Vorteil der Erfindung liegt darin, daB8 durch
den Geber und die Sensoren filir jede Etiketten-Reihe die
Position der einzelnen Etiketten und deren Abstdnde unmit-
telbar anhand des Weges ermittelt werden, den der Geber
zuriicklegt. Da das Transportband und der Geber den gleichen
Weg zurilicklegen, stimmen die Positionen der Sensoren, die
den Geber abtasten, und der Etiketten auf dem Transport-
band, die entsprechend den Impulsen der Sensoren angebrécht~
werden, sehr genau ﬁberein} Diese Ubereinstimmung ist un-
abhdngig von der Fordergeschwxndlgkelt der Produkte ‘oder
des Verpackungsmaterials und der Laufgeschwindlgkelt des
Transportbandes; Demgegenuber ist es b61 elner Programm«'
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sﬁeicherung des Abgabezeitpunkts der Etiketten als Zeit-
Information unerldBlich, daB die Geschwindigkeit des -

Transportbandes genau eingehalten wird.

Der Geber kann ggf. auch auf dem Riicklauftrum des
Transportbandes 14 angebracht sein, das eine gegen-
ldufig-synchrone Bewegung zu dem die Etiketten auf-
nehmenden Trum des Transportbandes ausfiihrt. Die Anord-
nung von Geber und Sensor fiir die Steuerung des Etiket-
ten—-Antriebes ist selbstverstdndlich austauschbar,
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PATENTANSPRUCHE

1. Etikettiervorrichtung zur Uberfithrung von selbstkle—
benden Etiketten von einem Tr&dgerband auf Produkte bzw.
deren Verpackung, mit einem quer iiber die FOrderbahn der
Produkte oder der Verpackung verlaufenden Transportband,
an dessen einem Ende seitlich der Fdrderbahn eine Abzieh-
kante zur Umlenkung des Trdgerbandes und Ubertragung der
Etiketten auf das Transportband angeordnet ist, g e -
kennzeichne t durch einen quer iiber die Férder-
bahn (10,58) gegenldufig-synchron zu dem Transportband
(14) beweglichen Geber (48) und wenigstens einen seitlich
der Bewegungsbahn des Gebers angeordneten, quer zu der
Férderbahn verstellbaren Sensor (42,44,46) zur Abtastung
des Gebers, der ein den Antrieb des Etiketteﬁﬁmrﬁger—
bandes (28) steuerndes Signal beim Passieren des Gebers
abgibt. _

2. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e-
kennzedichnet, daB der Geber (48) auf einem
endlosen Band oder einer endlosen Kette (50) angebracht
ist, das bzw. die gegenldufig—-synchron zu dem Transport-
band (14) antreibbar ist.

3. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch g ek ennzedidichnet, daB der Sensor eine
Lichtschranke (42,44,46) ist.

4. Etikettiervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch ge kennzedichnet, daB wenigstens
drei Sensoren (42,44,46) auf einer quer iiber die F&r-
derbahn (10,58) verlaufenden Schiene (40) angeordnet

sind.

5. Etikettiervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch ge kennzeichnet, daB das Trans-
portband (14) fiir die Etiketten (26) ein perforiertes,
die Etiketten mit der nicht-klebenden Seite aufnehmendés
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Band ist, das ber einen mit einer Unterdruckquelle ver-

bundenen Saugkasten (20) l&uft.

6. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 5, dadurch g e -
kennwzedichnet, daB das Band aus einem Kunst-
stoff-Gewebe besteht.

7. Etikettiervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch ge kennze ichnet, daB die Produk-
te (60,62,64) bzw. deren Verpackung (10) in der Etiket-

tierstation gegen das Transportband (14) andrilickbar sind,

8. Etikettiervorrichtung nach Anspruch 7, fiir die Eti-
kettierung eines Verpackungs—-Bahnmaterials, ge ke nn -
ze ichne t durch eine quer iiber die Materialbahn
(10) verlaufende Andrilickplatte (36) in der Etikettier-
station, die im wesentlichen mit dem Saugkasten (20)
ausgerichtet ist und auf der gegeniiberliegenden Seite

deg Materialbahn angeordnet und gegen den Saugkasten be-

weglich ist.
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