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69 Elémentde connecteur coaxial.

@ Elément de connecteur coaxial du type comportant un
corps tubulaire (1) présentant une cavité interne, une tige im-
mobilisée axialement (2) dans ledit corps par une perle de ma-
fiere diélectrique (3) notamment de verre, ladite tige axiale fai-
sant saillie de I'extrémité dudit corps obturée par ladite perle,
un contact central (4) présentant un évidement axial (5) pour
son engagement autour de ladite tige a Pintérieur dudit corps sl
et un isolant (9) entre ledit contact central (4) et la paroi de la f,/’///,? 8
cavité dudit corps. 3*”7/75’/\\
- Ledit contact central présente au voisinage de son extré- 7 ,\\
< mité engagée dans ladite tige axiale, un épaulement annulaire
(6) faisant saillie vers I'intérieur dans I’évidement axial dont est oo 61 5
™ muni le contact central, ledit épaulement annulaire pénétrant ’
dans ladite tige (2).
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Elément de connecteur coaxial.

La présente invention est relative 3 un élément de connecteur
coaxial et plus précisément un &lément de connecteur coaxial
de type hermétique & scellement direct, c'est-i-dire compor-
tant : un corps tubulaire présentant une cavité& interne ; une
tige immobilisée axialement dans ledit corps par une perle de
matiére diélectrique, notamment de verre, ladite tige axiale
faisant saillie de l'extrémité dudit corps obturée par ladite
perle ; un contact central présentant un évidement axial pour
son engagement autour. de Yadité tige 3 1l'intérieur dudit
corps ; et un isolant entre ledit contact central et la paroi

de la cavité dudit corps.

On utilise couramment en micro—-é&lectronique dans le domaine
des hyperfréquences de tels &léments de connecteur qui sont
montés habituellement dans un boitier, leur tige axiale é&tant

reliée notamment & une plaque de circuit imprimé.

Dans de tels &€léments de connecteur, il est nécessaire pour
obtenir de bonnes propriétés électriques au niveau du contact
central, d'immobiliser celui-ci sur la tige axiale, de fagon
que la liaison électrigue s'efféctue d proximité immé&diate de
1'extrémité du contact central monté aﬁtour de la tige axiale,
c'est-3d-dire en fait au voisinage de la perle de verre ou
analogue obturant 1l'extrémité de 1'é@lément de connecteur et a
travers laquelle fait saillie vers l'extérieur ladite tige
axiale. Il s'agit d'une zone difficile d'accés en cours de
fabrication et les problémes de liaisons mécanigue et &lec-
trigue du contact central et de la tige axiale n'ont pu encore
i ce jour &tre résolus de facon parfaitement satisfaisante,
d'autant plus qu'il est particuliérement important que l'extré-

mité opposée du contact central soit elle-mé&me parfaitement
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positionnée par rapport 3 un plan transversal de ré&férence

mécanique pour l'engagement d'un contact complémentaire.

Un premier procédé actuellement connu pour immobiliser 1le
contact central sur la tige axiale consiste 3 réaliser une
soudure au voisinage de l'extrémité du contact central. Du
fait de l'emplacement de la zone ol doit s'effectuer la
soudure, celle~-ci est effectuée en fait en aveugle, de telle
sorte que, dans la pratique, sa qualité est difficilement
contrdlable. De plus, cette souddi¥e n'est pas fiable car elle
doit, en cours d'utilisation de 1'é&lément de connecteur
résister 3 des températures supérieures 3 250° du fait qu 'habi-
tuellement. 1'autre extrémité de la tige axiale lorsque 1l'élé-
ment de connecteur est monté dans un boitier est soudée en

mettant en oeuvre des températures supérieures 3 250°.°

Un second procédé actuellement connu consiste 3 utiliser un
moyen mécanigque, tel qu'une pince, pour tenter 4d'immobiliser
le contact central sur la tige axiale. Ce procédé ne permet

pas d'assurer une bonne immobilisation en translation.

La présente invention se propose de réaliser un &lément de
connecteur dans lequel on assure une immobilisation efficace,
3 la fois en translation et en rotation, du contact central
sur la tige axiale par des moyens mécaniques, sans chauffage,
le contact central étant en outre parfaitement positionné dans

le corps de 1l'élément de connecteur,

De plus, dans l'élément de connecteur selon l'invention le
contact central peut, si nécessaire, étre démonté et remplacé
s'il est défectueux, les mémes caractéristiques pouvant &tre

obtenues avec un nouveau contact.

L'élément de connecteur selon l'invention se caractérise

essentiellement par le fait que son contact central présente,
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au voisinage de son extrémité engagée sur ladite tige axiale,
un épaulement annulaire faisant saillie vers l'intérieur dans
1'évidement axial dont est muni le contact central, ledit

épaulement annulaire pénétrant dans ladite tige.

Dans un premier mode de réalisation, la tige axiale présente
une gorge annulaire pour recévoir ledit épaulement. Il est
avantageux que le contact central présente au voisinage de son
extrémité munie de 1l'épaulement une certaine &lasticité
radiale afin de permettre un engagement par encliguetage de
1'épaulement dans la gorge annulaire de la tige. Cette élas—~
ticité radiale est conférée au contaé£ central en réalisant
dans son extrémité plusieurs fentes longitudinales. Ces fentes

peuvent par exemple &tre au nombre de deux ou de quatre.

Dans un second mode de réalisation, l'épaulement dont est muni
le contact central est incrusté dans la tige axiale. Cette
inscrustation peut s'effectuer en pressant le contact central
contre la tige 3@ l'aide d'une piéce tubulaire engagée autour
du contact central et susceptible d'exercer sur lui dans la
zone présentant 1l'épaulement, des forces périphériques diri-
gées vers l'intérieur contre la tige. Dans un mode préféré de
réalisation, cette pi&ce tubulaire comporte une portée cylin-
drique interne venant en appui contre le contact central et
une portée externe tronconique sur laquelle vient coulisser
une portée tronconique correspondante d'un manchon s'engageant
extérieurement autour de ladite piéce. Avantageusement, celle-
ci comporte 3 son extrémité, en avant desdites portées, des
surfaces d'appui frontales venant buter contre la paroi de
fond interne de la cavité du corps de 1l'élément de connecteur
pour assurer un positionnement exact de 1l'épaulement du

contact central par rapport a la tige axiale.

Dans ce second mode de réalisation, il est également avan-

tageux de conférer 3 l'extrémité du contact central une
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élasticité radiale par la présence de fentes comme dans le

premier mode de réalisation décrit ci-dessus.

L'épaulement du contact central est de préférence réalisé au
fond d'un chanfrein ménagé dans la face d'extrémité de ce
contact central. L'épaulement peut &tre réalisé par tout moyen
tel que par usinage ou avantageusement par repoussage & l'aide
d'un outil 3 pointe conique s'engageant dans le chanfrein et
repoussant la matiére du contact central jusqu'd réaliser

1'épaulement annulaire en saillie.vers l'intérieur.

D'autres avantages et caractéristiques de l'invention appa-
railtront 3 la lecture de la description de modes de réali-
sation de 1l'élément de connecteur selon l'invention en se

référant au dessin annexé dans lequel :

- La figure 1 est une vue en coupe longitudinale d'un &lément

de connecteur selon 1'invention,

-

- Les figures 2 § 4 illustrent un mode particulier de pré-
paration de l'extrémité du contact central pour la réalisation

de 1'élément de connecteur selon la figure 1,

- Les figures 5 et 6 illustrent deux éﬁapes de la fabrication
de 1'élément de connecteur selon un premier mode de réali-

sation de l'invention,

- Les figures 7 & 9 illustrent différentes étapes de fabri-
cation d'un é&lément de connecteur selon un second mode de

réalisation de l'invention et,

- La figure 10 illustre le démontage du contact central d'un

élément de connecteur selon l'invention.

On a représenté sur la figure 1 un &lément de connecteur selon

1'invention.
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L'élément de connecteur comporte un corps métallique 1 dans
lequel est immobiliséé axialement une tige métallique 2 grice
a une perle de verre ou matiére diélectrique analogue 3,
scellée aux parties métalliques. Comme on le voit sur la
figure 1, la tige axiale 2 fait saillie de 1l'extrémité du

corps fermée par la perle de verre 3.

Sur la tige axiale 2 est immobilisé&, selon 1l'invention, un
contact central 4 qui présente un évidement axial 5, formé& de
deux trongons de diamétres différents, séparés par un décro-
chement tronconique 5a, et au voisinage de son extrémité, un
épaulement interne annulaire 6 faisant saillie dans 1l'évide-
ment 5 et pénétrant selon la présente invention dans la tige
2. L'extrémité opposée 7 du conducteur central doit &tre
parfaitement positionnée par rapport a un plan de référence
mécanique matérialisé en 8. Ce positionnement doit &tre
respecté avec précision pour une gqualité optimale de liaison
électrique hyperfréquence avec un contact central complé-
mentaire (non représenté&) d'un élément de connecteur destiné 3

étre assemblé avec l'élément de connecteur selon l'invention.

Entre le contact central 4 et la paroi de la cavité centrale
du corps 1 est mis en place un isolant 9.

On se référe maintenant aux figures 2 3 4 pour décrire une
préparation particuliére de l'extrémité du contact central 4
pour la réalisation de 1'élément de connecteur représenté a la

figure 1.

Aprés avoir au préalable usiné 1l'évidement interne 5 du
contact 4, on usine dans la face d'extrémité 10 de celui-ci un

chanfrein 11 par exemple & 120°.

(s3]

On introduit ensuite dans le chanfrein 11, comme représenté

la figure 2, un outil 12 3 pointe conique &
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120° ou légérement moins, gqui, en tournant, vient repousser la
matiére du contact central 4 jusqu'd former un épaulement
annulaire 6, comme représenté sur la figure 3, cet épaulement

faisant saillie vers l'intérieur dans 1l'évidement 5.

On réalise ensuite une pluralité de fentes longitudinales 12
(figure 4) sur une partie de la longueur du contact central 4
depuis sa face d'extrémité 10 pour conférer une certaine
élasticité radiale au contact central 4 dans sa zone d'ex-
trémité. ) s

On se référe maintenant aux figures 5 et 6.

Dans ce premier mode de réalisation, le contact central 4 est
introduit sur l'extrémité de la tige 2 faisant saillie dans la
cavité interne du corps tubulaire 1. Comme on le voit sur la
figure 5, la tige 2 est pourvue d'une gorge annulaire 13 dont
les dimensions sont adaptées pour recevoir 1l'épaulement 6 du
contact central 4, comme on lé voit dans la figure 6. Dans la
pratique, gréce & 1l'élasticité radiale du contact central 4,
celui-ci est introduit sur la tige jusqu'd ce que 1l'épaulement
annulaire 6 s'engage par encliquetage dans la gorge 13 ménagée

d la périphérie de la tige 2.

Dans une phase ultérieure non représentée, pour terminer
1'élément de connecteur on introduit autour du contact central
4 dans la cavité interne du corps tubulaire 1'isolant 9 que

1'on voit sur la figure 1.

Dans ce mode de réalisation, toutes lesrtolérances de fabri-
cation se reportent dans le positionnement de la partie 7 du
contact central par rapport au plan de référence mécanique 8

-

et sont liées essentiellement 3 la position de la gorge 13

ménagée dans la tige 2 par rapport a la paroi de ford de la

cavité interne du corps tubrlaire définie principalement par
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la face interne 3a de la perle de verre 3.

On se référe maintenant aux figures 7 3 9 qui illustrent un
second mode de réalisation d'élé&ment de connecteur selon
l'invention.

Dans ce mode de réalisation, la tige axiale 2 ne comporte pas
de gorge annulaire comme dans le premier mode de réalisation.
Pour réaliser 1'é&lément de éonnecteur selon l'invention, on
positionne tout d'abord avec précision le contact central 4
par rapport au corps de connecteur 1 au niveau de 1l'extrémité
7 du contact central par rapport au plan de référence méca-
nigque 8. On met alors en place autour du contact central 4 une
piéce tubulaire 14 gui comporte une portée interne cylindrique
15 et une portée externe tronconique 16, comme on le voit sur
la rigure 8. Cette piéce tubulaire 14 comporte des fentes
longitudinales pour permettre sa déformation dans le sens
radial. Cette piéce tubulaire 14 comporte en outre d son
extrémité en avant des portées 15 et 16 des surfaces d'appui
frontales 17 venant buter contre la paroi de fond interne de
la cavité centrale du corps de l'élément de connecteur.

On introduit alors, comme illustré a la figure 9, dans la
cavité interne du corps de 1l'é&lément dé connecteur autour de

-

la pi&ce 14 un manchon 18 comportant 3 l'avant une portée
tronconique 19 correspondant & la portée tronconique 16 de la
pié&ce 14, la progression du manchon axialement vers le fond de
la cavité interne du corps 1 provogquant des forces périphé-
riques dirigées radialement vers l'intérieur dans le contact
central 4, ces forces amenant 1l'épaulement annulaire 6 3 venir
s'incruster dans la paroi externe de la tige 2, réalisant
ainsi un ancrage résistant en translation et en rotation du

contact central 4 dans la tige 2.

L'é&lément de connecteur est ensuite complété, aprés dégagement
du manchon 18 puis de la piéce 14 par l'introduction d'un

isolant 9 que l'on voit sur la figure 1.
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En se référant a3 la figure 10, on voit schématisée l'opération
visant & extraire un contact central 4. Pour ce faire, on
introduit par l'arriére dans 1l'évidement longitudinal 5 du
contact central 4 un outil 20 conformé pour ouvrir radialement
vers l'extérieur, comme schématisé par les fléches sur la
figure 10, l'extrémité du contact central 4 afin de dégager
1l'épaulement 6 de son empreinte dans la tige 2 ou de la gorge
13 dont peut &tre munie cette tige. Il suffit alors de tirer
sur l'extrémité arriére du contact central 4 pour extraire
celui-ci.

Bien gue l'invention ait éféléécrite en liaison avec des modes
de réalisation particuliers, il est bien évident qu'elle n'y
est nullement limitée et qu'on peut lui apporter de nombreuses
variantes et modifications sans pour autant sortir ni de son

cadre ni de son esprit.
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REVENDICATIONS

1. Elément de connecteur coaxial du type comportant un corps

tubulaire présentant une cavité interne, une tige immobilisée
axialement dans ledit corps par une perle de matiére diélec-
trique, notamment de verre, ladite tige axiale faisant saillie
de 1l'extrémité dudit corps obturée par ladite perle, un
contact central présentant un évidement axial pour son en-
gagement autour de ladite tige 3 l'intérieur dudit corps et un
isolant entre ledit contact central et la paroi de la cavité
dudit corps, caractérisé par le fait que ledit contact central,
présente au voisinage de son extré&mité engagée dans ladite
tige axiale, un épaulement annulaire faisant saillie vers
1'intérieur dans l'évidement axial dont est muni le contact
central, ledit épaulemen£ annulaire pénétrant dans ladite

tige.

2. Elément de connecteur coaxial selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que ladite tige axiale présente une

gorge annulaire pour recevoir ledit épaulement.

3. Elément de connecteur coaxial selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que ledit épaulement du contact cen-

tral est incrusté dans la tige axiale.

4, Elément de connecteur coaxial selon la revendication 3,
caractérisé par le fait que ledit épaulement du contact
central est incrusté dans ladite tige en étant pressé par une
piéce tubulaire engagée. autour du contact central et sus-
ceptible d'exercer sur lui, dans la zone présentant ledit
épaulement, des forces périphériques dirigées vers l'intérieur

contre la tige, la pi&ce tubulaire &tant ensuite retireée.

5. Elément de connecteur coaxial selon la revendication 4,
caractérisé par le fait que ladite piéce tubulaire comporte
une portée cylindrique interne venant en appuil contre le
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contact central et une portée externe tronconique sur laquelle
vient coulisser une portée tronconique correspondante d'un
manchon s'engageant extérieurement autour de ladite piéce

tubulaire.

6. Elément de connecteur coaxial selon l'une guelcongque des
revendications 4 et 5, caractérisé par lé'fait que ladite
piéce tubulaire comporte a son extrémité des surfaces d'appui
frontales venant buter contre la paroi de fond interne de la

cavité du corps de l'@lément.de connecteur.

7. Elément de connecteur coaxial selon 1'une gquelcongque des
revendications précédentes, caractérisé par le fait gque ledit
épaulement est réalisé au fond d'un chanfrein de la face

d'extrémité du contact central.

8. Elément de connecteur coaxial selon l'une gquelcongque des
revendications précédentes, caractérisé par le fait que ledit

épaulement est usiné. _

9. Elément de connecteur coaxial selon 1'une guelcongue des
revendications 1 & 7, caractérisé par le fait que ledit

épaulement est obtenu par repoussage. -

10. Elément de connecteur coaxial selon l'une quelcongue des
revendications précédentes, caractérisé par le fait que ledit
contact central présente au voisinage de son extrémité une
pluralité de fentes longitudinales lui conférant une é&lasti-

cité radiale.
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