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LUNLSE  (FR) 

@  Dispositif  d'application  d'un  produit  liquide  visqueux,  et  notamment  d'un  mélange  collant,  sur  un  support,  et  installation 
d'encollage  équipée  de  ce  dispositif. 

La  présente  invention  concerne  un  dispositif  d'applica- 
tion  d'un  produit  liquide  visqueux,  et  notamment  d'un  mélange 
collant,  sur  une  face  sensiblement  plane  d'un  support  se  dé- 
plaçant  devant  lui,  ainsi  qu'une  installation  d'encollage  équipée 
d'un  tel  dispositif. 

Ce  dispositif  ce  caractérise  en  ce  qu'il  comprend  un  sa- 
bot  applicateur  (19)  monté  pivotant  autour  d'un  axe  fixe  (20) 
parallèle  à  ladite  face  (F)  et  perpendiculaire  à  la  direction  de 
déplacement  du  support  (L)  tout  en  étant  incliné  dans  le  sens 
de  déplacement  (B)  de  ce  dernier,  ce  sabot  présentant  à  son 
extrémité  libre  un  nez  (21)  parallèle  à  son  axe  de  pivotement 
(20)  et  percé  d'au  moins  un  orifice  relié,  par  l'intermédiaire 
d'un  conduit  (14)  équipé  d'un  clapet  (15),  à  des  moyens  d'ali- 
mentation  en  produit  à  appliquer  (3,  4,  10,  11),  un  organe  de 
commande  (27),  actionné  automatiquement  lorsque  l'une  ou 
l'autre  des  extrémités  du  support  atteint  une  position  prédé- 
terminée  par  rapport  au  nez  du  sabot,  étant  prévu  pour  rendre 
actifs  ou  inactifs  les  moyens  d'alimentation  et  le  clapet. 

Application  à  l'encollage  de  pièces  de  bois. 



La  présente  invention  concerne  un  d i s p o s i t i f ' d ' a p p l i c a t i o n   d'un  produit  l i -  

quide  visqueux,  et  notamment  d'un  mélange  col lant ,   sur  une  face  sens ib lement  

plane  d'un  support  se  déplaçant  devant  lui,  ainsi  qu'une  i n s t a l l a t i o n   d ' e n c o l -  

lage  de  pièces  de  bois  équipée  d'un  tel  d i s p o s i t i f .  

Dans  le  domaine  de  l ' i n d u s t r i e   du  bois,  et  plus  précisément  dans  le  cadre  de 

la  technique  du  panneautage  ou  de  la  fabr ica t ion   des  poutres  en  l a m e l l é - c o l l é ,  

on  procède  souvent  à  des  opérations  d 'encol lage  de  pièces  de  bois.  A  cet te   f i n ,  

on  dispose  à  l 'heure  ac tuel le   de  d i f f é ren t s   d i s p o s i t i f s   d ' app l i ca t ion   t e l s   que 
des  rouleaux  doseurs  qui  appliquent  un  film  de  colle  sur  les  pièces  de  bois  ou 
des  rampes  de  pu lvér i sa t ion   qui  déposent  des  f i l e t s   de  colle  sur  des  pièces  en 
mouvement  sous  e l l e s .  

Ces  d i s p o s i t i f s   présentent   l ' inconvénien t   d ' ê t re   d'une  u t i l i s a t i o n   r igide  e t  
d'un  domaine  d ' app l i ca t i on   très  l imité.   Il  ne  permettent  pas  notamment  d 'en-  
col ler   les  pièces  de  bois  dans  n'importe  quelle  position  et  ne  sont  pas  adap- 
tés  à  toutes  les  largeurs  et  épaisseurs  de  ces  pièces.  Il  ne  possède  pas  en 
outre  d ' a l imenta t ion   automatique  réglable  en  produit  d 'encol lage  ce  qui  l e s  
rend  peu  rentable  et  conduit,  dans  le  cas  d'un  encollage  en  continu  de  p i èce s  
de  bois,  à  des  pertes  de  produit  d ' encol lage .   Ces  inconvénients  se  r e t r o u v e n t  
d ' a i l l e u r s   dans  tous  les  types  d ' app l i ca t ion   d'un  produit  l iquide  visqueux  sur  
un  suppor t .  

La  présente  invention  se  propose  de  remédier  à  ces  inconvénients  et  pour  ce 
fa i re   elle  a  pour  objet  un  d i s p o s i t i f   d ' app l i ca t ion   du  type  spéci f ié   c i - d e s s u s  

qui  se  c a r ac t é r i s e   en  ce  qu ' i l   comprend  un  sabot  appl ica teur   monté  p i v o t a n t  



autour  d'un  axe  fixe  pa ra l l è le   à  ladi te   face  et  perpendiculaire   à  la  d i r e c t i o n  
de  déplacement  du  support  tout  en  étant  incliné  dans  le  sens  de  déplacement  de 

ce  dernier ,   ce  sabot  présentant   à  son  extrémité  l ibre  un  nez  pa ra l l è le   à  son 
axe  de  pivotement  et  percé  d'au  moins  un  o r i f ice   r e l i é ,   par  l ' i n t e r m é d i a i r e  
d'un  conduit  équipé  d'un  clapet ,   à  des  moyens  d 'a l imenta t ion   en produi t   à 

appliquer,   un  organe  de  commande,  actionné  automatiquement lorsque  l 'une  ou 
l ' a u t r e   des  extrémités  du  support  a t t e in t   une  position  prédéterminée  par  r a p -  
port  au  nez  du  sabot,  étant  prévu  pour  rendre  ac t i fs   ou  inac t i f s   les  moyens 
d ' a l imenta t ion   et  le  c l a p e t .  

Tout  en  étant  d'une  s t ruc ture   relat ivement  simple,  ce  d i s p o s i t i f   d ' a p p l i c a -  
tion  peut  être  adapté  à  toutes  les  épaisseurs  du  support  à  r evê t i r   de  p r o d u i t  
du  f a i t   que  son  sabot  est  p ivotant .   Son  alimentation  est  en  outre  déclenchée 

automatiquement  par  l 'organe  de  commande  et  peut  être  provoquée  à  n ' impor te  
quel  moment. 

De  préférence,   le  nez  du  sabot  a  une  largeur  correspondant  sensiblement  à  c e l l e  
de  ladi te   face  et  est  percé  de  plusieurs   o r i f i ces   disposés  suivant  un  a l i g n e -  
ment  perpendicula i re   à  la  d i rec t ion   de  déplacement  du  support,  pour  pe rmet t re  
le  dépôt  de  f i l e t s   de  produit  p a r a l l è l e s .  

Selon  un  premier  mode  de  r é a l i s a t i o n ,   le  sabot  comporte  une  queue  qui  s ' é t e n d  

en  a r r iè re   de  l 'axe  de  pivotement  et  radialement  par  rapport  à  c e lu i - c i ,   c e t t e  

queue  étant  s o l l i c i t é e   par  un  ressor t   dans  le  sens  de  pivotement  du  sabot  vers  
le  plan  de  déplacement  du  support,pour  amener  son  nez  dans  le  t r a j e t   de  c e l u i -  
ci,  si  bien  que  dès  que  le  support  vient  au  contact  du  nez,  le  sabot  passe 
automatiquement,  à  l ' encontre   de  l ' a c t ion   du  ressor t ,   d'une  posit ion  aba i s sée  
de  repos  à  une  posit ion  relevée  de  t rava i l   dans  laquelle  son  nez  est  maintenu 

appliqué  contre  le  suppo r t .  

En  combinaison,  l 'organe  de  commande  est  const i tué  par  un  micro-contacteur   i n -  

verse  disposé  dans  le  t r a j e t   de  déplacement  de  la  queue  de  t e l l e   manière  à  pas-  
ser  de  sa  posit ion  ouverte  à sa  position  fermée  lorsque  le  sabot  est  r e l e v é  
dans  sa  posit ion  de  t r a v a i l .   L 'al imentat ion  en  produit  du  sabot  est  ainsi  dé-  
clenchée  par  le  sabot  lui-même  lorsque  son  nez  est  relevé  par  le  support  en 
m o u v e m e n t .  

Selon  un  deuxième  mode  de  r é a l i s a t i o n ,   le  sabot  est  monté  o s c i l l a n t   au tour  



d'un  pivot  perpendicula i re   à  l 'axe  de  pivotement  et  porté  par  un  manchon  en tou-  

rant  ce  dernier ,   des  moyens  de  guidage  so l ida i res   du  sabot  étant  prévus  pour 
maintenir  ce  dernier  centré  sur  la  face  à  revê t i r   de  produi t .   Ces  moyens  de 

guidage  comprennent  un  patin  apte  à  s ' appl iquer   sur  un  chant  du  support  et  une 
lame-ressort   destinée  à  venir  s 'appuyer  élastiquement  sur  l ' a u t r e   chant  du 

suppor t .  

Avantageusement,  le  sabot  comporte  un  bras  re l ié   par  une  extrémité  au  manchon 

et  recevant  à  son  autre  extrémité  une  vis  qui  s 'appuie  librement  sur  une  plaque 
de  support  f ixe,   un  ressor t   étant  prévu  pour  s o l l i c i t e r   le  bras  vers  c e t t e  

plaque  de  support.  En  agissant  sur  cette  vis,  on  peut  déplacer  le  bras  par  
rapport  à  la  plaque  de  support  et  ainsi  régler  la  hauteur  du  nez  du  sabot  par  
rapport  à  la  face  à  r e v ê t i r .  

En  combinaison  avec  l'un  ou  l ' au t re   des  modes  de  r é a l i s a t i o n   du  sabot,  l ' o r g a n e  
de  commande  peut  être  const i tué   par  un  micro-rupteur  placé  sur  le  t r a j e t   du 

support  pour  être  actionné  par  l 'une  ou  l ' au t r e   des  extrémités  de  ce lu i -c i   l o r s  
de  son  déplacement  ou  par  une  cel lule   photo-é lec t r ique   dont  le  rayon  lumineux 

coupe  le  t r a j e t   du  suppor t .  

De  préférence,   le  micro-rupteur  est  monté  cou l i s s an t  su r   une  règle  graduée 
pa ra l l è l e   à  la  d i rect ion  de  déplacement  du  support.  On  peut  ainsi  régler  la  

posit ion  du  micro-rupteur  en  amont  du  nez  du  sabot  en  fonction  de  la  v i t e s s e  
d'avancement  du  support,  pour  compenser  le  temps  de  réponse  du  système  d ' a l i -  
mentation du  sabot  et  permettre  une  app l i ca t ion -p réc i se   du  produit  à  par t i r   de 
l ' ex t rémi té   f ronta le   du  suppor t .  

Dans  le  même  but,  la  ce l lu le   photo-é lec t r ique   est  associée  à  un  re la i s   t empor i -  
sateur  r é g l a b l e .  

On  peut  aussi  prévoir ,   toujours  dans  la  même  op t ique ,d ' équ ipe r   le  sabot  d ' u n  

réservoir-tampon  dans  lequel  coulisse  un  piston  qui  divise  le  réservoi r - tampon 
en deux  chambres  dont  une  est  re l iée   au  conduit  d ' a l imenta t ion   du  sabot  e t  

communique  avec  les  o r i f i ces   par  l ' i n t e rméd ia i r e   d'une  vanne  é lec t romagnét ique  
sensible  à  l 'organe  de  commande  et  l ' a u t r e   est  alimentée  en  permanence  en  a i r  

comprimé,  la  course  de  retour  du  piston  étant  limitée  par  une  butée  r é g l a b l e  
const i tuée  par  un  contact  à  impulsion  monté  sur  le  c i r cu i t   é lec t r ique   de  comman- 
de  des  moyens  d ' a l imenta t ion   du  sabot  et  du  c lapet .   On  const i tue   ainsi  une  r é -  
serve  de  produit  qui  sera  appliquée  par  le  piston  sur  le  support  pendant  l e  
temps  de  réponse  du  système  d ' a l i m e n t a t i o n .  



Dans  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   préféré,   le  nez  du  sabot  est  const i tué  par  une 

rampe  creuse  montée  amovible  sur  l ' ex t rémi té   l ibre  du  sabot.  On  peut  donc 

monter  sur  le  sabot  des  rampes  de  toute  longueur  adaptées  aux  largeurs  des 

supports  à  r evê t i r   de  produit ,   et  notamment  des  rampes  de  grande  longueur  pour 
l ' enco l lage   des  panneaux  de  contre-plaqué.   Grâce  à  cette  d i spos i t ion ,   on  peut  
en  outre  régler  à  souhait  l ' o r i e n t a t i o n   des  o r i f i ces   du  nez  du  s a b o t .  

Plusieurs  modes  de  r é a l i s a t i on   de  l ' i nven t ion   vont  être  décr i ts   ci-après  à 

t i t r e   d'exemples  non - l im i t a t i f s   en  référence  aux  dessins  annexés  dans  l e s q u e l s  :  

-  la  figure  1  est  une  vue  schématique  d'une  i n s t a l l a t i o n   p o u r  .  
l ' enco l lage   de  la t tes   de  bois  équipée  d'un  premier  mode  de 

r é a l i s a t i o n   du  d i s p o s i t i f   d ' app l i ca t ion   selon  la  p résen te  
i n v e n t i o n  ;  

-  la  f igure  2  est  une  vue  de  côté  selon  la  flèche  A  de  la  figure  1, 
du  sabot  du  d i s p o s i t i f  d ' a p p l i c a t i o n  ;  

-  la  f igure  3  montre  une  variante  de  montage  de  ce  s a b o t  ;  

-  la  figure  4  est  une  vue  de  côté,  par t ie l lement   en  coupe  et  à  p lus  

grande  échelle  d'un  deuxième  mode  de  r é a l i s a t i o n   du  d i s p o s i t i f  

d ' app l i ca t ion   selon  l ' i n v e n t i o n  ;  

-  la  f igure  5  est  une  vue  de  dessus  du  d i s p o s i t i f   d ' a p p l i c a t i o n  
de  la  f igure  4 . ;  

-  la  f igure  6  représente  en  coupe  une  variante  de  montage  de  l a  

rampe  perforée  du  d i s p o s i t i f   des  figures  4  et  5  ;  

-  la  f igure  7  est  une  vue  de  dessus  d'une  variante  de  r é a l i s a t i o n  

de  l 'organe  de  commande  équipant  le  d i s p o s i t i f   des  figures  4  e t  

5 ;  e t  

-  la  figure  8  est  une  vue  de  côté  du  nez  du  sabot  équipé  d 'un  

r é se rvo i r - t ampon .  



On'va  tout  d'abord  décr i re ,   en  référence  à  la  figure  1,  une  i n s t a l l a t i o n   pour 
l ' enco l lage   de  la t tes   de  bois,  dans  laquelle  le  d i s p o s i t i f   d ' app l i ca t ion   se lon 
l ' i nven t ion   trouve  une  u t i l i s a t i o n   par t icu l iè rement   i n t é r e s s a n t e .  

Cette  i n s t a l l a t i o n   est  tout  spécialement  conçue  pour  assurer  en  continu  l a  
f ab r ica t ion   d'un  mélange  col lant   à  pa r t i r   d'une  résine  et  d'un  durc isseur ,   e t  

son  appl icat ion  sur  des  la t tes   de  bois.  A  cette  fin,  elle  comprend  deux  r é s e r -  

voirs  1  et  2  contenant  respectivement  de  la  résine  et  du  durc isseur ,   et  a s s o c i é s  
chacun  à  une  pompe  3  ou  4.  Les  pompes  3  et  4  t r ans fè ren t ,   au  t ravers   de  con- 
duits  5  et  6,  deux  courants  d i s t i n c t s   de  résine  et  de  durc isseur  dans   un  doseur  

volumétrique  à  deux  pistons  7.  Un  f i l t r e   8  est  en  outre  prévu  sur  le  conduit  de 

résine  5.  Le  doseur  7,  qui  assure une  r épa r t i t i on   en  volume  des  deux  p r o d u i t s  
dans  un  rapport  f ixe,   alimente  une  tê te   de  mélange  9  dans  laquelle   les  deux 
produits  sont  admis  séparément  au  t ravers   de  clapets  10  et  11.  Le  mélange 
col lant   formé  à  la  sor t ie   de  la  tête  9  est  déposé  en  f i l e t s ,   au  moyen  d 'un  

d i s p o s i t i f   d ' app l i ca t ion   12,  sur  des  la t tes   de  bois  L  déplacées  en  success ion  
devant  ce  dernier  par  des  rouleaux  13.  Un  conduit  souple  14  sur  lequel  e s t  
monté  un  clapet  15  re l ie   la  sor t ie   de  la  tête  de  mélange  9  au  d i s p o s i t i f   d ' a p -  

p l ica t ion   12.  Une  arrivée  d'eau  16  associée  à  un  clapet  17  permet  de  n e t t o y e r  
la  tête  de  mélange  9  pendant  les  périodes  de  n o n - u t i l i s a t i o n   de  c e l l e - c i .   La 
référence  18  désigne  une  armoire  pneumatique  qui  alimente  en  air  comprimé  l e s  

pompes  3  et  4,  le  doseur  7  et  les  clapets  10,  11,  15  et  17. 

Le  d i s p o s i t i f   d ' app l i ca t ion   12,  qui  f a i t   plus  précisément  l ' o b j e t   de  la  p r é -  
sente  invention,  est  représenté  sous  un  premier  mode  de  r é a l i s a t i o n   sur  l a  

figure  1.  Comme  on  peut  le  voir,  ce  d i s p o s i t i f   comprend  un  sabot  a p p l i c a t e u r  
19  monté  pivotant  autour  d'un  axe  fixe  20  pa ra l l è le   à  la  face  F  à  encoller   de 

la  la t te   L  et  perpendicula i re   à  la  d i rec t ion  de  déplacement  de  cette  d e r n i è r e .  

L'axe  20  est  porté  par  le  bâti  non  représenté  de  l ' i n s t a l l a t i o n .   Le  sabot  19 

est  en  outre  incliné  dans  le  sens  de  déplacement  B  de  la  la t te   L  et  présente  à 

son  extrémité  l ibre  un  nez  21  conformé  en  biseau  et  pa ra l l è l e   à  l 'axe  20.  Comme 

on  le  voit  mieux  sur  la  f igure  2,  le  nez  21  a  une  largeur  qui  correspond  sen-  
siblement  à  celle  de  la  la t te   L  et  est  percé  d ' o r i f i c e s   22  qui  communiquent, 

au  t ravers   de  canaux  23  in té r ieurs   au  sabot,  avec  le  conduit  d ' a l i m e n t a t i o n  

14,  ces  o r i f i ce s   étant  disposés  suivant  un  alignement  perpendicula i re   à  l a  

d i rec t ion   de  déplacement  de  la  la t te   L,  pour  déposer  sur  c e l l e - c i   des  f i l e t s  
de  mélange  col lant   pa ra l l è les   aux  bords  de  la  l a t t e .  



En  revenant  à  la  f igure  1,  on  peut  voir  que  le  sabot  19  comporte  une  queue  24 

qui  s 'étend  en  a r r iè re   de  l 'axe  20  et  radialement  par  rapport  à  c e l u i - c i .   La 

queue  24  est  s o l l i c i t é e   par  un  ressor t   25  dans  un  sens  qui  fa i t   pivoter  le  sabot  
19  vers  le  plan  de  déplacement  de  la  la t te   L  pour  que  son  nez  21  soit  p lacé  
dans  le  t r a j e t   de  c e l l e - c i .   De  la  sorte,   dès  que  la  la t te   L  vient  au  c o n t a c t  
du  nez  21  au  cours  de  son  déplacement  dans  le  sens  de  la  flèche  B,  le  sabot  19 

passe  automatiquement,à  l ' encontre   de  l ' ac t ion   du  ressor t   25,d'une  p o s i t i o n  
abaissée  de  repos  (non  représentée)   à  une  posit ion  relevée  de  t r ava i l   dans  l a -  

quelle  le  nez  21  est  maintenu  appliqué  contre  la  l a t te   L.  La  posi t ion  de  repos  
du  sabot  peu t . ê t re   réglée  par  une  vis  26  cons t i tuant   une  butée  pour  la  queue  24. 

Le  sabot  19  est  alimenté  en  mélange  col lant   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  clapet  15. 
Ce  clapet  15  ainsi  que  les  clapets  10  et  11  et  les  pompes  3  et  4  sont  rendus 
ac t i f s   au  inac t i f s   par  un  organe  de  commande  27  disposé  dans  le  c i r cu i t   é l e c -  

t r ique  de  commande  de  l 'armoire  18,et  const i tué   ici  par  un  mic ro -con tac t eu r  

27,  disposé  dans  le  t r a j e t   de  la  queue  24  du  sabot  pour  être  déplacé  par  
ce l l e -c i   au  cours  du  pivotement  du  sabot.  Ainsi,  lorsque  le  sabot  est  dans  sa  
posit ion  abaissée  de  repos,  le  micro-contacteur   est  relevé  par  la  queue  24  e t  

coupe  l ' a l imen ta t i on   du  sabot.  Par  contre,  dès  que  le  sabot  est  relevé  par  l a  

l a t t e ,  i l   est  abaissé,   comme  représenté  sur  la  figure  1  et  déclenche  l ' a l i m e n -  
ta t ion  en  mélange  col lant   du  sabot  19.  Une  fois  que  la  la t te   a  complètement 
dépassé  le  nez  du  sabot,  ce lu i -c i   revient  dans  sa  posit ion  de  repos,  ce  qui 
arrê te   son  al imentation  en  mélange  c o l l a n t .  

On  notera  ici  que  le  sabot  19  peut  être  monté  autour  d'un  axe  horizontal   ( v o i r  

f igure  2)  pour  l ' enco l lage   de  l a t t e s   se  déplaçant  à  p l a t ,   en  vue  notamment  de 

la  f ab r ica t ion   des  poutres  en  l amel lé -co l l é .   Toutefois,   le  sabot  19  peut  ê t r e  

monté  pivotant  autour  d'un  axe  ver t ical   (voir  f igure  3),  afin  d 'équiper   des 

machines  panneauteuses  et  l a t teuses   dans  lesquel les   les  l a t t es   sont  e n c o l l é e s  

en  étant  dressées  sur  un  de  leurs  c h a n t s .  

Les  f igures  4  et  5  représentent   un  deuxième  mode  de  r é a l i s a t i o n   du  d i s p o s i t i f  

d ' app l i ca t i on   selon  l ' i nven t ion ,   dans  lequel  le  sabot  19  est  monté  o s c i l l a n t  

autour  d'un  pivot  28  perpendicula i re   à  l 'axe  20  e t -por té   par  un  manchon  29 

entourant  avec  un  léger  jeu  ce  dernier .   Par  a i l l e u r s ,   le  sabot  19  porte  sur  un 
côté,  un  patin  30  disposé  le  long  du  t r a j e t   de  la  la t te   L,  de  manière  à  v e n i r  

s ' app l ique r ,   lors  du  déplacement  de  c e l l e - c i , s u r   l'un  de  ses  chants.   Une  lame- 

ressor t   31,  so l ida i re   du  sabot,  f a i t   face  au  patin  30  et  s 'é tend  légèrement 

dans  le  t r a j e t   de  la  la t te   L  de  manière  à  s 'appuyer  élast iquement  sur  l ' a u t r e  



chant  de  cette  dernière .   Ainsi,  la  la t te   en  mouvement  est  enserrée  entre  l e  

patin  30  et  la  lame-ressort  31  de  sorte  que  le  sabot  19  est  maintenu  p a r f a i -  

tement  centré  sur  l 'axe  de  sa  face  à  encoller   même  en  cas  de  défaut  de  r e c t i -  

tude  des  c h a n t s .  

Il  convient  d ' a jou te r   que  la  lame-ressort   31  est  montée,  par  l ' i n t e r m é d i a i r e  

d'un  ensemble  vis-écrou  32,  sur  une  g l i s s i è r e   33  so l ida i re   du  sabot  19,  qui 

s 'étend  perpendiculairement  à  la  d i rec t ion  de  déplacement  de  la  l a t t e .   On  peut  

ainsi  régler   la  position  de  la  lame  31  en  fonction  de  la  largeur  de  la  l a t t e  

à  e n c o l l e r .  

Alors  que  le  premier  mode  de  r é a l i s a t i on   du  d i s p o s i t i f   selon  l ' i nven t ion   fonc -  

t ionne  par   contact  du  nez  21  du  sabot  19  sur  la  face  F  à  encol ler ,   son  deuxième 

mode  de  r é a l i s a t i o n   représenté  sur  les  f igures  4  et  5,  est  plus  spécia lement  

conçu  pour  une  appl icat ion  par  gravité   des  f i l e t s   de  mélange  c o l l a n t .  

A  cette  fin,  le  sabot  19  comporte  un  bras  34  qui  maintient  le  nez  21  à  une 
hauteur  réglable  de  la  la t te   L.  Le  bras  34  est  re l ié   par  une  extrémité  au  man- 
chon  29  et  reçoit   à  son  autre  extrémité  une  vis  35  qui  s 'appuie  sur  une  plaque 

de  support  fixe  36  fa i san t   part ie   du  bâti  de  l ' i n s t a l l a t i o n .   Un  ressor t   37 

t r a v a i l l a n t   en  compression  s o l l i c i t e   le  bras  34  vers  cette  plaque  de  suppor t  
36.  On  comprendra  aisément  qu'en  agissant  sur  la  vis  35,  on  peut  relever  ou 

abaisser  le  nez  du  sabot  pour  régler  sa  hauteur  par  rapport  à  la  la t te   à 

e n c o l l e r .  

La  f igure  4  montre  également  un  mode  de  r é a l i s a t i on   préféré  du nez  21  dans  le  

cas  du  sabot  des  f igures  4  e t-5.   Ce  nez  est  const i tué  par  une  rampe  c y l i n d r i -  

que  creuse  38,  montée  amovible,  par  des  vis  38a,  à  l ' i n t é r i e u r   d'une  chape  39 

so l ida i re   de  l ' ex t rémi té   l ibre  du  sabot  19.  Les  o r i f i ces   22  sont  réal isÉS,  dans 

ce  cas,à  t ravers   la  paroi  de  la  rampe,et  le  conduit  d ' a l imenta t ion   14  communi- 

que  avec  l ' i n t é r i e u r   de  cette  dernière .   On  comprendra  que  l'on  peut,  par  ce 

biais ,   facilement  adapter  sur  le  sabot  des  rampes  de  toutes  longueurs  cor respon-  
dant  à  la  largeur  du  support  à  encol ler ,   la t te   de  bois,  panneau  de  c o n t r e -  

plaqué  ou  a u t r e s .  

Un  autre  avantage  de  ce  mode  de  r é a l i s a t i on   du  nez  réside  dans  le  fa i t   que  l ' o n  

peut  modifier  à  s o u h a i t  l ' o r i e n t a t i o n   des  o r i f i ces   22.  On  peut  ainsi  les  d i r i g e r  

perpendiculairement  au  support  L,comme  représenté  sur  la  f igure  4,ou  obliquement 
dans  le  sens  de  déplacement  du  support,comme  représenté  sur  la  f igure  6.  



En  combinaison  avec  le  sabot  qui  vient  d ' ê t r e   déc r i t ,   on  peut  u t i l i s e r   comme 

organe  de  commande,  un  micro-rupteur  40  placé  le  long  du  t r a j e t   de  la  l a t t e  

L  de  t e l l e   façon  à  être  actionné  par  ce l le -c i   lors  de  son  passage.  Le  micro-  

rupteur  40  est  posit ionné  en  amont  du  nez  19  du  sabot  21  et  à  une  d i s t a n c e  
t e l l e   que  le  temps  mis  par  l ' ex t rémi té   f ronta le   E  de  la  la t te   pour  p a r c o u r i r  
cette  distance  soit  égal  au  temps  de  réponse  du système  d ' a l imen ta t i on ,   c ' e s t -  
à-dire   au  temps  mis  par  le  mélange  co l lan t ,   pour  a t te indre   les  o r i f i ces   22  à 

pa r t i r   de  l ' i n s t a n t   d'actionnement  du  m ic ro - rup t eu r .  

De  même,  dès  que  le  micro-rupteur  est  l ibéré  par  la  l a t te ,   le dépôt  du  mélange 
col lant   s ' a r r ê t e   exactement  à  l ' ex t rémi té   a r r iè re   de  la  l a t te   sans  a l le r   au- 
d e l à .  

Cette  d i spos i t ion   est  indispensable  pour  encoller   avec  précision  sur  toute  l eu r  

longueur  des  la t tes   de  bois  entraînées  à  grande  v i tesse .   Il  va  de  soi  que  l a  

posi t ion  du  micro-rupteur  40  doit  être  modifiée  en  fonction  de  la  v i t e s s e  
d'avancement  de  la  la t te   et,  pour  cette  raison,  le  micro-rupteur  40  est  monté 

coul issant   sur  une  règle  graduée  41  para l lè le   à  la  d i rec t ion  de  déplacement 
des  l a t t e s .  

Comme  représenté  sur  la  f igure  7,  une  cel lule   photo-é lec t r ique   42  dont  l e  

rayon  lumineux  coupe  le  t r a j e t   de  la  la t te   L  peut  jouer  le  même  rôle  que  l e  

micro-rupteur .   Toutefois,   la  ce l lu le   42  est  disposée  à  place  fixe  et  le  chan- 

gement  de  la  vi tesse  d'avancement  des  la t tes   est  compensé  par  l ' a c t i on   d 'un  

re la i s   temporisateur   réglable  43  monté  en  série  avec  la  ce l lu le   42  dans  le  

c i r cu i t   é lec t r ique   de  commande  de  l 'armoire  18. 

Le  micro-rupteur  40  ou  la  ce l lu le   photo-é lec t r ique   42  peuvent  bien  évidemment 

équiper  le  sabot  des  f igures  1  et  2  en  remplacement  du  micro-contacteur   27. 

La  f igure  8  représente  un  autre  moyen  pour  compenser  le  temps  de  réponse  du 

système  d ' a l imen ta t ion ,   adaptable  sur  le  sabot  des  f igures   1  et  2 .  

Ces  moyens  comprennent  un  réservoir-tampon  44  dans  lequel  est  monté  c o u l i s s a n t  

un  piston  45  qui  divise  le  réservoir-tampon  en  deux  chambres  46  et  47.  La 

chambre  46  est  re l iée   au  conduit  d ' a l imenta t ion   14  du  sabot  19,et  c o m m u n i q u e  

avec  les  o r i f i ce s   22  de  ce lu i -c i   par  l ' i n t e rméd ia i r e   d'une  électrovanne  48 

commandée  par  le  micro-contacteur  27.  L'autre  chambre  47  est  alimentée  en 

permanence  en  air  comprimé  au  t ravers   d'un  conduit  49.  Une  butée  réglable  50 



est  en  outre  prévue pour  l imiter   la  course  de  retour  du  piston  45  et  f ixer   l e  

volume  de  la  chambre  46.  Cette  butée  est  const i tuée  en  fa i t   par  un  con tac t  
à  impulsion  monté  sur  le  c i rcu i t   é lec t r ique   de  commande  de  l 'armoire  18. 

La  compensation  du  temps  de  réponse  du  système  d 'a l imenta t ion   à  l ' a ide   de  ce 
réservoi r   tampon  s ' e f f ec tue   de  la  manière  s u i v a n t e  :  

Avant  le  passage  de  la  première  la t te   sous  le  sabot,  le  micro-contacteur   27 

est  ouvert  en  maintenant  fermée  l ' é l ec t rovanne   48.  On  déclenche  alors  manuel- 

lement  l ' a l imen ta t ion   du  sabot  ce  qui  a  pour  effe t   de  remplir  la  chambre  46 

du  réservoi r   d'une  quanti té   R  de  mélange  col lant   déterminée  par  la  p o s i t i o n  
du  contact  50,réglée  en  fonction  de  la  vi tesse  d'avancement  et  de  la  l a r g e u r  
des  l a t t e s .   A  l ' i n s t a n t   où  le  piston  45,déplacé  par  le  mélange  c o l l a n t , t o u c h e  
le  contact  50,  l ' a l imen ta t ion   du  sabot  est  s toppée.Ensuite  dès  que  l ' e x t r é m i t é  

f ron ta le   de  la  première  la t te   vient  au  contact  du  nez  21,  l ' é l ec t rovanne   s ' o u -  

vre  et,  pendant  le  temps  de  réponse  du  système  d ' a l imen ta t ion ,   le  piston  45 

pousse  la  quanti té   R  de  mélange  col lant   à  t ravers   les  o r i f i ces   22  en  a t t e n d a n t  
l ' a r r i v é e   normale  du  mélange  collant   par  le  conduit  14. 

A  l ' i n s t a n t   où  la  lat te   échappe  au  nez  21  du  sabot  19,  le  mic ro -con tac teu r  
s 'ouvre  et  l ' é l ec t rovanne   48  se  ferme.  Pendant  le  temps  de  réponse  du  système 
d ' a l imen ta t ion ,   la  chambre  46  du  réservoir-tampon  se  remplit  alors  de  l a  

quanti té   R  de  mélange  col lant   en  vue  du  cycle  suivant  d ' a l i m e n t a t i o n .  

Il  va  de  soi  que  ce  réservoir-tampon  peut  équiper  un  sabot  du  deuxième  mode 
de  r é a l i s a t i o n   associé  à  un  micro-rupteur  ou  une  ce l lu le   p h o t o - é l e c t r i q u e  
placé  fixe  au  niveau  du  nez  du  s a b o t .  

Il  est  aisé  de  comprendre  que  le  d i s p o s i t i f   d ' app l i ca t ion   selon  l ' i n v e n t i o n  

permet  un  encollage  de  précis ion,automat ique  et  en  continu,de  pièces  de  bois  

se  déplaçant  en  succession  devant  lui,  et  ce  sans  perte  de  mélange  c o l l a n t .  
Il  peut  être  adapté  à  toutes  les  largeurs  et  épaisseurs  des  pièces  de  bois  e t  

permet  un  encollage  dans  toutes  les  pos i t ions ,   et  notamment  hor izontale   e t  
ve r t i c a l e ,   de  c e l l e s - c i .  

Le  d i s p o s i t i f   selon  l ' i nven t ion   peut  bien  entendu  être  u t i l i s é   pour  l ' a p p l i c a -  
tion  de  tout  produit  l iquide  visqueux  sur  tout  type  de  support  r i g i d e .  



1.  Dispos i t i f   d ' app l i ca t ion   d'un  produit  liquide  visqueux,  et  notamment  d 'un  

mélange  co l lan t ,   sur  une  face  sensiblement  plane  d'un  support  se  déplaçant  de-  
vant  lui,  ca rac té r i sé   en  ce  qu ' i l   comprend  un  sabot  appl ica teur   (19)  monté 

pivotant  autour  d'un  axe  fixe  (20)  para l lè le   à  ladi te   face  (F)  et  perpend.icu- 
la ire   à  la  d i rec t ion   de  déplacement  du  support  (L)  tout  en  étant  incliné  dans 
le  sens  de  déplacement  (B)  de  ce  dernier ,   ce  sabot  présentant   à  son  ex t r émi t é  
libre  un  nez  (21)  pa ra l lè le   à  son  axe  de  pivotement  (20)  et  percé d 'au  moins 

un  o r i f i ce   (22)  re l ié   par  l ' i n t e rméd ia i r e   d'un  conduit  (14)  équipé  d'un  c l a p e t  
(15),  à  des  moyens  d ' a l imenta t ion   en  produit  à  appliquer  (3,4,  10,  11),  un 

organe  de  commande  (27 ;  40 ;  42),  actionné  automatiquement  lorsque  l 'une  ou 
l ' au t r e   des  extrémités  du  support  a t t e i n t   une  posit ion  prédéterminée par   r ap-  
port  au  nez  du  sabot,  étant  prévu  pour  rendre  act i fs   ou  inac t i f s   les  moyens 
d 'a l imenta t ion   et  le  c l a p e t .  

2.  Dispos i t i f   selon  la  revendication  1,  ca rac té r i sé   en  ce  que  le  nez  (211)  du 

sabot  (19)  a  une  largeur  correspondant  sensiblement  à  celle  de  ladi te   face  (F) 
et  est  percé  de  plusieurs   o r i f i ces   (22)  disposés  suivant  un  alignement  perpen- 
d icu la i re   à  la  d i rec t ion   de  déplacement  du  support  (L) .  

3.  Dispos i t i f   selon  la  revendication  1  ou  2,  ca rac té r i sé   en  ce  que  le  sabot  

(19)  comporte  une  queue  (24)  qui  s 'étend  en  ar r ière   de  l 'axe  de  pivotement  (20) 
du  sabot  et  radialement  par  rapport  à  c e l u i - c i ,   cette  queue  (24)  étant  s o l l i c i -  
tée  par  un  ressor t   (25)  dans  le  sens  de  pivotement  du  sabot  vers  le  plan  de  dé- 

placement  du  support ,pour  amener  son  nez  (21)  dans  le  t r a j e t   de  c e l u i - c i ,   s i  
bien  que  dès  que  le  support  vient  au  contact  du  nez,  le  sabot  passe  au tomat i -  

quement,  à  l ' encont re   de  l ' ac t ion   du  ressor t ,   d'une  posit ion  abaissée  de  repos 
à  une  posit ion  relevée  de  t rava i l   dans  laquelle  son  nez  est  maintenu  appl iqué  
contre  le  support  par  le  ressor t   ( 25 ) .  

4.  Dispos i t i f   selon  la  revendication  3,  ca rac té r i sé   en  ce  que  le  déplacement  de 
la  queue  (24)  du  sabot  (19)  dans  ledi t   sens  de  pivotement  est  l imité  par  une 
vis  de  réglage  (26)  formant  bu tée .  

5.  Dispos i t i f   selon  la  revendication  3  ou  4,  ca rac té r i sé   en  ce  que  l ' o r g a n e  
de  commande  est  const i tué  par  un  micro-contacteur  inverse  (27)  disposé  dans 

le  t r a j e t   de  déplacement  de  la  queue  (24)  de  t e l l e   manière  à  passer  de  sa  



posit ion  ouverte  à  sa  position  fermée  lorsque  le  sabot  (19)  est  relevé  dans  sa 
position  de  t r a v a i l .  

6.  Dispos i t i f   selon  la  revendication  1  ou  2,  ca rac té r i sé   en  ce  que  le  s a b o t  
(19)  est  monté  o sc i l l an t   autour  d'un  pivot  (28)  perpendiculaire   à  l 'axe  de 

pivotement  (20)  et  porté  par  un  manchon  (29)  entourant  ce  dernier ,   des  moyens 
de  guidage  s o l i d a i r s  ( 3 0 ,   31)  du  sabot  (19)  étant  prévus  pour  maintenir  ce  d e r -  
nier  centré  sur  l 'axe  de  la  face  (F)  à  revê t i r   de  p r o d u i t .  

7.  Dispos i t i f   selon  la  revendication  6,  ca rac té r i sé   en  ce  que  les  moyens  de 

guidage  comprennent  un  patin  (30)  apte  à  s ' appl iquer   sur  un  chant  du  support  
et  une  lame-ressort   (31)  destinée  à  venir  s 'appuyer  élastiquement  sur  l ' a u t r e  
chant  du  suppor t .  

8.  Dispos i t i f   selon  la  revendication  7,  ca rac té r i sé   en  ce  que  la  l ame- r e s so r t  
(31)  est  montée,  par  l ' i n t e rméd ia i r e   d'un  ensemble  vis-écrou  (32),  sur  une 
g l i s s i è r e   (33)  perpendicula i re   à  la  d i rec t ion  de  déplacement  du  suppor t .  

9.  Dispos i t i f   selon  l 'une  quelconque  des  revendicat ions  6  à  8,  ca rac té r i sé   en 
ce  que  le  sabot  comporte  un  bras  (34)  re l ié   par  une  extrémité  au  manchon  (29) 
et  recevant  à  son  autre  extrémité  une  vis  (35)  qui  s 'appuie  librement  sur  une 
plaque  de  support  fixe  (36),  un  ressor t   (37)  étant  prévu  pour  s o l l i c i t e r   l e  
bras  (34)  vers  cette  plaque  de  support  (36) .  

10.  Disposi t i f   selon  l 'une  quelconque  des  revendicat ions  1  à  4  et  6  à  9 ,  
ca rac t é r i s é   en  ce  que  l 'organe  de  commande  est  consti tué  par  un  mic ro - rup teu r  
(40')  placé  sur  le  t r a j e t   du  support  (L)  pour  être  actionné  par  L'une  ou  l ' a u t r e  
des  extrémités  de  ce lu i -c i   lors  du  déplacement  du  suppor t .  

11.  Disposi t i f   selon  la  revendication  10,  ca rac té r i sé   en  ce  que  le  micro- 

rupteur  (40)  est  monté  coul issant   sur  une  règle  graduée  (41)  pa ra l l è l e   à  l a  
d i rec t ion   de  déplacement  du  support  (L) .  

12.  Dispos i t i f   selon  l 'une  quelconque  des  revendications  1  à  4  et  6  à  9, 
ca rac t é r i s é   en  ce  que  l 'organe  de  commande  est  consti tué  par  une  ce l lu le   photo- 
é lec t r ique   (42)  dont  le  rayon  lumineux  coupe  le  t r a j e t   du  support  (L) .  

13.  Dispos i t i f   selon  la  revendication 12,  ca rac té r i sé   en  ce  que  la  c e l l u l e  



photo-é lec t r ique   (42)  est  montée  fixe  et  est  associée  à  un  r e l a i s   t empor i sa -  
teur  réglable  (43) .  

14.  Dispos i t i f   selon  l 'une  quelconque  des  revendicat ions  1  à  10  et  12,  c a r a c -  
t é r i s é   en  ce  que  le  sabot  est  équipé  d'un  réservoir-tampon  (44)  dans  lequel  
coulisse  un  piston  (45)  qui  divise  le  réservoir-tampon  en  deux  chambres  dont  

une  (46)  est  re l iée   au  conduit  d ' a l imenta t ion   (14)  du  sabot  (19)  et  communi- 

que  avec  les  o r i f i ces   (22)  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'une  é l ec t rovanne  
(48)  sensible  à  l 'organe  de  commande,et  l ' a u t r e   (47)  est  alimentée  en  perma- 
nence  en  air  comprimé,  la  course  de  retour  du  piston  (45)  étant  limitée  par  
une  butée  réglable  (50)  const i tuée  par  un  contact  à impulsion  monté  sur  l e  

c i r cu i t   é lec t r ique   de  commande  des  moyens  d ' a l imenta t ion   (3,  4,  10,  11)  
et  du  clapet  ( 15 ) .  

15.  Dispos i t i f   selon  l 'une  quelconque  des  revendicat ions  1  à  14,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  le  nez  du  sabot  est  const i tué   par  une  rampe  creuse  (38)  montée  amo- 
vible  sur  l ' ex t r émi té   l ibre  du  sabot  (19) et   percée  des  o r i f i ce s   (22) .  

16.  Dispos i t i f   selon  la  revendication  15,  ca rac té r i sé   en  ce  que  la  rampe  (38) 

est  montée  de  t e l l e   manière  que  ses  o r i f i ces   (22)  soient  d i r igés   perpendicu-  
lairement  à  la  face  (F)  du  support  (L) .  

17.  Dispos i t i f   selon  la  revendicat ion  15,  ca rac té r i sé   en  ce  que  la  rampe  (38) 

est  montée  de  t e l l e   manière  que  ses  o r i f i ces   (22)  soient  d i r igés   obliquement 
dans  le  sens  de  déplacement  du  support  (L) .  

18.  I n s t a l l a t i o n   pour  l ' enco l lage   de  supports  plans  te ls   que  des  la t tes   ou 

panneaux  de  bois,  comprenant  deux  réservoirs   (1,  2)  contenant  r espec t ivement  

une  résine  et  un  durcisseur ,   un  doseur  volumétrique  à  deux  pistons  (7)  r e l i é  

aux  réservoi r s   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  pompes  (3,  4),  une  tê te   de  mélange  (9) 
alimentée  par  le  doseur,  au  t ravers   de  clapets  (10,  11),  pour  produire  un 

mélange  col lant   et  un  organe  d 'encol lage  (12)  pour  déposer  ce  mélange  sur  l e  

support  (L),  c a rac t é r i s é   en  ce  que  l 'organe  d 'encol lage  est  const i tué   par  l e  

d i s p o s i t i f   d ' app l i ca t ion   selon  l 'une  quelconque  des  revendicat ions   1  à  17, 

l 'organe  de  commande  de  ce  dernier  agissant  sur  les  clapets  (10,  11  et  15) 

et  sur  les  pompes  (3  et  4 ) .  
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