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@ Matériau complexe pour la réalisation de chaussures de montagne ou similaire et procédé pour son obtention.

@ L’invention concerne un matériau intercalaire pour la réa-
lisation de chaussures, destiné a étre disposé entre la premié-
re (3) de montage et la semelle d’usure (6).
Ce matériau intercalaire se caractérise en ce qu'il est
constitué d'un complexe moulé présentant:
- une base (11) de surface plane dont la forme et les di-
mensions correspondent a celles de la semelle d'usure (6),
- une partie en relief (12) portant partie intégrante de la
base (11) et ayant une forme et des dimensions correspondant
Y™ auvolume libre (13) situé en dessous de la premiére de monta-
ge (3),
< - une feuille de synderme (14) étant fixée & la base (11)
sur sa zone supérieure entourant la partie en relief (12).
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MATERIAU COMPLEXE POUR LA REALISATION DE CHAUSSURES DE
MONTAGNE OU SIMILAIRE ET PROCEDE POUR SON OBTENTION.

La présente invention concerne un matériau complexe
pour la réalisation de chaussures de montagne, de marche,
de travail ou similaire et plus particuliérement un nouveau
type de matériau intercalaire entrant dans la réalisation
de la semelle.

Dans la suite ae la description, on utilisera 1l'ex-
pression "chaussures de montagne" pour désigner des chaus-
sures réalisées a partir d'un tel matériau mais il est é-
vident que cela n'est pas limitatif.

D'une manieére générale, la semelle des chaussures
de montagne réalisées a ce jour est constituée d'un ensem-
ble complexe intercalé entre la couche d'usure proprement
dite et la premiére de montage reliée a la tige par cou-
ture. Cet ensemble complexe est formé, dans 1l'ordre, d'une
couche de éarnissage disposée directement sous la premiére

et avantageusement de deux couches formées d'un synderme

et d'une feuille de caoutchouc destinée a assurer essen-

tiellement 1l'étanchéité au niveau de la semelle. Eventuel-
lement, dans le cas de chaussures destinées a l'escalade
ou a la varappe, un élément de renfort longitudinal (cam-
brion ou cuillére) formé par une plagque métallique est
disposé, en dessous de la premiére, dans la couche de gar-
nissage.

La réalisation de telles chaussures entraine un mon-
tage complexe, long, minutieux et par suite des colits de
production élevés. De plus, elle implique la possession
d'un stock de matiéres premieres diverses relativement
important.

Or on a trouvé, et c'est ce qui-fait 1'objet de 1la
présente invention, un nouveau type de matériau complexe
qui permet de réaliser des chaussures de montagne présen-
tant des caractéristiques (confort, étanchéité, rigidité,
solidité...) similaires aux chaussures antérieures et qui,
par ailleurs, permet d'éliminer les inconvénients que pré-

sentent les techniques de fabrication de telles chaussures.
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Par ailleurs, un tel matériau peut &tre fabriqué de

maniére industrielle en éliminant pratiquement toute opé-
ration manuelle.

D'une maniére générale, l'invention concerne donc un
nouveau type de matériau intercalaire pour la réalisation
de chaussures de montagne, matériau destiné a é&tre disposé

entre la premiére de montage et la semelle d'usure propre-

ment dite, ce matériau étant caractérisé par le fait qu'il

est constitué d'un complexe moulé présentant :

- une base de surface plane dont la forme et les di-
mensions correspondent a celles de la semelle d'usure,

- une partie en relief réalisée dans le méme matériau
gue la base précitée et formant partie intégrante avec
cette derniere, cette partie en relief ayant une forme et

des dimensions correspondant au volume libre situé en des-

‘sous de la premiére de montage,

- une feuille de synderme étant fixée a la base dans
zone supérieure entourant la partie en relief précitée.

Avantageusement, un tel matériau peut également com-
porter, noyée & l'intérieur de la partie en relief, sur la
longueur de cette derniére et au moins sur une partie de
sa largeur, une plaque de raidissement tels gu'un cambrion
ou une cuillére métallique.

L'invention et les avantages qu'elle apporte seront
cependant mieux compris grace aux exemples de réalisation
comparatifs, illustrés par les figures annexées dans les-
guelles :

- les figures 1 et 2 illustrent schématiquement d'une
part, en coupe transversale, une chaussure réalisée selon
les techniques classiques antérieures et, d'autre part,
séparés les uns des autres, les différents matériaux cons-
tituant une semelle d'une telle chaussure,

- les figures 3 et 4 illustrent, de maniére comparati-
ve, une chaussure réalisée conformément a l'invention, en
coupe transversale (figure 3) ainsi que les différents ma-
tériaux entrant dans la réalisation de la semelle d'une

telle chaussure (figure 4).
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Les figures 1 et 2 illustrent schématiquement une
chaussure de montagne conventionnelle réalisée selon la
technique dite "montage nofvégien“. Une telle chaussure
comporte une tige 1 a la base de laquelle est fixée, par
des coutures 2, une premiére de montage 3, en général en
cuir et qui, dans sa partie inférieure présente un vide
destiné & recevoir un garnissage 4. A l'intérieur de ce
garnissage peut éventuellement &tre disposé un cambrion
5 constitué par une plagque métallique et destiné a assu-
rer la rigidité longitudinale. Entre la semelle proprement
dite 6 et la matiére de garnissage 4, seront interposées
des couches intermédiaires 7, 8, destinées a assurer 1'é-
tanchéité, et formées, en général, d'un syndemme 7 et
d'une couche de caoutchouc 8. Ces couches intermédiaires
sont relides entre elles par collage et sont fixées a la
tige 1. grice a des coutures réalisées sur le bord replié
vers l'extérieur de la premiére 1. La semelle d'usure 6
est fixée sur ces couches intermédiaires par tout moyen
approprié par exemple par collage et vissage de maniére
a pouvoir la remplacer facilement. -

Il ressort clairement de la description qui précede
que la réalisation d'une telle chaussure est relativement
complexe, longue a réaliser, compte-tenu du nombre impor-
tant de matériaux différents entrant dans la composition
de la semelle. '

Le matériau complexe conforme a l'invention permet de
simplifier de maniére notable le processus opératoire de
fabrication d'une telle chausSqre tout en lui conservant
les propriétés d'étanchéité, de résistance, et éventuelle-
ment de rigidité. ' ,

Ces améliorations ressortent clairement des figures
3 et 4 qui illustrent une chauSéure réalisée a partir d'un
tel matériau. Dans ces figures, les mémes références sont -
utilisées pour désigner les éléments similaires a ceux
de l'art antérieur. .

Si 1l'on se reporte a ces figures, cette chaussure

comporte comme précédemment, une tige 1 a lagquelle est
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fixée par des coutures 2 une premiére de montage 3.
Conformément a l'invention, entre la semelle d'usure
6 et la premiére 3 est disposé un matériau complexe rem-
placant le garnissage 4 et les couches intercalaires 7, 8
ainsi, qu'éventuellement 1'élément 5 de la semelle.

Un tel matériau désigné par la référence générale 10

est constitué par un complexe moulé qui présente une base

10

15

11 de surface plane dont la forme et les dimensions cor-
respondent a celles de la semelle d'usure 6 et, formant
partie intégrante de cette base 11, une partie en relief
12 dont la forme et les dimensions correspondent au volume
13 défini par la partie inférieure de la premiére 3.

Cette partie en relief 12 peut é&tre réalisée soit
dans le méme matériau que celui constituant la base 11,
soit éventuellement, dans un autre matériau, présentant
par exemple des propriétés de dureté différentes tel qu’une

matiére moulable du type polycarbonate renforcé de fibres

‘de verre.
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Par ailleurs, une feuille de synderme 14 entoure la
partie en relief 12 et est solidarisée & la base 11.

Eventuellement, un élément raidisseur tel qu'un cam-

"brion métallique 15 peut &tre noyé dans la partie en re-

lief 12. Cet élément raidisseur peut s'étendre, tel que
cela est représenté en pointillés a la figure 4, seulement
sur une partie de la largeur de la semelle voire, éventuel-
lement, sur toute la largeur de cette derniére.

Comme matiére entrant dans la réalisation d'un tel ma-
tériau complexe, on peut utiliser, pour réaliser l'ensem-
ble 11, 12 toute matiére moulable tel que par exemple du
PVC, caoutchouc synthétique..., la feuille 14 rapportée au-
tour de la partie en relief 12 pouvant étre a base de cuir
ou de toute matiére synthétique présentant des propriétés
similaires.

Un tel matériau peut étre réalisé de maniére simple
en utilisant des techniques de moulage conventionnelles.

Pour cela, on réalise un moule ayant les formes et les

dimensions dudit matériau et, lors de l'opération de moulage
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proprement dite on dispose, préalablement a 1l'opération

de coulée de la matiére, la feuille 14 de synderme prédé-
coupée autour de la partie en creux destinée 3 former la
Zone en relief 12. L'opératién de moulage est réalisée ho-
rizontalement de telle sorte que la partie en creux des-
tinde a former la zone en relief 12 soit disposée au niveau
inférieur. Eventuellement, si l'on désire renforcer la se-
melle au moyen d'un cambrion 15 (ou d'une cuilldre) cet
élément est également disposé préalablement a l'opération
de coulée a l'intérieur du moule. On a constaté que les
techniques classiques de moulage pouvaient é&tre utilisées
sans précaution particuliere.

Si la bartie en relief 12 est constituée d'un maté-
riau différent de la partie 11, on réalisera le montage
en deux temps, la premiére opération consistant a mouler
préalablement la matiére destinée a former la partie en
relief 12 puié, cela étant fait, on disposera l'ensemble
12 ainsi obtenu au fond d'un second moule ayaﬁt les formeé
et les dimensions du matériau final & réaliser, dans la
partie correspondant a la partie en relief a former Eur
ce matériau. Le moulage final sera alors effectué.

La fixation d'un tel matériau aux rebords pliés vers
l1'extérieur de la tige 1 de la chaussure sera réalisée de
maniére classiqué au moyen de coutures 9. De méme, la se-
melle 6 sera rapportée contre la base 11 de maniére classi-
que. ' '

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée a 1l'exem-
ple de réalisation décrit précédemment mais en couvre éga-
lement toutes les variantes réalisées dans le méme esprit.

Ainsi, si la surface 12 du matériau peut étre unie,
on peut également envisager, notamment afin de diminuer
le poids, de réaliser des rainures, des stries, des alvéo-
les dans au moins une partie de l'épaisseur dudit matériau.

Par rapport aux techniques'antérieuresl un tel maté-
riau simplifie notablement la fabrication deS'chaussures
et surtout élimine les proﬁiéhésbdé_geétionuaéngtocks de

matiéres premiéres différentes. Il permet de diminuer

e
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notablement les colits de production tout en conservant

aux chaussures de trés bonnes caractéristiques d'étanchéi-
té, de confort...
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REVENDICATIONS

1/ Matériau intercalaire pour la réalisation de chaus-
sures, destiné a étre disposé entre la premiére (3) de mon-

tage et la semelle d'usure (6) proprement dite caractérisé

par le fait qu'il est constitué d'un complexe moulé pré-
sentant : ,

- une base (11) de surface plane dont la forme et les
dimensions correspondent a celles de la semelle d{usure
(6),

- une partie en relief (12), formant partie intégran-
te de la base (11), et ayant une forme et des dimensions
correspondant au volume libre (13) situé en dessous de la
premiére de montage (3), | ‘

- une feuille de synderme (14) étant fixée a la base
(11) dans sa zone supérieure entourant la partie en relief
(12).

2/ Matériau intercalaire selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que 1a base (11) et la partie en
relief (12) sont a base d'une méme matiere.

3/ Matériau intercalaire selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que la partie en relief (12) est
3 base d'un matériau de nature différente de celui consti-
tuant la base (11).

4/ Matériau intercalaire selon l'une des revendica-
tions 1 & 3, caractérisé par le fait gu'il comporte, noyée
a 1l'intérieur de la partie en relief (12), sur la longueur
de cette derniére et au moins sur une partie de sa largeur,
une plaque de raidissement (15) tels gu'un cambrion ou une
cuillere métallique.

5/ Procédé pour la réalisation d‘un matériau selon
l'une des revendications 1, 2 et 4, qui consiste a réali-
ser un moule ayant'les formes ettles dimensions dudit ma-
tériau et a disposer, préalablement a 1l'opération de cou-
lée de 1la matiére, une feuille (14) de synderme prédécou-
pée autour d'une partie en creux destinée a former la
zone en relief (12),1l'opération de moulage étant réalisée

horizontalement de telle sorte que la partie en creux
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destinée a former la zone en relief (12) soit disposée au

- 8 -

niveau inférieur. _

6/ Procédé selon la revendication 5, caractérisé paf
le fait que, préalablement a-l'opération de coulée, on
dispose a l'intérieur du mbule, un élément raidisseur (15)
tels qu'un cambrion ou cuillére métallique.

7/ Procédé pour la réalisation d'un matériau selon
1'une des revendications 1, 3 et 4, caractérisé par le
fait que la partie en relief (12) est constituée d'un ma-
tériau différent de la partie (11), le moulage étant réali-
sé en deux temps, la premiére opération consistant a mou-
ler préalablement la matiére destinée a former la partie
en relief (12) puis, cela étant fait,a disposer 1'élément
(12) ainsi obtenu au fond d'un second moule ayant les for-
mes et les dimensions du matériau final a réaliser, dans
la partie correspondant a la partie en relief (12) a for-
mer, le moulage final étant alors effectué.

8/ Procédé selon la revendication 7, caractérisé par
le fait que, préalablement a l'opération de coulée de 1la
partie en relief (12) on dispose a l'intérieur du moule un
élément raidisseur (15) tels gu'un cambrion ou cuillére

métallique.
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