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@ Deckelgarnitur fiir Karde.

Die Zahne der Deckelgarnitur sind in Kardierrichtung {K)
gesehen in mehrere aufeinanderfolgende Gruppen (1, 2) auf-
geteilt. Die erste Reihe (R"’) der in Kardierrichtung (K} gese-
hen nachfolgénden Gruppe (2) ist relativ zur letzten Zahnreihe
(R”) der unmittelbar vorangehenden Gruppe (1) um einen
Betrag quer zur Kardierrichtung (K) seitlich versetzt, der klei-
ner als die Gassenbreite (G) ist, die durch jeweils eine Reihe
(R) der Zihne beschrieben ist. Dabei ist die Versetzung insge-
samt derart gewihlt, dass die Versetzungsstrecke nicht mehr

als die jeweilige Drahtstérke des Kratzendrahtes betragt, der- F./g4 1 ‘/R
art, dass keine freien Gassen mehr vorhanden sind. ,
- Ru
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Deckelgarnitur flir Xarde

Die Erfindung betrifft eine Deckelgarnitur fiir
eine Karde, mit einer Vielzahl in einem Kratzenband muster-
f6rmig eingesetzter Kratzendrdhte.

In der Textilindustrie werden Karden dazu verwen-
det, Fasern einzeln freizulegen und diese zZu einem Vlies zu
ordnen und insbesondere in der Baumwollspinnerei das Faser-
material zu reinigen. Solche Karden weisen allgemein einen
Kardenzylinder auf, der mit einem Deckel zur Bearbeitung
der Fasern zusammenwirkt. Dazu ist die Mantelfl&che des
Kardenzylinders und die St&be der Deckel mit Z&hnen, auf-
rechtstehenden Drdhten, Stiften oder Nadeln versehen.

Deckelgarnituren in starrer, halbstarrer oder fle-
xibler Ausfiihrung werden in Plattstich, Rippenstich oder
Diagonalstich gesetzt. Bei diesen Setzarten sind in Kardier-
richtung gesehen zwischen den einzelnen Z&hnen gleichméssig
verteilte Gassen vorhanden, welche je nach Feinheit der
Garnitur unterschiedliche Breiten aufweisen k&nnen. Die
Kardierwirkung wird insbesondere bei der Baumwollverarbei-
tung sehr stark durch die Gassenbreite beeinflusst. Bei
weiten Gassen k&nnen Nissen viel besser zwischen den je-
weiligen Z3&hnen der Deckelgarnituren durchschlipfen, als
dies der Fall bei engen Gassen ist. Daraus ergibt sich das
Bestreben, diese Gassen mdglichst eng auszubilden. Jedoch
ist es nicht mbglich, mittels den Setzarten gemdss des
Standes der Technik beliebig enge Gassen herzustellen, weil
sich daraus eine unglinstige Verteilung der Zdhne der Krat-
zengarnitur ergibt, oder es kdnnen zuwenig Z&hne pro Fla-
cheneinheit gesetzt werden. Dieses wirkt sich ebenfalls
nachteilig auf die Kardierwirkung aus.

Ziel der Erfindung ist, die angefiihrten Nachteiler

Zu beheben.

Die erfindungsgemdsse Deckelgarnitur ist dadurch
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gekennzeichnet, dass mindesteﬁs zwei in Kardierrichtung auf-
einanderfolgende, von den Kratzendrihten gebildete Zihne
seitlich zur Kardierrichtung umieinen Abstand versetzt an-
geordnet sind, der nicht mehr alsrdie Drahtstérke des Krat-
zendrahtes ist, derart, dass die Deckelgarnitur keine frei-
en Gassen aufweist. - |

Damit kann einerbessere Nissenaufl&sung an der
Deckelkarde mdglich séin, insbesondere imrFalle von feinen
Nissen, welche iliblicherweise bei den békanntén Anordnungen
beim Kardendeckel nicht aufgeldst werden. Auch kahn sich
eine bessere Ausscheidung von Verunreinigungen im,Faéervlies
ergeben. Weiter kann eine bessere'Parallelisieiung der Ein-
zelfasern, seien es'natﬁrliche,FaSern oder'Kﬁnststoffasern,
erreicht wexrden. Dé wéhrend des Arbeitspfozeéses eine posi-
tive Faserfﬁhruhg erreichtVWerdén kann, kann ein wesentlich
h8herer Parallelisierungsgrad im Kardenbandre;zeugt werden.

Nachfolgend wirdfder Erfindungsgegestand anhand
der Zeichnungen beispielsweiée-néher érléutert.rES'zeigt:

Fig. 1 ‘einen Pléttstich geméss des Standes der

Technik, , S

Fig. 2 einen Rippenstich gemiss des Standes der
Technik, ' S , -

Fig. 3 einen Diagonalstich gemdss des Standes der
Technik, R '

Fig. 4 ein AusfﬁhrungsbeiSpiel, bei,deﬁ'zwei

Gruppen mit identischem Muster dargestelltrsind,

Fig. 5 ein Ausfﬁhrungsbeispielrder Erfindung,rbei
dem die Gruppen ein’uhterschiedlicheé Muster aufweisen,

Fig. 6 ein weiteres Aquﬁhrungsbeispiel der Er-
findung im Diagonalstich, und : ,

VFig. 7 ein Ausfﬁhrungsbeispiel aer Erfindung, wo-
bei eine Aufsicht auf beide Seiten eines'Teilés'eines Deékel—
stabes dargestellt Sind; | 7 :

In der Fig. 1 ist ein Piattstich nach DIN 64108
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gezeigt. Dié Zihne einer Reihe R sind so verteilt, dass
eine Gassenbreite G einen Drittel der Zahnbreite Z betrdgt.
Die Kardierrichtung ist mittels des Pfeiles K angedeutet,
welche Richtung fiir alle gezeigten Figuren dieselbe ist.

Es ist ersichtlich, dass durch die Gassen G Nissen und an-
dere Verunreinigungen zwischen den Zdhnen der Deckelgarni-
turen durchschliipfen kdnnen. In der Fig. 2 ist ein Rippen-
stich nach DIN 64108 gezeigt, wobei die Z&hne einer Reihe R
derart verteilt sind, dass die Zahnbreite Z gleich der Gas-
senbreite G ist, wobeli wie dies in der linkeﬁ Seiterder
Fig. 2 gezeigt ist, eine besonders ausgeprigte Gasse G' 7
vorhanden ist. In der Fig. 3 ist der Diagonalstichrnach DIN
64108 dargestellt. Die Zdhne einer Reihe sind so verteilt,
dass die Zahnbreite Z gleich der Gassenbréite G ist. Die
Zdhne der jeweiligen n&dchsten Reihe R' sind um ein Drittel
der Zahnbreite zur vorangehenden Reihe R versetzt. Aus def
linken Seite der Fig. 3 ist wieder ersichtlich, dass freie
Gassen G' vorhanden sind, die parallel zur Kardierrichtung,
K verlaufen.

In der Fig. 4 ist ein erstes Ausfﬁhrungsbeispielr
der Erfindung dargestellt. Diese Deckelgarnitur weist in
Kardierrichtung K gesehen, mehrere Gruppen Deckelgarnituren
auf. In der Fig. 4 sind zwel aufeinanderfolgende Gruppen
gezeigt, wobei die in Kardierrichtung vorausgehende Gruppe
mit der Bezugsziffer 1 und die unmittelbar nachfolgende
Gruppe mit der Bezugsziffer 2 bezeichnet sind. Beide Grup-
pen weisen dasselbe Muster auf, hier ein Diagonalstich. Die
letzte Zahnreiherder vorangehenden Gruppe 1 ist mit R" und
die erste Zahnreihe der nachfolgenden Gruppe 2 ist mit R"'
bezeichnet. Die Z&hne der ersten Reihe R"' der nachfolgen-
den Gruppe 2 sind in Kardierrichtung K gesehen relativ zu
den Z&hnen der letzten Reihe R" der vorangehenden Gruppe 1
um eine Strecke G" verschoben. Diese Strecke G" betrdgt in

der Fig. 4 die Hdlfte einer Strecke G', welche ohne die
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seitliche Versetzung der aufeinanderfolgenden Gruppen der
Gasse G' der Fig. 3 entspricht. Somit ist die Breite der in
Kardierrichtung des Deckels verlaufenden Gassen um die HE1f-
te vermindert, entsprechend der mit G" angedeuteten Strecke.
Somit ist das Durchschliipfen von Nissen, Verunreinigungen
etc. bedeutend vermindert. Ist die Ausdehnung der Strecke
G" nicht grdsser als die Drahtstirke des jeweiligen Krat-
zendrahtes, gibt es keine freie Gasse mehr. Die einzelnen
Gruppen 1,2 etc. der Deckelgarnitur der Fig. 4 weisen das-
selbe Muster auf.

Im ndchsten Ausfiihrungsbeispiel, das in der Fig. 5
gezeigt ist, weisen die jeweiligen Gruppen ein verschiede-
nes Muster auf. Beide Gruppen 1 und 3 sind im Diagonalstich
angeordnet. Dabei weist die in Kardierrichtung vorangehende
Gruppe eine Steigungsrichtung 5 der Z&hne auf. Die nach-
folgende Gruppe 3 weist nun eine Steigungsrichtung 6 auf,
die von der Steigungsrichtung 5 der vorangehenden Gruppe
insofern verschieden ist, dass sie weniger'stark geneigt
ist. Somit befinden sich die Zihne aufeinanderfolgender
Reihen R1l, R2, R3 der nachfolgenden Gruppe 3 bel einer quer
zur Kardierrichtung K versetzten Stellung im Vergleich mit
den entsprechenden Reihen R1l, R2, R3 der vorangehenden
Gruppe. Somit ist auch hier eine kleineré Gassenbreite er-
zielt. Zieht man in Betracht, dass die Drahtstirke der Zih-
ne eine endliche Grdsse ist, beispielsweise kann sie einen
Fliinftel der Zahnbreite betragen, ist ersichtlich, dass durch
ein Hintereinanderanordnen von Gruppeh verschiedenen Musters
ein Zustand der Deckelgarnitur erzielt wird, bei dem keine
Gassen vorhanden sind.

In der Fig. 6 ist eine Ausfiihrungsbeispiel gezeigt,
das der Ausfiihrung nach Fig. 4 entspricht. In der Fig. 6
sind drei Gruppen 11, 12, 13 jeweils desselben Musters ge-
zeichnet, wobei jede Gruppe sieben Zahnreihen R aufweist.

Die Zdhne der jeweils ersten Reihe R" einer in Kardierrich-
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tung nachfolgenden Gruppe 12,13 ist in bezug auf irgendwel-
che Zahnreihe R" der vorangehenden Gruppe 11,12 um eine
Strecke verschoben, welche maximal gleich der jeweiligen
Zahnstédrke des Kratzendrahtes entspricht. Somit ergeben
gich keine freien Gassen. Die Zdhne der jeweils ersten
Zahnreihe R"' sind jedoch in bezug auf die unmittelbar vor-
angehende, letzte Zahnreihe R"™ der jeweils vorangehenden
Gruppe .um eine Strecke verschoben bzw. versetzt angeordnet,
die grdsser als die jeweilige Drahtstédrke ist. Damit ist
ein Reissen des Kratzentr8gers an der Stelle zwischen zwei
aufeinanderfolgenden Gruppen versetzter Anordnung ausge-
schlossen.

In der Fig. 7 ist ein weiteres Ausfiilhrungsbeispiel
gezeigt. Auch hier ist ein versetzter Diagonalstich vorhan-
den. Die Z&hne der Kratzen beschreiben drei Scharen paral-
leler Geraden, welche sich kreuzen. Dabei ist folgende Ge-
setzmdssigkeit zu erkennen. Die beim linken Ende des jewei-
ligen Zahnsteges 7 vorhandenen Z&hne der in Kardierrichtung
gesehen vorangehenden Gruppe 1 beschreiben zusammen mit den
beim rechten Ende des Zahnsteges vorhandenen Z&dhnen der
nachfolgenden Gruppe 2 gemeinsam eine Gerade 8, die schief-
winklig zur Kardierrichtung verlduft. Alle Z&hne beschrei-
ben somit eine Schar paralleler Geraden 8. Durch alle Z&hne
l8sst sich nun eine weitere Schar paralleler Geraden 9 und
eine noch weitere Schar paralleler Geraden 10 legen. Alle
Geraden laufen schiefwinklig zur Kardierrichtung K. Dabei
ist insbesondere zu beachten, dass die Geraden 10, deutli-
cher gezeigt mit der Geraden 10', zwei in Kardierrichtung
aufeinanderfolgende ZZhne der zwei aufeinanderfolgenden
Gruppen verbinden und derart schiefwinklig zur Kardierrich-
tung K verlaufen, dass die genannten Zihne um eine Strecke
versetzt angeordnet sind, die h&chstens gleich der Draht-
stdrke des jeweiligen Kratzendrahtes ist. Dadurch ergeben

sich wiederum keine freien Gassen. Die linke Seite der Fig.
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7 ist entsprechend der Darstellung nach DINi64108 gezeigt,
also sind die Zahnstege sichtbar. Die,rechte7Seite zeigt
nun die Aufsicht auf die gegeniiberliegende Seite des Dek-
kels. Entsprechend ist also die mustérférmige,Anordnung der
einzelnen Z&hne 11 gezeigt. Dabei ist dasrmitrder'Anordnung

der Fig. 7 erzielte Muster ein gleichmissiges Muster.
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PATENTANSPRUECHE

1. Deckelgarnitur fiir Karde, mit einer Vielzahl in

einem Kratzenband musterfdrmig eingesetzter Kratzendrdhte,

dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei in Kardier-
richtung aufeinanderfolgende von den Kratzendrdhten gebilde-
te Zdhne seitlich zur Kardierrichtung um einen Abstand ver-
setzt angeordnet sind, der nicht mehr als die Drahtstérke
des Kratzendrahtes ist, derart, dass die Deckelgarnitur
keine freien Gassen aufweist.

2. Deckelgarnitur nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Z&hne in mehreren Gruppen angeordnet
sind, welche Gruppen jeweiis mehrere Zahnreihen enthalten,
wobei in Kardierrichtung aufeinanderfolgende Gruppen rela-
tiv zueinander um eine Strecke quer zur Kardierrichtung
versetzt angeordnet sind,'die kleiner als die Gassenbreite
einer der Gruppe ist. - |

3. Deckelgatnitur nach- Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass alle Gruppen dasselbe Muster aufweisen und
zwel in Kardierrichtung auféinanderfolgenderGruppen derart
versetzt angeordnet sind, dass die Zihne der ersten Reihe
der nachfolgenden Gruppe in der von den zdhnen der letzten
Reihe der vorangehenden Gruppe beschriebenen Gassen ange-
ordnet sind. N

4. Deckelgarnitur nach Anspruch 3, dadurch gekenn-~
zeichnet, dass die Z&hne der ersten Reihe der nachfolgenden

AMS/bf . |
30.5.1980 | EU 1040
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Gruppe von den Zd&hnen irgend einer Reihe, ausgenommen der
letzten Reihe, der vorangehenden Gruppe um eine Strecke ver-
setzt angeordnet sind, die nicht grdsser als die Drahtstidrke
des Kratzendrahtes ist.

5. Deckelgarnitur nach Anspruch 2, wobei die Z&hne
im Diagonalstich angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die Steigungsrichtung des Versatzes der Zdhne minde-
stens einer Gruppe von derjenigen einer weiteren Gruppe ver-
schieden ist.

6. Deckelgarnitur nach Anspruch 2, wobei die Z&hne
im Diagonalstich angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die Z&#hne der ersten Reihe einer in Kardierrichtung
nachfolgenden Gruppe von den Zdhnen der letzten Reihe der
unmittelbar vorangehenden Gruppe um eine Strecke versetzt
angeordnet sind, die grdsser als die Drahtstdrke und klei-
ner als die Breite des Zahnstege ist.

7. Deckelgarnitur nach Anspruch 2, wobei die Zihne
im Diagonalstich angeordnet sind und die Zahnbreite gleich
der von den jeweiligen Reihe Z&hne beschriebenen Gassen-
breite ist, dadurch gekennzeichnet, dass alle Gruppen das-
selbe Muster aufweisen, und die Z&hne auf den Kreuzungs-
punkten eines von sich kreuzenden Scharen paralleler Gera-
den beschriebenen Netzes liegen, wobei jede Schar Geraden
schiefwinklig zur Kardierrichtung verlduft.

8. Deckelgarnitur nach Anspruch 1, wobei die Z&hne
im Diagonalstich angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die Z&hne in mehreren Gruppen angeordnet sind, welche
Gruppen jewelils mehrere Zahnreihen enthalten, dass in Kar-
dierrichtung aufeinanderfolgende Gruppen relativ zueinander
quer zur Kardierrichtung versetzt angeordnet sind, und dass
die beli einem Ende der jeweiligen Zahnstege gelegenen Z&hne
einer vorangehenden Gruppe jeweils eine Gerade beschreiben,
die durch die beim entgegengesetzten Ende der jeweiligen
Zahnstege einer nachfolgenden Gruppe gelegenen Z&hne ver-

l3uft.
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9. Deckelgarnitur nach Anspruch 3, wobei die Z&hne
in einem n-er Diagonalstich angeordnet sind, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Z&hne der ersten Reihe einer in Kar-
dierrichtung nachfolgenden Gruppe von den Zdhnen der letz-
ten Reihe der unmittelbar vorangehenden Gruppe um eine

5 Strecke versetzt angeordnet sind, die grdsser als (%)-

Gassenbreite ist.
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