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@ Vorrichtung und Verfahren zum Beseitigen von quer zur Bahnlaufrichtung entstandenen Verdickungen der

Beschichtung.

@ In einer Vorrichtung und nach einem Verfahren werden
Bahnverdickungen (3), die quer zur Bahnlaufrichtung beim
Begiefen von Bahnen (1) mit Fliissigkeiten entstehen mit der
Bahn (1) tber eine Umlenkeinrichtung (4) gefuhrt und zwei
Luftstrahlen als Luftmesser (5,6) gegeneinander unter einem
kleinen Winkel (d+, d2) gegen die Bahn (1) gerichtet und in
Betrieb gesetzt, wenn auf der Bahn (1) Verdickungen (3) sind,
so daf die Fiissigkeitsteilchen der Verdickung (3) in einen
unter Unterdruck stehenden und mit Wasser bespiilten
Unterdruckwanne {9) geblasen und in eine Abscheidevorrich-
tung (14} abgefiihrt werden, wobei die Abscheidevorrichtung
(14) mit einer Wasserstrahipumpe (18) ohne Unterbrechung
des Unterdruckes kontinuierlich geleert wird.
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Vorrichtung und Verfahren zum Beseitigen von gquer zur
Bahnlaufrichtung entstandenen Verdickungen der Beschich-
tung '

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfah-
ren zum Beseitigen von quer zur Bahnlaufrichtung entstan-
denen Schicht-VerHickungen nach dem Beschichten von kon-
tinuierlich bewegten Bahnen mit Flissigkeiten, insbeson-
dere beim Beschichten von photographischen Film- und Pa-

pierbahnen mit photographischen Emulsionen und Schichten.

Beim Beschichten von Bahnen mit Fliissigkeiten, z.B. mit
viskosen, wdBrigen oder organischen Ldsungen oder mit
photographischen Gelatine-Silberhalogenidemulsionen oder
dergleichen entstehen beim Ansetzen der Beschichtungsein-
richtungen (Antauchen) und beim Absetzen der Beschich-
tungseinrichtungen (Abtauchen) oder an Klebestellen und
Bahnverdickungen Verdickungen der Schichten durch eine
Anhdufung von Schichtmaterial. Diese Verdickungen er-
strecken sich quer zur Bahnlaufrichtung meist Uber die
gesamte Bahnbreite. Bei dem jeweiligen Beginn der Beschich-
tung entsteht so der Antauchwulst durch ein Uberangebot
an Beschichtungsldsung, der sich je nach Beschichtungs-
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einrichtung mehr oder weniger schnell abbaut und in
einen Gleichgewichtszustand des Antragsmechanismus mit
einer konstanten Schichtdicke iibergeht.

Am Ende der Beschichtung entsteht beim Trennen der
Schicht von der Unterlage, der Bahn der Abtauchwulst,
der sich ebenfalls als Verdickung zundchst {iber die
gesamte Bahnbreite erstreckt und dann in "Beschichtungs-
trénen" aufldst.

Zum Verbinden der Bahnen zu einem endlos zu beschichten-
dem Band werden die Bahnenden mittels Klebeband anein-
andergefiigt. Durch das Klebeband entsteht eine Verdik-
kung der Bahn die den'Antragmechanismus der Schichten
stdrt und zu einer Verdickung und Verdiinnung der Schicht
fiihrt, bis sich das Gleichgewicht wieder einstellt. Auch
durch Fremdeinwirkung entstandene Beschichtungsfehler
oder partielle Verdickungen in der zu beschichtenden
Bahn fithren zu Verdickungen der Schichten beim Beschich-
ten.

Diese Verdickungen k&nnen das zwei bis vierfache der
normalen Schichtdicke erreichen. Bevor aber eine be-
schichtete Bahn aufgewickelt werden kann, muB8 die Bahn
an allen Stellen v8llig trocken sein, also auch an den
verdickten Stellen. Sind die verdickten Stellen nicht
v6llig trocken, so verkleben diese die Windungen der
aufgewickelten Bahn miteinander, so daB ein Abwickeln
der Bahn unmdglich wird oder die Bahn beim Abwickeln
reiBt.
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Flir die Trocknung der verdickten Stellen der Bahn wird
eine erheblich grdBere Trocknungskapazitdt bendtigt,
als fiir die normale Schichtdicke. Diese Kapazitidt kann
nur geschaffen werden, wenn die Trockenstrecke verlin-
gert wird, was zu hohen Investitionen fiihrt, oder indem
die Beschichtungsgeschwindigkeit verringert wird, was zu
einem Produktionsverlust und zu einem Energieverlust
fiihrt. Bei der vdlligen Trocknung der Schichtverdickun-
gen entsteht noch der Nachteil der Qualit#tseinbuBe in
der normalen Schicht, da diese tibertrocknet wird und
hierbei rissig, spr&de oder bei photographischem Mate-
rial verschleiert werden kann.

Selbst wenn die Schichtverdickungen v8llig getrocknet
werden und 2u einer Rolle aufgewickelt werden, entste~
hen unter dem Wickeldruck Durchdriicke auf die ndchsten
und die vorhergehenden Windungen der Rolle, die oft groBe
Teile einer Rolle unbrauchbar machen, wenn die Schich-
ten druckempfindlich sind.

Es wurde daher in der Praxis versucht mit den verschie-
densten Verfahren und Vorrichtungen eine Mdglichkeit zu
finden, diese Schichtverdickungen zu vermindern oder
mdglichst ganz zu vermeiden. '

Aus der DE-0S 26 33 316 ist ein Verfahren bekannt, in
welchem die beschichtete Bahn zunidchst konventionell
so getrocknet wird, daB die normale Schicht trocken ist

und die beschichtete Bahn anschlieBend einer Mikrowel-
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lentrocknung ausgesetzt wird, die die Verdickungen der
Bahn bevorzugt fertig trocknet und die weniger Restfeuch-
te enthaltende Normalschicht verschont. Mit diesem Ver-
fahren kann zwar ein Teil der'Energie gespart werden,
indem nur an den Stellen mit Schichtverdickungen nachge-
trocknet wird. Nicht aber werden die Verdickungen besei-
tigt, so daB8 diese in der Bahn weiterhin zu Abdriicken
oder Durchdriicken fihren. Auch ist mit diesem Verfahren
nur eine geringe Verklirzung der Trockenstrecke oder eine
geringe Geschwindigkeitserhdhung mdglich, da die Mikro-

wellentrocknung ebenfalls Raum beansprucht.

Zur Verringerung der Schichtverdickung ist es aus der
DE-OS 19 04 928 bekannt, die Stellen an denen Verbindungen
auftreten, vor allem an Klebenstellen zu befeuchten, um
ein Verteilen der Verdickungen zu erreichen. Diese MaBnah-
me zeigt jedoch nur einen geringen Erfolg, da eine we-
sentliche Einebnung der Verdickungen nicht erreicht

wird. Es wurde auch versucht, die GieBeinrichtung so

zu steuern, da8 beim Durchgang einer Verdickung der Bahn
eine Verdickung der Schichten vermieden wird. Dies soll
dadurch erreicht werden, daf der Unterdruck unter der
GieBeinrichtung kurz vor dem Durchgang der Verdickung
erhdht und kurz nach dem Durchgang wieder normalisiert
wird (DE-AS 24 53 884). Einerseits wird durch dieses
Verfahren nur eine geringe Verbesserung erreicht, an-
dererseits 1ld8t sich das Verfahren nur bei sﬁeziellen
Beschichtungseinrichtungen verwenden.
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde eine Vor-
richtung und ein Verfahren zu finden, die es ermdglichen,
die Verdickungen der Schichten quer zur Bahnlaufrichtung
vollstdndig zu beseitigen und die Teilchen der Verdickun-
gen aufzugangen und gesammelt abzufihren, ohne daf die
Bahn und die normale Beschichtung(en) der Bahn beriihrt
oder beschédigt wird.

Die Aufgabe wurde erfindungsgemdB8 dadurch geldst, da8
hinter der Beschichtungseinrichtung fiir die Bahn ein
Umlenkelement zum Umlenken der Bahn angeordnet ist, daB
auf der Auflaufseite und der Ablaufseite der Bahn, auf
und von dem Umlenkelement je ein unter einem flachen
Winkel gegen die Schicht der Bahn gerichtetes Luftmes-
ser vorgesehen ist und sich iber die gesamte Bahnbreite
erstreckt und um eine Achse schwenkbar ist, und da8 un-
ter den Luftmessern eine Unterdruckwanne VOrgesehen ist,
in welche die abgeblasenen Schichtteilchen saugbar und
von welcher die Teilchen abfiithrbar sind.

Uberraschend filir den Fachmann zeigt sich, daB es mit

den Luftmessern mdglich ist, die gesamten verdickten
Schichten v81llig von der Bahn abzuscheren und in die
Unterdruckwanne zu blasen. Dies ist selbst dann noch
méglich, wenn der normale BeguB der Bahn so weit getrock-
net ist, daB die Normalschicht nicht mehr besch&ddigt
werden kann. Auch mehrere erstarrte Verdickungen las-

sen sich mit den Luftmessern abscheren. Hierdurch ist

es mdglich, die Maschinengeschwindigkeit der gesamten
Beschichtungsanlage bei gleich langer Trockenstrecke um
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20 bis 40 % zu steigern oder aber bei gleicher Maschinen-
geschwindigkeit durch langsamere Trocknung sowohl eine
entsprechende Menge an Enegie zu sparen, als auch eine
schonendere Trocknung der Schicht(en) durchzufiihren und
hiermit die Qualit8t des Produktes zu verbessern. Durch
die abgescherten Verdickungen der Schicht(en) kann die
Bahn nach Trocknung der Normalschicht(en) aufgewickelt
werden, ohne daB Abdrilicke oder Durchdriicke entstehen.

Die Bahnstellen, an denen Verdickungen waren, sind dann
eher trocken als die Normalschicht, wobei eine Ubertrock-
nung dieser Stellen in Kauf genommen wird, da diese kur-
zen Bahnstiicke ohne Schicht nicht verwendbar sind und bei
einem spdteren Arbeitsgang mit geringsten Verlusten
herausgenommen werden;

Eine vorteilhafte Ausfihrungsform der Vorrichtung zeich-
net sich dadurch aus, daB am oberen Rand der Unterdruck-
wanne ringsum eine Verteilerrinne mit Bohrungen und Was-
seranschluB zur Berieselung der Oberfldche und zum Be-
sprihen des Wannenvolumens der Unterdruckwanne angeord-
net ist. Dies hat den Vorteil, daB die abgescherten Tei-~
le der Schichtverdickung beim Eintritt in die Unterdruck-
wanne auf einen Wasserfilm treffen und auf diesem abtrans-
portiert werden ohne eine M&glichkeit haben sich festzu-

setzen.
In einer bevorzugten Ausfihrungsform werden die Luftmes-

ser, die Wasserspililung der Unterdruckwanne und die Unter-
druckwanne liber ein Bahnverfolgungsprogramm in T&tigkeit
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gesetzt, so daB die Vorrichtung unmittelbar vor der Bahn-
verdickung quer zur Bahnlaufrichtung einschaltbar und
kurz nach dem Ende der Verdickung abschaltbar ist.

Eine zweckmdBige Ausfiihrung zeichnet sich dadurch aus, da8
das Bahnverfolgungsprogramm und die Einschaltung der Vor-
richtung iiber den Zeitpunkt und die Zeitdauer des An- und
Abtauchens der Beschichtungseinrichtung steuerbar ist.
Das einfache Verfahren ist dann anwendbar, wenn bei der
Beschichtungseinrichtung stets gleiche Verhdltnisse be-
stehen und mit Sicherheit die entstehende L&nge und Aus-
dehnung einer Schichtverdickung bekannt ist. In einer
anderen zweckmdBigen Einrichtung ist das Bahnverfolgungs-
programm und die Einschaltung der Vorrichtung iiber eine
vor der Vorrichtung angeordnete MeBeinrichtung fiir Feuch-
tegehalt oder Bahndicke steuerbar.

Weiterhin wurde gefunden, daB es von Vorteil ist, wenn
der Unterdruck in der Unterdruckwanne und die Wasserzu-
fiihrung gleichzeitig mit den Luftmessern einschaltbar
und mit einer zeitlichen Verz&gerung nach dem Abschalten
und Abschwenken der Luftmesser abschaltbar sind.

Ein weiterer iberraschender Vorteil zeigt der AnschluB

der Unterdruckwanne an'eine Unterdruckerzeugungseinrich-
tung, die ihrerseits ilber eine Strahlsaugeinrichtung ohne
Unterbrechung des Unterdruckes entleerbar istl Durch die-
se MaBnahme ist die Vorrichtung stets einsatzbereit und
die Beschichtungsanlage muB8 nicht zum Entleeren der Unter-
druckerzeugungseinrichtung stillgesetzt wexrden.
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Weiterhin wurde gefunden, daB es von Vorteil ist, die
Vorrichtung zum Beseitigen von Bahnverdickungen in einem
Abstand hinter der Beschichtungsstelle anzuordnen, in

dem die normale Beschichtung bereits getrocknet ist.

Die Erfindung beinhaltet auch ein Verfahren der einlei-
tend genannten Art, das sich dadurch auszeichnet, daB
die beschichtete Bahn durch ein Bahnfiihrungselement um-
gelenkt wird und an der Umlenkseite von unten gegen die
Schicht der Bahn zweli gegeneinander gerichtete Luftstrah-
len als Luftmesser gerichtet werden, die beim Auftreten
von Schichtverdickungen in T&tigkeit versetzt werden und
die Teilchen der Schichtverdickung abrakeln und in eine
mit Wasser allseitig berieselte Unterdruckwanne blasen,
die die Teilchen aufnimmt und das Gemisch aus Luft, Was-
ser und Teilchen der Schichtverdickung einer Unterdruck-
erzeugungseinrichtung zugefihrt wird, die ihrerseits
durch einen Strahlsauger ohne Unterbrechung des Unter-

druckes kontinuierlich entleert wird.

Das Verfahren kann besonders vorteilhaft durchgefiihrt
werden, wenn die Luftmesser zum Abrakeln der Schicht-
verdickung gesteuert, kurz vor dem Auftreten der Ver-
dickung an die Umlenkstelle der Bahn herangebracht, und
in Betrieb gesetzt werden, wobei gleichzeitig die Unter-
druckwanne mit Unterdruck und Wasserberieselung versehen
wird, die Bahn dann im Bereich der Schichtverdickung vol-
lig von der gesamten Beschichtung befreit wird und nach
dem Ende der Schichtverdickung zuerst die Luftmesser ab-

geschaltet und von der Bahn entfernt und dann mit einer
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zeitlichen Verzdgerung der Unte:druck und die Wasserbe-

rieselung abgeschaltet werden.

Im folgenden wird eine Ausfihrungsform der Erfindung

anhand von Zeichnungen n&her beschrieben. Es zeigen:
Figur 1 eine Seitenansicht der Vorrichtung in Ruhestand.

Figur 2 die Seitenansicht der Vorrichtung in Arbeits-
stellung.

In Figur 1 ist eine beispielsweise Ausfihrungsform der
Vorrichtung dargestellt. Die mit einer Schicht 2 verse-

hene Bahn wird iiber ein Umlenkelement 4, zum Beispiel

‘um eine Walze, umgelenkt. Unterhalb der Bahn sind zwei

Luftmesser 5, 6 um Achsen 8 schwenkbar angeordnet. Die
Luftmesser 5, 6 sind speziell gefbrmte Luftdlisen mit
Luftanschliissen 7, bei welchen die Luft mit hoher Ge-
schwindigkeit ehtlang messerfdrmiger Schneiden austritt.
Der Luftdruck mit dem die Luftmesser 5, 6 beaufschlagt
werden, betrdgt 0,5 bis 6 bar, meist reicht aber ein
Luftdruck von 0,5 bis 3 bar. In Ruhestellung sind die
Luftmesser 5, 6 von der Bahn 1 abgeschwenkt, um Be-
schiddigungen oder Stdrungen an der Schicht 2 der Bahn 1
zu vermeiden. Unterhalb der Luftmesser 5, 6 ist eine
sich liber die gesamte Breite der Bahn 1 und ‘etwas
dariiber hinaus erstreckende rechteckige Unterdruckwan-
ne 9 angeordnet. Die Wanner9 ist rundum mit einem Kanal

11 mit Wasseranschliissen 10 zur Berieselung und Besprii-
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hung des Wannenraumes versehen. Der Kanal 11 besitzt
Bohrungen 12, aus welchen das Wasser bei eingeschalteter
Vorrichtung unter Druck in den Unterdruckraum gespriiht
wird und an den Wandungen der Wanne 9 entlang geleitet
wird. Mit einer Rohrleitung oder einem Schlauch 13 ist
die Wanne 9 mit einer Unterdruckerzeugungseinrichtung
14, zum Beispiel einem Industriestaubsauger, verbunden.
In der Unterdruckerzeugungseinrichtung 14 setzt sich das
Wasser-Teilchengemisch 17 ab, w&hrend die Luft von dem

Antrieb 15 abgeschieden und ausgeblasen wird.

Um einen kontinuierlichen Betrieb der Vorrichtung zu
erlauben wird das Gemisch 17 sté&ndig mittels einer Strahl-
saugeinrichtung 18 aus der Unterdruckerzeugungseinrich-
tung 9 abgesaugt. Die Strahlsaugeinrichtung 18 wird mit
Wasser oder Luft durch einen AnschluB 19 beschickt und
f6rdert das Gemisch 17 in einen AbfluB 20 oder zu einer
Wiedergewinnungsanlage (nicht dargestellt), wenn es sich
bei den Schichtteilchen um wertvollen Material, zum Bei-
spiel um Silberhalogenid-Emulsionen handelt.

Figur 2 zeigt die Vorrichtung in Funktion. Kurz vor dem
Eintreffen einer Schichtverdickung 3 in der Vorrichtung
werden die Luftmesser 5, 6 gegen die Bahn 1 um ein Win-
kel 9{ nach oben geschwenkt. Hierbei ist der Winkel 011
des Luftmessers 5 zur Bahn 1 etwas kleiner als der Winkel
§£2 um der Randverdickung 3 einen ungest®6rten Einlauf in
den Bereich der Vorrichtung zu ermdglichen und Absetzun-

gen von Schichtmaterial an dem Luftmesser 5 zu vermeiden.
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Das Luftmesser 6 wird um den Winkelo[.,2 bis direkt an

die Bahn 1 herangeschwenkt und die PreBluft wird beiden
Luftmessern 5, 6 durch die Anschliisse 7 zugefiihrt. Gleich-
zeitig mit dem iuftdruck fir die Luftmesser 5, 6 wird der
Unterdruck in der Unterdruckwanne 9 aufgebaut und durch
die Anschliisse 10 Wasser unter Uberdruck in die Vertei-
lerrinne gédrﬁckt. Die Luftmesser 5, 6 rakeln s&mtli-
ches Schichtmaterial 2, 3 von der Bahn 1 und blasen die
Teilchen des Schichtmaterials 2, 3 in die Unterdruck-
wanhe 9. Hier werden die Teilchen mit Wasser bespriiht

und vermischt und durch den Unterdruck in der Wanne 9

‘abtransportiert, wie oben bereits beschrieben. Durch

die vorteilhafte Berieselung und Besprilhung des Wannen-
raumes werden alle Teilchen restlos abgefiihrt ohne sich

an irgendeiner Stelle der Wanne 9 absetzen zu k&nnen.

Kurze Zeit nach dem Ende der Schichtverdickung 3 wer-
den die Luftmesser 5, 6 abgeschaltet'und von der Bahn 1
weggeschwenkt. Mit einer Zeitverzdgerung von mehreren
Sekunden wird dann der Unterdruck in der Wanne 9 und
die Wasserzufuhr 10 abgeschaltet. Durch diese verzdger-
te Abschaltung wird die Wanne 9 weiterhin gespiilt um

auch die letzten Teilchen abzufiihren und ein Festsetzen -
der Teilchen zu vermeiden.

Wie bereits erwdhnt erlauben die Luftmesser 5, 6 die
verdickte Schicht 2, die in erheblichém Umfang noch
freies Wasser enthdlt als teigige Masse bis auf die
Bahn restlos abzurakeln, nicht aber eine Schicht 2
nach dem ersten physikalischen Trockenabschnitt, die
kein freies Wasser mehr enthdlt. Um ein unn&tiges Ab-
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rakeln von Schichtmaterial zu verméiden wird die Vor-
richtung vorteilhaft an einer Stelle hinter der Be-
schichtungseinrichtung angeordnet,'anrwelcher die norma-
le Schicht 2 bereits kein freies Wasser mehr hat und von
den Luftmessern 5, 6 nicht mehr abgerakelt'wifd.

Werden mehrere Schichten nacheinander nach den jeweiligen
Trocknungen bis zum ersten physikalischen Trocknungsab-
schnitt aufgebracht, so reicht es liberraschenderweise aus,
erst nach der ersten Trocknung der letztaufgebrachten
Schicht die Vorrichtung einzusetzen. Die Schichtverdik-
kung 3 wird von der nachfolgenden Schicht jeweils wie-
der befeuchtet und behdlt ihren teigigen Zustand, der es
gestattet alle Schichten nach Aufbringung der letzten
Schicht auf einmal'zu beseitigen.

Die Ein- und Abschaltung der Vorrichtung kann von der
Beschichtungsstelle aus erfolgen, wobeirdas Ab- und An-
tauchen der Beschichtungseinrichtuné fiir eine Steuerung
der Vorrichtung verwendbar ist. Die Abtauchzeit wird
registriert und tiber ein Bahnverfolgungsprogramm die
Vorrichtung dann eingeschalﬁet, wenn die Abtauchstelle
kurz vor der Vorrichtung angelangt ist. Beim Antauchen
wird die Zeit ebenfalls registriert, eine Stabilisie-
rungszeit fliir die Beschichtungseinrichtﬁng zuaddiert
und die Vbrrichtuhgrﬁber das Bahnverfolgungsprogramm
ausgeschaltet,; wenn das Ende der Verdickung die Vorrich-

tung passiert hat.
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Verdickungen 3 an den Schichten 2 k&nnen aber auch durch
Messungen festgestellt und zum Ein- und Ausschalten der
Vorrichtung eingesetzt werden. Hierzu wird vor der Vor-
richtung entweder die Schichtdicke oder die Feuchte der
Schicht 2 gemessen. Uberschreiten die MeBwerte einen Soll-
wert, so wird die Vorrichtung mit einer der Entfernung

der MeBstelle von der Vorrichtung entsprechenden Verzd-
gerung (Bahnverfolgungsprogramm) eingeschaltet und nach
dem Wiedererreichen des Sollwertes mit Verzdgerung wieder
ausgeschaltet.

Die Vorrichtung und das Verfahren zeichnen sich durch
eine einfache und sichere Funktion aus. Besch&digungen
der Bahn und deren Schichten werden vermieden. Durch die
Vorrichtung gelingt es iberraschenderweise, die gesamten
Schichtverdickungen, die durch den An- und Abtauchvor-
gang, durch Klebestellen oder sonstige Bahnverdickungen
entstehen, restlos zu beseitigen und die abgerakelten
Schichtteilchen sicher und kontinuierlich zu entfernen.
Durch den Einsatz der Vorrichtung oder durch Anwendung
des Verfahrens ist es m&glich die Trockenzeiten fiir be-
schichtete Bahnen um 20 bis 40 % zu reduzieren, wodurch,
bezogen auf die Bahnl&nge, in erheblichem MaBe Energie
eingespart werden kann. Dies erlaubt mit einer bestehen-
den Beschichtungsanlage mehr Bahnmaterial bei grdBerer
Geschwindigkeit zu produzieren oder aber langsamer zu
trocknen und somit die Qualit&dt zu verbessern.

AG 1708



10

15

20

25

0041152

- 14 -

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Beseitigen von quér'zur Bahnlauf-

richtung entstandenen Schichtverdickungen'nach dem
. Beschichten wvon kontinuierlich bewegten'Bahnen mit

Fliissigkeiten, insbesondere beim Beschichten von
photographischen Film- und Papierbahnen mit photo-
graphischen Emulsionen und Schichten, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 hinter der Beschichtungséinrich-
tung £4r die Bahn (1) ein Umlenkelement (4)'zum Um-
lenken der Bahn (1) angeordnet ist, daB auf der Auf-
laufseite und auf der Ablaufseite derrBahn'(1) auf
und von dem Umlenkelement (4) Jje ein unter einem
flachen Winkel (CC.1 ol ,) gegen die Schicht (2) der
Bahn (1) gerichtetes Luftmesser (5, 6) vorgesehen ist
und sich iiber die gesamte Bahnbreite erstreckt und um
eine Achse (8) schwenkbar ist, und da8 unter den
Luftmessern (5, 6) eine Unterdruckwanne (9) vorge—
sehen ist, in welche die abgeblasenen Schichtteil-
chen saugbar und von welcher die Teilchen abfihrbar
sind.

2. Vorrichtung nach Anspruchr1, dadurch gekennzeichnet,
daB am oberen Rand der Unterdruckwanne (9) ringsum
eine Verteilerrinne (11) mit Bohrungen (12) und Was-
seranschluB8 (10) zur Berieselung der Oberfliche ,
und zum Bespriihen des Wannenvolumens der.Unterdruck-
wanne (9) angeordnet ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Luftmesser (5, 6), die Wassersplilung
{10,11) und die Unterdruckwanne (9) {iber ein Bahn-
verfolgungsprogramm in T&tigkeit setzbar sind, so
daB die Vorrichtung unmittelbar vor der Schichtver-
dickung (3) gquer zur Bahnlaufrichtung einschaltbar
und kurz nach dem Ende der Verdickung (3) abschalt-
bar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB das Bahnverfolgungsprogramm und die Ein-
schaltung der Vorrichtung {iber den Zeitpunkt und
die Zeitdauer des An- und Abtauchens der Beschich-
tungseinrichtung steuerbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB das Bahnverfolgungsprogramm und die Ein-
schaltung der Vorrichtung lber eine vor der Vor-
richtung angeordnete MeBeinrichtung fiir Feuchtege-
halt oder Schichtdicke steuerbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich4
net, daB der Unterdruck in der Unterdruckwanne (9)

. und die Wasserzufihrung (10) gleichzeitig mit den

Luftmessern einschaltbar und mit einer zeitlichen
Verzdgerung nach dem Abschalten und Abschwenken der
Luftmesser abschaltbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, da8 zum kontinuierlichen Betrieb der Vorrich-
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tung die Unterxrdruckwanne (9) an eine Unterdrucker-
zeugungseinrichtung (14) angéschlossen ist, die
ihrerseits iiber eine Strahlsaugeinrichtung (18) ohne
Unterbrechung des Unterdruckes entleerbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Vorrichtung zum Beseitigen von Bahnver-
dickungen (3) in einem Abstand hinter der Beschich-
tungsstelle angeordnet ist, in dem die normale Be-
schichtung (2) bereits getrocknet ist.

Verfahren zur Beseitigung von gquer zur Bahnlaufrich-
tung entstandenen Schichtverdickungen auf der Bahn
nach dem Beschichten von kontinuierlich bewegten Bah-
nen mit Fllissigkeiten, insbesondere beim Beschichten
von photographischen Film- und Papierbahnen mit pho-
tographischen Emulsionen und Schicﬁten} dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beschichtete Bahn (1) durch
ein Bahnfiihrungselement (4) umgelenkt wird und an
der Umlenkstelle von unten gegén die Schicht (2) der
Bahn (1) zwei gégeneinandergerichtete Luftstrahlen
als Luftmesser unter einem kleinen Winkel bé-gerich-
tet werden, die beim Auftreten von Schichtverdickun-
gen (3) in Tatigkeit~gesetz£ werden und die die Teil-
chen der Schichtverdickung (3) abrakeln und in eine
mit Wasser allseitig berieselte Unterdruckwanne (9)
blasen, die die Teilchen aufnimmt und das Gemisch

aus Luft, Wasser und Teilchen einer Unterdrucker-
zeugungseinrichtung (14) zugefilhrt wird, die ihrer-
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seits durch einen Strahlsauger (18) ohne Unterbre-

chung des Unterdruckes kontinuierlich entleert wird.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Luftmesser (5, 6) zum Abrakeln der Schicht-
verdickung (3) gesteuert kurz vor dem Auftreten der
Verdickung (3) an die Umlenkstelle (4) der Bahn (1)
herangebracht und in Betrieb gesetzt werden, wobei
gleichzeitig die Unterdruckwanne (9) mit Unterdruck
und Wasserberieselung (11, 12), versehen wird, die
Bahn (1) dann im Bereich der Schichtverdickung (3)
v6llig von der gesamten Beschichtung (2, 3) befreit
wird und nach dem Ende der Schichtwverdickung (3)
zuerst die Luftmesser (5, 6) abgeschaltet und von
der Bahn (1) entfernt und dann mit einer zeitli-
chen Verzdgerung der Unterdruck und die Wasserbe-—
rieselung (11, 12) abgeschaltet werden.
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