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(9 Surfbord.

@ Surfbord far den Wassersport, bei welchem zwischen -

einem laminierten Ober- {10} und Untergurt {11) Torsionska-
sten (12} angeordnet sind, die einen nach aulRen gerichteten
Seitenkantenbereich (12a) aufweisen, der jeweils in einen
hohlkreisférmigen Querschnittskérper (13} miindet und letz-
terer jeweils einen mit Druckluft gefiiiten Schiauch (14)
umschlieft.

Croydon Printing Company Ltd.



L%

Do-3 - | e
Messerschmitt-B&lkow-Blohm Ottobrunn, 2?3054 1 9189 0
Gesellschaft mit BTO1-Kre/er
beschrinkter Haftung

Mtinchen

8752

Surfbord

Die Erfindung bezieht sich auf ein Surfbord, wie es im
Wassersport allgemein bekannt ist. Diese Gerite sind

— insbesondere diejenigen, die aus Faéerverbundwerkétoff
gefertigt sind -~ mit dem Nachteil behaftet, daB ihre Rand-
bereiche seht stark einer Beschiddigung ausgesetzt sind.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ,
dieseh Mangel zu beheben und ein Surfbord zu schaffen, das
sehr elastische Surfbordkanten besitzt.

Diese Xufgabe wird durch. die in den Anspriichen niedergelegten
MaBnahmen in einfacher und zuverlissiger Weise geldst. In der
nachfolgenden Beschreibung ist eih Ausfihrungsbeispiel der
Erfindung beschrieben und in der Zeichnung erldutert. Die
einzige Figur der Zeichnung zeigt in schematischer Darstellung
einen Querschnitt durch das beschriebene Ausfiihrungsbeispiel,
das auBer dem genannten Vorteil nochrden weiteren Vorteil auf-
weist, daB durch die Vermeidung eines Vollschaumkernes eine
wesentlich geringere Masse zur Fertigung erforderlich ist,

was sich auch auf die Herstellungskosten auswirkt.

Das vorgeschlagene Surfbord weist einen Obergurt 10 und

einen Untergurt 11 auf, die vorzugsweise aus einem mdBig
kettverstdrktem Gewebe gebildet werden. Diese Gurte geben der
Gesamtkonstruktion die erfofderliche Biegefestigkeit und
-steifigkeit. Um nun dem Gerdt auch eine ausreichende Torsions-
steifigkeit zu vermitteln und auBerdem eine schubfeste Verbin-

dung zwischen den Gurten zu erhalten, sind sogenannte Torsions-
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k8sten 12 vorgesehen. Der seitliche Kantenbereich 12a dieser
Kdsten wird als hohlkreisfdrmiger Querschnittskdrper 13 aus-
gebildet und wird aus einem Laminat aus Chemiefaser zum Bei-
spiel Poyester hergestellt. Wdhrend alle anderen Laminatan-
teile mit Strukturharz, d.h. mit einem Harz hoher Steifigkeit
und miBiger Bruchdehnung laminiert sind, ist der Kantenbereich
mit.einem flexiblen Harz gefertigt. Dieser kreisfdrmige Quer-—
schnittskdrper 13 wird durch einen mit Druckluft gefiillten
Schlauch versehen. Die dadurch auftretende stabilisierende
Wirkung des Schlauches fihrt dazu, daB8 der.in diesem Bereich
kreisformig geformte Torsionskasten 12 woll. zur Schubiibertra-
gung beitrdgt. Durch diese Ausgestaltung - also elastische,
runde Kante und in diesem Bereich kreisfdrmig geformter Torsions-
kasten - wird ein Maximum an Flexibilitdt erreicht. Um den er-
forderlichen Auftrieb auch bei beschddigtem Surfbord sicherzu-
stellen, wird weiterhin vorgeschlagen, in die Kammern der ‘
Torsionskdsten 12 sogenannte Kentersdcke - wie sie bei Wild-
wasserbooten bekannt sind - einzubringen.

Die Fertigung des vorgeschlagenen Surfbordserfolgt in 2 Halb-
schalen, wobei die Trennebene horizontal verlduft. In die
beiden Halbschalen werden die Gurte 10, 11 laminiert. Die
Fertigung der Torsionskidsten 13 erfolgt auf aufblasbare ela-
stische Rerne, welche nach dem Aushirten der Reaktionsmasse
gefaltet und entformt werden. Nach dem Auflegen der Torsions-
kdsten 13 auf die Druckkerne werden Kerne mit kreisférmigem
Querschnitt - oder nahezu kreisfdrmigem Querschnitt - auf die
Torsionskastenkerne angelegt und iber diese Konstruktion das
Chemiefaserlaminat aufgetragen. )

Anschliefend werden die RKerne in die untere Formschale einge-
legt, die obere Formschale aufgelegt und beide Formhdlften
miteinander verspannt und die Drucksdcke gefiillt. Daran
schlieBt sich dann der Aushdrtevorgang des Surfbords an.
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1. Surfbord filir den Wassersport, dadurch g ek enn -
zelchnet, daB8 zwischen einem laminierten Ober-(107T
und Untergurt (11) Torsionskdsten (12) angeordnet sind,
die einen nach auBen gerichteten Seitenkantenbereich (12a)
aufweisen, der jeweils in einen ha&ékrelsformlgen Quer-
schnittskdrper (13) mindet und letzterer jeweils einen mit
Druckluft gefiillten Schlauch (14) umschlieBt.

2. Surfbord nach Anspruch 1, dadurch gekennzeilich -

n et , daB die hohlkreisfdrmigen Querschnittskdrper (13)
aus einem Chemiefaserlaminat (Polyester) gebildet sind.
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Surfbord nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge -
kennzeichnet, daB der Ober-(10) und der
Untexrgurt (11) sowie die Torsionskdsten (12) mit einem
Harz hoher Steifigkeit und m@Biger Bruchdehnung laminiert

sind.

Surfbord nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch g e -
kennzeichnet, daB der Hohlraum der Torsions-
kdsten (12) mit Luftsdcken belegt ist.
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