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@ Vorrichtung zum Abtragen von Entwicklerflissigkeit von einem Aufzeichnungsmaterial.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abtragen von
Entwicklerfliissigkeit von einem Aufzeichnungsmaterial wie
einer Fotoleitertrommel (1) oder einem Fotoleiterband, das
um eine Walzenanordnung umlauft, mit Hilfe einer beschich-
teten Abstreifwalze (2). Die Oberflachenschicht der Abstreif-
walze (2} besteht aus einer Schrumpffolie (5). Vor dem Auf-
schrumpfen wird eine HeiRsiegelschicht (6) auf die Innenseite
der Schrumpffolie (5) oder auf den Walzenkern (10) der
Abstreifwalze {2) aufgetragen. Zwischen der Fotoleitertrom-
mel {1) und der Oberflache der Schrumpffolie (5) besteht ein
gleichmaRiger Spalt d. Auf der Welle der Abstreifwalze (2)
sitzen Sttzrollen (3) auf, die auf der Fotoleitertrommel (1)
wihrend des Betriebs abrollen. Die Schrumpffolie {5) ist mit
Endstiicken (5a) versehen, die vor dem Aufschrumpfen iber
die Stirnflachen (8) der Abstreifwalze (2) seitlich Giberstehen
und nach dem Aufshcrumpfen dichtend an den Stirnflachen
anliegen. Eine Spannungsquelle (9) ist mit dem Waizenkern
(10) verbunden.
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Vorrichtung zum Abtragen von Eﬁtwicklerflﬁssigkeit von
einem Aufzeichnungsmaterial

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abtragen von
Entwicklerfliissigkeit von einem Aufzeichnungsmaterial in
einem elektrofotografischén Ropiergerdt, in dem das Auf-
zeichnungsmaterial aufgeladen, mit einer Abbildung einer
Vorlage belichtet und das latente Ladungsbild durch Auf-
bringen der Entwicklerfliissigkeit zu einem sichtbaren

Bild entwickelt wird, mit einer sich gegenliufig zum

bewegten Aufzeichnungsmaterial drehenden Walze, die einen

Spalt gegeniiber der Oberfldche des Aufzeichnungsmaterials
bildet.

Eine derartige Vorrichtung ist in der DE-AS 23 61 833
beschrieben, beil der eine Abstreifwalze fiir die Entwick-
lerschicht in einem Sammelbehilter rotiert und dabei
Entwicklerfliissigkeit von der Fotoleiterschicht ab-
streift. Die'Abstreifwirkung ist umso grdBer, je kleiner
der Spalt zwischen der Fotoleiterschicht und der gegen-
l3dufig rotierenden Walze ist. Bei der bekannten Vorrich-
tung betrdgt die Spaltbreite 0,05 mm bis 1 mm. Die Walze
ist bel dieser Vorrichtung elektrisch isoliert gegeniiber
dem Kopiergerit und es wird an sie eine Vorspannung ange-
legt. Zur Gewdhrleistung des Spaltes sind seitliche

Stiitzrollen vorgesehen, iber welche die Walze abrollt.

Zum Abstreifen der iiberschiissigen Entwicklerfliissigkeit
von der Walze sowie zum Reinigen derselben dient eine in

fester Anlage daran gehaltene Rakelanordnung. Die von der
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Rakelanordnhng abgestreifte Entwicklerfliissigkeit wird im
Sammelbehdlter aufgefangen. T

Das Abstreifen der iiberschiissigen Entwicklerflﬁésigkeit
ist erforderlich, um nur eine genau'defihierté Restdicke
an Entwicklerfliissigkeit auf der Fotoleiterschicht zu
bélassen und um die Reinigung der Fotoleiterschicht vor
Beginn eines neuen Kopiérzyklus leicht ausfiihren zu
kénnen. Die Verminderung  der Entwicklerfliissigkeits-
schicht auf der Fotoleiterschicht vor der Ubertragung des
entwickelten Ladungsbildes verbessert die Qualitit des
ibertragenen Ladungsbildes und erleichtért die Trocknung

der Kopien.

Bei der durch die DE~OS 19 37 019 bekannten Vorrichtung
wird eine Quetschwalze unter Druck éegen die Oberfliche
des Aufzeichnungsmaterials gehalten, um ﬁberschﬁssige
Entwicklerfliissigkeit von dieser abzuquetscheﬁ{ wobedl
jedoch die Gefahr besteht, daB das Tonerbild beschadigt
werden kann. : -

Auch bei der aus der US-PS 3,596, 635 bekannten Vorrich-
tung liegt eine Walze an derroberfléChe;des Aufzeich-
nungsmaterials an, um iberschiissige Entwicklerflﬁssigkeit
von der Oberflidche abzustreifen. Bei diesen bekannten
Vorrichtungen ergibt sich die Schwierigkeit, daB der
Druck zwischen der Abstreifwalze und der Oberfliche des
Aufzeichnungsmaterials unterschiedlich sein kann, da es
bekannterweise sehr schwierig ist, Walzen mit sehr glat-
ten und gleichméBig gekriimmten Umfangsflidchen herzu-
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stellen. Beispielsweise sind Fotoleifertrommeln, auf
deren Umfangsflidchen das Aufzeichnungsmaterial angebracht
ist, im allgemeinen entweder bauchig oder tonnenfdrmig
gewdlbt, wobei Abweichungen von einer idealen Zylinder-
fldche bis zu 0,02 mm auftreten kdnnen, die in seltenen
Einzelfdllen auch noch hdher sein kdnnen. Auch der Durch-
messer von Abstreiferwalzen unterliegt gewissen ferti-
gungstechnischen Schwankungen durch die Nachbehandlung
der Oberfldchen, so daB beim direkten Anliegen der Ab-
quetschwalze an einer Fotoleitertrommel stets mit unter-
schiedlichen Drlicken zwischen den beiden Walzen gerechnet
werden muB, was dazu fihren kann, daB die Tonerbilder
ungleichm&Big von der Fotoleitertrommel auf das Bild-
empfangsmaterial iibertragen werden.

Die in elektrofotografischen Kopiergerdten eingesetzten
Abstreifwalzen besitzen im allgemeinen eine Aluminium-
oberflédche, die mit einer Eloxalschicht versehen ist. Es

zeigt sich dabei, daB bei l&ngerem Gebrauch auch in

derartigen Eloxalschichten durch Staub, der sich auf der

Rakel festsetzt, feine Rillen eingeschliffen werden
kénnen, wodurch das Abstreifen der von der Fotoleiter-
trommel abgequetschten iliberschiissigen Entwicklerfliissig-
keit mittels der Rakel beeintridchtigt werden kann.

Es ist dahe; anzustreben, den Spalt zwischen der
Fotoleitertrommel bzw. dem Aufzeichnungsmaterial und der
'Walze zum Abtragen der iiberschiissigen Entwicklerflis-
sigkeit so klein wie mdglich zu halten, jedoch ist eine

derartige Spaltverminderung nur durch Anderung der Durch-
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messer der Stiitzrollen, auf denen die Abquetschwalze
ablduft, oder durch Anderung des Durchmeséersraer Ab-
quetschwalze wegen der zuvor erwdhnten fertigungstech-
nischen Toleranzen der Kriimmung der Zylinderfldche nicht
ohne weiteres durchfiihrbar, wenn angestrebt wird, stets
einen Spalt zwischen dem Aufzeichnungsmaterial und der
Abquetschwalze aufrechtzuerhalten. -

Aufgabe der Erfindung istres, eine Vorrichtung zum Ab—-
tragen der Entwicklerflissigkeit der eingangs beschrie-
benen Art so zu verbessern, daB die von dem Aufzeich-
nungsmaterial auf das Bildempfangsmaterial ibertragene
Entwicklerfliissigkeit im Vergleiéhﬂiu—bekannten Abtrag-
vorrichtungen auf eine zur einwandfreien Bildentwicklung
ausreichende Menge verringert wird und zugleich die
Umweltbelastung durch verdampften Kohlenwasserstoff aus
dem Dispergiermittel der Entwicklerflﬁséigkeit vermindert

wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemis dadurch gelsst, das
die Walze eine Oberflidchenschicht aus einem Material mit
groBerer Gleitfdhigkeit als das Aufzeichnungsmaterial
trdgt und daB die Dicke der Oberflidchenschicht so gewdhlt
ist, daB der Spalt zwischen der Walze und dem Aufzeich-
nungsmaterial kleiner als 0,05 mm'ist.

Die Breite des Spaltes zwischen der Walze und dem
Aufzeichnungsmaterial liegt bevorzugt,im Bereich von
0,025 bis 0,03 mm. Die Oberflichenschicht der Walze

besteht dabei aus einem Material, das weicher als das
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Aufzeichnungsmaterial ist. Um dies zu erreichen besteht
die Oberfldchenschicht der Walze aus Silikonharzen,

Polymeren oder aus einer Schrumpffolie aus organischem
Material.

In weiterer Ausbildung der Erfindung ist die Oberfldchen-
schicht der Walze durch Aufschrumpfen zweier Schrumpf-
folien gebildet. Die Schrumpffolien weisen bevorzugt die
Form von Polyesterschrumpfschlduchen auf, die durch die
Einwirkung von HeiBwasser oder HeiBluft unter Durch-

messerverkleinerung auf die Walze aufschrumpfen.

Die weitere Ausbildung der Erfindung ergibt sich aus den
Merkmalen der Anspriiche 8 bis 13.

Mit der Erfindung werden insbesondere die Vorteile er-
zielt, daB die Oberfldchenschicht der Abstreifwalze. in
einfacher Weise ausgewechselt werden kann und daB ferti-
gungstechnische Toleranzen der 2Zylinderfldche der Ab-
streifwalze und auch der Fotoleitertrommeloberfliche
durch die Anpassung der Dicke der Oberfldchenschicht der
Abstreifwalze an die unterschiedlichen Durchmesser aus-
geglichen werden k&nnen.

Im folgenden werden Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung

ant.and der Zeichnungen beschrieben.
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Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

eine schematische Schnittansicht einer Anordnung
aus Fotoleitertrommel und eine Ausfiihrungsform

der Abstreifwalze;

eine schematische Schnittansicht einer Anordnung
aus einer Fotoleitertrommel mit ungleichmdBigem
Durchmesser iiber die Trommeliﬁngefund der mit .
ihrem Durchmesser daran angépaBten Abstreif-
walze; S

eine schematische Schﬁittansicht'éiner Anordnung
aus Fotoleitertrommel und einer weiteren Aus-
fihrungsform der Abstreifwalze;

eine schematische'Schnittansichtreiner Andrdnung
aus einer Fotoleitertrommel mit ungleichmdBigem
Durchmesser und der daran angepaBten Ausfiih-
rungsform der Abstreifwalze nach Fig. 3;

eine schematische Schnittansidht, dhnlich der-
jenigen nach Fig. 3, mit zwei Schrumpffolien auf

der Abstreifwalze.

Die schematische Schnittansicht nach Fig. 1 zeigt eine

Anordnung aus einer Fotoleitertrommel 1 und einer im

Abstand hierzu angeordneten Abstreifwalze 2. Anstelle

einer Fotoleitertrommel 1, deren Umfang'mit dem Fotolei-

ter 12 abgedeckt ist, kann auch ein um eine Walze herum-
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gefﬁhrteeroéoleiterband verwendet werden. Bekannterweise
wird in elektrofotografischen Kopiergeriten die Foto-
leiterschicht, die auf der Fotoleitertrommel aufgebracht
ist, oder das Fotoleiterband als Aufzeichnungsmaterial
elektrostatisch aufgeladen, bildm&Big belichtet und das
erhaltene Ladungsbild mit Entwicklerfliissigkeit aus
flissigen Kohlenwasserstoffen als Dispergierfliissigkeit
und den darin dispergierten elektrostatisch aufgeladenen
Pigmenten zu einem Pigmentbild entwickelt, das auf das
Bildtr&germaterial, beispielsweise Papier, iibertragen
wird. Die Fotoleiterschicht wird fiir jeden Kopierzyklus
von restlichen elektrostatischen Ladungen und Pigmenten
gereinigt.

Zur Verbesserung der Qualitdt des libertragenen Pigment-
bildes und zur leichteren Trocknung der Kopien wird die
Dicke des Films aus Entwicklerfliissigkeit auf der Foto-
leiterschicht vor der Ubertragung auf das Bildtridger-
material verringert. Die um die Fotoleitertrommel 1
angeordneten elektrische Koronaaufladeeinrichtung, Be-—
lichtungsstation, Entwicklungsstation, Bildibertra-

gungsstation und eine Reinigungseinrichtung sind nicht
dargestellt.

Die Abstreifwalze 2 besteht aus einem Walzenkern 10 und
einer Oberfldchenschicht 4. Zwischen der Abstreifwalze 2
und der Fotoleitertrommel 1 befindet sich ein Spalt 4,
der kleiner als 0,05 mm ist und insbesondere im Bereich
von 0, 025 bis 0,03 mm liegt.
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Auf der Welle der Abstreifwalze 2 sitzen in geringem Ab-

stand zu den Stirnfldchen 8 Stiitzrollen 3 auf, die an dei

Fotoleitertrommel l anliegen und auf dieser widhrend der
Umdrehung der Abstreifwalze 2 und der Fotoleitertrommel 1
abrollen. '

Die Oberfldchenschicht 4 besteht aus einem Material mit
grégerer Gleitfdhigkeit als das Aufzéichnungsmaterial
bzw. der Fotoleiter auf der Fotoleitertrommel 1. Die
GrdBe des Spaltes d wird durch die Dicke der Oberflé—
chenschicht 4 bestimmt. Wird der Spalt immer kleiner ge-
macht, 80 besteht die Gefahr, das sich'die'Fotoleiter—
gchicht und die Umfangsflédche der AbstreifWalze 2 in
unerwiinschter Weise beriihren. Bei einer herkémmlichen
Abstreifwalze, die im allgemeinen eine harte Eloxalober-
£fliche besitzt, kdme es dabei zu einem ir:eparablen Zérj
kratzen der Fotoleiterschicht. Wégén der Oberflichen-
schicht 4 aus einem Material mit grdBerer Gleitfihigkeit
als die der Fotoleiterschicht ist bei einem nicht er-
wlinschten .Beriihren von Fotoleitertrommel 1 und Abstreif-
walze 2 wihrend des Betriebes die Schleifwirkung ver-
nachléséigbar gering und es treten keine Schdden auf, da
die Oberflichenschicht 4 weicher als die Fotoleiter-
schicht ist. Als Material fiir die Oberflichenschicht 4
werden Silikonharze, Polymere oder organische Folien

verwendet.

Die Gleitfihigkeitdieser Materialien ist fiir den Betrieb
wichtig, da bei Spaltbreiten von wéniger als 0,05 mm.

letzlich nur der unmittelbare Kopierversuch dariiber Aus-
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kunft geben kann, ob die Oberfldchenschicht 4 noch weiter
verstdrkt werden kann, d.h. der Spalt 4 weiter verklei-

nert werden kann oder ob sich die Fotoleitertrommel 1 und
die Oberfldchenschicht 4 der Abstreifwalze 2 schon beriih-
ren. Der letztere Fall wird dadurch festgestellt, daB die

Kopien an entsprechenden Stellen Wischfahnen zeigen.

Die Anordnung nach Fig. 2 zeigt in -schematischer Schnitt-
ansicht eine Fotoleitertrommel 1 mit ungleichm&Bigem
Durchmesser iiber die Trommelldnge und eine mit ihrem
Durchmesser an die Fotoleitertrommel angepaBte Abstreif-
walze 2. Die Bauchigkeit der Fotoleitertrommel 1 ist in
Fig. 2 iibertrieben dargestellt. Der Walzenkern 10 der
Abstreifwalze 2 ist mit einer Spannungsquelle 9 verbun-

den, die entweder eine Festspannung oder eine verdnder-
liche Spannung liefert.

Die Abstreifwalze 2 dieser Anordnung ist beispielsweise
mit einer Oberflichenschicht 4 durch Spriihauftrag einer
Ldsung von Poly-N-Vinylkarbazol, geldst in Tetrahydro-
furan, gebildet. Der Spriihauftrag bietet die Mdglichkeit,
die Dicke der Oberfldchenschicht 4 in mehreren Stufen
aufzubauen, indem die Abstreifwalze 2 nach jedem Spriih-
auftrag wieder in das Kopiergeridt eingebaut und liberprift
wird, ob Wischfahnen auftreten. Bei dem voranstehend an-
gegebenen Polymer handelt es sich um ein Material, das
auch als Fotoleiter eingesetzt wird. Im vorliegenden Fall
Wwird jedoch von der Fotoleitfdhigkeit nicht Gebrauch ge-
macht, sondern nur von der Eigenschaft, daB sich Poly-N-

Vinylkarbazol in der Dispergierfliissigkeit fiir die
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Tonerpigmente nicht 18st. Bei dieser Dispergierfliissig-
keit handelt es sich um einen aliphatischen Kohlenwas-
serstoff.

Bei dem Auftrag der Oberflichenschicht 4 durch Aufspriihen
zeigt es sich, daB die individuelle Anpassung der Ober-
flidche der Abstreifwalze 2 an das Oberfldchenprofil der
Fotoleitertrommel 1 ohne groBe Schwierigkeiten vor sich
gehen kann, da das Aufspriihen nicht zu einer gleichmigi-
gen Verstdrkung der Oberfldchenschicht 4 iiber die Gesamt-
linge der Abstreifwalze 2 fiilhren muB. Zur Kompensation
bzw. zum Ausgleich der Bauchigkeit bzw. von konvexen oder
konkaven Wélbungen iiber die L&nge der Fotoleitertrommel 1
ist es mdglich, die Dicke der aufgespriihten Oberflichen-
schicht gegenliber den Wolbungen der Fotoleitertrommel 1
zu vermindern oder zu erhdhen, so daB der Spalt 4 iiber
die gesamte Linge von Abstreiferwalze 2 und Fotoleiter-

trommel 1 eine gleichmdBige Breite besitzt.

Fiir Standzeiten der Oberfldchenschicht 4 iiber einige
zehntausend Kopien haben sich insbesondere Oberflichen-
schichten aus Materialien in Form von organischen Folien,
wie beispielsweise Schrumpffolien oder Schrumpfschl&du-
chen, bewdhrt. In Fig. 3 ist eine Abstreifwalze 2 darge-
stellt, die als Oberfldchenschicht eine Schrumpffolie 5
aus einem organischen Material aufweist. Dabei handelt es
sich bevorzugt um einen Polyester-Schrumpfschlauch, der
'durch Einwirkung von HeiBluft oder HeiBwasser mit einer

Temperatur gréfer als 100 ©C auf die Abstreifwalze 2 auf-
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geschrumpft wird. Beispielsweise bésitzt einrderartiger
Polyester-Schrumpfschlauch einen Durchmesser von 32 mm
und wird auf eine Abstreifwalze 2 mit 28 mm Durchmesser
aufgeschrumpft. Um zu vermeiden, daB wihrend des Betrie-
bes Falten im Schrumpfschlauch'auftreten, wird'vor dem
Aufschrumpfen eine HeiBsiegelschicht 6 von 5 bis 10 pm
Dicke auf die Innenseite der Schrumpffolié 5 oder auf die
Umfangsfliache des Walzenkerns 10 der Abstreifwalze 2 auf-
getragen. Die HeiBsiegelschicht 6 kann ein herkdmmlicher
Schmelzkleber sein, der in der Dispergierfliissigkeit der
Entwicklerfliissigkeit nicht oder nur sehr schwer 18slich

ist. Geeignete Schmelzkleber bestehen beispielsweise aus

.Polystyrol oder aus Wachs-Harzmischungen und erweichen

bei Temperaturen von etwa 80 ©C aufwirts.

Die Séhrumpffolie 5 ist mit Endstiicken 5a versehen, die
vor dem Aufschrumpfen i{iber die Stirnfldchen 8 der Ab-
streifwalze 2 seitlich {iberstehen. Die Endstiicke 5a zie~
hen sich wdhrend des Aufschrumpfens stdrker zusammen als
die Teile der Schrumpffolie 5, die direkt auf dem Walzen-
kern 10 aufschrumpfen und legen sich dadurch seitlich an
die Stirnfldchen an, wodurch ein EinreiBen der Schrumpf-
folie 5 und ein Eindringen von Dispergierfliissigkeit
zwischen der Schrumpffolie 5 und der Oberfliche des Wal-
zenkerns 10 der Abstreifwalze 2 verhindert wird.

Der Walzenkern 10 der Abstreifwalze 2 ist mit einer Span-
'nungsquelle 9 verbunden, und es wird beispielsweise eine
Spannung von +500 Volt an die Abstreifwalze 2 angelegt.
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Mit einer mit einer Schlauchfolie 5 von 0,02 mm Dicke
prédparierten Abstreifwalze 2 wurden in einem herkSmm—
iichen Kopiergerdt Untersuchungen iiber den Austrag an
Dispergierfliissigkeit angestellt, wobei die Heizung zum
Trocknen der Kopien ausgeschaltet war. Die Kopien wurden
vor und nach dem Kopieren gewogen. Aus der Gewichtsdif-
ferenz errechnete sich ein Austrag an Dispergierfliissig-
keit von 0,069 g/DIN Ad4-Kopie. Bei unbeschrumpfter Ab-
streifwalze 2 und einem nominellen Spalt d zwischen der
Abstreifwalze 2 und der Fotoleitertrommel 1 von 0, 05mm
betrug der Austrag an Dispergierfliissigkeit 0,108

g/DIN Ad4-Kopie. Ehnliche Werte wurden mit unterschied-
lichen Dispergierfliissigkeiten, wie Isopar G, Isopar H,
Isopar L und Isopar M erhalten, die alle zusammen alipha-
tische Kohlenwasserstoffe sind. Bei diesen Untersuchungen
betrug somit der Spalt 4 zwischen der mit einer Schlauch-
folie 5 versehenen Abstreifwalze 2 und der Fotoleiter-

trommel 1 0, 03 mm.

Bei einer doppeltbeschrumpften Abstreifwalze 2 mit einer
effektiven Dicke der Schlauchfolien von 0, 04 mm betrug
der Austrag an Dispergierfliissigkeit nur noch 0,02

g/DIN Ad4-Kopie, jedoch zeigten die Kopien Wischfahnen, so
dag flir den praktischen Gebrauch ein Spalt 4 von 0,01 mm
zwischen der Abstreifwalze 2 und der Fotoleitertrommel 1
nicht méglich ist. Praktische Versuche ergaben als Unter-

grenze fiir den Spalt 4@ eine Breite von 0,025 mm.

Es ist offensichtlich, daB mit in der Dicke abgestuften

Schrumpfschlduchen von beispielsweise 0, 020 mm, 0,025 mm,
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0,030 mm und 0,035 mm eine schnelle und indiviuelle An-
passung des Spaltes d zwischen der Abstreifwalze 2 und
der Fotoleitertrommel 1 einer Abtragsvorrichtung fiir

iberschiissige Entwicklerfliissigkeit in Kopiergeriten vor-
genommen werden kann.

Fig. 4 zeigt eine Anordnung aus einer Fotoleitertrommel 1
mit ungleichmdBigem Durchmesser iiber die Fotoleiterlinge
und einer daran angepaBten, weiteren Ausfiihrungsform der
Abstreifwalze 2. Bel dieser Abstreifwalze 2 wird auf die
Umfangsflidche des Walzenkerns 10 eine Formschicht 7, bei-
spielsweise ein Polymer, durch Aufsprithen aufgebracht.
Die Bauchigkeit der Fotoleitertrommel 1 ist in Fig. 4
wieder iUbertrieben dargestellt. Die Formschicht 7 wird
dem Oberfldchenverlauf der Fotoleitertrommel 1 in der
Weise angepafBt, daB der Spalt 4 iber die gesamte Lange
der Fotoleitertrommel gleichbleibende Breite besitzt.
Sobald die Formschicht 7 gehdrtet ist, wird in der zuvor
beschriebenen Weise eine Schlauchfolie 5, die auf der
Innenseite mit einer HeiBsiegelschicht & versehen ist,
auf die Abstreifwalze 2 aufgeschrumpft.

In Fig. 5 ist eine Anordnung aus Abstreifwalze 2 und
Fotoleitertrommel 1 dargestellt, die &hnlich der Anord-
nung nach Fig. 3 aufgebaut ist, mit dem Unterschied, das
anstelle einer einzelnen Schlauchfolie 5 zwei Schlauch-
folien 5 und 11 auf den Walzenkern 10 der Abstreif-
'walze 2 aufgeschrumpft sind.
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pie Schlauchfolien bzw. Polyester—Schfumpfschlauche sind
sehr stabil und nach 15 000 Kopien sind beispielsweise
noch keine Abnutzungsspuren erkennbar. Mit:den zuvor be-
schriebenen bzw. mit aufgeschrumpften Schléuchfolien aus-—
gestatteten Abstreifwalzen werden die Vorteile erzielt,
daB der Austrag an Dispergierfiﬁssigkeit gegeniiber her-
kémmlichen Abtragsvorrichtungenifﬁr iberschiissige Ent-
wicklerfliissigkeit erheblich Vertingert'wird und da8 eine
Erneuerung der Oberflichenschicht der Abstreifwalzen chne
grogen Arbeitsaufwand m&glich ist. Zur Erneuerung der
Oberfldche wird beispielsweise die Schlauchfolie an der
einen Seite angeschnitten und von der Abstreifwalze abge—
zogen, die mit einem L&sungsmittel von rgstlichem
Schmelzkleber gereinigt wird. Danach wird eine neue
Schlauchfolie auf die Abstreifwalze,aufgeschrumpft.

In dhnlich einfacher Weise ist eine Erneuerung der Ober-
flachenschicht m&glich, die durch Spriithauftrag eines
Polymers gebildet wurde. Diese aufgespriihten Oberflichen-
schichten werden durch Abwaschen mit geeigneten L&sungs-
mitteln entfernt und kdnnen danach neu aufgétragen
werden, ' 7
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Abtragen von Entwicklerfliissigkeit
von einem Aufzeichnungsmaterial in einem elektrofotogra-
fischen Kopiergerdt, in dem das Aufzeichnungsmaterial
aufgeladen, mit einer Abbildung einer Vorlage belichtet
und das latente Ladungsbild durch Aufbringen der Entwick-
lerfliissigkeit zu einem sichtbaren Bild entwickelt wird,
mit einer sich gegenldufig zum bewegten Aufzeichnungs-
material drehenden Walze, die einen Spalt gegeniiber der
Oberflidche des Aufzeichnungsmatérials bildet, dadurch
gekennzeichnet, daB die Walze (2) eine Oberflidchenschicht
(4) aus einem Material mit gr&Berer Gleitf&higkeit als
das Aufzeichnungsmaterial tré&dgt, und daB die Dicke der
Oberfl&dchenschicht (4) so gewdhlt ist, daB der Spalt (d)
zwischen der Walze (2) und dem Aufzeichnungsmaterial (12)
kleiner als 0,05 mm ist. '

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Breite des Spaltes (d) zwischen der Walze (2) und
dém Aufzeichnungsmaterial (12) im Bereich von 0,025 bis
0,03 mm liegt. '

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Oberflichenschicht (4) der Walze (2) aus einem
Material besteht, das weicher als das Aufzeich-
nungsmaterial (12) ist.

4. <Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Oberflichenschicht (4) der Walze (2) aus Sili-
konharzen oder aus Polymeren besteht.
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5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Oberfldchenschicht (4) der Walze (2), aus einer
Schrumpffdlie (5) aus organischem Material besteht.

6. Vorrichtung nach;Anspruch 5, dadurch gekenhzeichnet,
daB die Oberfldchenschicht (4) der Walze (2) durch
Aufschrumpfen zweier Schrumpffolien (5,11) gebildet ist.

7. Vorrichtung nach den Ansprﬁchen'5 und 6, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die Schrumpffolien (5,1l1) die Form
von Polyesterschrumpfschlauchen aufweisen, die durch die
Einwirkung von Heifwasser oder HeiBluft unter Durch-
messerverkleinerung auf die Walze (2) aufséhrumpfen.

8. Vorrichtung nach Een Anspriichen 5 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dap auf der Innenseite der Schrumpffolien
{5,11) sich eine Heiﬁéiegelschicht (6) von 5~1d pm Dicke
befindet.

9. Vorrichtung nach AnspruCHVS, dadurch gékennzeichnet,
daB die HeiBsiegelschicht (6) in der Dispergierfliissig-

keit der Entwicklerfliissigkeit ldsungsfest ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

daB die Oberflichenschicht (4) de: Walze (2) durch einen

Spriihauftrag einer L&sung von Poly-N-Vinylcarbazol,
geldst in Tetrahydrofuran, gebildet ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
da8 der Spriihauftrag der Oberfldchenschicht angepaBt an

'
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die Oberflache der Walze (2) derart erfolgt, daf deren
Unebenheiten, .konvexen oder konkaven Wo&lbungen iiber die
Lanée der Walze so ausgeglichen sind, daB der Spalt (d)
iber die Gesamtlidnge von Walze (2) und Aufzeichnungs-
schicht (12) gleichmd&Bige Breite aufweist.

12. Vorrichtung nach den Anspriichen 5 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die einzelne Schrumpffolie (5,11)
iiber jede Stirnfldche (8,8) der Walze (2) um ein Endstlick
(5a) seitlich iibersteht und da8 die beiden Endstiicke
(5a,5a) so stark zusammengeschrumpft sind, daB sie an den
Stirnfldchen (8,8) der Walze (2) anliegen ﬁnd diese gegen
das Eindringen von Entwicklerfliissigkeit unter die
Schrumpfﬁolien {5,11) abschlieBen.

13. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB auf den Walzenkern (10) eine Formschicht (7) auf-
gebracht ist, die der Umfangsflidche der als Aufzeich-
nungsmaterial verwendeten Fotoleitertrommel (1) angepaBt
ist.
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