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@ Vorrichtung zur wérmeddmmenden Lagerung einer elektrischen Heizwendel, insbesondere fiir eine strahlungsbeheizte
Kochplatte, sowie Warmedammplatte hierzu und Verfahren zu ihrer Herstellung.

@ Bei strahlungsbeheizten Kochplatten besteht das Pro- | stempel erfolgt. Die nach Hartung des Materials der Lager-
blem, daB die von der Heizwendel (5) entwickelte Warme bei schicht (7) mechanisch stabile Warmedammplatte (2) ist vor
geringer Bauhdhe der die Heizwendel (5) von der Unterseite der Montage selbsténdig handelbar.

her abstlitzenden Aufnahmeschale (1) wirksam gedammt
werden muB, wozu die Heizwendel (5) auf MINILEIT gelagert
wird. Da der eine Warmedammplatte (2) bildende Lagerkor-
per aus MINILEIT mechanisch anfallig ist, ist es schwierig, die
Heizwendel (5) an der Warmedammplatte (2) lagezusichern
sowie die Warmedammplatte {(2) einzeln vorzufertigen und
vor der Montage zu handhaben. Diese Schwierigkeiten wer-
den dadurch beseitigt, dall die Warmedammplatte {2) eine
untere Ddmmschicht (9) und eine obere Lagerschicht (7) zur
Aufnahme der Heizwendel (5) aufweist, wobei die Lager-
schicht {7) aus gehartetem MINILEIT besteht und zur Erhé-
hung der Temperaturbestandigkeit eine andere Rezeptur
:aufweisen kann als die untere Dammschicht (9), die aus-
* schlieBlich hinsichtlich der Warmedammfahigkeit optimiert
ist. Zur Herstellung wird zundchst die Lagerschicht (7) in
umgekehrter Stellung vorgepreBt, wobei der untere Pressen-
stempel das den Lagermulden {6) fiir die Heizwendel {5) ent-
sprechende Relief aufweist, wonach auf die Riickseite der so
druckfixierten Lagerschicht (7) das Material fir die Damm-
schicht (9) aufgebracht und dort fertiggeprefit wird, wéhrend
gleichzeitig eine Nachverdichtung des Umfangsrandes (10}
der Lagermulde der Warmedadmmplatte (2) durch Seiten-
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur wirme-
déammenden Lagerung einer elektrischen Heizwendel, ins-
besondere fiir eine strahlungsbeheizte Xochplatte, nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1, sowie eine zur Ver-
wendung mit der Vorrichtung besonders geeignete Wdrme-
dammplatte und ein zu ihrer Herstellung besonders. ge-
eignetes Verfahren.

Eine Vorrichtung dieser Art ist beispielsweise aus

der DE-0S 28 06 367 bekannt. Die Dammschicht auf der
Basis von Kieselsdureaerogel ist bei dieser bekannten
Vorrichtung als einzige Wdrmeddmmschicht zwischen der
Heizwendel und dem Boden der Aufnahmeschale aus Blech
eingebracht, so daB die ausgezeichneten Warmedamm-—
eigenschaften dieses speziellen Wiarmeddmmaterials opti-
mal ausgenutzt werden. Eine ausreichende Temperatur-—
bestdndigkeit in unmittelbarer Nachbarschaft der Heiz-
wendel, die direkt auf der Dammschicht aufliegt, wird
durch Zusatz von Aluminiumoxid angestrebt, welches
einem Sintern des Xieselsdureaerogels bei Temperaturen
iiber etwa 700°C entgegenwirkt; dabei kann Aluminium-
oxid in Form von Verstirkungsfasern oder als zusdtz-
liche Beimischung in einer Menge bis zu 12% in dem
Ddmmaterial auf der Basis von Kieselsdureaerogel ent-
halten sein. Die Verwendung ausschlieBlich des Materials
der hochwirksamen Dammschicht als Warmeddammaterial er—
mdglicht eine ausreichende Warmeddammung trotz flacher
Bauveise., Stoffe flir Trilbungsmittel sind dabei Mangan-
dioxid, Titandioxid und Zirkonoxid.

Ddmmaterial dieser Art besitzt zwar einen extrem hohen
Warmedurchleitwiderstand, ist aber mechanisch wenig
stabil, da es im Bereich bereits niedriger Spannungs-
spitzen zu Abbrdckelungen oder Abbrdselungen neigt.
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Daher miissen samtliche Kanten geschiitzt werden, wozu
etwa ein eigener Abstandsring zwischen der Unterfldache
der Glaskeramikabdeckung der Kochplatte und der oberen
Auflagefldche des Dammaterials dient. Insbesondere ist
die Befestigung der Heizwendel auf diesem Material
schwierig. Im Falle der DE~O0S 28 06 367 sind hierzu
Metalldrahtklammern vorgesehen, die in das Dammaterial
eingesteckt sind. Durch das Arbeiten der Heizwendel im

- Betrieb lockern sich diese Metalldrahtklammern jedoch

bereits nach wenigen Aufheizzyklen und ktnnen so keine
ausreichende Verankerung bilden.

Daher ist es etwa aus der DE-AS 23 39 768 oder den DE-
OSen 25 51 137 und 27 44 079 auch bereits bekannt ge-—
worden, besondere Lagereinrichtungen fiir die Heizwendel
an der Oberseite der Dammschicht vorzusehen, so daB die
Dammschicht zumindest nicht alleine die Lagerkréfte auf-
nehmen muB., Wenn eine wirklich zuverldssige Lagesiche-
rung der Heizwendel erzielt werden soll, so mufl hier-
fir konstruktiv erheblicher Aufwand getrieben werden.

GemdfB der dlteren deutschen Patentanmeldung P 30 08 505.3
ist daher auch schon vorgeschlagen worden, die Damm-
schicht auf der Basis von feinporigem Kieselsdure-
aerogel nur im Bodenbereich der Aufnahmeschale vorzu-—
sehen und dariiber einen Formkorper aus temperatur—
bestdndigem und insbesondere mechanisch festem Material,
etwa mit anorganischem Xleber gebundenes Aluminiumsili-—
kat, zur sauberen Lagerung der Heizwendel vorzusehen.
Dieses Material besitzt jedoch eine schlechtere Wirme-—
dammung, so daB sich gegeniiber einer Verwendung von
ausschlieBlich dem Material der Dammschicht die Bau-
hohe der Vorrichtung etwas vergriBert. Dafiir kann der
FormkSrper zur Lagerung der Heizwendel als billiges
PreBteil hergestellt werden, welches nur in die Auf-
nahmeschale eingesetzt werden mufBl, die bereits unmittel-
bar gegen den Boden der Aufnahmeschale verpreBtes
Material der Warmedammschicht enthdlt. Hierbei ist
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allerdings wieder relativ aufwendig, das Material der
bodenseitigen Dammschicht in einem Umfangsrand iiber die
Ebene der Heizwendel nach oben zu ziehen, was anzustre-
ben ist, wenn auch am Umfangsrand der Heizwendel eine
entsprechend gute Warmeddammung erfolgen soll, um eine
Aufheizung des Randes der Aufnahmeschale zu vermeiden.

Demgegeniiber liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung der im Oberbegriff des Anspruchs 1 an-
gegebenen Gattung sowie eine Warmedammplatte zur Bil-
dung des Wiarmeddmmaterials hierfiir zu schaffen, die
sowohl iiber ausgezeichnete Warmedammelgenschaften beil
geringer Bauhthe verfiigt, als auch eine konstruktiv
einfache und zuverldssige Lagesicherung der Heizwendel
gewdahrleistet.

Die LOsung dieser Aufgabe ergibt sich durch die kenn-
zeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 bzw. des Anspruchs 8.

Damit wird eine zweischichtige Bauweise des Warmedamm-
materials bzw. der das Warmeddmmaterial bildenden, vor-
gefertigten Wérmedammplatte erzielt, bei der die untere
Dammschicht auf der Basis von XKieselsdureaerogel in

der bekannten Weise fiir eine maximale Warmeddmmung

auf engstem Raum genutzt wird, wdhrend die obere Lager-
schicht demgegeniiber nur geringfiigig abfallende Warme-
dammeigenschaften aufweist. Dafiir aber ist die obere
Lagerschicht gehdrtet, wozu zur Erzielung einer Hoch-
temperaturbestdndigkeit ein anorganisches Bindemittel
verwendet wird. Eine solche Hartung von feindispersen,
in der Flammenpyrolyse hergestellten, mikropordsen
Isoliermaterialien ist in der dlteren deutschen Patent-
anmeldung P 29 42 087.9 vorgeschlagen worden, wobei
auch temperaturbestdndige anorganische Bindemittel, be-
vorzugt etwa glasbildende Stoffe eingesetzt werden; auf
diese dltere Anmeldung wird wegen weiterer Einzelheiten
insoweit ausdriicklich Bezug genommen.
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Fiir die Lagerschicht ist jedoch ein Grundmaterial auf
der Basis von pyrogenem Aluminiumoxid anstelle von pyro-
gener Xieselsdure zu bevorzugen, da pyrogene Xieselsdure
zwar noch etwas bessere Wdrmeddmmeigenschaften ergibt,
Material auf der Basis von Aluminiumoxid-Aerogel aber
auch ohne weitere zusdtzliche MaBnahmen erheblich

temperaturbestéandiger ist. Zusdtzlich kSnnen in das

Isoliermaterial der Lagerschicht hochtemperaturbestdndige
Materialien wie Manganoxid, Titanoxid oder Zirkonoxid
eingefiihrt werden, um die Temperaturbestdndigkeit bei
Bedarf weiter zu erhthen.

Die erfindungsgemdBe Vorrichtung besteht somit aus der
Aufnahmeschale beispielsweise in Form eines Blechnapfes,
der Wdarmeddmmplatte zur Bildung des aus Dammschicht und
Lagerschicht bestehenden Wdrmeddmmaterials und der
Heizwendel, die unmittelbar an der Lagerschicht der
Warmedammplatte gelagert ist. Die Warmeddmmplatte kann
in kostengiinstiger Weise vorgefertigt werden, wozu ge-
maB Anspruch 13 eine der Schichten - die Ddmmschicht
oder die Lagerschicht — aus amorphem Pulver der gewiinsch-—
ten Konsistenz zur Erzielung einer Druckfixierung vor—
gepreBt, sodann das Material der anderen Schicht auf-
gebracht und mit der vorgepreBten Schicht unter hSherem
Druck fertiggepreBlt wird, worauf die Aushdrtung unter
geeigneter Warmeeinwirkung erfolgen kamn. Dadurch ent-—
steht eine einstiickige Wiarmedammplatte, die eine innige
Verbindung der Dammschicht mit der Lagerschicht durch
Verkrallung der Partikel gewdhrleistet. Da die mechanisch
stabile Lagerschicht fiir die Dammschicht eine zusdtz-
liche Abstilitzung bietet, kann die so gebildete zwei-
schichtige Wdrmeddammplatte ohne iibermdBige Gefahr von
Beschddigungen gehandhabt, transportiert und versandt
werden, um an gegebenenfalls anderer Stelle in die er-
findungsgemdBe Vorrichtung eingebaut zu werden. Die
Herstellung der Warmedammplatte als PreBformteil er-
moglicht dariiber hinaus ohne jeglichen Zusatzaufwand
die Anbringung von wendelformigen Nuten an der Oberseite
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5
der Lagerschicht, in welche die Heizwendel denkbar ein-
fach mit einem hochtemperaturbestandigen anorganischen
Kleber eingeklebt werden kann, sowie eine muldenfirmige
Ausbildung dieses Bereichs der Lagerschicht mit uwmlaufen-
dem Umfangsrand, der infolge der mechanischen Festig-
keit des Materials der Lagerschicht unmittelbar die
Auflagefldche fiir die Glaskeramikabdeckung der Koch-
platte bilden kann, so daB ein separater Abstandsring
in kostengiinstiger Weise entfallen kann.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden . Beschreibung einer
Aus fihrungsform anhand der Zeichnung.

Die einzige Figur der Zeichnung zeigt einen Schnitt
durch eine erfindungsgemdBe Vorrichtung.

Die veranschaulichte Vorrichtung besteht im wesent—
lichen aus einer Aufnahmeschale 1 aus Metall, insbe-
sondere Aluminiumblech, und Wirmedimmaterial in Form
einer Wdrmedammplatte 2, welche an der Innenseite
einer Umfangswand 3 der Aufnahmeschale 1 zwischen deren
Boden 4 und einer Heizwendel 5 angeordnet ist. Die
elektrisch betriebene Heizwendel 5 weist nicht ndher
dargestellte elektrische Anschliisse auf, die auf ge-
eignete Weise aus dem Bereich der Aufnahmeschale 1
herausgefihrt sind, Die dargestellte Vorrichtung dient
zur Strahlungsbeheizung einer Glaskeramikabdeckung
einer Kochplatte, wobeil die nicht ndher dargestellte
Glaskeramikpiatte auf einer Auflagefliche 22 aufliegt
und damit Abstand vom oberen Rand der Umfangswand 3 der
Aufnahmeschale 1 sowie von der Heizwendel 5 erhdlt.

Die Umfangswand 3 der Aufnahmeschale 1 und damit die
gesamte Vorrichtung hat in Draufsicht im wesentlichen
Xreisform und liegt konzentrisch zu einer Mittelach-
se 14.

Die Warmeddmmplatte 2 besteht aus einer oberen Lager—
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schicht 7, welche in wendelfdrmigen Nuten 8 die Heiz-—
wendel 5 aufnimmt. An der der Heizwendel 5 gegeniiber—
liegenden Seite der Lagerschicht 7 ist eine Damm—
schicht 9 vorgesehen, die am Boden 4 der Aufnahmescha-
le 1 anliegt und aus feinporigem Xieselsdureaerogel
besteht. Dieses Material ist an sich bekannt und weist
neben dem Kieselsdureaerogel in aller Regel eine
Mineralfaserverstirkung und/oder ein Triibungsmittel
auf; solche hochwirksamen Warmedamm-Materialien wer-
den durch die Anmelderin unter der Bezeichnung MINILEIT
(eingetr. Warenzeichen) vertrieben, wobei hinsicht-
lich Einzelheiten des Materials auf die einschlédgigen
DE-OSen 27 47 663, 27 48 307 und 27 54 956 verwiesen
wird, auf die insoweit ausdriicklich Bezug genommen wird.
Bevorzugt wird ein Material fiir die Dammschicht 9 ver-
wendet, welches aus 30 bis 50% pyrogener Xieselsdure,
20 bis 50% Triibungsmittel und 5 bis 15% Aluminium-
fasern besteht, sowie in einem Raumgewicht von 200 bis
400 kg/m3 vorliegt, jedoch nicht organisch oder an-
organisch gehdrtet zu sein braucht. Ein solches Spezial~
Warmeddammaterial besitzt eine Wérmeleitfahigkeit, die
geringer ist als ruhende Luft und dariiber hinaus nur
wvenig temperaturabhangig ist. Allerdings sind die aus
pulverformigen Grundstoffen gepreBten Platten aus einem
solchen Material mechanisch wenig widerstandsféhig und
schwierig herzustellen. Daher werden Platten aus diesem
Material in der Regel im Zuge der Herstellung mit einem
festen Glasgewebe umgeben und nachtraglich in der ge-
winschten Form zugeschnitten.

Die obere Lagerschicht 7 besteht aus einem Aluminium—
oxid-Aerogel anstelle des Xieselsdure-Aerogels der
Dammschicht 9, oder einer geeigneten Mischung beider
Aeregele. Derartiges Isoliermaterial auf der Basis von
Aluminiumoxid—Aerogel ist bis hohere Temperaturen be-—
sténdig als auf der Basis von XKieselsdure-Aerogel.
Dariiber hinaus kamn die Lagerschicht 7 bei Bedarf zur
wveiteren ErhShung der Temperaturbestandigkeit Zuschlédge
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an hochtemperaturbestdndigen Stoffen wie Manganoxid,
Zirkonoxid oder Titanoxid enthalten. Vor allem aber
ist das Material der Lagerschicht 7 mit einem anorgani-—
schen Bindemittel, beispielsweise mit geeigneten glas-
bildenden Stoffen, gehdrtet, wie dies an sich aus der
dlteren deutschen Patentanmeldung P 29 42 087.9 be-
kannt ist, auf die wegen weiterer Einzelheiten im Zu-
sammenhang mit der Hartung derartigen Materials aus-
driicklich Bezug genommen wird. Dadurch besitzt das
Material der Lagerschicht 7 nur geringfiigig schlechtere
wWdrmedammeigenschaften als dasjenige der Dammschicht 9,
ist aber mechanisch erheblich fester und widerstands-—
fédhiger, so daB8 die Lagesicherung der Heizwendel 5 un-—
mittelbar an der Lagerschicht 7 keine Probleme mehr
aufwirft. Hierzu konnten beispielsweise die Heizwen-—
del 5 haltende Metalldrahtklammern in das Material der
Lagerschicht 7 eingesteckt werden, wobei die Nuten 8
nicht zwangslaufig erforderlich wdren, jedoch ist be-
vorzugt, die Heizwendel 5 in wendel fOormigen Nuten 8
mittels eines hochtemperaturbestdndigen anorganischen
Klebers 6 zu befestigen, wobei Xleber mit einer Tempe-
raturbestdndigkeit bis zu 115000, also vdllig aus-—
reichend, zur Verfiigung stehen.

Infolge der Hartung des Materials der Lagerschicht 7
kOmmen die Auflageflédchen 22 unmittelbar an der Ober—
seite eines Umfangsrandes 10 ausgebildet werden, der

in der veranschaulichten Weise eine Mulde in der Lager-
schicht 7 zur Aufnahme der Heizwendel 5 umfangsseitig
umgibt und so eine Warmeabstrahlung zur Umfangswand 3
der Aufnahmeschale 1 hin sicher vermeidet. Zur weiteren
ErhShung der Stabilitdt des Materials im Bereich der
Auflagefldche 22 kann das Material im oberen Endbe-

reich 11 des Umfangsrandes 10 zusdtzlich verdichtet
sein,

Die Wdrmedammplatte 2 aus der unteren Dammschicht 9
und der oberen Lagerschicht 7 samt Nuten 8 und Umfangs-—
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8
rand 10 mit Auflagefldche 22 kann als einstiickiges
PreBteil hergestellt werden. Hierzu wird zundchst

das pulverformige Material einer der Schichten 7 oder
9 in eine Pressenform eingegeben und zur Druckfixierung

vorgepreBt, wobei der Druck unter 25 bar liegen sollte

und ein Druck von 15 bis 20 bar bevorzugt ist; mit einem
Druck von 18 bar wurden gute Ergebnisse erzielt. So-
danmn wird das Material der anderen Schicht 9 oder 7
zugefiigt und der Rohling filr die gesamte Warmeddamm-—
platte 2 in einem Zuge unter einem hdheren Druck von
mehr als 25 bar fertiggepreBt, insbesondere beli einem
Druck zwischen 25 und 40 bar; mit einem Druck von 30 bar
hierfiir wurden gute Ergebnisse erzielt., Bevorzugt wird
zundachst die Lagerschicht 7 in umgekehrter Stellung vor-
gepreBt und verbleibt fiir das Fertigpressen in dieser
Lage.

Um die Verdichtung des Endbereiches 11 des Umfangs-—
randes 10 zu erzielen, wird im Zuge der Nachpressung

mit einem geeigneten Randstempel, der auf die Auflage-
fldche 22 wirkt, nachverdichtet, so daB ein zusdtz-
licher Arbeitsgang hierfiir nicht erforderlich ist.

ZweckmdBig wird der Rohling fir die Warmeddammplatte 2

in gegeniiber der Betriebsstellung umgedrehter Stellung
gepreBt, da dann eine leichtere Fiillung des reliefar-
tigen Bodens der Pressenkammer mdglich ist, welcher

dem Negativ der Lagermulde der Lagerschicht 7 fiir die
Heizwicklung 5 entspricht. Der Randstempel fir die Nach-
verdichtung driickt dann von unten gegen die Auflage-
flache 22 am Rohling.

Nach entsprechender Wdarmeeinwirkung durch Warmestrah-—
lung oder in einem iiblichen Ofen bei etwa 700° fiir

20 bis 30 Minuten kann die fertige Warmeddmmplatte 2
entnommen werden. Zur Montage braucht lediglich der
Kleber 6 in die Nuten 8 eingebracht und die Heizwen-
del 5 eingesetzt werden, wonach die Warmedammplatte 2
mit der Heizwendel in die Aufnahmeschale eingesetzt



10

15

20

25

30

35

0041203

9 ,
werden kann. Der die Warmedammplatte 2 bildende Form-
korper besitzt durch die Hértung der Lagerschicht 7
ausreichende Stabilitdt, wobel die anfdlligere freie
Xante der Dammschicht 9 durch die der Rundung zwischen
der Umfangswand 2 und dem Boden 4 der Aufnahmeschale 1
entsprechende Rundung bruchgeschiltzt ist. Daher kann
die Wérmedammplatte 2 ohne groBe Beschddigungsgefahr
versandt und montiert werden, und ist natiirlich selb-
stédndig handelbar.

Flir das Material der Lagerschicht 7 bzw. der Damm-

schicht 9 sind nachstehend noch zwei konkrete Bei-
spiele zur Veranschaulichung angegeben.

Beispiel 1

Material fiir die Lagerschicht 7:

58,4 % pyrogene Kieselsaure
20,0 % Ilmenit

8,1 % A12O3

11,0 % Aluminiumsilikatfaser

2,5 % Hirter

Material fiir die Dammschicht 9:

59,6 % pyrogene Kieselsiure
34,8 % Ilmenit
5,6 % Aluminiumsilikatfaser

Beispiel 2

Material fir die Lagerschicht 7:

29,2 % pyrogene Kieselsidure
29,2 % pyrogenes Aluminiumoxid
20,0 % Ilmenit

8,1 % A1,0,4
11,0 % Aluminiumsilikatfaser

2,5 % Hérter
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1 Material fiir die Dammschicht 9 wie Beispiel 1.
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Die Prozent-Angaben beziehen sich auf Gewichtsprozente
in der Rohstoffmischung.
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Vorrichtung zur wirmeddmmenden Lagerung einer elektri-
schen Heizwendel, insbesondere fiir eine strahlungsbeheiz-—-

te Kochplatte, sowie Warmedammplatte hierzu und Verfahren
zu ihrer Herstellung

Patentanspriiche

Vorrichtung zur warmeddmmenden Lagerung einer elektrischen
Heizwendel, insbesondere fiir eine strahlungsbeheizte
Xochplatte, mit einer Aufnahmeschale fiir zwischen der
Heizwendel und dem Boden der Aufnahmeschale angeordnetes
Wdrmeddmmaterial, welches wenigstens eine bodenseitige
hochwirksame Dammschicht aus feinporigem XKieselsdure-
aerogel insbesondere mit Mineralfaserverstdrkung und/oder

Triibungsmittel aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen

der Heizwendel (5) und der Dammschicht (9) in an sich be~
kannter Weise eine Lagerschicht (7) fir die Heizwendel (5)
mit gegeniiber der Dammschicht (9) unterschiedlicher Xon-
sistenz vorgesehen ist, und daB die Lagerschicht (7) eben-
falls ein in der Flammenpyrolyse hergestelltes, mikro-
pordses, teilchenfdrmiges Isoliermaterial als Grundstoff



2.

3.

4,

5e

6.

7

8.

0041203

sowvie vorzugsweise Mineralfaserverstirkung und/oder
Trilbungsmittel aufweist, jedoch mit einem anorganischen
Bindemittel gehdrtet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
das Isoliermaterial der Lagerschicht (7) pyrogenes
Aluminiumoxid aufweist oder ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB das Isoliermaterial der Lagerschicht (7) mit
hochtemperaturbestédndigen Materialien wie insbesondere
Manganoxid, Titanoxid oder Zirkonoxid angereichert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 die Oberseite der Lagerschicht (7)
vendelférmige Nuten (8) zur Aufnahme der Heizwendel (5)
aufweist, in denen die Heizwendel (5) mittels eines hoch-
temperaturbestidndigen anorganischen Klebers (6) gehalten
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 die Lagerschicht (7) einen iiber die
Ebene der Heizwendel (5) hinausragenden einstiickigen Um-
fangsrand (10) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
der Umfangsrand (10) an seiner Oberseite unmittelbar
eine Auflagefliche (22) Ffiir die iibliche Glaskeramikab-
deckung od. dgl. der XKochplatte bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeich-
net, daB der Umfangsrand (10) in seinem oberen Endbereich

(11) zusdtzlich verdichtet ist.

Warmeddmmplatte fiir die Lagerung einer elektrischen Heiz-

wendel, insbesondere fiir eine strahlungsbeheizte Kochplatte,
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wobei die Wirmeddmmplatte wenigstens eine bodenseitige
hochwirksame Dammschicht feinporigen Kieselsdureaerogels
insbesondere mit Mineralfaserverstirkung und/oder Triibungs—
mittel aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die Ddmm—
schicht (9) eine Lagerschicht (7) flir die Heizwendel (5)
mit gegeniiber der Dammschicht (9) unterschiedlicher Kon-
sistenz tragt, und daB die Lagerschicht (7) ebenfalls
ein in der Flammenpyrolyse hergestelltes, mikroporﬁses;
teilchenfdrmiges Isoliermaterial als Grundstoff sowie
vorzugsweise Mineralfaserverstirkung und/oder Triibungs-—
mittel aufweist, jedoch mit einem anorganischen Binde-
mittel ausgehdrtet ist.

9. Warmedammplatte nach Anspruch 8, dadurch gekennzéichnet,
daB das Isoliermaterial der Lagerschicht (7) pyrogenes
Aluminiumoxid aufweist oder ist.

10. Warmeddmmplatte nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekénn—
zeichnet, daB8 das Isoliermaterial der Lagerschicht (7) -
mit hochtemperaturbestdndigen Materialien wie insbesondefé
Manganoxid, Titanoxid oder Zirkonoxid angereichert'ist.

11. Warmedammplatte nach einem der Anspriiche 8 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB die Lagerschicht (7) an der
der Dammschicht (9) gegenilberliegenden Seite mulden-
F8rmig mit einem einstiickigen Umfangsrand (10) auége—
bildet ist, der um wenigstens etwa die Dicke einer be-
stimmungsgemdBen Heizwendel (5) in zu deren Mittelach-
se (14) paralleler Richtung ausragt. '

12, Wdarmedammplatte nach Anspruch 11, dadurch gekénnzeichnet,
daB der Umfangsrand (10) in seinem eine Auflagefliche (22)
fir die Ubliche Glaskeramikabdeckung od. dgl. der XKoch-
platte bildenden Endbereich (11) zusdtzlich verdichtet ist.



13.

14.

15.

16.

17.

18.
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Verfahren zur Herstellung einer Warmeddammplatte nach
wvenigstens einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch gekenn-—
zeichnet, daB das Material der einen Schicht vorgeprefit
und die so vorgepreBte Schicht mit dem Material der
anderen Schicht unter gegeniiber dem Vorpressen hSheren
Druck fertiggepreBt wird, und daB die Lagerschicht des
gepreBten Rohlings durch Warmeeinwirkung gehdrtet wird.

Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB
die vorgepreBte Schicht die Lagerschicht ist.

Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeich-
net, daB das Vorpressen unter einem Druck von weniger
als 25 bar, vorzugsweise bei 15 bis 20 bar, insbesondere
etwa 18 bar, und das Fertigpressen unter einem Druck von
mehr als 25 bar, vorzugsweise bei 25 bis 40 bar, ins-
besondere bei etwa 30 bar erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, daB der Umfangsrand im Zuge des Fertig-
pPressens mit erhShtem Druck nachgepreft wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lagerschicht beim Fertigpressen
unterhaldb der Dammschicht angeordnet ist.

Verfahren nach den Anspriichen 14 und 17, dadurch gekenn-—
zeichnet, daB die Lagerschicht mit nach unten weisender
Lagermulde und nach unten weisendem Umfangsrand vorge-
PreBt, sodann das Material fiir die Ddmmschicht einge-
bracht und dieses gegen die Oberseite der umgekehrt an-
geordneten Dammschicht fertiggepreBt wird.
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