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@ Vorrichtung zum Binden von gelochten Bégen.

@ Vorrichtung zum Binden von gelochten Bégen durch eine
aus Draht gebogene Fingerbindung.

Die Vorrichtung hat eine Schneidvorrichtung 8 zum
Abtrennen von Stiicken des Endlosmaterials und eine Binde-
station 12, an der von SchlieBbacken 34 einer SchlieBvor-
richtung die Finger 3 der abgetrennten Bindungsstiicke 5’
durch die Locher 32 eines Packens von Bdgen gedriickt wer-
den, wodurch die Bégen zusammengehalten werden.

Zum Foérdern des Endlosmaterials der Fingerbindung 5
zur Schneidvorrichtung 9, durch diese hindurch und der abge-
trennten Bindungssticke 5' zur Bindestation 12 dienen zwei
Schnecken 14 und 18. Sie werden von mindestens einem

™ Motor 20 unter Verwendung mindestens einer Schaltkupp-
< lung 23 intermittierend angetrieben. Fig. 3 19\ / ! X 2
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VORRICHTUNG ZUM BINDEN VON
GELOCHTEN BOGEN

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vor-
richtung zum Binden von gelochten Bfgen durch eine aus
Draht gebogene Fingerbindung, im Ubrigen mit den im

Oberbegriff von Anspruch 1 genannten Merkmalen.

Durch die US-PS 4 155 134 ist eine Vorrichtung dieser

Art bekannt geworden, bei der Endlosmaterial der Finger-
bindung durch eine Art Kettenrad in eine als Zwischen-
speicher dienende Schleife gefOrdert wird, aus der durch
ein weiteres Kettenrad das Endlosmaterial einer Schneid-
vorrichtung zugefihrt wird. AnschlieBend wird je ein ab-
geschnittenes Stick der Fingerbindung durch SchlieBbacken
in die Lochungen des Bindeguts eingedriickt. Die bekannte
Vorrichtung hat durch den Zwischenspeicher einen erhebli-
chen Raumbedarf. Ferner haben Kettenrédder ebenso wie Zahn-
riemen den Nachteil, daB sie das Fingerbindungsmaterial
nur dann einwandfrei fdrdern, wenn dessen Teilung, d.h. die
Abstande zwischen den einzelnen Fingern,nur innerhalb sehr
geringer Toleranzen schwanken. Bei groBeren Abweichungen

wird das Material verformt, und es missen Vorkehrungen ge-
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troffen werden, dafl verformte Matérialétﬁcke aus der
Vorrichtungrent¥ernt werden. Mit Ricksicht darauf, daB
die Lochung des Bindeguts eine relativ groBe Teilungs-
toleranz der Fihgerbindung zu1§Bt; muB hier ein unnétiger
Aufwand entweder zur Kleinhaltung'der Toiéranz'oderizum

Entfernen zerstorter BihduﬁgSéthke;getrieben werden.

Durch die vorliegende Erfindung soll eine Vorrichtung
der genannten Art geschaffen,Wdeen, die einerseits wenig
Raum beansprucht und andererseits geeignet'ist,,Bingungs—

material mit hoher Teilungstoleranz zu verarbeiten.

Diese Aufgabe wird gem3B Anspruch 1 geldst, auf dessen

Wortlaut im folgenden Bezug genommen wird.

Zum Férdern dienen hiernach zwei Schnecken, von denen die
eine zur Schneidvbrrichtuhg1¥5rd9rt;'die apdepe Zuf Binde-
station.FUhrungsteile,rdié der zweiten Schnecke unmittel-
bar benachbart sind,'sofgenrfﬁr'eine einwandfreie Zufih-
rung'der Bindungssticke zur Bindestation. Dort werden die
Bindungsstiicke mit Hilfe von SchliéBhéckén{2usammengedrﬂckt,
so daB die Finger der Bindungssticke in die Lochung der B&-
gen eingreifen und die Bbgen zusammenhalten. Die Antriebe
sind so ausgestéltet,:daB sie wé&hrend des Schneidvorganges
und wahrend des. Bindevorganges beide'stillgESEtzt werden
kBnnen. Zusdtzlich istfdafﬁbrgesorgt, daB,die erste Schnecke
wdhrend eines,Fﬁrdertéktes der zweiten Schnecke stillgesetzt
wird, n&mlich dann, wenn die'zweite,Schnecke ein abgetrenn-

tes Bindungsstick zur Bihdestaﬁionrvorschiebt.



0041249
-3 - 92-10-ad

Schnecken haben den Vorteil, daB sie das aus Draht ge-
bogene Bindungsmaterial schonend ergreifen und férdern,
auch dann, wenn dessen Teilung innerhalb groBer Toleran-
zen schwankt. Das Material wird von einer Schnecke nie-

mals gegen einen Fihrungsteil gedrickt und zusammenge-

quetscht.

Durch eine Weiterbildung gem&B Anspruch 2 kann fir einen

besonders schonenden Anfangseingriff gesorgt werden.

Neben der zweiten Schnecke konnen sowohl SchlieBbacken
als auch gesonderte Fihrungsteile fir die abgetrennten
Bindungsstiicke vorgesehen sein. Nach Anspruch 3 138t
sich die Vorrichtung jedoch dadurch vereinfachen, daB

die Flhrungsteile zugleich die SchlieBbacken bilden.

Nach Anspruch 4 1EBt sich dafir sorgen, daB die SchlieB-
backen einerseits der Schnecke sehr dicht benachbart sein
kdnnen, wie es fir ihre FUhrungsfunktion erforderlich ist,
daB aber andererseits ihre SchlieBbewegung durch die

Schnecke nicht behindert wird.

Wahrend nach Anspruch 5 zwei getrennte motorische Antrie-
be flir die beiden Schnecken vorgesehen sein kdnnen, 138t
sich vorzugsweise nach Anspruch 6 flir beide Schnecken ein
gemeinsamer Antrieb vorsehen, der beide Schnecken gemein-
sam antreibt oder stillsetzt, wé&hrend durch eine Schalt-
kupplung dafir gesorgt wird, daB die erste Schnecke still-
gesetzt wird, wdhrend die zweite Schnecke Bindungsstiicke

zur Bindestation vorschiebt.
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Ausfﬁhrungsbeispielé der Erfindung werden;im Foigenden

anhand der Zeichnungen beschrieben.

Figur 1 und 2 zeigen das zunschst noch ebene aus Draht
gebogene Grundmaterial und die daraus gebogene,

noch offene Fingerbindung.

Figur 3 zeigt in Draufsicht,‘ teilweisé’im Schnitt nach
Linie III-III in Figur 4,eine Vorrichtung 'nach

der Erfindung.

Figur 4 zeigt im Schnitt nach Lihie IV-1IV in Figur 3

dieselbe VorrichtUng.: :

Figur 5 zeigt schematisch die Lagerder Teile am Ende von

vier Arbeitstakten eines Arbeitszyklus.

Figur 6 zeigt den zeitlichen Ablauf der Tatigkeiten der

Schnecken.

Figur 1 und 2 zeigen die an sich bekannten Fingerbindungen.
Zun3chst wird aus Draht das Grundmaterial t* mach Figur 1
gebogen, das zundchst noch eben ist. Es hat einzelne Finger 3
in Form von Haarnadeln. Das Grdndméterial wird dann in die
Form nach Figur 2 gebogen und;stellt‘so die noch offene
Fingerbindung 5 dar. Man erkennt wieder die Finger 3. Durch
eine Schlierorrichtung15011'die'Fingerbindung ibsammange-
driickt werden, so daB die Finger in die Ldcher eines Packens

von B&gen eingreifen Gndrden Packen dauerhé?t'ibsammenhalten.
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Figur 3 und 4 zeigen eine Ausfihrungsform einer Vorrich-
tung nach der Erfindung. Die Vorrichtung hat eine Schneid-
vorrichtung 9 und eine Bindestation 12. Zum Fordern des
Endlosmaterials der Fingerbindung 5, das von einer nicht
dargestellten Rolle abl&uft, zur Schneidvorrichtung 8
dient eine erste Schnecke 14, die mit einer ortsfesten

Filhrungsschiene 16 od.dgl. zusammenarbeitet. Zum Fordern

abgetrennter Bindungsstiicke 5' zur Bindestation 12 dient
eine zweite Schnecke 18. Beide Schnecken haben spitz zu-
laufende, d. h. sich gegen ihr Ende im Radius verjlngende

Anfange 18, wodurch ein schonender Eingriff gewdhrleistet
ist.

Die Schnecken sind mit einem intermittierenden Antrieb aus-
geriistet, der in verschiedener Weise ausgestaltet sein
kann. Er weist mindestens einen Antriebsmotor 20 auf. Es
kénnen zus&tzlich eine oder mehrere Schaltkupplungen 22,

23 vorgesehen sein.

Die Bindestation 12 hat einen Tisch 25 mit einem Anschlag

26, der gegen die zweite Schnecke 18 verstellbar und fest-

sefzbar ist. Der Tisch dient zur Aufnahme des Bindeguts 28,

d. h. gelochter Bdgen. Der Anschlag 26 wird so eingestellt, -

dafBl die Ldcher 30 des Bindeguts gegeniber der Kante 32 des
Tisches vorstehen, so daB die Finger 3 der Fingerbindung

in die Locher eingreifen kdnnen.

Zwischen der zweiten Schnecke 18 und dem Tisch 25 sind zwel ~-

SchlieBbacken 34 schwenkbar angeordnet. In der in Figur 4

dargestellten Lage dienen sie zugleich als Fihrungsteile,

die ein abgetrenntes Bindungsstick 5' an der zweiten Schnek-

ke 18 halten. Durch nicht dargestellte Mittel sind beide
SchlieBbacken 34 um eine Achse 36 schwenkbar, die parallel
zur Achse 38 der Schnecke 18 verlduft.

2
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Die SchlieBbacken 34 kénnen auch um die Schneckenachse
38 schwenkbar angéordnet'séin, sofern dies aus réumli-
chen Grinden zweckmé&Big ist, oder um einé'Achse, die
zwischen der Schneckenachse 38 und dem Ort der Achse
36 liegt. '

Arbeitsweise:

Figur 5 zeigt schematisch die Lagen'dér Teile jeweils
am Ende der vier Arbeitstakte eines Arbeitszyklus.

Figur 6 zeigt die Tatigkeit der beiden Schnecken wihrend
der vier Arbeitstakte eines Arbeitszyklus.

~Im Takt 1 werden beide Schnecken  angetrieben. Die erste
Schnecke 14 férdert, dhterétﬁtzt von der zweiten Schnecke
- 18, das Endlbsmaterial der'Fingerbindungis durch die ge-
6ffneten Messer der Schneidvorrichtungrg ‘nach rechts, bis
sich rechts davon ein Stﬂbk geéigneter Lénéérfﬁr die be-

absichtigte Bindung befindet.

Im Takt 2 ruhen beide Schnecken, wdhrend die Schneidvor-

~richtung 9 ein Stick S'Vdgr Fingerbindung abtrennt.

Im Takt 3 arbeitet nur die zweite Schnecke 1B,ﬁnd schiebt
das Stick 5’ bis in die richtige Lage am Tisch 25 vor, auf
den das Bindegut 28, d. h. ein Packen gelochter Bbgen ge-
legt wird. o ’ '

Im Takt 4 ruhen beide Schnecken, wéhrend die SchlieBbacken

34 der Bindevorrichtung das Binduhgsstﬂck 5' zusammendriicken,
so daB es Zylinderform annimmt, wobei die Finger 3 von unten
her durch die Ldcher 30 des Bindeguts greifen. In Figur 4
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sind gestrichelt die SchlieBbacken 34 in ihrer SchlieBstel-

lung und die in Zylinderform gebogene Fingerbindung 5"
gestellt.

dar-

Damit ist ein Arbeitszyklus beendet. Wahrend der néchste
Zyklus mit Takt 1, wie beschrieben, beginnt
gebundenen Bigen entfernt.

» werden die

Varianten des intermittierenden Antriebes

Wie‘Figur 6 zeigt, verhalten sich die beiden Schnecken
in den Takten 1, 2 und 4 synchron, d. h. sie fordern
im Takt 1 und ruhen in den Takten 2 und 4. Im Takt 3
dagegen arbeitet die zweite Schnecke wdhrend die erste
ruht.

Ein Anfrieb, der das leistet, kann in verschiedener
Weise verwirklicht werden. Z. B. kann der Antriebsmotor
20 intermittierend arbeiten und eine Schaltkupplung
23 zwischen den beiden Schnecken vorgesehen sein. Bei
eingerickter Kupplung verhalten sich beide Schnecken
synchron (Takte 1, 2 und 4). Im Takt 3 ist die Kupplung
ausgerickt, so daB nur die zweite Schnecke 18 angetrie-

ben wird, wahrend die erste Schnecke ruht.

Stattdessen konnen eip kontinuierlich laufender Motor 20
und eine zus&tzliche Schaltkupplung 22 vorgesehen sein,
die dann dazu dient, beide Schnecken gemeinsam stillzu-
setzen. Die Schaltkupplung 23 hat die oben beschriebene

Funktion.
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Nach einer weiteren Variante kann ein Motor mittels Zahn-

radern oder Riemen die zweite Schnecke 18 bei 40 antrei-

ben.

Ist es aus rdumlichen Grinden glnstiger, so kann der Mo-
tor links neben der ersten Schnecke 14 sitzen. Diese
Schnecke wird dann von der Kupplung 23 her durch eine
Hohlwelle angetrieben, und der Motor treibt eine Welle
an, die durch die Hohlwelle und die Kupllung hindurch-
18uft und die Schnecke 18 unmittelbar antreibt.

Nach einer weiteren Variante konnen beide Schnecken
durch je einen intermittierend arbeitenden Motor ange-

trieben werden.
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BEZUGSZEICHENLISTE

Grundmaterial

Finger

Fingerbindung

Sticke der Fingerbindung
Schneidvorrichtung
Bindestation

1. Schnecke
Fihrungsschiene

2. Schnecke

Anfange der Schneckenginge
Antriebsmotor
Schaltkupplung
Schaltkupplung

Tisch

Anschlag

Bindegut

Lécher

Kante

SchlieBbacken

Achse

Achse der 2. Schnecke
Ort
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Binden von gelochten Bﬁgeh'dUrch eine

aus Draht gebogene Flngerblndung, wobei dle Vorrichtung

folgende Merkmale hat:

a)

b)

c)

d)

e)

Es ist eine Schneidvbrrichtung zum Abtrennen von

Sticken der Fingerbindung vorgesehen;

eine erste Fordervorrichtung dient zum F&rdern von

Endlosmaterial der Fingerbindung zur Schneidvorrichtung;

es ist eine Bindeétation.mit SchlieBbacken zum Zusam-

mendricken der Stiicke der Fingerbindung,vorgesehen;
ennzeichnet durch folgende Merkmale:

Die erste Fﬁrdervorrichtdng ist eine in Forderrichtung
vor der Schneidvorrichtung (8) angeordnete erste Schnecke
(14);

hinter der Schneidvorri@htung (9) ist,2um Férdern der
abgetrennten Stiicke (5') der Fingerbindung zur Binde-
station (12) eine zwelte Fordervorrlchtung in Form einer

zweiten Schnecke (18) angeordnet
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f) der zweiten Schnecke (18) sind Fihrungsteile fir
die noch gedffneten Sticke (5') der Fingerbindung

unmittelbar benachbart;

g) die SchlieBbacken (34) sind der zweiten Schnecke (11)

unmittelbar benachbart;

h) nahe der zweiten Schnecke aber jenseits der SchlieB-
backen (34) befindet sich ein Tisch (25) fir das Bin-
degut (28); '

i) die Schnecken sind mit Antrieben (20, 22, 23) ver-
sehen, die wdhrend des Schneidvorgangs und w3hrend

des Bindevorgangs stillsetzbar sind;

j) die erste Schnecke ist zus&tzlich wahrend eines Fér-

dertaktes der zweiten Schnecke stillsetzbar.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e ke nn -
zeichnet , daB die Gewinderippen der Schnecken

je einen spitz zulaufenden Anfang (19) haben.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e -
kennzeichnet b6 daB die SchlieBbacken (34)
zugleich die Fihrungsteile fir die Sticke (5') der

Fingerbindung sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch g e kenn -
zeichnet , daB die SchlieBbacken um eine Achse
(26) schwenkbar angeordnet sind, die mit der Schnecken-
achse (18) zusammenf3llt oder (von den SchlieBbacken

her) jenseits der Schneckenachse liegt.
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5. Veorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch ge kennzeichnet, daB fir die
beiden Schnecken zwei getrehnte, unterbrechbare mo-

tarische Antriebe vorgesehen sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB ein unterbrechbarer
motorischer Antrieb (28) mit der zweiten Schnecke un-
mittelbar, mit der ersten Schnecke iber eine Schalt-

kupplung (23) verbunden ist.
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