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@ Capot de distribution pour récipient pressurisé et ensemble correspondant.

() Le capot de distribution selon I'invention est destiné &

étre associé a un récipient pressurisé (1) du type “bombe 8 B % b 2,!6

aérosol” pouvant comporter sur sa paroi latérale, une gorge 21 /

périphérique (7) d'accrochage ; le capot est réalisé en deux L yd I

parties, I'une fixe et l'autre mobile : la partie fixe comprend, i § A A — = L

d‘une part, un corps de capot dont la paroi latérale {11) est LR /; e 5 \

pourvue d’un jonc annulaire discontinu s’encliquetant 3 I"inté- 001 ; [ A il 8

rieur de la gorge périphérique {7) précitée et, d'autre part, un 35— 3 ’ \23 i

manchon centré a l'intérieur du corps de capot et maintenu en / ! s.\l l "

appui sur le bourrelet de sertissage (5) de la coupelle porte- 3 l n

valve ; la partie mobile du capot consiste en un bouton- 25

poussoir qui coopére avec le tube de sortie (6) de la valve ; le

bouton-poussoir est articulé au manchon fixe au moyen d'une N

charnigre venue de moulage. Sq 4 7
I /1

.__/'2
FIG. 1
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1
CAPOT DE DISTRIBUTION POUR RECIPIENT PRESSURISE ET ENSEMBLE
CORRESPONDANT

La présente invention concerne un capot de distribution
destiné a &tre associé & un récipient pressurisé classique du
type 'bombe-aérosol". -

Les capots de distribution connus et utilisés jusqu'ici
sont généralement réalisés en deux parties, l'une fixe, 1l'au-
tre mobile. La partie fixe est formée par un corps de capot
qui est fixé, notamment par encliquetage, sur le récipient
pressurisé associé, La partie mobile des capots de distribu-
tion se présente sous la forme d'un bouton-poussoir disposé
au moins partiellement 2 1'intérieur du corps de capot et
coopérant avec 1l'organe de sortie de la valve d'éjection du
récipient pressurisé, La valve est le plus souvent disposée
sur une coupelle elle-méme fixée par un bourrelet annulaire
de sertissage sur la partie supérieure du>corps de récipient.
De fagon classique, le bouton~-poussoir comporfe, a sa partie
supérieure, une languette sur laquelle agit l'utilisateur
pour provoquer 1l'ouverture de la valve ; A sa partie infé-
rieure, 11 comporte une canalisation coudée en équerre dont
la branche axiale vient coopérer avec 1l'organe de sortie de
la valve et dont la branche radiale se termine par une buse
d'éjection disposée au droit d'une fené&tre pratiquée dans la
paroi latérale du corps de capot.

Les capots de distribution de ce genre peuvent étre
réalisés soit d'une seule piéce, soit en deux pidces sépa-
rées, par moulage de matiére plastique. S'agissant de capots
moulés d'une seule piéce, le bouton-poussoir est, selon une
premiére possibilité, articulé au moyen d'une charniére ve-
nue de moulage, par rapport au corps fixe du capot. Ce type
de capot présente généralement une jupe intérieure coaxiale
par rapport & la parol latérale extérieure du corps de capot;
la jupe précitée est pourvue d'organes, tels que des ergots
ou un jonc périphérique, permettant la fixation par enclique-
tage du corps de capot sur le bourrelet de sertissage de la
coupelle porte-valve du récipient pressurisé. Selon une se-
coade possibilité illustrée par le brevet frangais 2 300 317
de la société déposante, le bouton-poussoir n'est plus arti-
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culé par rapport au corps de capot mais est monté & coulissge-
ment selon l'axe de la valve du récipient pressurisé, a 1'in-
térieur d'une cheminée centrale ménagée dans le corps du ca-
pot ; au démoulage, le bouton-poussoir considéré est relié
par des attaches cassables, venues de moulage, & la paroi du
corps de capot. ) '

Toutefois, quel que soit le mode de réalisation envisa-
gé; les capots de distribution ci-dessus soulévent deux sor-
tes de difficultés 1'une au moulage, l'autre & la mise en pla-
ce du capot sur le réciplent pressurisé associé. En effet, les
capots de présentation, surtout s'ils sont moulés d'une seule
piéce, ont une configuration complexe requérant des moules

coliteux & fabriquer et compliquant les opérations de démoula=-

ge. En outre, la plupart des capots de distribution actuels
ne se pré&tent pas bien, en raison de leur conception, & une’
mise en place automatique, quasiment sans intervention ma-
nuelle, sur les récipients pressurisés,

La présente invention vise & remédier au double incon-
vénient précité ; & cet effet, elle se propose de décrire un
capot de distribution en deux piéces moulées, de forme parti-
culiérement simple permettant 3 la fols une économie de ma-
tiere premiére par rapport aux capots de distribution classi-
ques, et une mise en place simple et rapide - pouvant faire
1'objet d'une mécanisation poussée - sur un récipient pressu-
risé, Selon 1l'invention, le bouton-poussoir mobile, qui cons-
titue une piéce distincte du corps de capot, est articulé a
un manchon qul est embofté 3 1'intérieur du corps de capot.
La partie fixe du capot selon l'invention est donc constituée
de deux éléments : d'une part, le corps de capot et, d'autre
part, le manchon qul y est.embofté et sur lequel est articulé
le bouton-poussoir.

La présente invention a donc pour objet un capot de
distribution destiné a &tre associé a un récipient pressurisé
du type '‘bombe-aérosol", ce capot étant réalisé en deux par-
ties, 1'une fixe et 1l'autre mobile, la partie fixe comprenant
un corps de capot pourvue de moyens assurant son maintien par
rapport au récipient pressurisé, la partie mobile du capot de
distribution étant formée par un bouton-poussoir coopérant
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avec 1l'organe de sortie de la valve d'éjection du récipient
associé, ledit bouton-poussoir comportant une buse d'éjection
et une canalisation mettant en communication 1'organe de sor-
tie de la valve avec ladite buse, une fenétre étant pratiquée
dans la parol latérale du corps de capot au droit de la buse '
d'éjection du bouton~poussoir, caractérisé par le fait que
la partie fixe du capot de distribution comprend également un
manchon embofté & 1'intérieur du corps de capot, le bouton-
poussoir étant articulé au manchon précité, ledit manchon ve-
nant sensiblement en appul sur un élément du récipient pres-
surisé, des moyens étant prévus pour assurer le positionne~ -
ment angulaire du corps de capot par rapport au manchon,

L'élément du récipient pressurisé sur lequel est appuyé
le manchon est avantageusement constitué par le bourrelet an-

nulaire de sertissage de la coupelle porte-valve dudit réci-
pient. .

Selon une autre caractéristique avantageuse de 1l'inven-
tion, le manchon et le bouton-poussoir associé sont réalisés
d'une seule piéce par moulage de matiére plastique, le bou-
ton-poussoir étant articulé au manchon au moyen d'une char-

‘nidre venue de moulage ; au démoulage, le bouton-poussoir est

maintenu fixe par rapport au manchon au moyen d'au moins une
attache cassable venue de moulage ; le bouton-poussoir est
sensiblement disposé 2 1l'intérieur du volume délimité par le
manchon, :
Le manchon du capot de distribution selon 1'invention !
est centré a l'inférieqr du corps de capot. Il comporte, vu :
de l'extérieur, d'une part, deux parties concaves opposées
destinées & venir en appul sur le bourrelet de sertissage de
la coupelle porte-valve et, d'autre part, deux parties con-
vexes en arc-de-cercle de m&me rayon et diamétralement oppo-
sées, le diamétre extérieur des deux parties convexes préci-
tées étant sensiblement égal, au jeu prés, au diamétre inté-
rieur de la paroi latérale cylindrique du corps de capot.
Selon. une réalisation avantageuse du corps du capot
selon 1l'invention, celui~ci comporte intérieurement des or-
ganes assurant le guidage du bouton-poussoir dans un plan

‘passant par l'axe de coulissement de l'organe de sortie de la
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valve et sensiblement perpendiculaire & l'axe de la charniére
d'articulation. Les organes de guidage précités sont, de pré-
férence, constitués par deux ailes entre lesquelles s'engage
le bouton-poussoir, les deux ailes précitées étant disposées
de part et d'autre de la fenétre du corps de capot, au droit
de laquelle est disposée la buse d'é&jection du bouton-pous-
soir, '

Selon une autre caractéristique du capot selon 1l'inven-
tion, il est prévu des organes permettant de limiter le dé-
battement du bouton-poussoir autour de sa charniére d'articu-
lation, dans le sens opposé & celui qui correspond 2 1'ouver=-
ture de la valve ; de tels organes consistent en au moins une
butée latérale solidaire du bouton-poussoir et destinée a
coopérer avec la bordure inférieure d'une aile de guidage du
corps de capot. '

Avantageusement, 1'ouverture pratiquée dans la paroi
supérieure du corps de capot pour permettre la manoeuvre du
bouton-poussoir qul y est logé, est obturée, avant la premiére
utilisation de 1'ensemble formé par le capot de distribution
et le récipient pressurisé associé, par une plaque d'inviola-
bilité reliée par des attaches cassables, venues de moulage.
Si 1la plaque d'inviolabilité n'a pas été& arrachée du capot
associé au récipieﬁt, 1'utilisateur est alors certain que
1l'ensemble qu'il acquiert n'a pas été manoeuvré ou du moins
renferme encore la totalité du produit & distribuer, condi-
tionné par le fabricant dans le récipient pressurisé ; par
contre, la fracture ou l'arrachement de la plaque d'inviola-
bilité signifie que le bouton-poussoir associé & la valve a
été manoeuvré au moins une fois et que le récipient a donc
été soumis & une utilisation antérieure.

De préférence, la plaque d'inviolabilité est pourvue
dans sa zone centrale d'une patte pré-découpée déformable
permettant la manoeuvre en usine du bouton-poussoir logé 2
1'intérieur du corps de capot, aux fins de vérification du
bon fonctionnement de 1'ensemble.

Dans un premier mode de réalisation du capot de distri-
bution selon l'invention, le corps de capot est fixé& par en-
cliquetage sur le récipient pressurisé et assure la mise en
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appul du manchon sur le bourrelet de sertissage de la coupel-
le porte-valve dudit récipient, La paroi latérale du corps de
capot comporte avantageusement un jonc discontinu venant
s'encliqueter & 1'intérieur d'une gorge périphérique prévue
sur le corps du réciplent pressurisé, Le corps du récipient
pressurisé associé est, de préférence, réalisé en une seule
piéce par filage d'une pastille métallique, par exemple en
aluminium, et formage ultérieur en ogive de la partie supé-

~rieure du corps de récipient, une coupelle porte-valve étant

ensuite sertie sur la partie supérieure du corps de récipient.
Sur un récipient '"une piéce" de ce genre, qui est plus spéci-
fiquement décrit dans le brevet frangais 2 177 463 de la so-
ciété déposante, la gorge périphérique d'accrochage du corps
de capot est ménagée sur le récipient pressurisé dans la

zone de raccordement de l'ogive avec la paroi latérale cylin-
drique du corps de récipient. : 7

Toutefois, il est clair que le capot selon ce premier
mode de réalisation peut &tre aussi accroché sur tous les ty-
pes de récipients pressurisésexistants tels que des récipients
dits '"deux piéces" ou '"trois piécesh,dans la mesure ol ces
récipients comportent sur leur parol latérale une gorge péri-
phérique ol s'encliquette le jonc discontinu du corps de ca-
pot. , : '

Dans ce premier mode de réalisation, les moyens permet-
tant le positionnement angulaire du corps de capot par rap-
port au manchon assurent simultanément la mise en appui du
manchon sur le bourrelet de sertissage de la coupelle porte-
valve du récipient associé. Les moyens précités comprennent
avantageusement au moins un ergot prévu en relief sur la pa-
rol latérale intérieure du corps de capot et au moins un cran
pratiqué sur le manchon et destiné & recevoir l'ergot préci-
té. |

De pféférence, le manchon comporte, dans ce premier
mode de réalisation, des organes assurant son précentrage par
rapport & la coupelle porte-valve du récipient pressurisé as-
socié, Les organes de précentrage sont avantageusement cons-
titués de deux tétons sensiblement paralléles a 1'axe du man-
chon et faisant saillie sur les deux parties concaves dudit



10

15 -

34
o

25

30

35

0041412

)
manchon, les deux tétons précités s'emboftant & 1l'intérieur
de la coupelle porte-valve du récipient pressurisé associé.

Ainsi, au démoulage de l'ensemble formé par le bouton-
poussoir et le manchon associé, le bouton-poussoir est main-
tenu fixe par rapport au manchon au moyen d'au moins une at-
tache cassable venue de moulage, si bien que 1'emboftement
des deux organes de précentrage & 1l'intérieur de la coupelle
porte-valve entrafnent automatiquement la coopération de la
canalisation axiale du bouton-poussoir avec 1l'organe de sortie
de la valve, sans risque d'ouverture intempestive de la val-
ve, car le manchon en venant en appui contre le bourrelet de
sertissage -de la coupelle porte-valve, limite le mouvement
d'enfoncement du bouton-poussoir sur ladite valve.

Dans le premier mode de réalisation du capot selon
1'invention, le corps de capot, qui est encliqueté sur le
corps du récipient pressurisé sert notamment 3 maintenir le
manchon en appui contre la coupelle porte-valve dudit réci-
pient. Un tel mode d'assemblage requiert, par suite, des
moyens pour fixer le corps de capot sur le récipient pressu-
risé et en particulier, la présence d'une gorge périphérique
d'accrochage sur la paroi latérale du récipient pressurisé.
Au surplus, préalablement & l'accrochage du capot de distri-
bution sur le récipient pressurisé, 1l'ensemble formé par le
bouton-poussoir et le manchon associé constitue une piéce .
indépendante du corps de capot., Or, 11 est souvent désirable
de disposer d'un capot de distribution d'un seul tenant pou-
vant &tre livré, monté par le mouleur sans opération d'as-
semblage complémentaire, un tel ensemble é&tant simplement
encliqueté sur le récipient pressurisé,

Dans un second mode-de réalisation, on prévoit un nou-
veau mode d'accrochage du capot selon l'invention, permet-
tant sa fixation sur la plupart des récipients pressurisés
existants comportant ou non une gorge périphérique sur leur
paroi latérale, le capot de distribution constituant avanta-
geusement, avant son montage sur un récipient pressurisé,
un ensemble préassemblé dans lequel le corps de capot est
fixé sur le manchon associé.

Dans ce second mode de réalisation, le manchon comporte
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des moyens permettant son accrochage sur le bourrelet de ser-
tissage de la coupelle porte-valve du réciplent pressurisé.
Les moyens d'accrochage du manchon comprennent,de préférence,
au moins deux fourches & 1l'intérieur desquelles s'engage le
bourrelet de sertissage de la coupelle porte-valve,

Avantageusement, les deux fourches d'accrochage sont
sensiblement symétriques par rapport & 1'axe du manchon, les
ailes intérieures desdites fourches coopérant avec la paroi
périphérique intérieure du bourrelet de sertissage de la cou-
pelle porte-valve, L'aile extérieure de chaque fourche d'ac-
crochage a un profil courbe épousant sensiblement le brofil
courbe convexe du bourrelet de sertissage et se termine par
un jonc venant s'encliqueter 2 1l'intérieur d'une gorge péri-
phérique ménagée dans la zone de raccordement du bourrelet de
sertissage avec le corps du récipient pressurisé, lorsque le
manchon se trouve sensiblement en appul sur ledit bourrelet
de sertissage.

Dans ce second mode de réalisation, le manchon est fixé
par encliquetage sur le bourrelet de sertissage de la coupel-
le porte-valve du récipient pressurisé. Le corps de capot n'a
donc plus pour fonction de maintenir en appui le manchon sur
le bourrelet de sertissage de la coupelle porte-valve et il
peut &tre fixé ou bien sur le corps du récipient pressurisé
ou bien sur le manchon,

On préfére que'le corps de capot soit fixé par enclique-
tage sur le manchon. Dans ce cas, la paroi latérale du corps
de capot comporte avantageusement au moins un cran intérieur
coopérant avec la bordure périphérique du manchon qui vient
en appul sur le bourrelet de sertissage de la coupelle porte-
valve, lorsque la bordure périphérique opposée du manchon
vient sensiblement en butée contre un élément solidaire du
corps de capot, Les deux ailes de guidage du corps de capot
s'engagent 2 1'intérieur de deux entailles pratiquées sur les
parties courbes convexes du manchon et constituent avantageu-~
sement 1'élément du corps de capot contre lequel vient sensi-
blement en butée le manchon.

Le montage sur un récipient pressurisé, d'un capot se-
lon ce second mode de réalisation, peut 8tre effectué de deux
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- ou bien, on fixe tout d'abord le manchon associé au
bouton-poussoir sur le récipient pressurisé puis le corps de
capot sur le manchon ;

- ou bien on encliquette le manchon associé au bouton-
poussoir & l'intérieur du corps de capot puis on fixe cet en-
gsemble sur le récipient pressurisé,

Il est clair que le capot selon l'invention peut coopé-
rer, selon la forme de l'extrémité concernée du bouton-pous-
soir, soit avec une valve & tige émergente, soit avec une val-
ve sang tige émergente. '

La présente invention a également pour objet un ensem-
ble formé d'un récipient pressurisé du type "bombe-aérosol"
et d'un capot de distribution tel que ci-dessus défini.

Pour mieux faire comprendre l'objet de la présente in-
vention, on va en décrire ci-aprés, a titre d'exemplé purement
illustratif et non limitatif, deux modes de réalisation repré-
sentés sur le dessin annexé,

Sur ce dessin :

- la figure 1 est une coupe axiale représentant la par-
tie supérieure d'un récipient pressurisé associée a un capot
de distribution selon le premier mode de réalisation de 1'in-
vention, le manchon étant maintenu en appui contre le bourre-
let de sertissage de la coupelle porte-valve au moyen du corps
de capot encliqueté sur le corps du récipient, la vue de la
figure 1 étant une coupe selon I1-I de la figure 2 ;

- la figure 2 est une coupe selon II-II de la figure

- la figure 3 est une vue en perspective de 1l'ensemble
(bouton-poussoir - manchon) équipant le capot des figures let2;

- la figure 4 est une coupe axiale du corps de capot,
selon IV-IV de la figure 5,

- la figure 5 est une coupe selon V-V de la figure 4 ;

- 1la figure 6 est une coupe axiale d'un capot de dis-
tribution selon le deuxiéme mode de réalisation de 1l'inven-
tion, le corps du capot étant encliqueté sur le manchon qui
est lui-m&me fixé par encliquetage sur le bourrelet de ser-
tissage de la coupelle porte-valve, la partie supérieure du
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récipient pressurisé associé étant représentée en traits mix-
tes, la vue de la figure 6 étant une coupe selon VI-VI de la
figure 7 ;

- la figure 7 est une coupe selon VII-VII du capot de
la figure 6 ; '

- la figure 8 est une vue en perspective de l'ensemble
(bouton-poussoir/manchon) du capot des figures 6 et 7 ;

’
- la figure 9 est une coupe axiale du corps de capot

selon IX-IX de la figure 10 ;

- la figure 10 est une coupe selon X-X de la figure 9,
et

- la figure 11 est une coupe partielle selon XI-XI de
la figure 6,

En se référant aux figures 1 a 5, on voit que 1l'on a
désigné par 1 dans son ensemble, un récipient pressurisé du
type "bombe aérosol" obtenu, par exemple, par matrigage et
formage d'une pastille d'aluminium, Le récipient 1 comporte
un fond (non représenté), une paroi latérale cylindrique 2 et
une partie supérieure 3 en forme d'ogive. Une coupelle porte-
valve 4 est fixée & 1'extrémité de l'ogive 3 par un bourrelet
annulaire de sertissage 5. Dans la partie centrale de la cou-
pelle 4, se trouve disposée une valve dont 1l'organe de sortie
consiste en un tube 6 pouvant coulisser selon son axe. Dans
la zone de raccordement entre la paroi latérale cylindrique
2 du récipient et 1l'ogive 3, est pratiquée une gorge péri-
phérique de retenue 7.

Sur la partie supérieure du récipient pressurisé 1 de
type connu vient s'adapter un capot de distribution consti-
tué de deux piéces moulées en matiére plastique : d'une part,
un corps de capot désigné par 10 dans son ensemble et, d'au-
tre part, un ensemble moulé d'une seule piéce et formé d'un
bouton-poussoir 20 et d'un manchon 30.

Le béuton—poussoir 20 comprend & sa partie supérieure
une languette 21 s'étendant radialement & 1'intérieur de la
paroi cylindrique 11 du corps de capot 10. Les cdtés longi-
tudinaux de la languette 21 sont légérement convergents en
direction de la buse d'éjection 22 du bouton-poussoir.

A sa partie inférieure, le bouton-poussoir 20 comporte
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une canalisation en équerre dans la branche axiale 23 de la-
quelle vient s'embofter le tube de sortie 6 de la valve ; la
branche radiale 24 de la canalisation en équerre se termine
par la buse ou orifice d'éjection 22 débouchant sur une paroi
frontale 25 du bouton-poussoir. Sur chacun des c8tés longitu-
dinaux de la languette 21 est prévue en relief une butée la-
térale 26. Le bouton-poussoir 20 est logé & l'intérieur du
manchon 30 (figure 3) dont l'axe est confondu avee celui du
tube de sortie 6 de la valve, Le manchon 30 est venu de mou-
lage avec le bouton-poussoir 20 ; vu de l'extérieur, il com-
porte deux parties convexes 3la, 31b en arc de cercle de méme
rayon et diamétralement opposées ; le diamétre extérieur des
deux parties convexes 3la, 31b est sensiblement égal, au jeu
prés, au diamétre intérieur de la paroi latérale cylindrique
11 du corps de capot., Deux entailles trapézoXdales 32, 33, -
sont pratiquées sur les deux parties courbes convexes 3la,
31b du manchon 30.

Deux petits crans triangulaires 34 sont ménagés sur la
partie courbe convexe 3la du manchon 30, de part et d'autre
de l'entaille trapézoXdale 32, Sur le fond de 1l'entaille tra-
pézoTdale 32 se raccorde par une charniére 35 venue de moula-
ge, la base de la parol frontale 25 du bouton-poussoir 20,

oll est ménagée la buse d'éjection 22. La charniére 35 consti-
tue l'articulation du bouton-poussoir 20 autour de laquelle
il peut pivoter.

Le manchon 30 comporte également deux parties concaves
symétriques 36a, 36b destinées & venir en appui contre le
bourrelet annulaire de sertissage 5 du récipient 1. Dans la
zone centrale des deux parties concaves 36a, 36b du manchon
30, sont prévus deux tétons 37 paralléles, disposés symétri-
quement de part et d'autre de 1l'axe du manchon 30. Les deux
tétons 37, qui s'emboftent & 1'intérieur de la coupelle por-
te-valve 4 du récipient 1, assurent le précentrage du manchon
30 et, par suite, du bouton-poussoir 20 sur 1l'axe du tube de
sortie 6 de la valve, antérieurement a 1'emboftement du corps
de capot 10 sur le récipient 1.

Au démoulage, le bouton-poussoir 20 est maintenu fixe
a2 1'intérieur du manchon 30 au moyen de deux fils cassables
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39 (figure 3) venus de moulage. De la sorte, par une simple
manoeuvre d'emboftement des deux tétons de précentrage 37 i
1'intérieur de la coupelle porte-valve 4 jusqu'a la mise en
appui du manchon 30 sur le bourrelet périphérique de sertissa-
ge 5, le tube de sortie 6 de la valve se trouve automatique-
ment embofté A l'intérieur de la canalisation axiale 23 du
bouton-poussoir 20, 7 |

La paroi latérale 11 du corps de capot est pourvue & sa
partie inférieure d'un jonc discontinu 12 en deux trongons
qui, par encliquetage & l'intérieur de la gorge périphérique
préformée 7 assure la fixation, de fagon sensiblement irré-
versible, du corps de capot 10 sur la partie supérieure du
récipient 1, |

Une fen&tre 13 et une encoche diamétralement opposées
14 sont pratiquées dans la partie supérieure de la paroi la-
térale 11, dans sa zone de raccordement avec la paroi supé-
rieure 15 du corps de capot 10, Au droit de la fenétre 13 est
disposée la paroi frontale 25 du bouton-poussoir 20 ol est
ménagée la buse d'éjection 22 ; les deux entailles opposées
32, 33 du manchon 30 viennent en vis-a-vis de la fenétre 13
et respectivement de 1l'encoche 14 (figure 4) du corps de ca-
pot 10, L'encoche 14 a pour but de faciliter la manoeuvre
d'enfoncement, & 1'aide d'un doigt, du bouton-poussoir 20 2
1'intérieur du corps de capot 10.

Une ouverture ayant la forme et la dimension de la lan-
guette 21 du bouton-poussoir 20 est pratiquée dans la paroi
supérieure 15 du corps de capot. L'ouverture précitée est ob-
turée par une plaque d'inviolabilité 16 reliée par des atta-
ches cassables 17 venues de moulage>avec la paroi supérieure
15 du corps de capot. La plaque d'inviolabilité 16 est égale-
ment pourvue d'un retour en équerre 18 de forme arrondie qui
vient se loger sensiblement & l'intérieur de l'encoche 14.
Une patte prédécoupée 45 est prévue dans la partie centrale
de la plaque d'inviolabilité 16 ; en usine, l'enfoncement de
la patte prédécoupée 45 au moyen d'un outil permet le contrd-
le de la pulvérisation du produit contenu dans le récipient,

sans arrachement ni endommagement de la plaque d'inviolabili-
té 16.
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Les bords latéraux de la fenétre 13 et de l'encoche 14
gsont réunis deux a deux par deux ailes de guidage 19, 40
s'étendant & l'intérieur du corps de boftier 10 ; les deux
ailes de guidage 19, 40 délimitent les deux bords longitudi-
naux de 1l'ouverture pratiquée dans la paroi supérieure 15 du
corps de capot 10 ; elles sont disposées symétriquement de
part et d'autre de 1'axe du corps de capot et elles sont sen-
siblement convergentes en direction de la fenétre 13. Les
deux ailes de guidage 19, 40 sont interrompues (figure 2 et
4) au voisinage de la fen&tre 13. Les extrémités des deux ai-
les de guidage 19, 40 viennent se positionner & l'intérieur
des deux entailles 32, 33 du manchon 30 tandis que la languet~
te 21 du bouton-poussoir vient se loger, avec possibilité de
débattement, entre ses deux ailes. Les deux ailes 19, 40 ont
pour rB8le d'assurer le guidage du bouton-poussoir 20 dans un
plan passant par l'axe de coulissement du tube de sortie 6 de
la valve et par 1l'axe de la fenétre 13. ' .

Les deux butées latérales 26 prévues de part et d'autre
de la languette 21 du bouton-poussoir 20 sont destinées i
coopérer avec la bordure inférieure 41 (figure 4) des deux
ailes de guidage 19, 40 de fagon & limiter le débattement an-
gulaire du bouton-poussoir 20 autour de sa charniére-film 35,
dans le sens opposé & celui qui correspond & un enfoncement du
tube de sortie 6 de la valve et par suite a 1l'ouverture de
ladite valve.

Deux ergots intérieurs 42, 43 sont prévus en relief sur
la paroi latérale 11 du corps de capbt, de part et d'autre de
la fen&tre 13. Les deux ergots 42, 43 précités s'engagent dans
les deux crans 34 du manchon 30. La coopération des eigots 42,
43 et des crans 34 a pour but d'assurer, d'une part, la mise
en appui du manchon 30 sur le bourrelet annulaire de sertissa-
ge 5 et, d'autre part, le positionnement angulaire du corps de
capot 10 par rapport au manchon 30.

L'assemblage du capot de distribution qui vient d'atre
décrit sur le récipient pressurisé 1 est avantageusement réa-
lisé sur machine automatique ¢ le bouton-poussoir 20 est po-
sitionné dans l'axe du tube de sortie 6 de la valve puis
abaissé ; pendant ce mouvement de descente, la coopération des
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deux tétons 37 avec la paroil circulaire intérieure de la
coupelle porte-valve 4 assure la mise en coIncidence des axes
du tube de sortie 6 de la valve et du bouton-poussoir 20, de
sorte que le tube de sortie 6 se trouve automatiquement enfon-
cé & 1'intérieur de la canalisation axiale 23 du bouton-pous=-
soir. : :

De la m&me fagon, le corps de capot 10 est présenté au-
dessus du récipient pressurisé sur lequel a été mis en place
1'ensemble formé par le bouton-poussoir 20 et le manchon 30,
le corps de capot étant orienté angulairement par rapport a
cet ensemble de fagon que la buse d'éjection 22 vienne au
droit de la fenétre 13 ; le corps de capot 10 est alors em-
bofté sur la partie supérieure du récipient 1 jusqu'a encli-
quetage du jonc discontinu 12 & 1'intérieur de la gorge péri-
phérique 7 du récipient. Ce montage terminé, le manchon 30 est
maintenu fixe & 1l'intérieur du corps de capot 10 tout en cons-
tituant une piéce indépendante de ce dernier, ce qul permet
de compenser les tolérances dimensionnelles existant entre la -
gorge périphérique 7 et la partie supérieure du bourrelet an-
nulaire de sertissage 5 du récipient 1.

En se référant aux figures 6 a 11 du dessin, on voit
que 1'on a désigné par 200 dans son ensemble, un récipient
pressurisé de type classique dont le corps est, par exemple,
réalisé d'une seule piéce par matrigage et formage d'une pas-
tille d'aluminium. Il comprend un fond (non représenté), une
parol latérale cylindrique'202 et une partie supérieure 203
en forme d'ogive. Une coupelle porte-valve 204 est fixée 2
l'extrémité de 1'ogive 203 par un bourrelet annulaire de ser-
tissage 205.

La zone de raccordement du bourrelet de sertissage 205
sur l'extrémité de l'ogive 203 délimite une gorge périphérique
206. Dans la partie centrale de la coupelle 204 est disposée
une valve dont 1l'organe de sortie est constitué par une tige
émergente ou tube 207 pouvant coulisser selon son axe.

Le capot de distribution associé au récipient pressurisé
200 comprend, d'une part, un corps de capot 210 et, d'autre
part, un ensemble moulé d'une seule pice et composé d'un
bouton=-poussoir 220 et d'un'manchon 230,
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Le bouton-poussoir 220 comporte une canalisation en
équerre dans la branche axiale 221 de laquelle vient s'embof-
ter le tube de sortie 207 de la valve ; la branche radiale
222 débouche par son extrémité 223 sur une paroi frontale 224 ;
l'extrémité 223 précitée regoit une buse de pulvérisation (non
représentée). La canalisation en équerre du bouton-poussoir
220 est surmontée d'une languette 225 (figure 8) comportant
deux bords latéraux sensiblement convergents en direction de
la buse d'éjection du bouton-poussoir. La languette 225 com~-
porte aussi, a sa partie supérieure une dépression 227 dans
laquelle vient se loger le doigt de l'utilisateur, au moment
de la manoeuvre d'enfoncement du bouton-poussoir 220,

Le bouton-poussoir 220 est logé i 1'intérieur du manchon
230 dont 1'axe est sensiblement confondu avec celui du tube de
sortie 207 de la valve. Le manchon 230 présente deux parties
convexes 231, 232 en arc de cercle, de m&me rayon et diamétra-
lement opposées ; le diamétre extérieur des deux parties con-
vexes 231, 232 est sensiblement égal, au jeu prés, au diamétre
intérieur de la paroi latérale 211 du corps de capot. Deux en-
tailles opposées 233, 234 sont pratiquées sur les parties
courbes convexes 231, 232 .du manchon.

Sur le fond de l'entaille 233 se raccorde par une char-
niére 235 venue de moulage, la paroi frontale 224 du bouton-
poussoir ol se trouve la buse d'éjection. La charniére 235
constitue l'articulation autour de laquelle le bouton-poussoir
220 peut pivoter,

Le manchon 230 présente également deux parties concaves
symétriques 236 venant en appui sur le bourrelet de sertissage
205 de la coupelle porte-valve. Dans la zone centrale des par-
ties concaves 236 sont prévues deux fourches d'accrochage 237
assurant la fixation sensiblement irréversible du manchon 230
sur le bourrelet de sertissage 205 de la coupelle porte-valve.
Les deux fourches d'accrochage 237 sont venues de matidre avec
le manchon 230 ; elles sont sensiblement symétriques par rap-
port 2 1l'axe du manchon et font saillie par rapport au bord
périphérique 230a du manchon qui vient en appui sur le bour-
relet de sertissage 205 de la coupelle porte-valve. Les ailes
adjacentes 238 des deux fourches d'accrochage 237 sont dispo-
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sées & l'intérieur de la coupelle porte-valve et coopérent
avec le bord périphérique intérieur du bourrelet de sertissage
205 ; elles assurent le centrage du manchon 230 et par suite,
du bouton-poussoir 220 sur l'axe du tube de sortie de la val-
ve ; elles sont obtenues en prolongeant vers le bas la zone
centrale des parties concaves 236 du manchon.

Les deux ailes opposées 239 des fourches d'accrochage
coopérent avec le bord périphérique extérieur du bourrelet de
sertissage 205 ; elles ont un profil courbe en arc de cercle,
de méme rayon et sont diamétralement opposées ; le diamétre
intérieur des deux ailes 239 est sensiblement égal, au jeu
prés, au diamétre extérieur du bourrelet de sertissage 205,
Les deux ailes 239 se terminent chacune par un jonc 240 s'en-
cliquetant sous le bourrelet de sertissage 205, a l'intérieur
de la gorge périphérique 206, lorsque le manchon 230 vient en
appui sur le bourrelet de sertissage. '

Au démdﬁlage,—le bouton-poussoir 220 est maintenu fixe
a4 1l'intérieur du manchon 230 au moyen de deux fils cassables
241 venus de moulage (figure 8).

Sur le manchon 230 vient se fixer le corps de capot 210,
Une fen&tre 213 et une encoche diamétralement opposée 214 sont
pratiquées dans la partie supérieure de la paroi latérale cy-

‘lindrique 211, dans sa zone de raccordement avec la paroi su-

périeure 215 du corps de capot 210, Les deux bords latéraux
de la fenétre 213 et de 1l'encoche 214 sont réunis deux a deux
par deux ailes de guidage 216 s'étendant A 1l'intérieur du
corps de capot 210 ; les deux ailes de guidage 216 sont dispo-
sées symétriquement de part et d'autre de l'axe du.corps de
capot et sont sensiblement convergentes en direction de la fe-
nétre 213 ; elles se raccordent & la paroi supérieure 215 du
corps de capot.

Le bouton-poussoir 220 est disposé 2 1l'intérieur du
corps de capot 210, entre les deux ailes de guidage 216 ; la
coopération des deux bords latéraux de la languette 225 du
bouton-poussoir avec les deux ailes de guidage 216 assurent le
débattement du bouton-poussolr 220 sensiblement dans un plan
passant par l'axe de coulissement du tube de sortie 207 de la
valve et s'étendant perpendiculairement & 1'axe de la char-
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niére d'articulation 235, Les deux butées latérales 226 pré-
vues de part et d'autre de la languette 225 du bouton-pous-
soir coopérent avec la bordure inférieure des deux ailes de
guidage 216 de fagon a limiter le débattement angulaire du
bouton-poussoir 220 autour de sa charniére d'articulation 235
dans le sens opposé & celui qul correspond & un enfoncement du
tube de sortie 207 de la valve et, par suite, & 1'ouverture de
ladite valve,.

Les deux ailes de guidage 216 du corps de capot viennent
se placer par leurs extrémités saillantes 216a, 216@, a 1'in-
térieur des deux entailles opposées 233, 234 du manchon 230 3
elles assurent ainsi le positionnement angulaire du corps de
capot 210 par rapport au manchon 230 et, par suite, au bou-
ton-poussoir 220 associé, de fagon que la buse d'éjection du
bouton-poussoir se trouve au droit de la fené&tre 213 du corps
de capot. A

Deux crans d'accrochage 212 diamétralement opposés sont
prévus en relief & l'intérieur de la paroi latérale 211 du
corps de capot, en-dessous de la fenftre 213 et de 1'encoche
214, En position assemblée, le manchon 230 vient sensiblement
en appul par la bordure inférieure de ses deux parties con-
vexes 231, 232 sur les deux crans d'accrochage 212 du corps
de capot, tandis que simultanément les extrémités 216a, 216b
des deux ailes de guidage 216 viennent sensiblement en butée
contre le fond des deux entailles 233, 234 du manchon.

Une ouverture, dont les deux bords latéraux opposés
sont délimités par les deux ailes de guldage 216, est ménagée
dans la paroi supérieure 215 du corps de capot. L'ouverture
précitée est obturée par une plaque d'inviolabilité 217 re-
liée par des attaches cassables 218 venues de moulage avec la
paroi supérieure 215 du corps de capot. Une patte pré-décou-
pée 219 (figure 10) est ménagée dans la partie de la plaque
d'inviolabilité 217 qui est disposée au centre de la paroi
supérieure 215, En usine, 1'enfoncement de la patte pré-dé-
coupée 219 au moyen d'un outil permet d'actionner le bouton-
poussoir 220 et de contrdler la pulvérisation du produit con-
ditionné dans le récipient pressurisé, sans arrachement ni
endommagement de la plaque d'inviolabilité 217,
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L'assemblage du capot de distribution sur le récipient
pressurisé 200 peut &tre effectué comme suit : l'ensemble
formé par le manchon 230 et le bouton-poussoir attenant 220
est fixé sur la coupelle porte-valve du récipient en enclique-
tant le bourrelet de sertissage 205 A 1'intérieur des deux
fourches d'accrochage 237 du manchon ; au cours de cette ma-
noeuvre, le tube de sortie 207 se trouve automatiquement en-
foncé 3 1'intérieur de la canalisation axiale 221 du bouton-
poussoir.

Le corps de capot 210 est ensuite présenté au-dessus du
récipient pressurisé, le corps de capot 210 étant orienté an-
gulairement par rapport au manchon 230 de fagon que les extré-
mités des deux ailes de guidage 216 puissent pénétrer a 1'in-
térieur des deux entailles 233, 234 du manchon ; le corps de
capot 210 est alors embofté & force sur le manchon 230 pour
permettre le franchissement de ce dernier par les deux crans
d'accrochage 212 du corps de capot ; ce mouvement d'enfonce-
ment est poursuivi jusqu'a ce que le bord inférieur du manchon
vienne en appui sur les deux crans d'accrochage 212 et que les
extrémités 216a, 216b des deux ailes de guidage 216 viennent
en butée contre le fond des deux entailles 233, 234 du man-
chon. Le corps de capot 210 se trouve alors fixé au manchon
qui est lui-m&me encliqueté sur le bourrelet de sertissage de
la coupelle porte-valve.

Selon une autre possibilité, on fixe le manchon 230 et
son bouton-poussolr 220 attenant 2 l'intérieur du corps de
capot 210 puis on encliquette cet ensemble sur le bourrelet
de sertissage du récipient pressurisé.

Il est bien entendu que les deux modes de réalisation
ci-dessus décrits ne sont aucunement limitatifs et pourront
donner lieu & toutes modifications désirables, sans sortir
pour -cela du cadre de 1'invention.



10

15

20

25

30

35

0041412
18

REVENDICATIONS
1 - Capot de distribution destiné & &tre associé & un
récipient p%essurisé du type '"bombe aérosol", ce capot étant
réalisé en deux parties, 1l'une fixe et 1'autre mobile, la

partie fixe comprenant un corps de capot pourvu de moyens asg-
surant son maintien par rapport au récipient pressﬁrisé, la
partie mobile du capot de distribution consistant en un bou-
ton poussoir coopérant avec l'organe de sortie de la valve
d'é&jection du récipient associé, ledit bouton-poussoir com-
portaﬁt une buse d'éjection et une canalisation mettant en
communication l'organe de sortie de la valve avec ladite buse,
une fen8tre étant pratiquée dans la parol latérale du corps
de capot au droit de la buse d'é&jection du bouton-poussoir,
caractérisé par le fait que la partie fixe du capot comprend
également un manchon (30, 230) embofté & l'intérieur du corps
de capot (10, 210), le bouton-poussoir (20, 220) étant arti-
culé ----=c-e--- au manchon (30, 230) précité, le manchon
(30, 230) venant sensiblement en appui sur un élément (5, 205)
du récipient pressurisé (1, 200), des moyens étant prévus
pour assurer le positionnement angulaire du corps de capot
(10, 210) par rapport au manchon (30, 230).

2 - Capot selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que le manchon (30, 230) est centré & 1l'intérieur du
corps de capot (10, 210).

3 - Capot selon l'une des revendications 1 ou 2, carac-
térisé par le fait que 1'é&lément du récipient sur lequel vient
en appul le manchon (30, 230) est constitué par le bourrelet
de sertissage (5, 205) de la coupelle porte-valve (4, 204) du
récipient pressurisé.

4 - Capot selon l'une des revendications 1 a 3, carac-
térisé par le fait que le bouton-poussoir (20, 220) est sen-
siblement disposé & 1'intérieur du volume délimité par le
manchon (30, 230).

5 - Capot selon l'une des revendications 1 A 4, carac-
térisé par le fait que le bouton-poussoir (20, 220) est réa-
1lisé d'une seule pidce avec le manchon (30, 230) par moulage
de matiére plastique, et est articulé & ce dernier au moyen
d'une charniere (35, 235).

6 - Capot selon la revendication 5, caractérisé par le
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fait qu'au démoulage, le bouton-poussoir (20, 220) est main-
tenu fixe 2 l'intérieur du manchon (30, 230) au moyen d'au
moins une attache cassable (39, 241) venue de moulage.

7 ~ Capot selon les revendications 1 et 3 prises si-
multanément, caractérisé par le fait que le manchon (30, 230)
comporte, vu de l'extérieur, d'une part, deux parties conca-
ves (36a, 36b, 236) opposées, destinées & venir en appul sur
le bourrelet de sertissage (5, 205) de la coupelle porte-val-
ve et, d'autre part, deux parties convexes (31a, 31b, 231,
232) en arc de cercle, de méme rayon et diamétralement oppo-
gsées, le diamétre extérieur des deux parties convexes (3la,
31b, 231, 232) précitées étant sensiblement égal, au jeu prés,
au diamétre intérieur de la parol latérale cylindrique (11,

* 211) du corps de capot (10, 210).

8 - Capot selon l'une des revendications 1 & 7, carac-
térisé par le fait que le corps de capot (10, 210) comporte
intérieurement ‘des organes assurant le guidage du-bouton-
poussoir (20, 220) dans un plan passant par 1'axe de coulisse-
ment de l'organe de sortie de la valve et perpendiculaire 2a
l'axe de la charniére d'articulation (35, 235).

9 - Capot selon la revendication 8, caractérisé par le
fait que les organes de guidage précités sont constitués par
deux ailes (19, 40, 216) entre lesquelles s'engage le bouton-
poussoir (20, 220), lesdites ailes étant disposées de part et
d'autre de la fen&tre (13, 213) du corps de capot, au droit
de laquelle est disposée la buse d'éjection du bouton-pous-
soir (20, 220). ,

10 - Capot selon les revendications 5 et 9 prises si-
multanément, caractérisé par le fait qu'il est prévu des or-
ganes permettant de limiter le débattement du bouton-poussoir
(20, 220) autour de sa charniére d'articulation (35, 235)
dans le sens opposé & celui qui correspond 2 1l'ouverture de
la valve, ces organes consistant en au moins une butée laté-
rale (26, 226) solidaire du bouton-poussoir (20, 220) et desti-
née 2 coopérer avec la bordure inférieure d'une aile de gui-
dage (19, 40, 216) du corps de capot.

11 - Capot selon 1l'une des revendications 1 & 10, ca-

‘ractérisé par le fait que 1'ouverture pratiquée dans la paroi

supérieure (15, 215) du corps de capot (10, 210), pour per=-
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mettre la manoeuvre du bouton-poussoir (20, 220), est obturée
par une plagie d'inviolabilité (16, 217) reliée, par des atta-
ches cassables (17, 218) venues de moulage, & ladite paroi su-
périeure.

12 - Capot selon la revendication 11, caractérisé par
le fait que la plaque d'inviolabilité (16, 217) est pourvue
d'une patte déformable (45, 219) permettant la manoceuvre du
bouton-poussoir (20, 220) logé 2 l'intérieur du corps de capot
(10, 210), -

13 - Capot selon 1'une des revendications 1 et 3 prises
simultanément, caractérisé par le fait que le corps de capot
(10) est fixé par encliquetage sur le réciplent pressurisé et
assure la mise en appui du manchon (30) sur le bourrelet de
sertissage (5) de la coupelle porte-valve dudit récipient.

14 - Capot selon la revendication 13, caractérisé par
le fait que les moyens permettant le positionnement angulaire
du corps de capot (10) par rapport au manchon (30) assurent
simultanément la migse en appuli du manchon (30) sur le bouarre-
let de sertissage (5) de la coupelle porte-valve (4) du réci-
plent associé.

15 - Capot selon la revendication 14, caractérisé par
le fait que les moyens permettant le positionnement angulaire
du corps de capot (10) par rappdrt au manchon (30) comprennent
au moins un ergot (42, 43) prévu en relief sur la paroi laté-
rale intérieure (11) du corps de capot (10) et --- au moins un
cran (34) pratiqué sur le manchon (30) et destiné & recevoir
1'ergot (42, 43) précité.

16 - Capot selon l'une des revendications 1 A 15, ca-
ractérisé par le fait que le manchon (30) comporte des organes
assurant son pré-centrage par rapport & la coupelle porte-val-
ve du récipilent pressurisé associé.

17 - Capot selon les revendications 7 et 16 prises si-
multanément,;caractérisé par le fait que les organes de pré-
centrage du manchon (30) sont constitués de deux tétons sen-
siblement paralléles 2 1'axe du manchon et faisant saillie sur
les deux parties concaves (36a, 36b) dudit manchon, les deux
tétons précités s'emboftant & l'intérieur de la coupelle por-
te-valve (4) du fécipient associé,

18 - Capot selon la revendication 13, caractérisé par
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le fait que la paroi latérale (11) du corps de capot (10) est
pourvue d'un jonc annulaire (12) discontinu s'encliquetant 2
1'intérieur d'une gorge périphérique (7) pratiquée sur le
corps du récipient pressurisé. |

19 - Capot selon l'une des revendications 1 a 13, ca-
ractérisé par le fait que le manchon (230) comporte des moyens
(237) permettant son accrochage sur le bourrelet de sertissage
(205) de la coupelle porte-valve du récipient pressurisé.:

20 - Capot selon la revendication 19, caractérisé par
le fait que les moyens d'accrochage (237) du manchon (230)
comprennent au moins deux fourches 2 1'intérieur desquelles
s'engage le bourrelet de sertissage (205) de la coupelle por-
te-valve, '

21 - Capot selon la revendication 20, caractérisé par
le fait que les deux fourches d'accrochage (237) sont sensi-
blement symétriques par rapport & 1'axe du manchon (230), les
ailes intérieures (238) desdites fourches coopérant avec la
paroi périphérique intérieure du bourrelet de sertissage (205)

22 - C;pot selon 1'une des revendications 20 ou 21, ca-
ractérisé par le fait que 1'alle extérieure (239) de chaque
fourche d'accrochage a un profil courbe épousant sensiblement
le profil courbe convexe du bourrelet de sertissage (205) et
se termine par un jonc (240) venant s'encliqueter A 1'inté-
rieur d'une gorge périphérique (206) ménagée dans la zone de
raccordement du bourrelet de sertissage (205) avec le corps
du récipient pressurisé, lorsque le manchon (230) se trouve
sensiblement en appui sur ledit bourrelet de sertissage.

23 - Capot selon l'une des revendications 19 a 22, ca-
ractérisé par le fait que le corps de capot (210) est fixé
par encliquetage sur le manchon (230).

24 - Capot selon la revendication 23, caractérisé par
le fait que la paroi latérale (211) du corps de capot (210)
comporte au moins un cran intérieur coopérant avec la bordure
périphérique du manchon (230) qui vient en appul sur le bour-.
relet de sertissage (205) de la coupelle porte-valve, lorsque
la bordure périphérique opposée du manchon vient sensiblement
en butée contre un élément (216) solidaire du corps de capot.

- 25 - Capot selon les revendications 9 et 24 prises si-
multanément, caractérisé par le fait que les deux ailes de



10

15

20

0041412
22

guidage (216) du corps de capot (210) s'éngagent a l'inté-
rieur de deux entailles pratiquées sur les parties courbes
convexes (231, 232) du manchon (230) et constituent 1'élément
du corps de capot contre lequel vient sensiblement en butée
le manchon (230).

26 - Ensemble formé d'un récipient pressurisé du type
"bombe aérosol" et d'un capot de distribution selon 1'une des
revendications 1 & 25. '

27 - Ensemble selon la revendication 26, dans lequel
la parol latérale du corps de capot comporte un jonc discon-
tinu venant s'encliqueter & l'intérieur d'une gorge périphé-

rique prévue sur le corps du récipient pressurisé, caractérigé
par le fait que le récipient pressurisé associé (1) est obtenu

par matricage et formage d'une pastille métallique et qu'il
est formé en ogive dans sa zone qui est opposée & son fond;
une coupelle porte-valve étant fixée par sertissage a 1'ex-
trémité de 1'ogive (3). '

28 - Ensemble selon la revendication 27, caractérisé
par le fait que la.gorge périphérique (7) est ménagée sur le
récipient pressurisé (1) dans la zone de raccordement de

l'ogive (3) avec la paroi latérale cylindrique (2) du corps de

récipient.
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