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@ Doppel-Duo-Reversier-Vorstrasse.

@ Doppel-Duoc-Reversier-VorstraBe zum Auswalzen von
Vorprofilen oder Halbzeug, deren in Walzrichtung
hintereinander-liegenden Walzenpaaren (3,4 bzw. 5,6) fluch-
tende unterschiedliche Kaliber aufweisen und paarweise mit
entgegengesetzter Walzrichtung angetrieben sind. Keines der
Kaliber ist eine nicht nutzbares Blindkaliber, jedoch wird
jeweils das Arbeitskaliber, das entgegen der beim Reversier-
betrieb wechselnden Walzrichtung dreht, durch eine motori-
sche Ausstellvorrichtung (20 bzw. 21) zum Blindkaliber gedff-
net. Mit dem Offnen eines Kalibers ist das SchlieBen des
fluchtenden Kalibers des anderen Walzenpaares duch stich-
weises gegenldufiges Betatigen der Anstellvorrichtungen
gekoppelt.
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Doppel-Duo~Reversier~VorstralBe

Die Erfindung betrifft eine Doppel-Duo-Reversier-vVorstraBe
zum Auswalzen von Vorprofilen oder Halbzeug fir eine Stab-
stahlstraBe, mit zwéi sténdig Uber Drehstrommotor ange-
triebenen, in Walzrichtung hintereinander angeordneten Walzen-
paaren mit paarweise entgegengesetgﬁer Walzrichtung und paar-
weise miteinander fluchtenden, unterschiedlichen Kalibern,
von denen jeweils das Kaliber mit der der Walzrichtung ent-
gegengesetzten Drehrichtung des zugeh®rigen Walzenpaares
Blindkaliber ist, mit unabh&ngig voneinander betdtigbaren
Anstellvorrichtungen fiir mindestens eine Walze eines jeden
Walzenpaares und mit beiderseits der Walzénpaare angeordneten
reversierbaren Fordermitteln. Eine derartige VorstraBe istr'
als “Doppel—Duo-Gegenstich—Walzgerﬁst" durch die

DE-OS 2 057 960 bekannt geworden. Nach digéem Stand der
Technik sind jeweils in der Fluchtlinie eines Arbeitskali-
bers eines Walzenpaares in das andere WaizenpaarrBlindkaliber
eingeschnitten, womit es vermieden werden soil, daB das
Walzgut eine der beiden Walzen, die entgegep-der Jjeweiligen

Walzrichtung umlaufen, berilihrt.

Da die Wirtschaftlichkeit eines Walzwerkes weitgehend vom
WalzenverschleiB théngig igt,rversucht man, die Ballenldnge
einer Walze mdglichst weitgéhend durch Arbeitskaliber zu
besetzen, welcher Forderung das Gegenstich4Walzgefﬁst gemdB
dem Stand der Technik nicht gerébht wird. Die eingeschnittenen

Blindkaliber bedeuten einen Verlﬁst én nutzbarer Ballenlinge
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der Walzen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Doppel-Duo-
Reversier-VorstraBe mit dem kKostenglinstigen Drehstromantrieb
gemdB der Gattung dahingehend weiterzuentwickeln, daB die

Ballenldnge der Walzen optimal flir Arbeitskaliber ausgenutzt

wird.

Die L®sung dieser Aufgabe besteht darin, daB alle Kaliber,
d. h. auch die bisher als Blindkaliber ausgebildeten Kaliber
- als Arbeitskaliber ausgebildet sind und jede anstellbare
Walze Uber ihre motorisch betdtigte Anstellvorrichtung
wéhrend des Reversierens der Fordermittel zwischen zwei
Endlagen verstellbar ist,von denen die eine den Walzenspalt
ihres oder ihrer Arbeitskaliber und die andere eine als
Blindkaliber wirkende Walzenlage definiert. Hierdurch wird
erreicht, daB das bisher als eingeschnittenes Blindkaliber
verlorene Kaliber zum Abwalzen von Walzgut nutzbar gemacht
werden kann, indem das Walzgut fiir einen zweiten Anstich
nach einem Reversieren der Férdermittel in der gleichen
Kaliberflucht nochmals niedergewalzt wird, wobei dann das
beim ersten Stich als Blindkaliber aufgezogene Arbeits-
kaliber zum Einsatz gelangt. Insoweit ist die Erfindung
bereits realisierbar mit Walzenpaaren, die jeweils nur ein
Arbeitskaliber haben. 8ind mehr als ein Arbeitskaliber an
jedem Walzenspalt vorgesehen, miissen im Bereich der rever-
sierbaren Fordermittel selbstverstdndlich Querschlepp-
éinrichtungen vorgesehen werden, wie unter Umstdnden auch
Walzgut vor einem Reversierstich gekantet werden muB.

Dies hd@ngt von der Kaliberfolge ab.

Da die motorisch betdtigten Anstellvorrichtungen wdhrend des
Reversierens der Fordermittel, d. h. zur Vermeidung von
Abstrahlungsverlusten mglichst schnell betdtigt werden
sollen, ist es zweckmdBig, daB die Anstellvorrichtungen

zur selbsttdtigen Abschaltung ihrer Anstellbewegungen in den
beiden Endlagen eingerichtet sind. Zum Abschalten der
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1 Anstellbewegungen in den beiden Endlagen bieten sich Anschlége,
Endschalter oder dergleichen an. Wenn gemdB einem Qeiteren
Erfindungsvorschlag diese Anschldge, Endschalter oder der-
gleichen zur Verdnderung der Wirklage der Arbeitskaliber ver-

5 stellbar sind, so ist es mbglich, in ein und derselben Kali-
berflucht durch mehrfaches Reversieren mehr als zwei Stiche
zu fahren, indem n&mlich jedes benutzte Arbeitskaliber stich-
weise enger gestellt wird. Dies ist besonders zum Walzen von
Halbzeug mittels offener Kaliber zu empfehlen. Durch eine

10 geschickte Kalibrierung ist es erreichbar, auch Walzenpaare
mit mehr als einem Arbeitskaliber zum mehrfachen Durchgang
gleichzeitig laufender Walzstdbe stichweisé enger zu stellen,
wahrend das gegenldufige, nicht zum Einsatz gelangende Kaliber
des anderen Walzenpaares auf ein ausreichendes Blindkaliber-

15 maB aufgefahren wird. Das Walzen mit mehr als einem Stab setzt
allerdings voraus, daB die Stdbe jeweils mit gleicher Walz-

richtung zum Anstich kommen.

Da vor einem jedem Anstich Anstellvorrichtungen im gegen-

20 ldufigen Sinne betdtigt werden mlissen, wenn von jedem Walzen-
paar zweckmdBigerweise nur die Unterwalzen anstellbar sind,
empfiehlt es sich, daB die Anstellvorrichtﬁngen im Sinne einer
gegenldufigen Betdtiqung getrieblich, hydraulisch oder elek-
trisch miteinander gekoppelt sind. Es soll indessen im Rahmen

25 der Erfindung liegen, jede Walze mit einer Anstellvorrichtung
zu versehen, wobei dann zweckmdBig die Unterwalzen zwischen
zwel unverdnderlichen Endlagen schnellverstellbar sind, bei-
spielsweise durch eine Einrichtung gemdB8 dem DE-Gebrauchs-
muster 1 875 112, wogegden die Oberwalzen konventionell {iiber

30 Druckschrauben schrittweise anstellbar sind. Selbstverstind-
lich kann eine Druckschrauben~Anstellvorrichtung auch im
Sinne dieses Gebrauchsmusters mit einer Einrichtung zur

Schnellverstellung einer Walze kombiniert sein.

35In der Zeichnung sind einige Ausfiihrungsbeispiele der Erfin-

dung dargestellt, und zwar zeigen
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Fig. 1 die Draufsicht auf eine vierkalibrige Doppel-
Duo-Reversier-VorstraBe mit Darstellung nur der

Unterwalzen,

Fig. 2 und 3 Querschnitte durch eine Kaliberflucht der

Walzen fiir zwei verschiedene Walzrichtungen, und

Fig., 4 einen Querschnitt durch ein Walzgeriist gemd8

der Erfindung mit anstellbaren Unterwalzen.

Nach der schematischen Darstellung gemdB8 Fig. 1 besteht eine
Doppel-Duo—-Reversier-VorstraBe gemdB der Erfindung aus einem
Drehstrommotor 1, einem Vierwalzen-Kammwalzengeriist 2 zum
Antrieb von zwei hintereinander angeordneten, gegenldufig
umlaufenden Walzenpaaren 3, 4 bzw. 5, 6 (Fig. 2), und aus
einem Walzgeriist 7, von dem in Fig. 1 nur die Unterwalzen 4
bzw. 6 dargestellt sind, die in Richtung der Pfeile A und B

gegenldufig umlaufend angetrieben sind.

Jedes der Walzenpaare hat miteinander fluchtende Arbeits-
kaliber 8, 9 bzw. 10, 11. Beiderseits der Walzenpaare 3, 4
und 5, 6 sind reversierbare Fdrdermittel angeordnet, die

der Einfachheit halber als Rollg&nge 12 und 13 dargestellt

sind.

Die Arbeitskaliber 8, 9, 10 und 11 sind in Fig. 1 als offene
Kaliber gezeichnet, mit denen Halbzeug wie beispielsweise
Kniippel in mehrfachem Durchgang durch ein und dasselbe
Kaliber gewalzt werden konnen, wenn die Walzen stichweise
enger gestellt werden. Eine mdgliche Betriebsweise der Vor-
straBe ist folgende:

Das iiber den Rollgang 13 herangefiihrte Walzgut fihrt zundchst
einen Stich nach der Linie I aus, bei dem das Walzenpaar 3, 4
mit seinem Arbeitskaliber 8 auf einen bestimmten Walzenspalt
eingestellt ist. Das Walzenpaar 5, 6 ist zum unwirksamen
Blindkaliber aufgezogen (Fig. 2). Nach dem Auslauf des
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Walzgutes auf dem Rollgang 12 wird dieser reversiert und
unter Umstdnden durch nicht dargestellte Mittel gekantet,
wobei gleichzeitig das Walzenpaar 5, 6 mit seinem Arbeits-
kaliber 9 auf einen bestimmten Walzenspalt filir einen

zweiten Stich eingestellt wird, wobel gleichzeitig das

-Walzenpaar 3, 4 auf Blindkaliber gestellt wird (Fig. 3).

Nach dem Reversieren iiber den Rollgang 12 flihrt das Walzgut
nunmehr mit dem Kaliber 9 einen zweiten Walzstich II aus.
Indem das Wechselspiel der durch Pfeile angedeuteten Anstell-
vorrichtungen gem#B Fig. 2 und 3 wiederholt wird, kann ein
dritter Stich III sowie ein vierter Stich IV ausgefiihrt
werden, wobei das Walzgut auf dem Rollgang 13 auslduft.
Nach dem Querschleppen des Walzgutes in die Fluchtlinie der
Kaliber 10 und 11, die erkennbar kleinere Abmessungen haben
als die Kaliber 8 und 9, werden zweckmd@Big nur drei Rever-
sierstiche V, VI und VII ausgefiihrt, damit das Walzgut iiber
den Rollgang 12 in der urspriinglichen Walzrichtung des

ersten Stiches I zum nachgeordneten Fertigwalzwerk lduft.

Die vorstehend erlduterte Betriebsweise einer VorstralBe
gemdB der Erfindung &hnelt derjenigen einer Duo-Halbzeug- -
straBe mit dem Unterschied, daB die Drehrichtung der Walzen

nicht umgekehrt werden muB, was Gleichstromantrieb erfordert.

Eine andere Betriebsweise ist insofern denkbar, als zwei
Walzstdbe nebeneinander in den Kalibern 8 und 10 gleichzeitig
zum Anstich kommen und ohne quergeschleppt zu werden im
Wechsel der Arbeitskaliber 8 und 9 bzw. 10 und 11 in drei
oder finf Stichen bearbeitet werden, wenn die uspriingliche
Einlaufrichtung fﬁ;-den Auslauf des fertigen'Halbzeuges bei-
behalten werden soll. Eine bessere Kaliberausnutzung ergibt
sich jedoch, wenn jeweils vier Stiche reversierend ausge-
fihrt werden und das auslaufende Walzgut vom Rollgang 13

aus vor die FertigstraBe quergeschleppt wird. Praktisch

wird bei dieser Betriebsweise mit unter sich gleichen offenen
Kalibern unter stichweisem Engerstellen von Walzen Halbzeug

zweiadrig gewalzt. Aus dieser Darstellung ist auch



0041720

?

1 vexrstdndlich, daB ein Walzgerlist mit kurzen Walzen und
nur einem einzigen offenen Kaliber pro Walzenpaar denkbar
ist, auf dem einadrig Halbzeug mit einem billigen Drehstrom-
antrieb und geringem Xostenaufwand fiir das Walzgerilist selbst
5 hergestellt werden kann.

So0ll die VorstraBe in Ersatz eines Trio-Walzgeriistes zum
Auswalzen von Vorprofileﬁ mit unver@nderlichen Kalibern aus-
gelegt werden, so wird man den Walzenpaaren eine Vielzahl von
10 Kalibern etwa in der Stichfolge Quadrat-Oval geben kdnnen,
wobei das Walzgut nach je einem Gegenstich in ein und der-
selben Kaliberflucht hexrgeschleppt werden muB. Die paar-
weise Lage der Walzen wird dann lediglich zwischen zweil
unverdnderlichen Endlagen im Sinne von Fig. 2 und 3, d. h.
15 ohne schrittwelises Engerstellen von Walzen, verdndert.
Diese Betriebsweise erlaubt es, mehrere Stdbe gleichzeitig
laufen zu lassen, allerdings stets in jeweils der gleichen

Richtung.

20 Eine m&gliche konstruktive Ausbildung einexr Doppel-Duo-—
Reversier-VorstraBe gemdB der Erfindung nach Fig. 4 wird

wie folgtbeschrieben:

Der In Fig. 4 dargestellte Schnitt ist durch ein fluchtendes
25’Ka1iberpaar der Walzenpaare 3, 4 und 5, 6 gefiihrt, so daB
fliir die Lagerung und Abstilitzung der Walzen nur die Teile
einer Stdnderseite zu sehen sind. So erkennt man fir die
Unterwalzen 4 und 6 die Einbaustiicke 14 und 16, denen selbst-
verstindlich ebensolche Einbaustlicke entsprechen, die vor
30 der Zeichenebene liegen. Die Einbaustlicke 14, 16 sind in
zwei Fensterdffnungen eines Stdnder-Unterteils 17 senkrecht
verschieblich gefiihrt, das drei senkrechte St&nderwangen
17a, 17b und 17c hat. Die Oberwalzen 3 und 5 sind drehbar
in einem Querhaupt 18 gelagert?ﬁgie Stdndersdulen 17a, 17b,
35 17c iiberspannt und?ﬁéﬁ Stdndersdulen 17a und 17c iiber durch
die strichpunktierten Linien 19 angedeutete Zuganker ver-

spannt ist.
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Die Einbaustlicke 14 und 16 und damit die Unterwalzen 4 und 6
sind iiber Anstellvorrichtungen 20, 21 hbhenverstellbar, und
zwar im Sinne der Erfindung wechselweise. Bei der Dar-
stellung nach Fig. 4 ist die Unterwalze 6 entsprechend
Fig. 3 an die nicht hBhenverstellbare Oberwalze 5 aufwdrts
verstellt, um entsprechend der angedeuteten Drehrichtung
der Walzen 5, 6 einen von links kommenden Walzstab 22 zu
bearbeiten. Die Unterwalze 4 hingegen ist ersichtlich in
eine untere Endlage abwidrts gestellt, so daé%§;liber des
Walzenpaares 3, 4 als Blindkaliber wirkt. Der im Bereich
der entgegen Walzrichtung umlaufenden Walzen 3, 4 etwas

nach unten durchhingende Walzstab 22 beriihrt weder die

Oberwalze 3 noch die Unterwalze 4.

Auf den Einbaustilicken 16 sind auswechselbare Distanzstiicke
23 befestigt, die als mit dem Querhaupt 18 zusammenarbeiten-
de Anschl&dge die obere Endlage der Einbaustlicke 16 und
damit der Unterwalze 6 begrenzen. Zum schnellen Anstellen
der Unterwalze 6 brauchen somit die Anstellvorrichtungen

21 nicht nach Anzeige betdtigt zu werden. Die HOhe der
Distanzstiicke 23 bestimmt das gewiinschte KalibermaB des
Walzenpaares 5, 6. Die Distanzstlicke 23 auf den Einbau-
stiicken 14 der Unterwalze 4 haben ersichtlich einen Abstand
gegeniiber dem Querhaupt 18, da die Unterwalze 4 bei einer

Walzrichtung von links nach rechts abwidrts gestellt ist.

Obwohl es beim Aufziehen eines Kalibers, um es als Blind-
kaliber wirken zu lassen, nicht auf eine genaue Ein-
stellung der unteren Endlage einer Unterwalze ankommt,
tragen die Einbaustiicke 14 und 16 an ihren Unterfl&chen
Distanzstilicke 24, die am Stdnderunterteil 17 anschlagen,
wenn die untere Endlage einer Unterwalze erreicht ist.

Wie ersichtlich, sind die Distanzstiicke 24 der Einbaustiicke
14 in Anschlaglage, die Distanzstlicke 24 der hochgestellten
Einbaustiicke 16 jedoch nicht.
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Die wechselweise in Anschlaglage kommenden Distanzstilicke 23
oder 24 kOnnen auf verschiedene Weise zur selbsttdtigen
Abschaltung der Anstellbewegungen in den Endlagen der
Unterwalzen herangezogen werden. Eine M&glichkeit besteht
darin, daB zwischen)%g%orischen Antrieb fiir die Anstellvor-
richtungen 20, 21 mechanische Uberlastkupplungen (nicht
dargestellt) vorgesehen werden. Eine andere M&glichkeit
besteht darin, daB die Distanzstiicke als Endschalter ausge-
bildet sind, quasi als starre DruckmeBdosen mit Signalabgabe
beim Anschlag, wobei das Signal eine Stillsetzung und
Abbremsung des Anstell-Antriebes bewirkt.

Indem insbesondere die oberen Distanzstiicke 23 ausge-
wechselt werden kOnnen, ist auch die Wirklage der Arbeits-
kaliber mit Riicksicht auf den Abschliff der Unterwalzen
verdnderlich. Um den Abschliff der Oberwalzen 3 und 5
berilicksichtigen zu k®nnen, sind zwischen den Querhduptern
18 und den duBeren Stdnderwangen 17a und 17c der Stdnder-

unterteile 17 auswechselbare Distanzstiicke 25 vorgesehen.

Fig. 4 zeigt auch eine elektrische Kopplung der Anstell-
vorrichtungen 20, 21 im Sinne einer gegenl&ufigen Betdtigung,
da ja stets eine Unterwalze abwidrts gesteuert werden musB,
wenn die andere Unterwalze zu Einstellung der Wirklage

ihres oder ihrer Arbeitskaliber aufwidrts gehen muB. Die
Stromzufithrung zu den Anstellmotoren der Anstellvorrichtungen
20, 21 ist vereinfacht durch eine Netzleitung 26 dargestellt,
die durch einen Schalter 27 wahlweise gedffnet oder ge-
schlossen werden kann und zu einem Polumschalter 28 fiihrt.
Vom Polumschalter 28 gehen Leitungen 29, 30 zu den jeweiligen
Anstellmotoren der Anstellvorrichtungen 20, 21. Der Polum-
schalter 28 ist so eingerichtet, daB die an die Leitungen 29
und 30 abgegebenen Spannungen nicht nur umgekehrte Polaritédt
haben, sondern da8 diese umgekehrte Polaritdt auch noch bei
jedem Einschalten (oder Ausschalten) des Schalters 27
"umgekehrt” wird. Wenn also der Antriebsmotor filir die

Anstellvorrichtung 21 zum Aufwdrtsbewegen der Unterwalze 6
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beispielsweise im Uhrzeigersinn und der Anstellmotor der
Anstellvorrichtung 20 im Gegenuhrzeigersinn umlduft, um
die Unterwalze 4 abwdrts zu stellen, so schaltet der

Polumschalter 28 beim ndchsten Anstich des Walzgutes von

" rechts nach links den Motor der Anstellvorrichtung 20 auf

Umnlauf im Uhrzeigersinn und den Motor der anderen Anstell-
vorrichtung 21 auf Umlauf im Gegenuhrzeigersinn, und zwar
entweder wenn der gedffnete Schalter 27 zur Einleitung
eines Wechselspiels der Anstellbewegungen geschlossen oder
schon dann, wenn der Schalter 27 zur Beendigung eines
Anstellspiels getffnet wird.
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Patentanspriiche

Doppel-Duo-Reversier-VorstraBe zum Auswalzen von Vor-
profilen oder Halbzeug, mit zwei stdndig lber Drehstrom-
motor (1) angetriebenen, in Walzrichtung hintereinander
angeordneten Walzenpaaren (3, 4 bzw. 5, 6) mit paarweise
entgegengesetzter Walzrichtung (A, B) und paarweise mit-
einander fluchtenden unterschiedlichen Kalibern, von denen
jeweils das Kaliber mit der der Walzrichtung entgegenge-
setzten Drehrichtung des zugehdrigen Walzenpaares Blind-
kaliber ist, mit unabhingig voneinander betdtigbaren
Anstellvorrichtungen fiir mindestens eine Walze eines jeden
Walzenpaares und mit beiderseits der Walzenpaare angeord-
neten reversierbaren F6rdermitteln (12, 13),

dadurch gekennzeichnet, daB alle Kaliber (8, 9, 10, 11)
als Arbeitskaliber ausgebildet sind und jede anstellbare
Walze (4, 6) iiber ihre motorisch betdtigte Anstellvor-
richtungen (20,21) wdhrend des Reversierens der Fdrder-
mittel (12, 13) zwischen zwei Endlagen verstellbar ist,
von denen die eine den Walzenspalt ihres oder ihrer
Arbeitskaliber und die andere eine als Blindkaliber

wirkende Walzenlage definjert.

VorstraBe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8

die Anstellvorrichtung (20,21) zur selbsttdtigen Abschaltung
ihrer Anstellbewegungen in den beiden Endlagen eingerich-
tet sind.

VorstraBe nach Anspruch 2 mit die Endlagen bestimmenden
Anschldgen, Endschaltern oder dergleichen, dadurch

gekennzeichnet, daB die Anschlédge, Endschalter oder der-
gleichen zur Verdnderung der Wirklage der Arbeitskaliber

verstellbar sind.
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1 4., VorstraBe nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB die Anstellvorrichtungen im Sinne einer
gegenldufigen Betdtigung getrieblich, hydraulisch oder

elektrisch miteinander gekoppelt sind.
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