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@ Schiitzdiise zur Bildung von zusammenhé&ngenden Gas- oder Fiiissigkeitsschleiern, beispielsweise fiir Brenner.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Schlitzdiise zur Bil-
dung von zusammenhdngenden Gas- oder Flissigkeits-
schleiern, beispielsweise fiir Brenner. Sie will eine Schlitz-
dise schaffen, deren Schlitz auch bei extrem geringer Weite
mit geringem Aufwand konstante Abmessungen zwischen
den den Dusenschlitz einschiieBenden Leisten (2,6,33) auf-
weist. Dies erreicht sie dadurch, da® nur eine der beiden
Leisten (2) in Langsrichtung steif ausgebildet ist, wahrend die
zweite, im Querschnitt elastisch flexibel ausgebildete Leiste
{6,33) Gber eine Vielzahl geringen Langsabstand voneinander
aufweisender Vorspriinge (18,28} unter Vorspannung an der
starren Leiste (2) anliegt. ’
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-Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schlitzdiise zur
Bildung-von' zusammenhdngenden Gas- oder Fllissigkeits= -

schleiern, beispielsweise fiir Brenner. - R P

Die Erfindung geht von-solchen bekannten Schlitzdiisen
aus, die aus. zwel. einen Dilisenschlitz einschlieBenden-
Leisten bestehen', deren gleichmd&@Biger Schlitzabstand
durch ihre Léngssteifigkeit und durch in Ldngsabstand
. voneinander angeordnete’ Verbindungsglieder aufrecht-:
erhalten ‘ist. Die Verbindungsgliedér sind bei bekannten
‘Diisen  in Strdmungsrichtung vbr'dem eigentlichen Diisen-
~schlitz .angeordnet, so daB dieser zur Bildung eines-
zusammenhédngendes Schleiers ununterbrochen ist.. Obwohl
in diesem Fall beide den Schlitz bildenden Leisten .in
Lidngsrichtung starr sind, lassen sich Spaltweiten nur

bis etwa herab zu 0,2 mm erzielen. Bei kleineren .

Spaltweiten -sind-UngleichmidBigkeiten-durch Materialver—--- -

zug und W&rmedehnungen zu beflirchten. AuBerdem ist der

- Herstellungaufwand groB. - Es sind férner Schlitzdiisen
bekannt, die durch enge Hinteréinanderreihung kléinster'
Bohrungen gebildet sind. Auch dabei lassen sich aber
keine extrem diinnen Schlitzweiten bzw. Schleierdicken
erzielen, weil eine Vielzahl von Strahlen erzeugt wird,
die sich nur unter bestimmten Stoffvoraussetzungen unter
Beibehaltung einer geringen Schleierdicke vereinigen.
AuBerdem ist die Herstellung enger Lochreihen mit

kleinem Lochdurchmesser- sehr aufwendig.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schlitz-
diise zu schaffen, deren Schlitz auch bei extrem geringer
Weite mit geringem Aufwand konstante Abmessungen zur

Bildung eines entsprechend diinnen Mediumschleiers erlaubt.

Die erfindungsgemdBe L&sung besteht darin, daB nur eine
der beiden Leisten in Langsrichtung steif ausgebildet
ist, wdhrend die zweite,im Querschnitt elastisch flexibel
ausgebildete Leiste ilber eine Vielzahl geringen Ldngs-
abstand voneinander aufweisender Vorspriinge unter Vor;

.spannung an der anderen Leiste anliegt.

‘Nur die erste Léiste braucht in Lingsrichtung steif zu sein,
wobei diese Steifigkeit in vielen F&dllen geringer sein

kann als bei herkdmmlichen Diisen, weil selbst Abweichungen
von der geplanten Richtung keine Anderung der Schlitz-
weite verursachen kénnen, weil die zweite Leiste unter Ein-
haltung stets gleicher Schlitzweite an der ersten Leiste
unter'Vorspannung anliegt. Die Schlitzweite wird bestimmt
durch die Abmessungen der Vorspriinge bzw. der zwischen

. ihnen gebildeten Zwischenrdume, wobei das Verhdltnis
zwischen.-der Ldnge-dieser Zwischenrdume und der Lingsab-——" -
messungen der Voréprﬁnge bzw. das Verhdltnis zwischen der
Linge  der Zwischenrdume und ihrer Weite beliebig gestaltet
werden kann. Dadurch wird es méglich, im Gegensatz zu .
Lochreihendiisen diejenigen Einfliisse zuriickzudrdngen,

die der Bildung eines diinnen, zusammenh&ngenden Medium-

schleiers entgegenwirken.

Vorzugsweise sind die Vorspriinge feStrmit einer der beiden
Leisten verbunden, obwohl es auch m&glich ist, sie als

drittes Glied zwischen den beiden Leisten anzuordnen.
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Zweckmaﬁlgerwelse werden die Vorspriinge durch Rippen
geblldet dle zw1schen einer Vielzahl von quer zur
Schlltzrlchtung eingearbeiteten Nuten stehen blelben.
Diese Nuten werden zweckmaﬁlgerwelse spanhebend elnge—
arbeitet. Bel anderen Verfahren zur Herstellung der
Vorspriinge wire ndmlich Verzug der empflndllchen,

blattformigen flexiblen Lelste zu befurchten

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung werden dig
Nuten iﬁ der flexiblen Leiste vorgesehen, bﬁdhl sié
naturllch auch in der starren Lelste angeordnet sein
kdnnen. Jedoch hat dle Anordnung in der flex1blen Leiste
den Vorteil, daB 51e in der flex1blen Lelste besonders
glelchmaBlg elngearbeltet werden k6nnen und daB sie 1m
Falle eines VerschleiBes du;ch Ersetzung der relatlv

'billigeren flexiblen Leisté'léichterneuert wgrdeﬁ kénnen.

In diesem Zuéammenhang kann es aucﬁ»ﬁértéilhaft~sein,
'wehn-mehrererRénder‘dér flexiblen Leigté ﬁiﬁraén Nuten
versehen sind. Beispielsweise kdnnen an deréeblen Kante
der flexiblen-Leiste aufgeqalﬁbéfliegéhdenﬁSeiteﬁ Nﬁﬁ;
-relhen vorgesehen sein. Auch dle andere Kante der Lelste
kann entsprechend geformt sein, so dasB jede flex1ble
Leiste zwelmal oder gar v1ermal verwendet werden kann,
'indem 51e jewells gewendet w1rd Die Nutung kann ‘auch
unterschledllch geformt sein, so daB durch Wenden der
Leiste unterschiedliche Stromungscharaktlrlstlka im

. Ausstromberelch er21elt werden konnen, belsplelswelse
unterschledllche freie Querschnitte mit entsprechend unter-
schledllchem Massedurchsatz. Die Erflndung elgnet sich
dank der lelchten Austauschbarkelt der flexiblen Lelste
und dank der Tatsache, daB etwalger VerschlelB an der
starren Leiste.durch die stets gleichm&Bige, &orgespannte
Anlage der flexiblen Leiste ausgeglichen wird, auch

besonders fiir schleiBende Medien.
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Typische Anwendungsbeispiele sind Gasbrenner, Brenner
Flir gasbetriebene Infrarotstrahler, Sperrdiisen zur
Absperrung von in Inertgaszonen mittels eines Inertgas-
schleiers, Diisen zur Bildung von scharfen Gasschleiern
zuim Abschdlen von Fliissigkeiten von einer bewegten
Gegenfliche, Diisen zur Erzeugung diinner Fliissigkeits-

filme, beispielsweise filir Beschichtungszwecke.

Die Austauschbarkeit der flexiblen Leiste verlangt

nach eineér Halterung, die ein leichtes Austauschen
ermdglicht und gleichwohl eine gleichbleibend korrekte
Lage unter Vorspannung gegen die andere Leiste ge-
widhrleistet. In andern Fidllen, in denen ebenfalls ein
flexibles Blatt gegen einen anderen Gegenstand vorge-
spannt werden muB, verwendet man fiir solche Zwecke eine
Halterung mit zwei gegeneinander spannbaren, den
flexiblen Teil zwischen sich einschliefiendén Spannbacken.
Eine solche Ausfiihrung ist jedoch aufwendig und gew&dhr-
leistet keineswegs stets korrekten Sitz des flexiblen
Teils. Die Unteraufgabe der Schaffung einer Halterung,
die'den genannten Wiinschen gerecht wird, 10st die Erfindung
dadurch, daB die Halterung im Querschnitt auf der der
starren Leiste abgewandfen Seite der flexiblen Leiste
zwel Anlagepunkte und auf der der starren Leiste zuge-
wandten Seite der flexiblen Leiste einen versetzt
.zwischen den beiden anderen Anlagepunkten angeordneten
Anlagepunkten bildet, zwischen denen die flexible Leiste
gegensinnig zu der ihr durch die Vorspannung an der
starren Leiste aufgezwungenen Krimmung gekriimmt ist.
Dadurch erhdlt die flexible Leiste im eingebauten Zustand
eine im Querschnitt S-fdrmige Kriimmung. Vom Anlagepunkt
an der starren Leiste bis iiber den ersten Anlagepunkt
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der- Halterung hinaus ist sie zur starren Leiste hin
konvex gekriimmt, w&hrend sie im folgenden Einspann-
bereich in bezug auf die starre Leiste konkav gekriimmt
ist. Die Einspannfestigkeit gegeniiber solchen Kré&dften,
die die flexible Leiste aus der Halterung herausziehen
wollen, wird dabei durch die Reibung bestimmt und somit
durch-die von der Stdrke der beiden Kriimmungen bestimmte
Anlagekraft an den von der Halterung gebildeten Anlage-

. punkten. Diese Kraft kann leicht so bemessen werden,

daB: die Reibung stets grof genung ist. Dabei -sind die
Anlagekrédfte in der Halterung um so grdBer, je krdftiger
die Anpressung der flexiblen Leiste an der starren Leiste
ist. Die Halterungskrd@fte steigen ddher mit den die
flexible Leiste beanspruchenden Krdften. Solange -(im
-allgemeinen im Montagezustand) die_flexible Leiste an

- der starren Gegenfldche noch nicht anliegt, sind die
Anlagekrdfte innerhalb der Halterung-noch m&Big. Die
flexible Leiste kann daher leicht in .die Halterung . ...

eingeschoben werden. Es ist auch leicht eine Lage-

»

korrektur moglich -zur Gewdhrleistung der korrekten
Position. Durch die GrdBe der-Vqrspannkraft.der flexiblen
Leiste an der starren Leiste kann .man leicht bewirken, -
déB,Lageéﬁderungenrder flexiblen Leiste in der Halterung.
anschlieBend aufgrund zufdllig unter den -Betriebsbe-.
dingungen einwirkenden Kr&dften nicht mehr mdglich sind. -
Ferner hat die. Halterung den Vorteil, daB sie der
flexiblen Leiste betr&chtliche Steifigkeit verleiht,

wie sie sonst nur bei Einspannung zwischen zwei gegen-
einander pressende Backen erreicht wird, wobei aber die

erfindungsgemdBe Halterung wesentlich ndher der starren
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Leiste als Gegenfliche angeordnet sein kann als derartige
Sparinbacken. Es kann im Rahmen der Erfindung daher
grdBere Steifigkeit der flexiblen Leiste infolge geringer

Kragldnge erreicht werden.

Zwar ist die Verwendung einer solche Halterung besonders
vorteilhaft im Zusammenhang mit den zuvor erliuterten
Schlitzdiisen. Man erkennt jedoch, daB8 sie auch in anderem
Zusammenhang verwendbar ist, beispielsweise zur Ein-

spannung von Rakelblechen.

ZweckmédBigerweise umfaBt die Halterung eine in sich starre
Profilleiste mit einem zur Bildung der Anlagepunkte
profilierten Schlitz, wobei nach einem weiteren Merkmal
der Erfindung der zuinnerst in dem Schlitz gebildete
Anlagepunkt von einer die verl&ngerte Verbindungslinie

der beiden anderen Abstilitzpunkte spitzwinklig schneidenden,
durchgehenden Fldche gebildet ist. Dies erlaubt -eine sehr
.einfache Montage, indem n&mlich die flexible Leiste einfach
von der offenen Seite her in den profilierten Schlitz
eingeschoben wird, wobei die vorangehende Kante der
flexiblen Leiste-auf:.der durchgehenden Fliche unter-zu-f—--.
nehmender Biegung der flexiblen Leiste gleitet.-

Die Erfindung wird im folgenden n&her unter Bezugnahmé
auf die Zeichung erldutert, die vorteilhafte Ausfiihrungs-

beispiele veranschaulicht. Darin zeigen:
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Fig. 1 eine perspektivische Schnittansicht
der Diisenanordnung,
Fig. 2 eine Darstellung in grbBerem MaBstab
des Teilbereichs II der Fig. 1,
Fig. 3 " :elne Diisenanordnung zur Erzeugung eines
_ :Flﬁssigkeitsfilms an einer fallenden Fl&che,
Fig. 4 eine Luftblirste oder einen Brenner zur
B " Behandlung’ elner laufenden Bahn,
Fig. 5 = " eine Anordnung zur Erzeugung eines Flu551g—
"keitsschleiers zur Beschichtung einer Bahn,
Fig. 6 - -~ einen Querschnitt durch eine abgewandelte
Dusenanordnung,_, -~
Fig. 7 . eine Teilansicht der an der Bildung des

Diisenschlitzes betelllgten Seite der
flexiblen Leiste. der Ausfihrung gemid8 Fig. 6,

Fig. 8 . einen Querschnitt durch eine weitere Diisen-
anordnung und

Fig. 9 eine Tellan31cht der zur Ausfiihrung gemaB
' Flg 8- gehorlgen flex1blen Leiste.

Die Diisenanordnung gemdB Fig. 1 besteht aus eiher Platte 1,
deren vorderer Bereich 2 die starre Diisenleiste bildet,

und einem Profilteil 3; der in seinem hinteren Bereich
einen zufuhrkanal 4 fiir das in Pfeilrichtung zustr&mende -
Mediﬁm enthdlt und in'seinem vorderen Bereich die Halterung 5
fir die flexible Leiste 6 bildet, welche mit dem vorderen
Teil 2 der Eiaﬁte 1 den Diisenschlitz 7 einschlieBt.

Die beiden?Teile sind im_BergiCh_einer,Mittelwand 8 des
Profilteiisr3 miteinander verschraubt. Zwischen dem

Kanal 4 und,dem-vor.der Wand 8 rliegenden Dﬁsenraum 9

liegt eine $péltf6rmige,Strbmungéye;bindungrzwischen,dei
Wand 8 wund der ihr mit Abstand gegeniiber stehenden Innen-
fl&che der Platte J Der Kanal 4 ist nach h;nten durch
elne chhtung 10 verschlossen. 7 -
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Die Halterung 5 des Profilteils 3 wird gebildet von
zwei Schenkeln 11, 12, die miteinander einen Schlitz 13
einschlieBen. Der auBenliegende Schenkel 11 ist linger
als der innenliegende Schenkel 12. Beide Schenkel weisen
an ihren Enden nach innen ragende Profilnasen 14, 15
auf, die (im Querschnitt) Anlagepunkte fiir die flexible
Disenleiste 6 bilden.. Ein dritter Anlagepunkt wird

von der Fldche 15 gebildet. Diese Anlagepunkte sind

so gelegen, daB sich die dargestellte, gegeniiber ‘der
Platte 1 konkave krﬁmmunginnerhalb der Profilnase 14
fortsetzt. Die verhiltnismiBig hohe Kontaktpressung

der flexiblen Leiste 6 mit den Profilnasen 14, 15
bewirkt im allgemeiﬁen an diesen Stellen eine ausreichende
Abdichtung gegeniiber dem Medium. Erforderlichenfalls
kénnen aber zusdtzliche Dichtungsanordnungen'vorgesehen'

sein.

An oder nahe ihrer vorderen Kante 16 liegt die flexible
Diisenleiste an der starren Diisenleiste 2 an. Die |
Anordnung ist so getroffen, daB sich in aer dargestellten
montierten Stellung eine Vorspahnung ergibt, die dér
flexiblen Leiste 'in ihrem vorderen Bereich eine Kriimmung
verleiht, die konkav zur Platté‘1 verliuft und somit
gegehsinnig zu der Krﬁmmung im hinteren Bereich def'
flexiblen Leiste. Die vordere Kriimmung setzt sich auch

* hinter der Nase 14 noch fort, so daB dadurch die Anlage-
pressung innerhalb der Halterung 5 verstdrkt wird.

Anders ausgedriickt, die Anlagepressung'ist geringer, solange
wdhrend der Montage der flexiblen Leiste die

Platte 1 mit dem Profilteil 3 noch nicht verschraubt ist,
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die flexible Leiste 6 noch nicht gegen die Platte 1
vorgespannt ist 'und es demzufolge noch an der konkaven
Krimmung im vorderen Bereich fehlt. Dies erleichtert
die Montage der flexiblen Leiste durch einfaches Ein-
schieben in die Halterung bis zum Anschlag an der Wand 8.
Umgekehrt wird durch das Aufschrauben der Platte 1

auf den Profilteil 3 und die dadurch hervorgerufene
Vorspannung der~flexiblen Leiste die Haltekraft in der
Halterung kréftig erhdht, so daB dadurch eine endgililtige
und gegeniiber den Betriebskrdfteh sichere Verriegelung

der flexiblen Leiste in der Halterung entsteht.

In demjenigen Bereich; in welchem die flexible Leiste 6
an der . starren Leiste 2 anliegt, ist sie mit einerx
Vielzahl von eingefrdsten Nuten 17 versehen, zwischen
denen Rippen 18 stehen bleiben. In dem in Fig. 2
dargestellten Fall sind die Rippen 18 wesentlich
schmaler -als die Nuten 17, wobei die Nuten in L&ngs-
richtung der Diise linger sind als quer .dazu. Es leuchtet
ein, daB man. durch unterschiedliche Bemessung der Rippen
und Nuten die Diisenausstrdmverhdltnisse beiiebig beein~
~ flussen kann. Bei Medién,gdig_s;éh;imﬁAnschluB'an die .
Von'den'Rippent18,'verursachten Schlitzunterbrechungen

. schwerer zu einem durchgehenden Schleier wieder zusammen-
schlieBen, wird man die Rippen besonders schmal machen.
Umgekehrt kann bei weniger kritischen,Medien eine grdBere
Rippenbreite geduldet werden. Vorteilhafterweise ist die
Breite der Nuten 17, also déren'Abmessung in Langs-
richtung der Diisenleisten, in‘demjeﬁigen Querschnitt,

in dem sich die Diise nach auBen &ffnet, geringer als die

fiinffache Restdicke der flexiblen Leiste in diesem Bereich.
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Vorzugsweise ist sie sogar geringer als die dreifache
Restdicke in diesem Bereich. - Die Breite der Rippen
in diesem Bereich liegt zweckmédfBigerweise unter der
doppelten Nuttiefe (Abmessung quer zur Diisenspalt-

ebene) .

Es konnen besondere Vorkehrungen getroffen werden,

damit auch besonders schwierige Medien sich unter Beibe~
haltung einer sehr dickén Filmdicke zuverld@ssig und
rasch hinter der Diise zu einem geschloséenen Vorhang
verbinden. Diese bestehen beispielsweise darin, da8

die Nuten schrdg zur Langsrichtung der Diisenleisten
verlaufen. Ferner ist es nach der Erfindung mdglich,

daB die Rippen 18 vor dem eigentlichen Diisenaustritts-~
querschnitt enden. Es ist auéh moéglich, die Dicke der
Rippen in Strdmungsrichtung bis zum Austrittsquerschnitt
abnehmen zu lassen, so daB ihre Dicke im Austritts-
querschnitt auf ein vernachlissigbares MaB oder sogar
auf Null sinkt. SchlieBlich kann die ungenutete Diisen-
schlitzbegrenzungsfliche, die im Beispiel der Fig. 2 _
von der Leiste 2 gebildet wird, iiber den eigentlicheﬁ

~Diisenaustrittsquerschnitt ein wenig hinausragen;so daB

die daran wirksam werdende Adhision das ZusammenschlieBen

des Films beglinstigt.

Da die flexible Diisenleiste leicht austauschbar ist, -
kann sie aus einem weniger verschleiBfesten Werkstoff
bestehen, der sich dafir leichter mit den beschriebenen
Nuten im spanhebenden Verfahren versehenrléBt, beispiels-

weise Runststoff.

Wenn im vorliegenden Zusammenhang von einer starren
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Leiste gesprochen wird, so ist damit lediglich
ausgesagt, daB diese im Verhdltnis zu der flexiblen
Leiste so starr ist, daB die gewiinschte Richtung

und Lage des Dilisenschlitzes gewdhrleistet ist. Sie
braucht aber weniger starr zu sein als bekannte Diisen-
leisten, weil die Einhaltung eines konstanten Diisen-
guerschnitts nicht von ihrer Starrheit abhdngt.
Andererseits mufl die flexible Leiste so stark vorge-
spannt sein, daB sie dem im Betrieb wirksamen statischen
Innendruck sowie evtl. zusdtzlichen hydrodynamischen

Krdften standhalten kann.

Eine Diise mit dem prinzipielleﬁ Aufbau der Fig. 1 und 2
kann fiir verschiedenste Anwendungsfdlle benutzt werden,
beispielsweise filir einen Brenner, zur Erzeugung eines
Fliissigkeitsfilms oder zur Erzeugung eines flachen
Luftstrahls, mit dem von einer bewegten Gegenfldche

ein Flissigkeitsfilm abgeschdlt wird.

Fig: 3 zeigt die erfindungsgemédBe Diise in der
Anwendung zur Erzeugung eines Fliissigkeitsfilms 19, - der
_an einer vertikalen Wand 20..herabliuft, die gleich~ . .

zeitig die starre Leiste der Dﬁsénanordnungrbildet.

GemdB Fig. 4 ist die Diisenanordnung vertikal nach unten
gerichtet iiber einer horizontal .verlaufenden Bahn 21
vorgesehen und dient dort beispielsweise als Brenner fiir

die Warmebehandlung der Bahn oder als Luftbiirste.

Fig. 5 veranschaulicht die Verwendung der Diise zur
Erzeugung eines Fliissigkeitsschleiers 22 fiir die Be-

schichtung .der Bahn 23.

P
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Die zuvor beschriebene'Dﬁsenanordnunglist geeignet fiir
alle Medien, die sich hach:dem Durchtritt durch den
gerippten Teil dexr Diise leicht wieder vereinigen oder

fiir solche Anwendungsfdlle, in denen es auf die Ver-
einigung nicht unbedingt ankommt. Fiir Medien, die in
dieser Hinsicht Schwierigkeiténrmachenrund jedenfalls im
AnschluB an die Diise eineh durchgehenden Schleier bilden .
sollen, eignet sich die Dﬁsenausfﬁhrﬁng geméB Fig. 6 und 7.
In Fig. 6 erkennt man, daB die an der sta:rén Diisen-
leiste 7 unter Vorspannung anliegende flexible Diisen-
leiste 6 Rippen’28' trigt, die zu ih:em{ih Strémungs-
richtung hinten liegenden Ende 29 hin in der Draufsicht
(Fig. 7) spitz zulaufen, so daB das,in,dén:dazwischen
gebildeten Nuten 17 strémende Medium hinter ihnen zur
Vereinigung gezwungen wird. Derrspitzenwinkel ist selbst-
verstandlich so gewdhlt, daB éine vorzeitige Abldsung '

dexr Stromung nicht stattfindet. -

In vielen Fdllen reicht dieses Mittel zur Vereinigung der
Strdmung aus; die‘Rippen.kﬁhnen;inrdieserrForm bis zur
Diisenaustrittsdffnung 30  gefﬁhrt sein. Fig.:6 und 7
zeigen jedoch noch ein weiteres'Merkmal;;das zZur Ver-
einigung der Strdmung._beitrigt, nidmlich jehséits-des;.r
Endes der Rippen 28 einen tberstand 31 beider die Diise
bildenden Leisten, .-so daB in Stromungsrichtung hinter den
Rippen 28 ein Raum 32 gebiléet'ist, der sich von den
Rippen bis zur DﬁsenauStrittséffhung 30 verengt.erié_
Enden 29 der Rippen 28 sind daher in diesem Fall nicht
an der Bildung der Dﬁsehausﬁrittsbffﬁung 30. beteiligt,
sondern stellen der Dﬁsenaustrittséffnung vorgeschaltete
Abstandshalter dar. : '
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In den meisten F&dllen ist es wichtig, daB sich der Quer-
schnitt des Diisenschlitzes im Raum 32 vor -der Diisen-
austritts6ffnung 30 zu dieser hin verengt oder zumindest
konstant bleibt, jedenfalls aber keine Erweiterung bildet,
damit der austretende Mediumstrahl von den Kanten der
Disenaustrittsdffnung scharf und eindeutig konturiert wird.
Dies schlieBt micht aus, daB der Diisenschlitz in Abstand
vor der Diisenaustrittséffnung 30 irgendwelche anderen
Erweiterungen oder Verengungen aufweist, weil es lediglich
darauf ankommt, daB die Dﬁsenaustrittséffnung'als solche
scharf gebildet wird und keine Erweiterungen aufweist, die
ein ggf. unregelmiBiges Abldsen der Strdmung vor dem
Erreichen der eigentlichen Diisenaustrittsdffnung gestatten

wiirden.

Die beiden Mittel des spitzen Auslaufens der Rippen 287
einerseits und des Vorhandenseins eines rippenfreien,
sich nicht erweiternden Raﬁms 32 im AnschluB an die
Rippen 28 vor der Dﬁsénaustrittééffnung 30 andererseits
k&nnen unabh&éngig voneinander vorzugsweise éber gemeinsam
angewendet werden. Sie eignen sich auBerhalb des Gebieté
der Diisen auch fiir Rakelanordnungen,~béi denen die.feste
_ Diisenleiste 2- von .einer bewegten, zu beschichtendén Bahn
oder einem rotierenden Zylinder ersetzt ist, w&hrend die
flexible Diisenleiste 6 das Rakel bildet. '

Fig. 8 =zeigt eine Dﬁsenanordnung, bei der lediglich das
Mittel eines rippenfreien, sich verengenden Raums vor
der'Dﬁsenaustrittséffnung 30 angewendet ist, wdhrend die
Rippen 18 an der flexiblen Leiste 6 stumpf enden, und
zwar in der Stirn der flexiblen Leiste 6. Der sich zur

Diisenaustrittsdffnung 30 verengende Raum 32 = im
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AnschluB an die Rippen wird gebildet durch eine
zweite flexible Leiste 33, die in der Art einer Stiitz-
rakel iiber der flexiblen Leiste 6 1liegt und diese

iberragt.
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1. Schlitzdiise zur Bildung von zusammenhdngenden Gas-

oder Fliissigkeitsschleiern, beispielsweise fiir Brenner,
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bestehend  aus zwei einen Diisenschlitz einschlieBenden

Leisten, deren gleichmd&Biger Schlitzabstand durch ihre

Langssteifigkeit und durch in L&ngsabstand voneinander

angeordnete Verbindungsglieder aufrechterhalten ist,

dadurch gekennzeichnet, daB nur eine (2)

leisten (2)

der beiden

in L&ngsrichtung steif ausgebildet ist,

wihrend die zweite, im Querschnitt elastisch flexibel

ausgebildete Leiste (6,33) liber eine Vielzahl geringen

Lingsabstand voneinander aufweisender Vorspriinge (18, 28)

unter Vorspannung an der einen Leiste (2)

anliegt.
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Dlise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
die Vorspriinge (18) fest mit einer der beiden °

Leisten (2, 6) verbunden sind.

Dﬁsé nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Vorsprﬁngé (18) durch die zwischen einer
Vielzahlrvon quer zﬁr Schlitzrichtung eingearbeiteten
Nuten (17) stehen bleibenden Rippen (18) gebildet

sind.

Diise nach Anspruch- -3, dadurch gekennzeichnet, da8
die Nuten (17) in der flexiblen Leiste (6) vorge-

sehen sind.

Diise nach Ahspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dasB
die flexible Leiste (6) zu mehrfacher Verwendung an

mehreren Réndern genuﬁet,ist.

Halterung fiir eine im Querschnitt elastiSch flexible,
gegen eine Gegenfléche Vorzuspannende'Dﬁsenléiste,
insbesondere fir Schlitzdiisen nach einem der Anspriiche
1 bis 5, 9,10, . .dadurch -gekennzeichnet, daB die
Halterung (5) im Qﬁefséhnitt auf der der Gegenfldche °
dbgewandten Seite der Diisenleiste (6) zwei Anlage-
punkte (14, 25) wund auf der der Gégenfléche zuge-
wandten Seite der Diisenleiste einen versetzt zwischen
den beiden anderenﬁAnlégepunkten (14, 25) angeordneten
Anlagepunkt (15) bildet, zwischen denen die Diisen-
leiste (6) gegensinnig zu derfihr durch die Vorspannung

an der Gegenfléché aufgezwungene Krﬁmmungrgekrﬁmmt,ist.
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Halterung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB sie eine in sich starre Profilleiste (3) mit
einem zur Bildung der Anlagepunkte (14, 15, 25)

profilierten Schlitz (13) aufweist.

Halterung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der zuinnerst in dem Schlitz (13) gebildete
Anlagepunkt von einer die verlingerte Verbindungs~
linie der beiden anderen Anlagepunkte (14, 15) spitz-
winklig schneidenden, durchgehenden Fl&che (25)
gebildet ist.

~Dlise nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Rippen (28) in Stromungsrichtung
spitzwinklig auslaufen.

Diise nach- einem der Anspriiche 1 bis 5 oder 9, dadurch

. gekennzeichnet, daB in Strdmungsrichtung vor der Diisen-

austrittsSffnung (30) ein von Rippen (28) freier Raum
gebildet ist, der unmlttelbar vor der Dusenoffnung (30)
erwelterungsfrel ausgefiihrt ist.

Dliise nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB
der von Rippen freie Raum (32) von einer zweiten
elastischen Leiste (33) gebildet ist, die die erste,

die Rippen (18, 28) tragende elastische Leiste (6)
tUberragt.

(32)
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