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©  Verfahren  und  Druckkopf  zum  Erzeugen  von  Druckzeichen  nach  dem  Matrix-Druckverfahren. 

Die  Erfindung  betrifft  ein  Verfahren  zum  Erzeugen  von 
Druckzeichen  nach  dem  Matrix-Druckverfahren  sowie  ein 
Druckkopf.  Um  innerhalb  einer  Druckzeile  die  Betriebsart von 
"Schnellschrift"  auf  "Schönschrift"  umschalten  zu  können, 
erfolgt  ein  Versetzen  der  Drucknadelreihen  um  einen  be- 
stimmten  vertikalen  Abstand  und  hierzu  sind  die  Drucknadel- 
reihen  mit  ihren  Mundstücken  in  separaten,  einzeln  vertikal 
verstellbaren  Führungen  gelagert. 



Die  E r f indung   b e t r i f f t   ein  Ver fahren   und  einen  Druckkopf  zum  Erzeugen  von 

Druckze ichen   nach  dem  M a t r i x - D r u c k v e r f a h r e n ,   das  auf  zwei  oder  mehr 

v e r t i k a l e n   Reihen  von  Drucknadeln   b a s i e r t ,   die  v e r t i k a l   v e r s e t z b a r   s i n d .  

Ein  s o l c h e s   Ver fahren   d ien t   dem  Z ie l ,   Druckzeichen  mit  g r ö ß t m ö g l i c h e r  

G e s c h w i n d i g k e i t   zu  e r zeugen .   Dieses  Ziel  s t eh t   b e k a n n t l i c h   im  Gegensatz  zu 

e ine r   d e u t l i c h e n   Abbi ldung  des  gedruckten   Zeichens .   Eine  hohe  Druckge-  

s c h w i n d i g k e i t   kann  nach  g e g e n w ä r t i g e r   Bet rachtung  nur  un te r   E insa t z   e i n e r  

Vie lzahl   von  Drucknadeln   e r r e i c h t   we rden .  

Es  i s t   bekannt   (US-PS  3 , 7 5 7 , 3 4 6 ) ,   die  Drucknadeln  nur  in  e i n e r   v e r t i k a l e n  

Reihe  anzuordnen  und  die  e i n z i g e   Drucknade l r e ihe   v e r t i k a l   zu  v e r s t e l l e n ,  

indem  die  v o l l s t ä n d i g e   D r u c k n a d e l r e i h e   in  p a r a l l e l e n ,   schrägen   S c h l i t z e n  

gehoben  oder  gesenkt   wird.  Als  Hubantr ieb  dient   dann  ein  b e s o n d e r e r  

E l e k t r o m a g n e t .   Die  Wahl  nur  e iner   D r u c k n a d e l r e i h e   v e r h i n d e r t   jedoch,   e i n e  

große  Anzahl  von  Zeichen  zu  drucken.   Diese  Lösung  ist   daher  a l l e n f a l l s   z u r  

E insparung   von  Drucknade ln ,   die  e inze ln   j ewe i l s   mit  e ine r   M a g n e t e i n r i c h t u n g  

versehen  sein  müssen,  g e e i g n e t .   Bei  e iner   zu  n i e d r i g e n   Anzahl  von  Druck-  

nadeln  l e i d e t   jedoch  die  Abbildung  des  gedruckten   Z e i c h e n s .  

Es  i s t   f e r n e r   bekannt   (DE-OS  26  32  293),  eine  bewegbare  v e r t i k a l e  

D r u c k n a d e l r e i h e   zu  e iner   zweiten  f e s t s t e h e n d e n   D r u c k n a d e l r e i h e   p a r a l l e l   zu 

v e r s e t z e n .   Das  Verse tzen   d ient   der  Lösung  der  Aufgabe,  wahlweise   e i n e n  

N a d e l d r u c k e r   sowohl  für  das  H o c h g e s c h w i n d i g k e i t s d r u c k e n   als  auch  für  d i e  

Ze ichene rzeugung   hoher  D r u c k q u a l i t ä t   zu  e rmögl ichen .   Weitere   E r k e n n t n i s s e  

sind  n ich t   zum  Stand  der  Technik  zu  r e c h n e n .  

Die  bekann te   Lösung  b e s c h r e i b t   dann  noch  a u s f ü h r l i c h   das  Drehen  des  mi t  

zwei  s t a r r e n   D r u c k n a d e t r e i h e n   a u s g e s t a t t e t e n   Druckkopfes  um  eine  h o r i z o n -  

t a l e   Achse.  Druckze i chen ,   die  b e i  g e d r e h t e m   Druckkopf  e rzeug t   we rden ,  

l a s sen   jedoch  eine  l e i c h t   schräge  S t e l l ung   der  Kontur  des  D r u c k z e i c h e n s  

nicht   a u s s c h l i e ß e n .  

Demgegenüber  l i e g t   der  Erf indung  die  Aufgabe  zugrunde,   i n n e r h a l b   e i n e r  

Druckze i l e   die  B e t r i e b s a r t   von  " S c h n e l l s c h r i f t "   auf  " S c h ö n s c h r i f t "   umzu- 

s c h a l t e n ,   und  zwar  mit  e iner   weniger  ins  Auge  f a l l e n d e n   V e r s c h l e c h t e r u n g  

der  " S c h ö n s c h r i f t "   bei  " S c h n e l l s c h r i f t " .  



Diese  Aufgabe  wird  e r f indungsgemäß   dadurch  g e l ö s t ,   daß  vor  Beginn  o d e r  

während  e ines   Druckpasses   zumindest   eine  der  D r u c k n a d e l r e i h e n   um  e i n e n  

B r u c h t e i l   des  v e r t i k a l e n   Abstandes   "a"  zweier   ü b e r e i n a n d e r l i e g e n d e r  

Drucknadeln   v e r s e t z t   e i n g e s t e l l t   wird  und  daß  vor  Beginn  oder  während 

n a c h f o l g e n d e r   Druckpasse   oder  vor  Beginn  bzw.  während  n a c h f o l g e n d e r  

Gegendruckpasse   zwei  n e b e n e i n a n d e r l i e g e n d e   D r u c k n a d e l r e i h e n   j ewe i l s   um 

einen  g l e i c h e n   Bruch te i l   des  Abstandes   "a"  w e i t e r v e r s e t z t   werden  oder  daß 

eine  oder  beide  D r u c k n a d e l r e i h e n   in  ihre   N o r m a l p o s i t i o n  

z u r ü c k v e r s e t z t   werden.  Die  e i n z e l n e n   S c h r i t t e   g e s t a t t e n  e i n e   b r e i t e  

V a r i a t i o n ,   Druckze ichen   d e u t l i c h   zu  s c h r e i b e n .   Neben  dem  Umschalten  a u f  

" S c h n e l l s c h r i f t "   i s t   i n s b e s o n d e r e   v o r t e i l h a f t ,   daß  die  gedruck ten   Ze ichen  

s e n k r e c h t   s tehen  und  die  bewegten  Massen  sehr  k le in   s ind,   wobei  d i e  

e r f i n d u n g s g e m ä ß e   g e g e n l ä u f i g e   Bewegung,  d.  h.  daß  in  einem  a b g e s c h l o s s e n e n  

Z e i t a b s c h n i t t   der  Verse tzungsbewegungen  die  Bewegungen  der  D r u c k n a d e l r e i h e n  

e n t g e g e n g e s e t z t   a u s g e f ü h r t   werden,  einen  Massenausg le i ch   h e r b e i f ü h r t .  

Eine  besonders   v o r t e i l h a f t e   M o d i f i k a t i o n   des  E r f i n d u n g s g e d a n k e n s   wird  dann 

e r z i e l t ,   wenn  der  Zahlenwert   des  V e r s a t z e s   während  des  einen  D r u c k p a s s e s  

a/2  bis  a/5  b e t r ä g t   und  während  des  Gegendruckpasses   ab so lu t   b e t r a c h t e t  

b e i b e h a l t e n   w i r d .  

Nach  dem  Stand  der  Technik  is t   der  bekannte   Druckkopf  mit  e ine r   s t a r r e n   und 

e iner   beweg l i chen   D r u c k n a d e l r e i h e   versehen   (DE-OS  26  32  293).  Der 

e r f i n d u n g s g e m ä ß e   Druckkopf  i s t   d e r a r t   g e s t a l t e t ,   daß  die  D r u c k n a d e l r e i h e n  

mit  ihren  Mundstücken  in  s e p a r a t e n ,   e i nze ln   v e r t i k a l   v e r s t e l l b a r e n   Füh run -  

gen  g e l a g e r t   s i n d .  

Die  gewünschte   b r e i t e   V a r i a t i o n   des  V e r h ä l t n i s s e s   " S c h ö n s c h r i f t / S c h n e i l -  

s c h r i f t "   wird  f e r n e r   dadurch  v e r b e s s e r t ,   daß  die  Mundstücke  gemeinsam,  i n  

Gruppen  oder  e i nze ln   a n t r e i b b a r   s i n d .  

Eine  p a r a l l e l e   Führung  der  j ewe i l s   s epa ra t   g e l a g e r t e n   Mundstücke  wird  nach 

we i t e ren   Merkmalen  dadurch  e r z i e l t ,   daß  die  s epa ra t en   Führungen  aus  p a a r -  

weise  p a r a l l e l v e r l a u f e n d e n   B l a t t f e d e r n   be s t ehen ,   an  deren  vorderem  Ende  d i e  

Mundstücke  b e f e s t i g t   s i n d .  



Die  A n t r i e b s v o r r i c h t u n g   für  die  Mundstücke  kann  auf  u n t e r s c h i e d l i c h e   A r t  

' g e s t a l t e t   s e in .   Eine  besonders   v o r t e i l h a f t e   Art  b e s t e h t   da r in ,   daß  d i e  

A n t r i e b s v o r r i c h t u n g   für  die  Mundstücke  aus  am  Druckkopfrahmen  d r e h b a r  

g e l a g e r t e n   Winke lhebe ln   b e s t e h t ,   die  e i n e r s e i t s   mit  einem  Mundstück  und 

a n d e r e r s e i t s   mit  j e w e i l s   einem  Zugmagneten  ge lenkig   verbunden  s i n d .  

Der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   Druckkopf  g e s t a t t e t   drei  mögliche  S te l lungen   der  Mund- 

s tücke  durch  e i n f a c h e s   e l e k t r i s c h e s   Ein-  oder  A u s s c h a l t e n   eines  E l e m e n t e s  

e inzunehmen.   Die  mechanischen  Vorausse tzungen   sind  de ra r t   g e s c h a f f e n ,   daß 

mehrere  Winkelhebel   j e w e i l s   mit  ihrem  f r e i e n   Arm  an  einem  Bügel  a n g e l e n k t  

s ind ,   daß  nur  ein  Teil  der  Winkelhebel  m i t t e l s   eines  Zugmagneten  a n g e t r i e -  

ben  i s t   und  daß  die  a n g e t r i e b e n e n   Winkelhebel  j e w e i l s   mit  an  o r t s f e s t e r  

S t e l l e   b e f e s t i g t e n   Zugfedern  verbunden  s i n d .  

Zweckmäßig  i s t   f e r n e r ,   daß  die  Zugmagnete  an  die  S t romversorgung  des  Druck-  

kopfes  a n g e s c h l o s s e n   s i n d .  

Eine  v o r t e i l h a f t e   A u s g e s t a l t u n g   wird  außerdem  durch  die  Verbindung  mit  den 

Zugmagneten  zu  e ine r   Baue inhe i t   e r r e i c h t .  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   der  Erf indung  sind  in  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l t   und 

werden  im  fo lgenden   näher  b e s c h r i e b e n .   Es  z e i g e n  

Fig.  1  e ine  ausgewäh l t e   S t e l l ung   der  Mundstücke  für  " S c h ö n s c h r i f t " ,  

Fig.  2  die  S t e l l u n g   der  Mundstücke  für  eine  i n t e n s i v i e r t e   S c h ö n s c h r i f t a r t ,  

Fig.  3  die  S t e l l u n g   der  Mundstücke  für  " S c h n e l l s c h r i f t " ,  

Fig.  4  eine  p e r s p e k t i v i s c h e   Ansicht   der  Lage  der  Munds tücke ,  

Fig.   5  eine  p e r s p e k t i v i s c h e   Ansicht   des  A n t r i e b s s y s t e m s   für  d i e  

M u n d s t ü c k e .  



Dem  V e r f a h r e n   l i e g t   das  System  des  M a t r i x d r u c k e r s   zugrunde,   bei  dem  j e w e i l s  

a u s g e w ä h l t e   Drucknadeln  zu  g l e i c h e r   Zeit   oder  a u f e i n a n d e r f o l g e n d   a k t i v i e r t  

werden,   um  ein  au sgewäh l t e s   Zeichen  zu  drucken.   Der  Druckkopf  f ä h r t   während 

des  Druckes  in  einem  oder  mehreren  Druckpassen  über  den  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r  

und  in  einem  Gegendruckpass   (Doppe ld ruckpas s )   in  die  A u s g a n g s s t e l l u n g  

zurück ,   was  s ich   über  eine  Zei le   einmal  oder  mehrmals  w i e d e r h o l e n   kann .  

Gemäß  der  Er f indung   kann  eine  Vie lzahl   von  P o s i t i o n e n   der  beiden  Mundstucke 

r e l a t i v   z u e i n a n d e r   eingenommen  werden,  wobei  die  Anzahl  der  M ö g l i c h k e i t e n  

durch  Hinzufügung  eines  d r i t t e n   oder  w e i t e r e r   Mundstücke  noch  b e t r ä c h t l i c h  

v e r g r ö ß e r t   werden  k a n n .  

In  einem  e r s t e n   V e r f a h r e n s s c h r i t t   i s t   zur  Verbesserung  der  Z e i c h e n q u a l i t ä t  

das  Mundstück  1  gegenüber  dem  Mundstück  2  (Fig.  1)  um  den  halben  Abs t and  

"a"  der  Drucknadeln   3  bzw.  4  oder  5  bzw.  6  höher  v e r s e t z t .   Die  Drucknade l  

5  b e f i n d e t   sich  daher  während  e ines   Druckpasses   zwischen  den  D r u c k n a d e l n  3  

und  4.  In  d i e s e r   S t e l l u n g   bedürfen   die  V e r s t e l l a n t r i e b e   7  und  8  k e i n e r  

E n e r g i e z u f u h r .   Ein  s o l c h e r   Ruhezustand  der  V e r s t e l l a n t r i e b e   d ien t   z u r  

Erzeugung  e i n e r   Matrix  n  (x,y)  in  einem  D r u c k p a s s .  

Nunmehr  wird  vor  Beginn  n a c h f o l g e n d e r   Druckpasse  bzw.  vor  Beginn  n a c h f o l -  

gender  Gegendruckpasse   das  Mundstück  1  um  a / 4  a u s   d e r  R u h e l a g e   gehoben,  und 

das  Mundstück  2  ge langt   e b e n f a l l s   durch  Anheben  in  seine  neue  Ruhe lage  

(Fig .   2).  Der  Abstand  zwischen-  beiden  Mundstücken  1 und  2  b e t r ä g t   w i e d e r  

a/2.   Die  e r z e u g t e   Matrix  n  (x,y)  i s t  a b e r   gegenüber  d e r  u n t e r   Fig.  1  E r -  

zeug ten   um  a/4  nach  oben  v e r s e t z t .   Dieser   Vorgang  s t e l l t   den  z w e i t e n  

Durch lau f   (Rücklauf )   des  Doppe lpas sd ruckes   dar;  beide  Druckpasse  e r g e b e n  

zusammen  die  Matrix  2  n  ( x , y ) .  

Die  Er f indung   e r m ö g l i c h t ,   pro  Druckpass  eine  Versetzung  e ine r   von  zwei 

(oder  von  mehr  als  zwei)  Mundstücken  vorzunehmen,  so  daß  g e g e b e n e n f a l l s   e i n  

daue rndes   Auf-  und Abschwingen  der  Mundstücke  1,2  s t a t t f i n d e t .  



Für  den  F a l l   daß  nur  der  V e r s t e l l a n t r i e  8  m i t   Energie   b e a u f s c h l a g t   w i r d ,  

b l e i b t   das  Mundstück  1  in  Ruhelage  und  das  Mundstück  2  hebt  sich  um  a/4  aus 

der  Ruhelage .   Beide  Mundstücke  sind  j e t z t   auf  der  Höhe  der  B e z u g s l i n i e   9 ,  

und  die  Drucknadeln   3,  5  bzw.  4,  6  schlagen  abwechselnd  zu.  Die  M a t r i x  

n  (x,y)   wird  bei  v e r d o p p e l t e r   D r u c k g e s c h w i n d i g k e i t   e r z e u g t .  

Die  P o s i t i o n e n   der  D r u c k n a d e l r e i h e n   3,  4  bzw.  5,  6  können  v a r i i e r t   werden .  

So  kann  z.  B.  beim  Doppe lpassdruck   im  e r s t e n   Druckpass  der  Abstand  a/4  und 

im  zwei ten   3a/4  b e t r a g e n ,   um  die  Q u a l i t ä t   d e s  D r u c k z e i c h e n s   noch  we i t e r   zu 

s t e i g e r n .  

Die  D r u c k n a d e l r e i h e n   umfassen  z.  B.  7  und  7  Drucknade ln ,   womit  aufgrund  des 

einen  Druckkopfes  e ine  14  mal  50  Matrix  und  eine  28  mal  50  Matrix  f ü r  

Doppelpass   e rzeug t   werden  kann .  

Die  G e s t a l t u n g   des  Druckkopfes   e n t s p r i c h t   den  vorhandenen  Mundstucken  1  und 

2,  die  in  Führungen  10  und  11  geha l ten   s ind.   Im  g e z e i c h n e t e n   A u s f ü h r u n g s -  

b e i s p i e l   der  Fig.  4  be s t ehen   die  Führungen  aus  paarweise   p a r a l l e l v e r l a u f e n -  

den  B l a t t f e d e r n   10a,  10b  bzw.  l l a ,   l lb ,   an  deren  vorderen  Enden  12a  bzw. 

13a  die  Mundstücke  1,  2  b e f e s t i g t   s ind.   Zwischen  den  B l a t t f e d e r n   10a,  10b ,  

l l a ,   l lb  v e r l a u f e n   die  Drucknadeln  3,  4  in  Rohrführungen  14.  Die  B l a t t f e -  

dern  10a,  10b  bzw.  l l a ,   l lb  s tehen  mit  ihren  r ü c k w ä r t i g e n   Enden  mit  dem 

Druckkopfrahmen  ( n i c h t   näher  d a r g e s t e l l t )   in  V e r b i n d u n g .  

Die  A n t r i e b s v o r r i c h t u n g   15  für  die  Mundstücke  1  und  2  sind  im  A u s f ü h r u n g s -  

b e i s p i e l   der  Figur   5  d a r g e s t e l l t .   Die  Winkelhebel   16,  17  und  18  s i n d  

m i t t e l s   Achsen  19  an  einem  B e s t a n d t e i l   des  Druckkopfrahmens  d r e h g e l a g e r t .  

An  ihrem  einen  Hebelarm  16a  bzw.  18a  b e f i n d e t   sich  eine  Verbindung  20  zu 

dem  Vorsprung  21,  die  j e w e i l s  T e i l   der  Mundstücke  1  bzw.  2  i s t .   Am  a n d e r e n ,  
f r e i e n   Hebelarm  16b  bzw.  17a  bzw.  18b  g r e i f e n   die  V e r s t e l l a n t r i e b e   7  bzw. 

8  in  Form  von  Zugmagneten  22  und  23  an.  An  den  f r e i e n   Hebelarmen  16b,  17a ,  

18b  bef inden  sich  Zapfen  24a,  24b  und  24c,  die  in  öffnungen  des  gemeinsamen 

Bügels  25  e i n g r e i f e n   und  deren  Bewegungsweg  durch  Anschläge  26,  27,  28  b e -  

grenzt   i s t .   Die  f r e i e n   Arme  16b,  17a  und  18b  der  Winkelhebel   werden  i n  

Normal Stel lung  der  Mundstücke  1  bzw.  2  m i t t e l s   Zugfedern  29  und  30  in  e i n e r  

gewünschten  A u s g a n g s p o s i t i o n ,   z.  B.  in  der  N o r m a l s t e l l u n g   gemäß  Fig.  3 

g e h a l t e n ,   wobei  die  Anschläge  26,  27  und  28  e i n s t e l l b a r   sein  können .  



Im  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Figur  5  bewirk t   die  Bestromung  der  Zugmagneten 

22  und  23  die  P o s i t i o n   der  Mundstücke  1  und  2  gemäß  Figur  2,  wobei  d i e  

Schwenkung  der  Hebel  16  und  17  um  u n t e r s c h i e d l i c h e   Beträge  ebenso  u n t e r -  

s c h i e d l i c h e   V e r s t e l l u n g e n   der  Munds tücke ' l   bzw.  2  zur  Folge  h a t .  

Die  B e t ä t i g u n g   des  Zugmagneten  23  a l l e i n   (Fig.  3)  läßt   den  Hebel  16  u n b e -  

wegt,  ve r schwenk t   jedoch  den  Hebel  17  und  damit  dessen  Zapfen  24b,  wodurch 

der  Bügel  25  den  Zapfen  24c  ve r schwenk t ,   was  sich  auf  den  Hebel  18 

ü b e r t r ä g t .  



1.  Verfahren   zum  Erzeugen  von  Druckzeichen  nach  dem  M a t r i x - D r u c k v e r f a h r e n ,  

das  auf  zwei  oder  mehr  v e r t i k a l e n   Reihen  von  Drucknadeln  b a s i e r t ,   d i e  

v e r t i k a l   v e r s e t z b a r   s i n d ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  vor  Beginn  oder  während  eines  Druckpasses   zumindest  eine  der  Druck-  

n a d e l r e i h e n   um  einen  Bruch te i l   des  v e r t i k a l e n   Abstandes  "a"  z w e i e r  

ü b e r e i n a n d e r l i e g e n d e r   Drucknadeln  v e r s e t z t   e i n g e s t e l l t   wird  und  daß  vor  

Beginn  oder  während  n a c h f o l g e n d e r   Druckpässe  oder  vor  Beginn  bzw. 

während  n a c h f o l g e n d e r   Gegendruckpasse   zwei  n e b e n e i n a n d e r l i e g e n d e   Druck-  

n a d e l r e i h e n   j e w e i l s   um  einen  Bruch te i l   des  Abstandes  "a"  w e i t e r v e r s e r z t  

werden  oder  daß  eine  oder  beide  D r u c k n a d e l r e i h e n   in  ihre  N o r m a l p o s i t i o n  

z u r ü c k v e r s e t z t   we rden .  



2.  Ver fah ren   nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Zah lenwer t   des  V e r s a t z e s   während  des  einen  Druckpasses   a / 2  

bis  a/5  b e t r ä g t   und  während  des   Gegendruckpasses   abso lu t   b e t r a c h t e t  

b e i b e h a l t e n   w i r d .  

3.  Druckkopf  zur  Durchführung  des  Ver fahrens   n a c h  d e n  A n s p r ü c h e n   1 und  2 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  D r u c k n a d e l r e i h e n   (3,4  bzw.  5,6)   mit  ihren  Mundstücken  ( 1 , 2 )  i n  

s e p a r a t e n ,   e i n z e l n   v e r t i k a l   v e r s t e l l b a r e n   Führungen  (10,11)  g e l a g e r t  

s i n d .  

4.  Druckkopf  nach  Anspruch  3 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Mundstücke  (1,2)  gemeinsam,  in  Gruppen  oder  e i nze ln   a n t r e i b b a r  

s i n d .  

5.  Druckkopf  nach  den  A n s p r ü c h e n  3  u n d   4 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  s e p a r a t e n   Führungen  (10,11)  aus  paarweise   p a r a l l e v e r i a u f e n d e n  

B l a t t f e d e r n   (10a,10b  bzw.  11a,11b)  b e s t e h e n ,   an  deren  vorderem  Ende 

(12a ,13a )   die  Mundstücke  (1,2)   b e f e s t i g t   s i n d .  

6.  Druckkopf  nach  den  Ansprüchen  3  bis  5 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  A n t r i e b s v o r r i c h t u n g   (15)  für  die  Mundstücke  (1,2)   aus  am 

Druckkopfrahmen  d rehbar   g e l a g e r t e n   Winkelhebeln  ( 16 ,17 ,18 )   b e s t e h t ,   d i e  

e i n e r s e i t s   mit  einem  Mundstück  (1 ,2)   und  a n d e r e r s e i t s   mit  j e w e i l s   e inem 

Zugmagneten  (22,23)   ge lenk ig   verbunden  s i n d .  



7.  Druckkopf  nach  den  Ansprüchen  3   bis  6 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  mehrere  Winkethebel   ( 16 ,17 ,18 )   j ewe i l s   mit  ihrem  f r e i e n   Arm 

( 1 6 b , 1 7 a , 1 8 b )   an  einem  Bügel  (25)  angelenkt   s ind,   daß  nur  ein  Teil  d e r  

Winkelhebel   (16b ,17a)   m i t t e l s   e ines   Zugmagneten  (22,23)  a n g e t r i e b e n   i s t  

und  daß  die  a n g e t r i e b e n e n   Winkelhebel  (16b,17a)  j ewe i l s   mit  an  o r t s -  

f e s t e r   S t e l l e   b e f e s t i g t e n   Zugfedern  (29,30)  verbunden  s i n d .  

8.  Druckkopf  nach den  Ansprüchen  3  bis  7 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Zugmagne t e - (22 ,23 )   an  die  S t romversorgung  des  D r u c k k o p f e s  

a n g e s c h l o s s e n   s i n d .  

9.  Druckkopf  nach  den  Ansprüchen  3  bis  8 ,  

g e k e n n z e i c h n e t   d u r c h  

d i  e   Verbindung  mit  den  Zugmagneten  (22,23)  zu  e iner   B a u e i n h e i t  

( F i g . 5 ) .  
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