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) Vorrichtung zum Herstellen von Rohren durch schraubeniinienférmiges Wickeln eines vorzugsweise gewellten Bandes.

&) Diese Vorrichtung hat eine Wickeleinrichtung (3)
aus kreisférmig am AuBenumfang des zu wickelnden Roh-
res angeordneten Stiitzrollen (5) und mit zwei an der Ein-
laufstelle des Bandes (8) in die Wickeleinrichtung ange-
ordneten, an den beiden Breitseiten des Bandes angrei-
fenden, antreibbaren Einlaufrollen-(9, 10).

Zur Erzielung einer hohen Herstellungsgeschwindig-
keit des Bandes (8) ist die Umfangsgeschwindigkeit der
innerhalb der Wickeleinrichtung (3) angeordneten, inneren
Einlaufrolle (9) kleiner als die Umfangsgeschwindigkeit
der auBerhalb der Wickeleinrichtung angeordneten, duBe-
ren Einlaufrolle (10).
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Vorrichtqu;gum Herstellen von Rohren durch schraubenlinien-

formiges Wickeln eines vorzugsweise gewellten Bandes

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Her-
stellen von Rohren durch schraubenlinienférmiges Wickeln
eines vorzugsweise gewellten Bandes mit einer Wickel-
einrichtung aus kreisférmig am AuBenumfang des zu
wickelnden Rohres angeordneten, frei drehbaren Stiitz-
rollen, deren zueinander und zur Lingsachse des zu
wickelnden Rohres parallele Drehachsen auf einer gemein-
samen Trdgerplatte angeordnet sind, ﬁit zwei an der
Einlaufstelle des Bandes in die Wickeleinrichtung ange-
ordneten, an den beiden Breitseiten des Bandes angrei-
fenden, antreibbaren Einlaufrollen und mit zwei im Ab-
stand vor dem Einlaufrollenpaar angeordneten, ebenfalls
an den Breitseiten des Bandes angreifenden, antreibbaren
Antriebsrollen, wobei die Trdgerplatte derart ange-
ordnet ist, daB die durch den Mittelpunkt des von den
Stiitzrollen gebildeten Kreises und parallel zu den Dreh-
achsen der Stitzrollen verlaufende Mittelachse die durch

die Drehachsen der Einlaufrollen bestimmte Ebene im

- Steigungswinkel des zu wickelnden Rohres schneidet.
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Eine bekannte derartige Vorrichtung weist den Nachteil
einer nur sehr kleinen Herstellungsgeschwindigkeit auf.
Nachteilig ist insbesondere, daB das bereits gewickélte
Rohr oftmals aus der Wickeleinrichtung, insbesondere
bei gréBerer Ldnge des Rohres, herausfdllt, so daB das
Band neu in die Vorrichtung eingelegt werden muB, was
zu groBen Verzdgerungen in der Herstellung des Rohres

fthrt.

Die Aquabe der vorliegenden Erfindung besteht darin,
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art derart

weiterzubilden, daB mit groBer Arbeitsgeschwindigkeit
auf einfache Art und Weise beliebig lange Rohre her-

stellbar sind.

Die Aufgabe wird dadurch geldst, daB die Umfangsge-
schwindigkeit der innerhalb der Wickeleinrichtung an-
geordneten, inneren Einlaufrolle kleiner ist, als die
Umfangsgeschwindigkeit der auBerhalb der Wickelein-

richtung angeordneten, &uBeren Einlaufrolle.

Vorteilhaft weist die innere Einlaufrolle einen klei-

neren Durchmesser als die duBere Einlaufrolle auf. Der
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Schlupf der inneren Einlaufrolle in bezug zur &uBeren
Einlaufrolle betrédgt vorzugsweise 0,2 bis 0,5 mm pro

Umdrehung der inneren Einlaufrolle.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform ist die Trdger-
platte derart angeordnet, daB die Mittelachse die durch
die Drehachsen der Einlaufrollen bestimmte Ebene in der
Schnittlinie dieser Ebene mit der durch die Mitte der
Einlaufrollen und senkrecht zu den Drehachsen der Ein-

laufrollen verlaufenden Ebene schneidet.

Vorzugsweise weist die Trdgerplatte eine zur Mittelachse

in einem Winkel von 90° vermehrt um den Steigungswinkel
des zu wickelndes Rohres geneigt verlaufende Anlagefldche
auf, die an einer zu den Drehachsen der Einlaufrollen
senkrechten Haltefldche anliegt, und ist die Tridger-
platte in Wickelrichtung des Bandes um die Mittelachse
derart gedreht angeordnet, daB die Schnittlinie der Ebene
der Anlagefldche mit einer zur Mittelachse senkrechten
Ebene die durch die Drehachsen der Einlaufrollen ver-
laufende Ebene in einem spitzen Schnittwinkel schneidet.
Vorzugsweise betrdgt der Schnittwinkel 0,5 bis 1,5°. Die
Trdgerplatte ist vorteilhaft kreisringférmig ausgebildet.
Vorzugsweise ist die Trdgerplatte an der Haltefldche lés-

bar befestigt.
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Bei einer vorteilhaften Weiterbildung der Vorrichtung

ist zwischen Einlaufrollen und Antriebsrollen eine Band-

fihrung angeordnet.

Vorteilhaft ist die Umfangsgeschwindigkeit der Antriebs-
rollen grdBer als die Umfangsgeschwindigkeit der &duBeren
Einlaufrolle. Der Schlupf der Antriebsrollen zu der

duBeren Einlaufrolle betrdgt vorzugsweise 0,2 bis 0,5 mm

pro Umdrehung der Antriebsrollen.

Zwischen BandfUhrung und Einlaufrollen ist vorzugsweise
eine Biegerolle angeordnet, die die Verbindungslinie
zwischen der Einlaufstelle und der BandfUhrung in Rich-
tung auf die Mittelachse der Wickeleinrichtung Uber-
ragt. Vorzugsweise ist die Biegerolle um eine zu den
Drehachsen der Einlaufrolle parallele Drehachse dreh-’
bar. Vorteilhaft ist die Biegerolle in Richtung =ur

Mittelachse verschiebbar und festlegbar angeordnet.

Die Exrfindung ist in den Zeichnungen beispielhaft dar-

gestellt. Es zeigen:
Fig. 1 die Vorrichtung in Seitenansicht,

Fig. 2 die Vorrichtung in Draufsicht.
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Nach den Fig. 1 und 2 hat eine Halterung 1 eine Halte-
fldche 2, an der eine Wickeleinrichtung 3 angeordnet

ist. Die Wickeleinrichtung 3 hat eine kreisringfor-

mig ausgebildete Trdgerplatte 4, die kreisringférmig am
AuBenumfang des zu wickelnden Rohres angeordnete, frei
drehbare Stitzrollen 5 trdgt, deren Drehachsen 6 zuein-
ander parallel sind. Die durch den Mittelpunkt M des

von den Drehachsen 6 der Stitzrollen 5 gebildeten Krei-
ses und parallel zu den Drehachsen 6 der Stitzrollen ver-
laufende Mittelachse 7 ist gleich der mittleren Ltings-

achse des zu wickelnden Rohres.

An der Einlaufstelle des zu wickelnden Bandes 8 in die
Wickeleinrichtung 3 sind zwei Einlaufrollen 9 und 10
angeordnet, die antreibbar sind und die an den beiden
Breitseiten des Bandes angreifen. Die innere Einlauf-
rolle 9 ist innerhalb der Wickeleinrichtung 3 angeord-
net, wihrend die duBere Einlaufrolle 10 auBerhalb der
Nickeleinrichtung angeordnet ist. Die Einlaufrollen

sind um senkrecht zur Haltefldche 2 stehende Dreh-
achsen 11 drehbar und von einer nicht gezeigten Antriebs-
vorrichtung antreibbar. Die innere Einlaufrolle 9 weist

eine kleinere Umfangsgeschwindigkeit als die &uBere

*Einlaufrolle 10 auf.
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Wie insbesondere die Fig. 2 erkennen l&Bt, weist die
Tridgerplatte 4 eine zur Mittelachse 7 in einem Winkel

von 90° vermehrt um den Steigungswinkel d. des zu
wickelnden Rohres verlaufende Anlageflédche 12 auf, die

an der Haltefldche 2 anliegt, so daB die Drehachsen 6

der Stitzrollen 5 bzw. die Mittelachse 7 die durch die
Drehachsen 11 der Einlaufrollen 9 und 10 bestimmte, mit
13 bezeichnete Ebene in dem Steigungswinkeld\ schneiden.
Weiter ist die Trdgerplatte 4 derart auf der Haltefldche 2
angeordnet, daB die Mittelachse 7 die durch die Dreh-~
achsen 11 der Einlaufrollen 9, 10 bestimmte, mit 13
bezeichnete Ebene in der Schnittlinie dieser Ebene mit
der durch die Mitte der Einlaufrollen 9 und 10, senkrecht
zu den Drehachsen 11 der Einlaufrollen verlaufen, mit 14
bezeichneten Ebene schneidet. Wie Fig. 2 weiter erkennen
1dBt, verlduft das zu wickelnde Band 8 symmetrisch zu

dieser mit 14 bezeichneten Ebene.

Wie die Fig. 1 erkennen ldBt, ist die Trigerplatte 4

in der mit dem Pfeil 15 bezeichneten Wickelrichtung um
die Mittelachse 7 derart gedreht angeordnet, daB die

mit 16 bezeichnete Schnittlinie der Anlageflédche 12

mit einer zur Mittelachse 7 senkrechten Ebene (in Fig. 2

beispielsweise die mit 17 bezeichnete Ebene) die durch
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die Drehachsen 11 der Einlaufrollen 9 und 10 verlaufende,
mit 13 bezeichnete Ebene in einem spitzen Schnitt-

winkel B schneidet.

Im Abstand vor der Einlaufstelle der Wickeleinrichtung 3
sind an der Halterung 1 zwei Antriebsrollen 18 ange-
ordnet, die ebenfalls an den Breitseiten des Bandes 8
angreifen. Die antreibbaren Antriebsrollen 18 sind um
zur Haltefldche 2 senkrechte Drehachsen 19 drehbar, wo-
bei die durch die Drehachsen 19 verlaufende, mit 20 be-
zeichnete Ebene parallel zu der mit 13 bezeichneten
Ebene durch die Drehachsen 11 der Einlaufrollen 9 und 10
verlduft. Weiterhin ist zwischen den Antriebsrollen 18
und Einlaufrollen 9 und 10 eine Bandfilhrung 21 angeord-
net. Die Umfangsgeschwindigkeit der Antriebsrollen 18 ist

groBer als die Umfangsgeschwindigkeit der &uBeren Ein-
laufrolle 10.

Zwischen BandfUhrung 21 und Einlaufrollen 9 und 10 ist
eine Biegerolle 22 angeordnet, die um eine zu der An-
lagéflache 2 senkrechte Drehachse 23 drehbar ist und in
Richtung zur Mittelachse 7 verschiebbar und festlegbar
an der Halterung angeordnet ist. Die Biegerolle 22 ist
dabei derart eingestellt, daB sie die Verbindungslinie
zwischen der Einlaufstelle und der Bandfihrung 21 in
Richtung auf die Mittelachse 7 Uberragt, wie dies in

Fig. 1 dargestellt ist.
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Bei der Herstellung eines Rohres durch schravbenlinien-
formiges Wickeln des Bandes 8 wird das Band zunidchst

in Richtung des mit 24 bezeichneten Pfeiles den Antriebs-
rollen 18 zugefilhrt, die es durch die Bandfihrung 21 und
Uber die Biegerolle 22 dem Einludfrollenpuar 9 und 10
der Wickeleinrichtung 3 zufiUhren. In der Wickeleinrichtung
wird das Band 8 schraubenlinienférmig zu einem Rohr ge-
wickelt, wobei die Einlaufrollen 9 und 10 die Verbindung
des zulaufenden Bandes mit dem bereits gewickelten Rohr
herstellen. Das gewickelte Rohr wird in Richtung des

mit 25 bezeichneten Pfeiles. aus der Wickeleinrichtung 3

abgezogen.

Dadurch, daB die Umfangsgeschwindigkeit der inneren
Einlaufrolle kleiner als die Umfangsgeschwindigkeit der
duBeren Einlaufrolle ist, wird eine sichere Fihrung
des Bandes zwischen den Einlaufrollen gewidhrleistet und
das zu wickelnde Band fest an die Stitzrollen 5 der

Wickeleinrichtung 3 angedriickt, so daB das Band bzw. das

. Rohr sicher in der Wickeleinrichtung 3 gehalten wird und

hohe Arbeitsgeschwindigkeiten méglich sind., Diese Wir-
kung wifd noch dadurch verstdrkt, daB die Umfangsge-
schwindigkeit der Antriebsrollen 18 gréBer als die

Umfangsgeschwindigkeit der &uBeren Einlaufrolle 10 ist.
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Gleiches bewirkt auch die Drehung der Trdgerplatte 4
um die Mittelachse 7 um den Winkel B ; wodurch die
dem Einlaufrollenpaar 9 und 10 folgende Stiitzrolle 5
etwas nach oben geneigt wird. Durch die Biegerolle 22
erfdhrt das z; wickelnde Band bereits eine geringe
Vorbiegung, so daB die Biegearbeit in der Wickelein-

richtung verringert wird.

Als vorteilhaft hat es sich herausgeStellt, daB der
Schlupf zwischen den beiden Einlaufrollen bzw. zwischen
der &uBeren Einlaufrolle und den Antriebsrollen 0,2

bis 0,5 mm pro Umdrehung der inneren Einlaufrolle

bzw. der Antriebsrollen betrdgt. Als ginstig wurde fir
den Schnittwinkel ﬁ ein Wert von 0,5 bis 1,5° gefunden.
Die kreisringformig ausgebildete Trdgerplatte 4 ist an
der Haltefldche 2 der Halterung 1 l8sbar befestigt, so
daB zur Herstellung eines Rohres mit einem anderen Durch-
messer eine andere Wickeleinrichtung mit dem entsprechen-
den Durchmesser an der Halterung 1 befestigbar ist. Da-
durch, daB die innere Einlaufrolle 9 einen sehr kleinen
Durchmesser aufweist, wird nicht nur die Biegearbeit er-
leichtert, sondern ist es auch méglich, Rohre mit sehr

kleinem Durchmesser herzustellen.
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Herstellen von Rohren durch schrauben-
linienférmiges Wickeln eines vorzugsweise gewellten
Bandes mit einer Wickeleinrichtung aus kreisfdrmig am
AuBenumfang des zu wickelnden Rohres angeordneten, frei
drehbaren Stiitzrollen, deren zueinander und zur Léngs-
achse des zu wickelnden Rohres parallele Drehachsen auf
einer gemeinsamen Trdgerplatte angeordnet sind, mit zwei
an der Einlaufstelle des Bandes in die Wickeleinrichtung
angeordneten, an den beiden Breitseiten des Bandes an-
greifenden, antreibbaren Einlaufrollen und mit zwei im
Abstand vor dem Einlaufrollenpaar angeordneten, ebenfalls
an den Breitseiten des Bandes angreifenden, antreibbaren
Antriebsrollen, wobei die Trtgerplatte derart angeordnet
ist, daB die durch den Mittelpunkt des von den Stiitzrollen
gebildeten Kreises und parallel zu den Drehachsen der
Stitzrollen verlaufende Mittelachse die durch die Dreh-
achsen der Einlaufrollen bestimmte Ebene im Steigungs-
winkel des zu wickelnden Rohres schneidet, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Unfangsgeschwindigkeit der inner-
halb der Wickeleinrichtung (3) angeordneten, inneren
Einlaufrolle (9) kleiner ist, als die Umfangsgeschwindig-
keit der auBerhalb der Wickeleinrichtung angeordneten,

duBeren Einlaufrolle (10).
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die innere Einlaufrolle (9) einen kleineren Durch-

messer als die duBere Einlaufrolle (10) aufweist.

5 3. Vbrrichtuné nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Schlupf der inneren Einlauf-
rolle (9) in bezug zur @uBeren Einlaufrolle (10) 0,2

bis 0,5 mm pro Umdrehung der inneren Einlaufrolle be-

trdgt.

10 4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Trdgerplatte (4) derart ange-
ordnet ist, daB die Mittelachse (7) die durch die Dreh-
achsen (11) der Einlaufrollen (9, 10) bestimmte Ebene (13)
in der Schnittlinie dieser Ebene mit der durch die Mitte

15 der Einlaufrollen und senkrecht zu den Drehachsen der

Einlaufrollen verlaufenden Ebene (14) schneidet.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Trégerplatte (4) eine zur
Mittelachse (7) in einem Winkel von 90° vermehrt um den

20 Steigungswinkel (d) des zu wickelnden Rohres geneigt
verlaufende Anlagefldche (12) aufweist, die an einer
zu den Drehachsen der Einlaufrollen (9, 10) senkrechten

Haltefldche (2) anliegt, daB die Trédgerplatte in Wickel-
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richtung (15) des Bandes (8) um die Mittelachse (7) der-
art gedreht angeordnet ist,.daB die Schnittlinie (16)
der Ebene der Anlagefldche mit einer zur Mittelachse
senkrechten Ebene (17) die durch die Drehachsen (11) der
Einlaufrollen (9, 10) verlaufende Ebene (13) in einem
spitzen Schnittwinkel (f) schneidet.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,

daB der Schnittwinkel (P) 0,5 bis 1,5° betrdgt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Trdgerplatte (4) kreisring-
formig ausgebildet ist und an der Haltefldche (2) los-

bar befestigt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen Einlaufrollen (9, 10) und

Antriebsrollen (18) eine Bandfihrung (4) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Umfangsgeschwindigkeit der An-
triebsrollen (18) gréBer als die Umfangsgeschwindig-
keit der duBeren Einlaufrolle (10) ist und daB der
Schlupf der Antriebsrollen zu der GuBeren Einlauf-
rolle (10) 0,2 bis 0,5 mm pro Umdrehung der Antriebs-

rollen betrdgt.
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10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen Bandfthrung (21) und Ein-
laufrollen (9, 19) eine Biegerolle (22) angeordnet
ist, die die Verbindungslinie zwischen der Einlauf-
stglle und der Bandfihrung in Richtung auf die Mittel-
achse (7) der Wickeleinrichtung (9) Uberragt, daB die
Biegerolle (22) um eine zu den Drehachsen (11) der
Einlaufrollen (9, 10) parallele Drehachse (23) dreh-
bar ist und daB die Biegerolle (22) in Richtung zur

Mittelachse (7) verschiebbar und festlegbar angeordnet

ist.
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