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€9 Procédé pour I'exécution sur place et sans coffrage de cloisons de magonnerie en béton armé et cloisons de magonnerie
ainsi obtenues.

@) Pour réaliser une cloison de magonnerie verticale en

béton armé, on prépare a pied d’ceuvre une structurecom- ] L~

prenant: une rangée de panneaux (1) rigides, ayant une

dimension égale & la hauteur de la paroi et installés de

cote entre deux guides métalliques (2-3), paralleles et

opposés, de longueur au moins égale a celle de la paroi 2

a construire; plusieurs treillis en rond d’acier, interposés

entre le dits panneaux et dont les membrures (4) qui sont

espacées des faces des panneaux, sont ancrées a deux
N plagues (5-6) solidaires des dits guides (2-3); deux gril-
< lages métalliques (7-8) placés en avant, mais espacés des

deux faces des panneaux (1) respectivement et, ancrés
v -aux deux plaques (5-6) et aux dits treillis. Puis on met en

ceuvre la dite structure et on projette mécaniquement le
N béton sur les deux faces des panneaux afin d’obtenir

I'épaisseur nécessaire pour les deux semelles (10—11).
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(Procédé pour 1'exécution sur place et sans cof-

frage de cloisons de maconnerie en béton armé et

cloisons de maconnerie ainsi obtenues”,

L'invention concerne un procédé pour 1'exécution
sur place et sans coffrage, de cloisons de magon-
neire en béton armé, spécialement en élévatiow,
portantes et non.

On sait qu'actuellement les ﬁarois en béton armé
soit coulées en place & lfaide de coffrages, soit
préfabbiiquées puis transportées et mises en oeu-
vre.

Les premiéres comportent une incidence élevée de
la main d'oeuvre, des temps dfexécution longs, de
multiples phases d'exécution (telles que le cof-
frage, l'armature, le coulée, le decoffrage)
1'impossibilité d'industrialiser le travail.

Les secondes entrainent des frais élévés de tran-—
sport, des limites de dimensions, de poids et de
techniques (joints, assemblage), une liberté Ffor-
melle limitée et une contimuité structurelle ré-
duite. La présente invention a pour but de remé-

dier a ces inconvénients,
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L'invention, telle qu'elle est caractérisée dans
les revendications, resoud le probléme de la réa-
lisation sur place et sans coffrages, des cléi-
sons en béton armé, spécialement en élévation,
portantes et non, projetant mécaniquement, pour
1vépaisseur désirée, le béton sur le deux faces
d'une structure préparée a pied d'oeuvre et com-
prenant: une série des panneaux, rigides, verti-
caux, installés de cOt@ entre deux guides métal-
liaques paralléles et opposés; un nombre convena—
ble de treillis en rond d'acier, interposés en-
tre les dits panneaux, dont les membrures, qui
sont espacées des faces des panneaux, sont an-
crées a deux plaques solidaires des dits guides;
deux grillages métalliques placés en avant, mais
espacés des deux faces des panneaux et encrés aux
dits guides et aux dits treillis.
Les avantages obtenus grace a cette invention
consistent essentiellement en ceci que le temps
d'exécution et l'incidence de la main d'oeuvre
sont considérablement réduits, la liberté formel-
le est maximale, la continuité structurale est
bonne, il est possible d'englober 1l'isolement ther—
mo-acoustique, il est aussi possible de prédispo-
ser les ouvertures pour les embrasures des portes
ed des fenétres, ainsi que pour les canalisations
relatives a des installations électriques et
hydrothermosanitaires; outre & ceci, la technologie
employée pour projeter le béton est celle dite du
"spritz-béton" dont les caractéristiques granulo-
métriques et plastiques sont donc analogues a cel-

les typiques des coulées réalisées en coffrages,
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mals avec eet avantage ultime consistant en
une meilleure cohésion et résistance du matériau,
dérivant de la force avec laquelle il est projeté
et du bas pourcentage dfeau.
Dans ce qui suit l'invention est exposée plus en
détail et & l'aide de dessins annéxés represen—
tant seulement un mode dfexecution.
La Fig. 1 représente, en vue axonométrique écla-
tée, une partie de ia structure de support et de
1'armature de béton pour une cloison de magonne—
rie réalisée selon l'invention; la Fig. 2 repré-
sente, en prospective avec section, une partie
de paroi verticale finie, réalisée selon l'inven-
tion; 1a Fig. 3 représente le détail de la sec-
tion verticale de deux cloisons coplanaires su-
perposées avec un plancher interposé, obtenues
selon ltinvention,
Les figures représentent une paroi verticale en
béton armé obtenue sur place et sans coffrage.
Le procédé pour son exécution comprend les phases
suivantes:
A) La préparation & pied d'oeuvre d'une structure
composée d'une rangée de panneaux (1 ) rigides
avant la fonction de support du béton - et dont
une dimension est égale & la hauteur de la paroi
a construire -~ installés de cBte entre deux gui-
des métalliques (2-3), paralléles et opposés et
dont la longueur est au moins égale a la longueur
des parois a construire; d'un ou plusieurs treil-
1lis, %nterposés entre les dits pamneaux (1) & 1la
distance préétablie, faisant la fonction de liai-

son structurale des semelles en béton armé, inter—.
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ne (10 ) et externe (11) par rapport & la cloi-
son, dont les membrures (4) qui sont réparties

de face et espacées des deux faces des panneaux
(1), sont reliées entre elles par des diagonales
(14) et ancrées & deux plaques d'extrémité (5-6)
sélidaires des sus-~dits guides (2-3); de deux
grillages métalliqués (7-8) soudés éléctriqument,
faisant fonction d'armature pour les semelles,
interne (10) et externe (11) en béton armé, dié
sposés de face et é bonne distance des panneaux
(1) et dont les é&iéments fransversaux sont soudés
aux membrures (4) des dits treillis et dont les

éléments longitudinaux sont soudés aux dites

- plaques d'extrémité (5-6) op-portunémént espacés,

raison pour laquelle, les plaques (5-6) sont

LY

avantageusement pourvues d'éléments & entretoise
(9 ).

B) La mise en oeuvre de la structure sus-mentionée
ﬁe support et d'armature des deux semelles en
béton afﬁé'et son assemblage avec les armatures

se situant en dessous,

C) La projection du béton sur les deux faces des
panneaux (1) d'une épaisseur nécessaire pour obte-
nir les semelles (10) et (11): cette opération est
effectuée avec la technique du spritz-béton,

D) Finitipn des faces visibles avec une couche
d'enduit (42) ou avec yn autre type convenable

de revétement,

0042024
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REVENDICATIONS

1) Procédé pour 1l'exécution sur place et sans
coffrages, de cloisons de magonnerie en béton armé
caractérisé par le fait qu'il comporte:

- Une phase dans laquelle, a pied d'oeuvrerou'sur
plhce, on prépare une structure des dimensions o ;
de la paroi a cmonstruire et ayant la fonction

de support et d'armature du béton, celle-ci étant
composée: dfune série de panneaux rigides avec

les éléments (1) installés de cBte entre deux gui-
des (2-3) métalliques;

de treillis en rond d'acier avec les membrures

(4) espacées des faces des panneaux et ancrées

& deux plaques (5-6) solidaires des dits guides
(2-3);

de deux grillages métalliques (7-8) espacés des
panneaux (1) et ancrés aux treillis (4) et aux
plaques (5-6);

- Une ph§se dans laquelle on met en oeuvre la
structure sus-mentionée, quand celle-ci est exé- "
cutée a pied d'oeuvre et on l'assemble avec armatu~
res qui émergent de(s) (la) structure(s) conti-
gue(s); |

- Une phase dans laquelle - a l'aide de la techni-
que du spritz-béton - on projette le béton sur les
deux faces des panneaux (1) jusqu'a obtenir 1'épais-
seur désirée pour les semelles (10 ) et (11);

- Une éventuelle phase dans laquelle on pourvoit

4 1texécution d'une couche d'enduit (12) ou autre
travail de finition, sur 1és deux faces visibles,

2) Procédé selon 1 ) caractérisé par le fait que,

pendant la préparation de la structure de support
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du béton, on prévoit l'utilisation de panneaux
en matériau isolant thermo-acoustique.
3) Procedé selon 1) caractérisé par le fait que
pendant la préparation de la structure d'armature
des deu§/ semelles en béton armé, on prévoit
l*emploi d'éléments métalliques idoines de telle
facon que 1l'on puisse obtenir n'importe quelle
structure réticulaire, ‘
4) Procédé selon 1) caractérisé par le fait gue,
pendant la préparation de la structure de support
et d'armature des deux semelles en béton armé, on
prévoit la prédisposition d'ouvertures pour les
embrasures des portes et des fenbtres et des cana-
lisations pour les installations électriques et
hydrothermosanitaires.
5) Une cloison de magonnefie spécialment vertica-
le, portante ou non, obtenue grace au procédé con-
formémént aux revendications 1) & 4) caraectérisée
par le fait qu'elle comprend:
- une cloison axiale, consiituée de plusieurs pan-
neaux (1) rigidés, installés de cBte entre deux
guides (2-3) métalliques, parall®les et opposés:
- plusieurs\treillis en rond d'acier avec les
membrures (4) externes & la série de panneaux et
ancrés & deux plaques métalliques (5-6) solidaires
des guides (2-3) et avec les diagonales (14) pas—
sant entre les panneaux (1);
- deux structures réticulaires métaliiques (7-8),
paralldles aux deux faces de la série de panneaux,
ayant ses éléments espacés de celle-ci et ancrées

aux treillis et aux plaques (4-5) par 1l'intesmé-

diaire d'éléments & entretoise (9);
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~ deux semelles (10-11) en béton projeté sur les
deux faces de la série de panneaux selon la techni-
que du spritz-béton; ' ‘
- ?ne couche d'enduit (12) ou autre matériau de

finition, sur les deux faces visibles, - '

ol
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