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6 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Errichten von
Wiénden aus Glasbausteinen 21 sowie einer Fugenverklei-
dung 25, bei dem Glasbausteine 21 mit dem in den Fugen
20, 22 gegebenenfalls durch Bewehrungselemente verstérk-
ten Fugenmdértel im wesentlichen waagerechten und senk-
recht durchlaufenden Fugen 20, 22 Stein fir Stein von un-
ten nach oben in der Wand vermauert und die Fugen ver-
kleidet werden, wobei mit dem Ziel, die Anforderungen an
das handwerkliche Kénnen des Maurers so weit herabzu-
W™ setzen, daB eine ordnungsgeméBe Verlegung der Glasbau-
< steine auch durch ungelernte bzw. ungeschulte Personen
maglich ist, und die an der Baustelle vorzusehenden Vor-
m richtungen in ihrem AusmaB erheblich vermindert bzw.
ganzlich vermieden werden, erfindungsgemas vorgesehen
o wird, daB jeweils die in der Wand &uBere und innere Fugen-
O verkleidung 25 der horizontalen und der vertikalen Fugen
N 20, 22 eingebracht werden, hierauf die Fugenverkleidungen
wenigstens einer horizontalen Fuge 20 gegebenenfalls
nach Einlegen der Bewehrungsstébe zwischen die Fugen-
Q@ verkieidungen 25 als verlorene AuBenschalungen des Fu-
genmdrtels verwendet wird und hierauf als Halter 34, 35
° fiir die Glasbausteine dient, die auf die Fugenverkleidung
der vertikalen Fugen 22 angesetzt werden, sowie zusam-
men mit den Fugenverkleidungen die Formraume fir den
u in die Fugen einzugieBenden Fugenmortel bilden.
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Mit Glasbausteinen lassen sich W&nde gegeniiber Mauerwerk
anderer Ausbildung vorteilhafteren bauphysikalischen
Eigenschaften errichten, die z.B. in einer verbesserten
DEdmmwirkung und darin bestehen, daB solche Winde eine
erhebliche Lichtdurchlissigkeit aufweisen; auBerdem las-
sen sich mit diesen Wdnden infolge ihres dekorativen
Aussehens neuartige architektonische Wirkungen herbei-
fiihren. Die meisten Glasbausteine sind hohl und bestehen
herstellungsbedingt aus zwei H&lften, welche jeweils aus
einer eine Baueinheit mit einem umlaufenden Rand bilden-
den Platte mit iiber den Rand vorspringenden Plattenréndern
gebildet sind und an einer gegebenenfalls iiber die Rinder
vorstehenden Rippe miteinander verbunden, z.B. verschweiBt
werden. In der Regel sind die Platten quadratisch im
Grundrifi, jedoch sind Sonderformen mit hiervon abweichen-
den Grundrissen m&glich. Die aus solchen Glasbausteihen
bestehenden Wdnde werden nicht nur als dekorative Trenn-
widnde im Inneren von Gebduden, sondern auch als Aufen-
widnde oder Teile von Atvfilenwdnden, gegebenenfalls anstelle
von Fenstern eingesetzt. Diese Wi&nde miissen daher neben
der erforderlichen Stardfestigkeit auch andere, zumeist

genormte Eigenschaften aufweisen, z.B. die ndtige Dichtig-
keit besitzen.

Die Erfindung geht von dem herkdmmlichen Verlegeverfahren
aus, nach dem solche Wdnde an Ort und Stelle gemauert
werden. Hierfiir benttigt man bislang besonders geschulte
Arbeitskrdfte, weil das Verlegen der Glasbausteine ein
erhebliches MaB handwerklichen K&nnens wund Erfahrung
voraussetzt. U.a. muB man die Glasbausteine mit einem

auf die besonderen Eigenschaften des Werkstoffes der
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Steine bzw. ihrer mit dem Fugenmtrtel in Verbindung
tretenden Fldchen abgestimmten M&rtel vermauern und
dabei innen und auBen Fugen belassen, welche mit

einem besonderen M&rtel nachtrdglich ausgefiillt werden,
der u.a. die Wasserdichtigkeit des Mauerwerks herbei-
fihrt. Abgesehen von den handwerklichen Schwierigkeiten,
die sich hieraus und aufgrund anderer Umstidnde, z.B.
der unvermeidlichen Toleranzen der Glasbausteine erge-
ben, ist die Errichtung solcher Widnde auch mit zus&dtz-
lichem Aufwand verbunden, u;a. fiir Geriliste, welche bis
zur Durchfiihrung der Fugenarbeiten bendtigt werden.

_Solche Schwierigkeiten haben schlieBilich dazu gefiihrt,

daB der Einsatz von Glasbausteinwdnden riickldufig ist.

Es ist daher schon vorgeschlagen worden, die Verlege-
arbeiten von Glasbausteinen durch die Einfiihrung des
Bauens mit Fertigteilen zu rationalisieren (DBP

20 34 066). Um die Rationalisierungsmdglichkeit des
Bauens mit Fertigteilen voll aussch&pfen zu kénnen,

muB man groBformatige Wandelemente liegend vorfertigen.
Dazu verwendet man in der Regel eine flexible Matte

aus Gummi oder gummidhnlichem Kunststoff, welche innen-
seitig mit auf die jeweiligen Formate und die Verteilung
der Glasbausteine abgestimmten Einsekungen oder Ver-
tiefungen versehen ist, um die Glasbausteine in ihrer
endgliltigen Lage zu fixieren, bevor der flieBfdhige
Beton in die Form gegeben wird. Um solchen Elementen
die erforderliche Transportfeééigkeit zu geben, miissen
sie mit Tragankern und Metallrahmen gefertigt werden.
Das Verlegen derartiger Elemente ist wegen der erheb-
lichen Gewichte jedoch im Ergebnis nicht geeignet, den

-4 -
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Rationalisierungsnachteil der Glasbausteinwdnde aufzuhe-
ben.

Das ist auch nicht mit kleinformatigen Wandelementen
gelungen (DE-GM 7 309 58l1). Hierbei fertigt man das
wenige Glasbausteine in sich vereinigende Wandelement
in einer verlorenen, aus Schaumstoff bestehenden
Schalung, von der mindestens der Boden an der Bau-
stelle entfernt werden mu8. Solche kleinformatigen
Wandelemente eignen sich jedoch nur fiir Sonderfélle,
z.B. fiir beliiftete Keller- oder Garagenfenster.

Die Erfindung geht aus von dem eingangs beschriebenen
Verlegeverfahren fiir Glasbausteine, nach dem die Wande

an Ort und Stelle gemauert werden. Ihr liegt die Aufgabe
zugrunde, die Anforderungen an das handwerkliche K&nnen
des Maurers so weit herzbzusetzen, daB eine ordnungs-
gemidBe Verlegung der Glasbausteine auch durch ungelernten
bzw. ungeschulten Personen méglich ist, wobei die an

der Baustelle vorzusehcenden Vorrichtungen in ihrem Aus-

maB erheblich verminde::t bzw. gdnzlich vermieden werden.

GemidB der Erfindung wird diese Aufgabe mit den kennzeich-
nenden Merkmalen der Patentanspriiche geldst.

Bei dem erfindungsgendBen Verfahren fertigt man die
Fugenverkleidung vor und bildet sie dabei so aus, da8
sie aufgrund ihrer Festigkeit als Abschalung ffir den
Fugenm8rtel und als Halter fiir die exakte Positionierung
der Glasbausteine zueinander dienen kann, wobei man den
zusdtzlichen Vorteil hat, die Fugenverkleidung nach
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dsthetischen Gesichtspunkten als Dekor der fertigen Wand

verwenden zu kdnnen. Das dadurch:von der Erfindung geschaffe-

ne System gestattet die Errichtung von Glasbausteinwinden be-
liebiger Gr&Be aus Glasbausteinen quadratischen, rechtecki-
gen, dreieckigen oder anderen Grundrisses, wobei die Winde

ihrerseits in senkrechter Ebene eben oder gekriimmt ausgebil-
det werden k&nnen.

Entsprechend dem Grundgedanken der Vorfertigung der Aus-
fugungen der Glasbausteinwand beginnt man gemdB8 dem
Grundgedanken des erfindungsgemdBen Verfahrens beim Er-
.richten einer Wand mit der Fugenverkleidung, die man
zundchst in ihre Schalstellung verbringt. Danach fiillt
man eine horizontale Fuge und gegebenenfalls die darunter-
liegenden senkrechten Fugenteiie mit einem entsprechend
diinnfliissigen Fugenmdrtel aus, wobei man vorher etwa
vorgesehene Bewehrungsstdbe eingebracht hat. Auf die
Fugenverkleidung der horizontalen Fuge kann man dann den
folgenden Glasbaustein aufsetzen, wobei die Fugenver-
kleidung den Baustein irdgt und richtig positioniert,

ihn also auf dem noch vweichen Fugenmdrtel festhdlt, In-
dem man jeweils die Formrdume der Fugen, welche von den
Fugenverkleidungen und den Glasbausteinen gebildet werden,
ausgieBt, kann man das Mauerwerk Lage fiir Lage errichten.

Insbesondere bei grof8fl&chigen Wandelementen ist es
zweckmiBig, Lage fiir Lage zu arbeiten. Das geschieht
nach dem Merkmal des Anspruches"Z. Will man dagegen
mehrere Lagen gleichzeitig herstellen, so bedient man
sich zweckmdBig des Verfahrens nach Anspruch 3.
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Man kann im Rahmen des erfindungsgem&Ben Verfahrens

den iiblichen, d.h. nicht absolut wasserdichten Fugen-
mdrtel verwenden, wenn man gemdB Anspruch 4 die Fugen
mit Hilfe der Fugenverkleidung abdichtet. Solche Ver-
kleidungen k&nnen ndmlich aus Kunststoff, insbesondere
Thermoplasten hergestellt werden, die abdichtende Eigen-
schaften aufweisen. Ein solches Kunststoffmaterial 1&8t
sich auch farben oder metallisch beschichten, so daB
besondere dsthetische Effekte erzielt werden. Anderer-
seits lassen sich Fugenmértel verwenden, die die erfor-
derliche Wasserdichtigkeit mitbringen und zwar auch
solche Fugenmdrtel, die sich im herkdmmlichen Verfahren
bislang nicht verwenden lieBen.

Die Einzelheiten,der Erfindung ergeben sich aus der nach-
folgenden Beschreibung von Ausfiihrungsformen der-zur
Durchfiihrung des beschriebenen Verfahrens erfindungséeméﬁ
vorgesehenen Vorrichtung bzw. der mit solchen Vorrichtun-
gen hergestellten Glasbausteinwinde anhand der Figuren

in der Zeichnung; es za2igen

Fig. 1 eine schematische Wiedergabe einer Ausfiihrungs-
form des erfindungsgemdBen Verfahrens,

Fig. 2 eine demgegeniiber abgednderte Ausfiihrungsform
des erfindungsgemaBen Vgrfahrens,

Fig. 3 in vergrdBerter Darstellung winkelf&rmige Fugen-
elemente gemdf der Erfindung,

Fig. 4 Elemente zur Umrahmung von Glasbausteinen,
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perspektivisch die Verbindung auBenliegender
Schienen gleisférmiger Fugenelemente unter

Fortlassung einzelner Teile der Fugenelemente,

in einer ebenfalls perspektivischen Ansicht

eine der in Fig. 5 wiedergegebenen Verbindungen
in vergdrBertem MafBstab,

in abgebrochener Draufsicht ein Fugenelement und
eine Verbimdungsstelle im Schnitt,

schematisch die Wiedergabe des erfindungsgemdBen
Verfahrens bei Verwendung winkelfdrmiger Fugen-
elemente,

die Verbindung benachbarter Fugenelemente in
perspektivischer und abgebrochener Darstellung
gemdB einer Ausfiihrungsform der Erfindung,

mehrere Ausfiih:rungsformen von Fugen einer nach
dem erfindungsqgem&Ben Verfahren err-ichteten

Glasbausteinwand im Querschnitt durch die
jeweilige Fuge,

mehrere Ausfilhrungsformen zusammengesetzter
Fugenelemente gemdB der Erfindung in perspektivi-

scher Darstellung,

in perspektivischer Darstellung eine Glasbau-

steinwand gemdB8 der Erfindung und deren Wand-
elemente,



26

05

10

15

20

25

30

0042065

Fig.13 eine gekriimmte Glasbausteinwand gemdB der Erfin-

und in perspektivischer Darstellung und in Drauf-.

sicht,

Fig.l4 ein Fugenelement gemdB der Erfindung in per-
spektivischer Darstellung gemdB einer weiter
abgednderten Ausfiihrungsform und

Fig.l5 in perspektivischer Darstellung zusammengesetzte
Fugenelemente gemdB der Erfindung und nach
einer weiteren Ausfiihrungsform.

Bevor die Einzelheiten des erfindungsgemédBen Verfahrens
beschrieben werden, sollen anhand der Darstellung der

Fig. 15 die Einzelheiten der vorgefertigten Fugenelemente
erlidutert werden:

Bei dieser Ausfiihrungsform bmutzt man Fugenelemente 20
fiir die horizontalen Figen einer Glasbausteinwand, von
der in Fig. 15 lediglich ein Glashohlbaustein 21 angedeu-
tet ist und Fugenelemente 22 filir die vertikalen Fugen
einer Glasbausteinwand, die miteinander ausgefluchtet
sind. Das Fugenelement fiir die horizontalen Fugen ist
auch in der Darstellung der Fig. 5 zu erkennen, wobei
jedoch abweichende Fugenelemente filir die vertikalen Fugen'

gemdB der dort dargestellten Ausfiihrungsform benutzt
werden.

Das Fugenelement fiir die horizontale Fuge besteht gemdSB
der Darstellung nach den Fig. 5 und 15 aus einem Gleis 1,

das seinerseits aus zwei parallelen Schienen 23, 24 von
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gleichem Profil und den die Schwellen bildenden Stegen 3
besteht. Das Schienenprofil ist genauer aus der Darstel-
lung der Fig.Judbzu erkennen. Es weist einen im Gleis nach
auBen orientierten Profilschenkel 25 auf, dessen Aufenfli-
che 26 als Sichtfléche der spdteren Fuge im Mauerwerk dient.
Der Profilschenkel 25 hat gebrochene Endkanten 27, 28. Im
gleichen Abstand von den so bezeichneten Enden des Profil-
schenkels 25 befinden sich im Profil im wesentlichen recht=-
eckige Stege 29, 30. Diese Stege sind allerdings an ihren
einander zugekehrten Fl&chen, wie jeweils bei 31 und 32 dar-

gestellt, mit Nuten hinterschnitten. Im iibrigen verlaufen

die Ebenen der Stege 29 und 30 einander parallel.

Dieses Profil ermdglicht zdn&chst»eine Lingsfiihrung der die
beiden Schienen 23 und 24 miteinander verbindenden Stege'3.
Ein solcher Steg hat einen bandfdrmigen Mittelteil 33,
welcher eine Baueinheit mit Endbldcken 34, 35 bildet. Der
jeweils innere Teil jedes Endblockes bildet eine Konsole

36, auf der sich oder an der sich ein Glasbaustein abstiitzen
kann. Jede Konsole hat @ine ebene Auflagerfliche, auf der
die Toleranzen der Glasbausteinbreite ausgeglichen werden.
Die dargestellten konsolen sind von auBen nach innen ge-
schlitzt, wobei der Schlitz einen parallel zur Ebene des
Steges 33 verlaufenden &ifleren Abschnitt 37 und einen daran
anschlieBenden, mit der Ebene des Steges 33 einen Winkel
einschliefenden inneren Abschnitt 38 aufweist. Durch den
Schlitz 37, 38 entsteht eine Gabel, deren Zinken mit 39 und
40 bezeichnet sind. Jeder Zinken tr&gt auf seiner Aufen-
seite eine Nut 41, deren &duBere Stegbegrenzung 42 hinter die
von den Nuten 31, 32 gebildeten Hinterschneidungen einrasten
kann. Dadurch konnen die Stege 3 die Schienen 23, 24

zusammenhalten, sind aber

- 10 -
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einzeln l&ngs des Gleises verschiebbar.

Die Schienen 23, 24 sind an ihren Stirnseiten 42! senk-
recht abgeschnitten, so daB sie sich fugenlos aneinander-
reihen lassen. Das macht keine Schwierigkeiten, weil die
Schienen fiir die horizontalen Fugen vorgesehen sind und

sich dementsprechend aneinanderlegen lassen.

Dagegen besitzen die mit dem Gleis 1 zusammenwirkenden
Gleise 2 der Fugenelemente fiir die vertikalen Fugen 272
eine Ldnge, die der vertikalen Fugenl&nge zwischen be-
nachbarten Glasbausteinen entspricht. Das Profil dieser
Gleise 2 stimmt mit dem Profil der Schienen 23, 24 im
wesentlichen iiberein. Es weicht bei den Schienen des
Gleises 2, die mit 43 und 44 in Fig.l5 bezeichnet sind,
jedoch von dem Schienenprofil nach Fig. 7 darin ab,

daB anstelle der beiden Profilstege 29, 30 ein Mittel-
steg 45 verwendet wird. Dieser ist einteilig mit den hohl
ausgebildeten Endbldcken 46, 47 der Stege 48 ausgebildet,
die im {ibrigen den Teilen 34, 35 der Stege 3 entsprechen.
Unterschiedlich sind ferner die an den Enden 49, 50 der
Gleise 2 vorgesehenen Verbindungsmittel, die bei den
Gleisen 1 fehlen.

Gemd8 der Darétellung der Fig. 15 befinden sich an den
benachbarten Stirnseiten 51, 52 der Schienen 43, 44
einerseits nach innen und vorn vorspringende Zungen 53,
54, welche paarweise angeordnet sind. An dem gegeniiber-
liegenden Ende tragen:die .benachbarten Stirnseiten der
Schienen 43, 44 jedoch nur jeweils eine Zunge 55. Die
Zungen 55 sind gegeniiber den .Zungen 53 und 54 so orien-

- 11 -



26

05

10

15

20

25

30

0042065

- 11 ~

tiert, daB sie mit dem Zwischenraum 56 zwischen den
Zungen 53 und 54 ausgefluchtet sind. Dadurch wird er-
reicht, daB die Stege 25 der Schienen 43, 44 in einer

Ebene und dementsprechend die Fugen ausgefluchtet
werden k&nnen.

Jeweils auBen tragen die Zungen im Querschnitt recht-
eckige Nuten 57, die in benachbarten Zungen 53 und 54
miteinander ausgefluchtet sind. Die Breite der Nuten
entspricht der Breite der Stege 29, 30, so daB die

Zungen in die Stege eingerastet werden kdnnen und da-

‘bei die Zungen 53, 54 an dem einen Ende die Zunge 55

des anderen Endes der folgenden Schiene umgreifen.

Auf diese Weise 1&Bt sich gemd@B der Darstellung der
Fig. 15 ein horizontales Fugenelement 20 in durch das
Steinformat gegebenen regelmdfigen Abstinden mit senk-
rechten Fugenelementen 22 verbinden. Die Verschiebbar-
keit der Stege 3 ermiglicht es, die Stege aus dem
Bereich der senkrechten Mauerwerksfugen heraus zu ver-
schieben, wenn eine durchgehende Bewehrung eingelegt
werden soll und/oder wenn die Fuge fiir das EingieBen
des Mdrtels frei sein muB. Dagegen brauchen die Stege
48 der Elemente 22 nicht verschoben zu werden. Sie

sind deshalb in einem Stiick mit den Schienen gefertigt{ﬁ@di}

Die Bidnder 33, die den Mittelteil der Stege bilden,
sind in den Fugenelementen identisch ausgebildet. Sie
tragen einen V-fdrmigen Mittelteil 59 (Fig. 5) und
ermdglichen dadurch das Aufsetzen der Glasbausteine und

die Verlegung von Bewehrungen auf den Teilldngen zwi-

-12 -
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schen den Mittelstlicken 59 und den Endblécken 34, 35.

Wie sich aus der Darstellung der Fig. 1 ergibt, legt
man auf einem vorhandenen, ebenen Untergrund -
beispielsweise der Laibung eines Mauerwerkes - die
horizontalen Fugenelemente 20 aus und mit ihren Stirn-
seiten aneinander, so da8 eine durchgehende Fugen-
verkleidung 60 entsteht. Zwischen den Schienen 23 und
24 dieser Fugenverkleidung verlegt man, soweit erfor-
derlich, die im Zusammenhang mit den V-f&rmigen Mittel-
teilen 59 erwdhnten Bewehrungsstd&be. Dann bringt man
den FugenmSrtel ein, den man zweckmdBig gieBt, bis

der Raum zwischen den Schienen 23 und 24 ausgef&llt
ist.

Darauf steckt man einzeln Fugenelemente 22 fiir die
vertikalen Fugen auf, indem man jeweils einen Glasbau-
stein § aufsetzt. Ein solcher Glasbaustein besteht im
Prinzip aus zwei H&l:ten 62, 63. Jede dieser Hdlften
hat eine im wesentli:hen ebene Platte 64, welche mit
dem nach innen versp-ingenden umlaufenden und im
wesentlichen rechtwiiklig zur Ebene der Platte verlau-
fenden Rand 65 eine 3aueinheit bildet. Die Stirnseiten
der Rinder sind beil 66 miteinander verschweiBt, wodurch

in der Regel eine nach auBen vorspringende Rippe ent-
steht.

Setzt man den Stein auf, so verkleidet der Profilsteg
25 die Fuge bis iiber den Plattenrand und damit voll-

stdndig nach aufilen. Andererseits ruht der Glasbaustein
mit dem Plattenrand auf den dafiir vorgesehenen Fldchen

- 13 -
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der Bl&cke 34, 35. Infolgedessen kann sich der Stein
nicht verschieben, und der Steg bildet eine nach
auBen dichte Abschalung fiir den Fugenmdrtel.

Man geht in der Regel so vor, daB8 man einen Glasbau-
stein aufsetzt, dann ein Element 22 aufsteckt, den
ndchsten Baustein aufsetzt usw. und so fortfdhrt, bis
eine Lage von Glasbausteinen aufgestellt ist. Es
ergibt sich dann im wesentlichen eine Fugenverkleidung
gemdB der Darstellung der Fig. 2.

Dann verlegt man auf der Oberseite der Lage das ent-

sprechende Fugenelement flir die folgende horizontale
Fuge mit Elementen 20. Im Anschlu8 daran kann man

den Fugenmértel in die senkrechten Fugen einlaufen
lassen, bis der von den Fugenelementen 22 und den be-
nachbarten Glasbausteinen gebildete Formraum voll-
stdndig ausgefiillt ist. Gleich im AnschluB daran kann
man die obere Fuge fir die Aufnahme der ndchsten Stein-
lage vorbereiten, d.t . den FugenmSrtel zwischen die

Schienen 23, 24 des c¢beren Fugenelementes 20 eingieBen.

GemdB der Dérstellung der Fig. 2 sind die Fugenelemente
20 mit den Fugenelementen 27 zu einer Baueinheit ver-
bunden. Dann allerdings gibt man das Steinformat vor,
was in bestimmten Einsatzfdllen méglich ist.

Die Fig. 3a und 3b verdeutlichen winkelfdrmige Fugen-
elemente, die ihrerseits gemdB der Darstellung nach
der Fig. 9 zusammengesteckt werden kénnen. Der Steck-

anschluB besteht auch in diesem Falle aus Zungen, wie

- 14 -
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sie im Zusammenhang mit der Fig. 15 beschrieben wor-
den sind.

Fig. 4 148t Leisten 5, 6 zur Einrahmung der Glasbau-
steine erkennen.

Die Fig. 5, 6 und 7 beziehen sich auf die Ausfithrungs-
form der Fig. 1 und die Ausfiihrungsform der Fig. 15.

Fig. 10 zeigt eine Glasbausteinwand im Schnitt, wdhrend
Fig. 11 verschiedene Ausfiihrungsformen von Fugen=-
elementen gemdB der Erfindung erkennen 1i8t. Fig.f3u.14
zeigen die Mbglichkeit zum Bau von gewSlbten Winden.

Die Fig. 12 . zeigt Ausfiithrungsformen des erfin-
dungsgemdBen Verfahrens, mit dem Wandelemente aus
unterschiedlichen Glasbausteinen, d.h. mit Glasbau-~-

steinen unterschiedlichen Grundrisses aufgebaut werden.

Wenn man gemdB8 der Derstellung der Fig. 4 AuBenleisten
5 vorsieht, die man e¢benfalls mehrfach ineinander-
steckt, kann man die Tragfdhigkeit der Wand erh&hen.
Dann sind Winkeleleme:nte 5' zweckmdBig, um an den

Enden eine perfekte Fechtwinkligkeit der beiden Wiande
zu erhalten.

Alternativ kann die Erfindung mit Winkelelementen 6'
und 6" verwirklicht werden, die mit den bereits erwdhn-
ten Stegen 3 verbunden sind. Bei dieser Ausfiihrungsform
der Erfindung sind die Winkelenden 6' und 6" mit
genuteten Zungen 7 ausgestattet, die in eigens dafiir

vorgesehene Gegenstiicke einrasten, die sich an den

- 15 -
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Winkelkanten 8 der gleichen Winkel 6' und 6" befin-

den, was im wesentlichen aus der Darstellung der
Fig. 9 ersichtlich ist.

Mit dieser Anordnung ergeben sich Fugenausbildungen,
wie sie in den Fig. 1l0a bis 10c wiedergegeben sind.
Bei den im Zusammenhang mit der Fig. 1 beschriebenen
Glasbausteinen 9, die den Normalfall darstellen,
erhdlt man den Schnitt gemdB8 Fig. 10a. Benutzt man

dagegen andere Ausfiihrungsformen von Glasbausteinen,

die bei 9' wiedergegeben sind und die mit einer Aus-

sparung in den Ecken versehen sind, so erhdlt man

eine Fugenausbildung, die der dortigen Darstellung
entspricht.

Die Profile der Schienen k6nnen stranggepreBt sein,
wenn sie mit verschiebbaren Stegen versehen werden.
Die Stege und die Fu¢enelemente werden zweckmdBig

spritzgegossen, sofe:'n sie eine Baueinheit bilden.

Will man gewdlbte Wdnde herstellen, empfiehlt sich
die Form nach Fig. 11, wobei man entsprechend der
Fugenausbildung nach Fig. 10c die Profilschenkel 25
b enachbarter Schienen unterschiedlich breit ausfiihrt.

Die in Fig. 11 wiedergegebenen verschiedenen Ausfﬁhrungs—
formen von Fugenelementen verwendet man fir Sonderformen
von Glasbausteinen.

Auf den Begriff der Glasbausteinen fallen erfindungs-

gemdBf auch Bauelemente, die jedenfalls zum Teil aus

- 16 -
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Patentanspriiche:

l.

Verfahren zum Errichten von Wdnden aus Glasbausteinen
und wenigstens einem Fugenmdrtel, sowie einer Fugen-
verkleidung, bei dem Glasbausteine mit dem in den
Fugen gegebenenfalls durch Bewehrungselemente ver-
stdrkten Fugenmdrtel mit im wesentlichen waagerechten
und senkrecht durchlaufenden Fugen Stein fiir Stein

von unten nach oben in der Wand vermauert und die

Fugen verkleidet werden ,

dadurch gekennzeichnet,
daB jeweils die in der Wahd duBere und innere Fugen-
verkleidung (25) der horizontalen und der vertikalen
Fugen (20, 22) eingebracht werden, hierauf die Fugen-
verkleidungen wenigstens einer horizontalen Fuge (20)
gegebenenfalls nach Einlégen der Bewehrungsstdbe zwi-
schen die Fugenverkleidungen (25) als verlorene AuBen-
schalungen des Fugenmdrtels verwendet wird und hierauf
als Halter (34, 35) fir die Glasbausteine dient, die
auf die Fugenverkleiding der horizontalen Fugen (20)
aufgesetzt und an die Fugenverkleidung der vertikalen
Fugen (22) angesetzt werden, sowie zusammen mit den
Fugenverkleidungen diz Formrdume fiir den in die Fugen
einzugieBenden Fugenmirtel bilden.

Verfahren nach Anspruch 1 ,

dadurch gekennzeichne t,

daB8 zundchst die horizontale Fugenverkleidung

(20) in die Schalstellung verbracht, der MSrtel in
diese Schalung eingebracht und vorher oder danach
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die Fugenverkleidung (22) der senkrechten Fugen
der folgenden Steinlage mit der bereits einge-
brachten Fugenverkleidung (20) verbunden und dann
die Steine der folgenden Lage auf den eingebrachten
Fugenmdrtel und dessen Fugenverkleidung gesetzt
werden, worauf der Fugenmdrtel in die senkrechten
Fugen (22) und/oder die folgende waagerechte Fuge
nach vorherigem Einbringen der Fugenverkleidung
dieser Fuge eingegossen wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 ,

dadurch gekennzeichnet,
daB die Fugenverk_.eidungen einer Horizontalen und
einer Vertikalen von jeweils einem Stein begrenzten

Teilfuge zusammen eingebracht werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Fugen (20, 22) mit Hilfe der Fugenverkleidun-
gen abgedichtet warden.

Vorriéhtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach
e.nem der Anspriiche 1 bis 4,
gekennzeichnet durch
gleisfdrmige, in Abschnitte unterteilte Fugen-
elemente (20, 22), -deren Schienen (23, 24; 43, 44)
einen im Gleis (1, 2) nach auBen orientierten
Profilschenkel (25) aufweisen, welcher die UmriBlinie
eines Flansches bildet, der auBien eine Sicht-
fldche (26) tréét und als einseitige Abschalung

einer Fuge (20, 22) dient, sowie eine Baueinheit
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mit weiteren Profilteilen (29, 30; 45) bildet,
welche zur Anbringung von die Schwellen im

Gleis (1; 2) bildenden Stegen (3) dienen, die
neben den Schienen (23, 24; 43, 44) mit Endbldcken

(34, 35) zur Abstiitzung der Glasbausteine (21)
versehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 5 ,

dadurch gekennzeichnet,
daB die Baueinheit des Schienenprofils aus dem
Profilsteg und je einem im Abstand von den Steg-
enden (27, 28) ansetzenden, im wesentlichen recht~
eckigen Profilschenkeln (29, 30) gebildet ist,
deren Ebenen parallel und senkrecht zur Ebene des
Steges (25) verlaufen und an ihren einander be-
nachbarten Seiten mit Nuten (31, 32) hinterschnit-
ten sind, welche als Langsfiihrungen fiir auBen
genutete Gabelschenkel (39, 40) an den Querriegeln
(3) und zum Einrasten vén auBen genuteten Steckern
(53, 54; 55) dienen, die an den Schienenenden

(49, 50) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Stecker nach innen und vorn vorspringende
Doppelzungen (53, 54) an dem Gleisende (51, 52)
und Einfachzungen an den gegenﬁberliegenden Stirn-
seiten darstellen, welche in die Zwischenrdume

(56) zwischen den Doppelzungen (53, 54) einfihrbar
sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 7 ,
gekennzeichnet durch
Gleisabschnitte (2) von der Lange einer senkrech-
ten Fuge mit festen Stegen (48)und einem Schienen-
profil, in dem der Profilschenkel (25) mit einem
Steg eine Baueinheit bildet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
gekennzeichnet durch

Stege (3, 48)mit einem bandfdrmigen Mittelstiick
(33) zur Verbindung der Endblécke (34, 35) und
einem V-fbrmigen Mittelteil (59).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
gekennzeichnet durch
abgewinkelte Fugenelemente (20, 22) fiir horizon-
tale und senkrechte Fugen, die eine Baueinheit

bilden und an ihren Enden mit Steckern (53, 54)
versehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
gekennzeichnet durch

Umrahmungselemente (5, 6) fiir die Glasbausteine
(21) .

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 11,
gekennzeichnet durch

Schienen mit unterschiedlich breiten Stegen (25).
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