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Procédé  et  dispositif  de  poudrage  électrostatique  d'objets  en  plusieurs  couches  différentes. 

Dispositif  de  poudrage  électrostatique  d'objets  se  dé- 
plaçant  en  continu  à  travers  au  moins  deux  cabines  de 
traitement  du  type  modulaire  comportant  un  module  de 
pulvérisation  de  poudre  (B2)  encadré  par  des  modules  de 
filtration  d'air  (A2  et  C2);  le  module  de  pulvérisation  de 
poudre  de  la  ou  des  cabines  suivant  la  première  comporte 
une  chambre  de  pulvérisation  (B2)  comprenant  deux  com- 
partiments  voisins  (B2-1,  B2-2)  comportant  chacun  un 
bac  de  réserve  de  poudre  (11,  12)  distinct  permettant 
d'appliquer  successivement  à  l'objet  à  traiter  deux  cou- 
ches  de  poudre. 



L ' i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  et  un  d i s p o s i t i f   de  p o u d r a g e  

é l e c t r o s t a t i q u e   d ' o b j e t s   se  d é p l a ç a n t   en  con t inu   au  moyen  d ' u n  

convoyeur  à  t r a v e r s   au  moins  deux  cabines   de  t r a i t e m e n t ,   notamment 

dans  les  cabines   d é c r i t e s   dans  les  documents  FR-A  n°  2  442  080  e t  

2  467  022,  et  dans  la  demande  de  b reve t   européen  n°  81  101408 .3 .  

Ces  cabines   comportent   chacune  un  module  de  p u l v é r i s a t i o n   e t  

deux  modules  de  f i l t r a t i o n   d ' a i r   s i t u é s   de  par t   et  d ' a u t r e   du  module 

de  p u l v é r i s a t i o n   avec,  en t re   chacun  de  ces  t r o i s   modules,  un  compar -  

t iment   p e r m e t t a n t   l ' i o n i s a t i o n   de  la  p o u d r e .  

Dans  c e r t a i n s   cas  i l   es t   n é c e s s a i r e   d ' a p p l i q u e r   au  moins  deux 

couches  supe rposées   de  poudres  d i f f é r e n t e s ,   par  exemple  pour  l ' é m a i l  

v i t r i f i é  :  

une  couche  de  fond  d 'un  émail  con tenan t   des  é léments   d ' a d h é r e n c e   au  

suppor t   (qui  est   une  tô le   o r d i n a i r e )   et  une  couche  d i t e   de  p r é s e n t a -  

t ion   d 'un  émail  con tenan t   des  é léments   de  décor.   Une  s o l u t i o n   connue 

en  soi  c o n s i s t e   à  p l ace r   l ' u n e   d e r r i è r e   l ' a u t r e   deux  cabines   de 

poudrage  pour  r é a l i s e r   c e t t e   o p é r a t i o n .  

Les  d i f f i c u l t é s   ou  les  c o m p l i c a t i o n s   sont  nombreuses  et  p r é -  

s e n t e n t   un  f r e i n   au  développement   du  p r o c é d é  :  

-  la  couche  de  fond  doi t   ê t re   t r è s   f ine  pour  un  émail  ( env i ron   20 

mic rons ) ,   t r è s   r é g u l i è r e   et  peu  chargée  é l e c t r o s t a t i q u e m e n t .   Cec i  

exige  h a b i t u e l l e m e n t   un  a p p a r e i l l a g e   mécanique  de  déplacement   v e r -  

t i c a l   a l t e r n a t i f   des  p i s t o l e t s   de  p r o j e c t i o n .  

-  la  couche  de  p r é s e n t a t i o n   ne  doi t   pas  ê t r e   po l luée   par  la  couche  de 

fond,  de  na tu re   chimique  t r è s   d i f f é r e n t e .   Or,  dans  la  cabine  de 

p u l v é r i s a t i o n   de  la  couche  de  p r é s e n t a t i o n ,   les  j e t s   de  poudre  o n t  

tendance  à  en lever   de  la  poudre  de  fond.  Comme  le  r ecyc l age   de  l a  

poudre  non  déposée  est   i n t é g r a l ,   i l   en  r é s u l t e   une  p o l l u t i o n   de  l a  

couche  de  p r é s e n t a t i o n .  

Une  s o l u t i o n   connue  c o n s i s t e   à  p u l v é r i s e r   la  couche  de  p r é s e n -  

t a t i o n   en  deux  temps,  avec  également  des  déplacements   v e r t i c a u x  

a l t e r n a t i f s   des  p i s t o l e t s   de  p r o j e c t i o n  :  

-  p r e m i e r   temps  =  p u l v é r i s a t i o n   de  poudre  r ecyc l ée   u n i q u e m e n t ,  



-  deuxième  temps  =  p u l v é r i s a t i o n   de  poudre  neuve  u n i q u e m e n t .  

Cette  s o l u t i o n   p r é sen t e   p l u s i e u r s   i n c o n v é n i e n t s  :  

-  compte  tenu  du  fo r t   taux  de  r e c y c l a g e   de  la  poudre,   notamment  en  

émail ,   la  q u a n t i t é   de  poudre  neuve  à  envoyer  peut  ê t re   f a i b l e   e t  

r i s q u e ,   dans  ce  cas,  de  mal  masquer  la  couche  de  poudre  r e c y c l é e  

p o l l u é e ,   déposée  dans  le  premier   t emps ,  

-  la  poudre  neuve  et  la  poudre  r e c y c l é e   pos sèden t ,   en  émail ,   d e s  

c a r a c t é r i s t i q u e s   é l e c t r i q u e s   d i f f é r e n t e s ,   ce  qui  peut  e n t r a î n e r   de s  

i n c o n v é n i e n t s   à  l eur   p u l v é r i s a t i o n   séparée   notamment  le  r i sque   de 

dé fau t   appelé  c o n t r e - é m i s s i o n .  

La  p r é sen t e   i n v e n t i o n   a  pour  but  de  p a l l i e r   ces  i n c o n v é n i e n t s  

et  c o m p l i c a t i o n s   en  p r é s e n t a n t   un  procédé  et  un  d i s p o s i t i f   d ' u n e  

grande  f i a b i l i t é   et  d'un  f a i b l e   prix  de  r é a l i s a t i o n ,   notamment  en  
é v i t a n t   tous  les  équipements   mécaniques  qui  augmentent   les  f r a i s   de 

m a i n t e n a n c e .  

L ' i n v e n t i o n   a  pour  ob je t   un  procédé  de  poudrage  é l e c t r o s t a -  

t ique  d ' o b j e t s   se  dép l açan t   en  con t inu   au  moyen  d'un  convoyeur,   à  

t r a v e r s   au  moins  deux  cabines   de  t r a i t e m e n t   c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
dans  la  première   cabine ,   la  poudre  est   d ' abord   d i s p e r s é e   dans  une  
première   ence in t e   et  e n s u i t e   chargée  é l e c t r o s t a t i q u e m e n t   dans  deux 

e n c e i n t e s   con t igues   à  la  première   et  s i t u é e s   en  amont  et  en  aval  de 

c e l l e - c i   et  en  ce  que  dans  la  ou  les  cabines   qui  su iven t   la  p r e m i è r e  

on  p r é a p p l i q u e   de  la  poudre  uniquement  par  fo rces   é l e c t r o s t a t i q u e s ,  

avant  de  p é n é t r e r   dans  une  ence in t e   de  p u l v é r i s a t i o n   é l e c t r o s t a -  

t i q u e .  

Selon  une  c a r a c t é r i s t i q u e   d 'une  mise  en  oeuvre  p r é f é r é e   de 

l ' i n v e n t i o n ,   dans  la  ou  les  cabines   qui  su iven t   la  p remière ,   on 

app l ique   par  p r o j e c t i o n   é l e c t r o s t a t i q u e   deux  couches  s u c c e s s i v e s  

dans  deux  compar t iments   v o i s i n s   d 'une  chambre  de  p u l v é r i s a t i o n   é l e c -  

t r o s t a t i q u e   de  poudre,  on  exerce  dans  le  second  compart iment   de 

p u l v é r i s a t i o n   une  p r e s s i o n   d ' a i r   s u p é r i e u r e   à  c e l l e   du  premier ,   e t  

on  exécute  un  tamisage  avec  s é p a r a t i o n   des  p a r t i c u l e s   magnét iques   de. 

la  poudre  en  amont  et  en  aval  de  la  chambre  de  p u l v é r i s a t i o n .  

L ' i n v e n t i o n   a  également   pour  ob je t   un  d i s p o s i t i f   de  p o u d r a g e  

é l e c t r o s t a t i q u e   d ' o b j e t s   se  dép l açan t   en  cont inu   à  t r a v e r s   au  moins  



deux  cabines   de  t r a i t e m e n t   comportant   un  module  de  p u l v é r i s a t i o n   de 

poudre  encadré  par  des  modules  de  f i l t r a t i o n   d ' a i r   c a r a c t é r i s é   p a r  

le  f a i t   que  le  module  de  p u l v é r i s a t i o n   de  la  ou  des  cabines   s u i v a n t  

la  première   comporte  une  chambre  de  p u l v é r i s a t i o n   comprenant  de4x 

compar t iments   v o i s i n s ,   chaque  compart iment   de  p u l v é r i s a t i o n  

comportant   un  bac  de  r é se rve   de  poudre  d i s t i n c t ,   p e r m e t t a n t  

d ' a p p l i q u e r   s u c c e s s i v e m e n t   sur  l ' o b j e t   à  t r a i t e r   deux  couches  de 

p o u d r e .  

L ' i n v e n t i o n   va  ê t re   p r é c i s é e   par  la  d e s c r i p t i o n   donnée  c i -  

après  d 'un  mode  p r é f é r é   de  r é a l i s a t i o n   de  l ' i n v e n t i o n   en  r é f é r e n c e  

au  dess in   annexé  dans  l e q u e l  

-  la  f i gu re   1  est   une  vue  en  é l é v a t i o n   des  deux  cabines   s u c c e s s i v e s  

sous  le  convoyeur  de  t r a n s p o r t   des  p i è c e s . L a   cabine  de  couche  de 

-fond,  ou  première   cabine ,   est  s i t u é e   à  gauche  et  la  cabine  de  couche  

de  p r é s e n t a t i o n ,   ou  deuxième  cabine ,   est   s i t u é e   à  d r o i t e ,   selon  l e  

sens  de  déplacement   des  p ièces   1  f i g u r é   par  la  f l è c h e .  

-  l a   f i gu re   2  est   une  vue  en  é l é v a t i o n   et  en  coupe  de  la  s econde  

cabine  selon  l ' i n v e n t i o n   comportant   deux  compar t iments   de  p u l v é r i s a -  

t ion   con t igus   et  deux  t amiseuses   d i sposée s   dans  des  c o m p a r t i m e n t s  

a d j a c e n t s   aux  compar t iments   de  p u l v é r i s a t i o n .  

-  la  f i g u r e   3  est   une  vue  de  dessus  de  la  cabine  selon  la  f i gu re   2 .  

-  la  f i g u r e  4   r e p r é s e n t e   une  vue  de  dessus  p a r t i e l l e   d 'une  c a b i n e  

comportant   un  compart iment   d ' i o n i s a t i o n   i n t e r c a l é   en t re   les  deux 

compar t iments   de  p u l v é r i s a t i o n .  

-  la  f i gu re   5  est  une  vue  en  coupe  t r a n s v e r s a l e   d 'une  t a m i s e u s e  

s é p a r a t r i c e   de  p a r t i c u l e s   m a g n é t i q u e s .  

- l a   f i gu re   6  est  une  vue  p a r t i e l l e   de  dessus  de  la  f i gu re   5.  

Dans  la  forme  de  r é a l i s a t i o n   r e p r é s e n t é e   sur  les  f i g u r e s ,   de s  

p ièces   1  t r a n s p o r t é e s   par  un  convoyeur  2  t r a v e r s e n t   deux  cabines   de 

poudrage  comportant   chacune  t r o i s   modules  A,  B,  C  :  

-  A1,  B1,  C1  pour  la  première   c a b i n e ,  

-  A2,  B2,  C2  pour  la  seconde  c a b i n e .  

Le  module  A  se r t   de  sas  d ' e n t r é e ,   le  module  B  est   l ' e n c e i n t e  

de  p u l v é r i s a t i o n   d e s t i n é e   au  dépôt  de  poudre  et  c o n t i e n t   de s  

éléments   de  p r o j e c t i o n   22  ( f i g u r e   2)  et  le  module  C  est   le  sas  de 

s o r t i e .   Le  module  B2  est  d i v i s é   par  une  c lo i son   48  en  deux  c o m p a r t i -  



ments  de  p u l v é r i s a t i o n   B2-1  et  B2-2.  Le  module  B1  ne  d i f f è r e   du 

module  B2  que  par  l ' a b s e n c e   de  c e t t e   c l o i s o n .   Les  modules  d ' e n t r é e -  

s o r t i e   A  et  C  c o n t i e n n e n t   des  f i l t r e s   c y l i n d r i q u e s   v e r t i c a u x   5,  p a r  

exemple  au  nombre  de  qua t re   par  module.  Un  v e n t i l a t e u r   8  p e r m e t  

l ' a s p i r a t i o n   à  t r a v e r s   les  f i l t r e s   et  une  un i t é   de  décolmatage  (non 

r e p r é s e n t é e )   assure   la  r é g é n é r a t i o n   des  f i l t r e s .  

Un  élément  de  f l u i d i s a t i o n  3   s i t ué   à  la  base  des  f i l t r e s  

permet  de  r é c u p é r e r   la  poudre  qui  tombe  de  ces  f i l t r e s   et  de  l a  

r e t o u r n e r   dans  une  r é se rve   de  poudre  11,  12  s i t u é e   à  la  base  des  

compar t iments   B2-1,  B2-2  de  la  cabine .   Ces  d e r n i e r s   c o n t i e n n e n t   une 

un i t é   de  f l u i d i s a t i o n   9 .  

Les  é léments   de  dépôt  de  poudre  22  sont  de  type  q u e l c o n q u e ,  

par  exemple  p i s t o l e t s   de  p r o j e c t i o n   é l e c t r o s t a t i q u e   ou  non.  Les  é l é -  

ments  de  dépôt  de  poudre  22  sont  r acco rdés   à  des  p longeurs   10  q u i  

p u i s e n t   d i r e c t e m e n t   la  poudre  dans  un  des  bacs  de  r é s e r v e   de 

poudre  11,  12,  un  bac  pour  chaque  compart iment   de  p u l v é r i s a t i o n .   Les 

éléments   22  sont  c o i f f é s   d'un  capot  empêchant  l ' a c c u m u l a t i o n   de  pou -  

dre  sur  c e u x - c i .  

Chaque  module  de  p u l v é r i s a t i o n   B1,  B2,  comporte  deux  c o m p a r t i -  

ments  i o n i s e u r s   E,  F  con t igus   à  la  chambre  de  p u l v é r i s a t i o n   et  aux  

modules  d ' e n t r é e   et  s o r t i e   A,  C. 

Dans  la  première   cabine  la  poudre  est   d ' abord   d i s p e r s é e   dans  

une  première   e n c e i n t e   B1  et  e n s u i t e   chargée  é l e c t r o s t a t i q u e m e n t   dans  

deux  e n c e i n t e s   con t igues   E  et  F  s i t u é e s   en  amont  et  en  aval .   Dans  l a  

seconde  cabine ,   on  p r é a p p l i q u e   de  la  poudre  uniquement  par  f o r c e s  

é l e c t r o s t a t i q u e s   dans  le  compart iment   E  avant  de  p é n é t r e r   dans  l ' e n -  

c e in t e   de  p u l v é r i s a t i o n   B2. 

Un  compart iment   i o n i s e u r   est  c o n s t i t u é   par  des  p a r o i s  

p l e i n e s   13,  14,  15,  16  l a i s s a n t   un  passage  c e n t r a l   17  pour  l e s  

p ièces   à  t r a i t e r .   Ces  pa ro i s   ont  pour  e f f e t   de  c o n s t i t u e r   des  o b s t a -  

cles  sur  le  t r a j e t   de  la  poudre  et  par  là  de  c o n f i n e r   davantage  l a  

poudre  dans  le  module  de  poudrage  B  en  c réan t   une  per te   de  c h a r g e  

impor t an te   lors   du  passage  de  l ' e n c e i n t e   de  poudrage  B  v e r s  

l ' e n c e i n t e   de  f i l t r a t i o n   A  ou  C.  Ces  o b s t a c l e s   o b l i g e n t   la  p o u d r e  

qui  p a r t i c i p e   à  ce  t r a n s f e r t   à  se  d i r i g e r   vers  l ' a x e   c e n t r a l   de  l a  



cabine  et  par  là  vers  les  p ièces   qui  c i r c u l e n t   dans  la  cab ine .   La 

f r a c t i o n   de  poudre  encore  chargée  se  redépose  sur  les  p i èce s .   Les  

compar t iments   i o n i s e u r s   E  et  F  compor ten t ,   en  ou t re ,   des  é l é m e n t s  

i o n i s a n t s   21,  23,  25,  27  c o n s t i t u é s   par  des  tubes  i s o l a n t s   d i s p o s é s  

v e r t i c a l e m e n t   dans  la  cabine .   Ces  tubes  sont  percés  de  t rous   t r a v e r -  

sés  par  des  po in t e s   29  de  façon  à  l a i s s e r   un  espace  en t re   la  p o i n t e  

et  le  t rou.   Les  p o i n t e s . s o n t   f i xée s   dans  la  paroi   du  tube  opposée  au  

t rou  su ivan t   une  g é n é r a t r i c e   par  un  moyen  de  f i x a t i o n ,   t e l   que 

clouage  ou  ana logue .   Les  po in t e s   29  sont  d i r i g é e s   vers  le  cen t re   de 

la  c a b i n e ,  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  l ' a x e   de  t r a n s f e r t   des  p ièces   e t  

t r a v e r s e n t   un  élément  conduc teur   d i sposé   à  l ' i n t é r i e u r   du  tube  e t  

r e l i é   à  la  haute  t e n s i o n .   La  source  de  haute  t en s ion   est   un  g é n é r a -  

teur   é l e c t r o s t a t i q u e   qui  peut  ê t r e   le  même  que  ce lu i   employé  p o u r  
les  p i s t o l e t s   de  p r o j e c t i o n   dans  le  module  B ;  les  po in t e s   29  s o n t  

a i n s i   en  con t ac t   avec  l ' é l é m e n t   conduc teur   qui  les  porte   à  un  h a u t  

p o t e n t i e l   pour  r é a l i s e r   l ' i o n i s a t i o n   de  la  poudre.   L ' é l émen t   c o n d u c -  

teur   est   c o n s t i t u é   par  un  r e s s o r t   h é l i c o ï d a l   suspendu  dans  l ' a x e   du 

tube,   en t re   les  s p i r e s   duquel  sont  passées   les  po in t e s   29.  L ' é l é m e n t  

conduc teur   p o u r r a i t   ê t r e   c o n s t i t u é   par  une  t r e s s e   m é t a l l i q u e .   Les 

p o i n t e s  s o n t   d i sposées   su ivan t   une  g é n é r a t r i c e   sur  toute   la  h a u t e u r  

du  t ube  ;   on  peut  e s p a c e r ,   par  exemple,  les  po in t e s   d 'une  d i s t a n c e  

comprise  en t re   10mm  et  100mm. 

Le  tube  i s o l a n t   21  est   fermé  à  une  e x t r é m i t é   par  un  bouchon 

i s o l a n t   t r a v e r s é   par  le  conduc teur   d'amenée  du  courant   haute  t e n s i o n  

de  façon  à  é v i t e r   des  f u i t e s   é l e c t r o s t a t i q u e s  :   son  au t re   e x t r é m i t é  

est   r e l i é e   à  une  a l i m e n t a t i o n   d ' a i r   comprimé.  

Lors  du  f o n c t i o n n e m e n t ,   les  po in t e s   sont  po r t ées   à  un  h a u t  

p o t e n t i e l   é l e c t r i q u e   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  l ' é l é m e n t   conducteur   de 

façon  à  c rée r   une  i o n i s a t i o n   de  la  poudre,   et  de  l ' a i r   comprimé  e s t  

envoyé  dans  le  tube.   Cet  a i r ,   en  s o r t a n t   par  les  t rous   e n t o u r a n t   l e s  

p o i n t e s ,   a  pour  e f f e t   d 'empêcher   les  dépôts  de  poudre  sur  l e s  

p o i n t e s ,   ce  qui  n u i r a i t   à  une  bonne  i o n i s a t i o n   de  l ' a i r   et  de  l a  

poudre  p r é s e n t e   dans  l e  c o m p a r t i m e n t .  

Une  t amiseuse   est  d i sposée   dans  chaque  c o m p a r t i m e n t  

i o n i s e u r   E,  F,  à  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   de  ces  compar t iments ,   de  p r é -  



f é r ence ,   du  type  r e p r é s e n t é   sur  les  f i g u r e s   4  et  5 ;  la  t a m i s e u s e  

comporte  une  t o i l e   m é t a l l i q u e   34  co l l é e   sur  un  cadre  m é t a l l i q u e   35 

soumis  à  des  v i b r a t i o n s   engendrées   par  un  v i b r a t e u r   pneumatique  37 

par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une  équerre   36.  La  suspens ion   souple  de  l a  

t amiseuse   est  a s su rée   par  deux  bandes  de  caoutchouc  38  et  39  q u i  

a s s u r e n t   également   l ' é c h a n c h é i t é   au  débordement  de  poudre.   Ces 

bandes  sont  f ixées   sur  des  éque r res   40,  41,  42  et  43  qui  p e u v e n t  

g l i s s e r   l o n g i t u d i n a l e m e n t   dans  deux  p r o f i l é s   44  et  45  qui  é v i t e n t   l a  

r é t e n t i o n   de  poudre.   Ceci  permet  d ' e n l e v e r   les  t amiseuses   de  l a  

cabine  pour  n e t t o y a g e ,   par  simple  e x t r a c t i o n   l a t é r a l e   moyennant  deux 

por tes   percées   dans  le  module  B.  La  s é p a r a t i o n   des  p a r t i c u l e s   m é t a l -  

l i q u e s   et  le  t r a n s p o r t   de  poudre  vers  les  bacs  r é s e r v o i r s   11,  12 

c o n s t i t u a n t   le  fond  du  module  B  sont-  a s s u r é s   par  une  t ô l e  

i n c l i n é e   46  soumise  aux  v i b r a t i o n s   de  la  t amiseuse   et  munie  de 

bandes  p a r a l l è l e s   de  caoutchouc  magnét ique  47  c o l l é e s   sur  la  t ô l e .  

Ces  bandes  47  sont  s épa rées   par  des  i n t e r v a l l e s   48  qui  p e r m e t t e n t  

l ' a c c u m u l a t i o n   des  p a r t i c u l e s   magnét iques   en t re   deux  n e t t o y a g e s .  

La  forme  de  r é a l i s a t i o n   de  t amiseuse   su ivan t   la  f i g u r e  5  

assure   une  grande  e f f i c a c i t é   de  tamisage  et  de  s é p a r a t i o n   des  p a r t i -  

cules  m é t a l l i q u e s   de  la  p o u d r e .  

L ' i n s t a l l a t i o n   d é c r i t e   o f f r e - l e s   avan tages   s u i v a n t s  :  

la  cabine  p r é s e n t e   deux  compar t iments   A  et  C  t o t a l e m e n t   i n d é p e n d a n t s  

de  f i l t r a t i o n   de  l ' a i r .   Ceci  permet  de  t r a i t e r   séparément   et  sans  l e s  

mélanger  de  la  poudre  po l luée   par  les  décrochements   é v e n t u e l s   de 

poudre  de  fond  (module  A2  d ' e n t r é e )   et  de  la  poudre  p r o p r e  

(module  C2  de  s o r t i e ) .   La  cabine  p r é s e n t a n t   une  chambre  de  p u l v é r i -  

s a t i o n   et  un  bac  r é s e r v o i r   de  poudre  séparée   en  deux  p a r t i e s   B2-1 ,  

B2-2  égales   ou  i n é g a l e s ,   par  une  paroi   48  s i t u é e   dans  un  plan  p e r p e n -  
d i c u l a i r e   à  l ' a x e   d ' avancée   des  p i èce s ,   ceci  permet  à  la  poudre  de 

fond,  dé tachée   de  la  p ièce ,   de  tomber  p r é f é r e n t i e l l e m e n t   dans  le  bac  

con t igu   à  l ' e n t r é e .  

On  emploie  un  débi t   d ' a i r   comprimé  dans  la  demi-chambre  de 

p u l v é r i s a t i o n   B2-2  con t igüe   au  module  de  s o r t i e   s u p é r i e u r   à  c e l u i  

e x i s t a n t   dans  la  demi-chambre  de  p u l v é r i s a t i o n   proche  du  module 

d ' e n t r é e .   Ceci  peut  ê t re   o b t e n u  :  



-  p r é f é r e n t i e l l e m e n t   par  des  p r e s s i o n s   d ' a i r   d ' i n j e c t i o n   des  pompes 

à  poudre  a l i m e n t a n t   les  p i s t o l e t s ,   g loba lement   s u p é r i e u r e s   dans  l a  

chambre  de  s o r t i e ,  

-  ou  bien  par  une  en t rée   d ' a i r   comprimé  a d d i t i o n n e l   dans  c e t t e  

chambre .  

Le  tamisage  de  la  poudre  i s sue   des  modules  d ' e n t r é e - s o r t i e   p a r  
deux  t amiseuses   a s s u r a n t   également   la  s é p a r a t i o n   des  p a r t i c u l e s  

magnét iques   permet  à  la  poudre  po l luée   du  module  d ' e n t r é e   de  ne  pa s  

se  mélanger  à  la  poudre  propre  du  module  de  s o r t i e .   Le  d i s p o s i t i f   de 

s é p a r a t i o n   de  p a r t i c u l e s   magnét iques   assure   également   le  t r a n s f e r t  

l a t é r a l   de  la  poudre  en t re   la  t amiseuse   et  le  demi-bac  de  p o u d r e  

c o r r e s p o n d a n t   à  c e l l e - c i .  

La  f i g u r e  4   r e p r é s e n t e   une  v a r i a n t e   dans  l a q u e l l e   la  s e c o n d e  

-cabine  comporte  un  compart iment   i o n i s e u r   de  poudre  D  ménagé  e n t r e  

les  deux  demi-chambres  de  p u l v é r i s a t i o n   B2-1  et  B2-2  au  moyen  de 

deux  pa ro i s   51,  52  de  façon  à  r é d u i r e   encore  les  échanges  de  p o u d r e  

en t re   les  demi-chambres  de  p u l v é r i s a t i o n .   Le  compart iment   D  compor te  

deux  tubes  i o n i s e u r s   49  et  50  dont  les  po in t e s   i o n i s a n t e s   sont  d i r i -  

gées  vers  l ' a x e   de  d é f i l e m e n t   des  p ièces   à  t r a i t e r .  

L 'ensemble   de  ce  procédé  et  d i s p o s i t i f   peut  notamment  ê t r e  

u t i l i s é   pour  l ' a p p l i c a t i o n   d ' éma i l   en  poudre  selon  le  procédé  "deux  

c o u c h e s  -   une  cu i sson"   sur  tô le   d ' a c i e r   o r d i n a i r e   au  l i eu   de  t ô l e  

déca rburée   dans  le  cas  de  l ' a p p l i c a t i o n   d ' éma i l   de  p r é s e n t a t i o n  

" d i r e c t e " .  

Ce  procédé  peut  également   ê t re   u t i l i s é   dans  un  d i s p o s i t i f   t e l  

que  d é c r i t   dans  le  document  FR-A  n°  2  444  508  qui  permet  la  r é a l i s a -  

t ion   d'un  dégradé  de  cou leur   en  poudre  d ' é m a i l .   Dans  ce  cas  l e  

d i s p o s i t i f   comporte  t r o i s   cabines   s u c c e s s i v e s  :  

-  une  première   cabine  pour  la  couche  de  fond  en  émail  d ' a c c r o c h a g e  

sur  la  t ô l e ,  

-  une  seconde  cabine  pour  la  première   couche  de  p r é s e n t a t i o n ,   q u i  

d i spose   des  c a r a c t é r i s t i q u e s   de  la  cabine  de  p r é s e n t a t i o n ,   é n o n c é e s  

c i - d e s s u s ,  

-  une  t r o i s i è m e   cabine  pour  la  seconde  couche  de  p r é s e n t a t i o n ,  

app l iquée   par  l ' a r r i è r e   de  la  p ièce ,   et  qui  d i spose   également  de s  

c a r a c t é r i s t i q u e s   sus-nommées,  qui  permet  d ' o b t e n i r   un  e f f e t   de 

dégradé  de  c o u l e u r .  



1/  Procédé  de  poudrage  é l e c t r o s t a t i q u e   d ' o b j e t s   se  dép l açan t   en  

con t inu ,   au  moyen  d 'un  convoyeur,   à  t r a v e r s   au  moins  deux  cabines   de 

t r a i t e m e n t ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  dans  la  première   cabine  la  p o u d r e  

est   d ' abord   d i s p e r s é e   dans  une  première   ence in t e   (B1)  et  e n s u i t e  

chargée  é l e c t r o s t a t i q u e m e n t   dans  deux  e n c e i n t e s   con t igües   (E,  F)  à  

la  première   et  s i t u é e s   en  amont  et  en  aval  de  c e l l e - c i ,   et  en  ce  que 
dans  la  ou  les  cabines   qui  su iven t   la  première   on  p r é a p p l i q u e   de  l a  

poudre  uniquement  par  fo rces   é l e c t r o s t a t i q u e s ,   avant  de  p é n é t r e r  

dans  une   ence in t e   (B2)  de  p u l v é r i s a t i o n   é l e c t r o s t a t i q u e .  

2/  Procédé  de  poudrage  é l e c t r o s t a t i q u e   d ' o b j e t s   c a r a c t é r i s é   en  ce  

que  dans  la  ou  les  cabines   qui  s u i v e n t   la  première   on  app l ique   p a r  

p r o j e c t i o n   é l e c t r o s t a t i q u e   deux  couches  s u c c e s s i v e s   dans  deux 

compar t iments   v o i s i n s   (B2-1,  B2-2)  d 'une  chambre  de  p u l v é r i s a t i o n  

(B2)  de  poudre,  on  exerce  dans  le  second  compart iment   (B2-2)  de 

p u l v é r i s a t i o n   une  p r e s s i o n   d ' a i r   s u p é r i e u r e   à  c e l l e   du 

premier   (B2-1),   et  on  exécute   un  tamisage  avec  s é p a r a t i o n   de  p a r t i -  

cules   magnét iques   de  la  poudre  en  amont  et  en  aval  de  la  chambre  de 

p u l v é r i s a t i o n   (B2) .  

3/  D i s p o s i t i f   de  poudrage  é l e c t r o s t a t i q u e   d ' o b j e t s   se  dép l açan t   en  

con t inu   au  moyen  d'un  convoyeur,   à  t r a v e r s   au  moins  deux  cabines   de 

t r a i t e m e n t   comportant   un  module  de  p u l v é r i s a t i o n   de  poudre  e n c a d r é  

par  des  modules  de  f i l t r a t i o n   d ' a i r ,   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l e  

module  de  p u l v é r i s a t i o n   de  la  ou  des  cab ines   su ivan t   la  p r e m i è r e  

comporte  une  chambre  de  p u l v é r i s a t i o n   (B2)  comprenant  deux  c o m p a r t i -  

ments  v o i s i n s   (B2-1,  B2-2),  chaque  compart iment   comportant   un  bac  de 

r é se rve   de  poudre  (11,  12)  d i s t i n c t ,   p e r m e t t a n t   d ' a p p l i q u e r   s u c c e s -  

s ivement   à  l ' o b j e t   à  t r a i t e r   deux  couches  de  p o u d r e .  

4/  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que 

les  deux  compar t iments   (B2-1,  B2-2)  de  la  chambre  de 

p u l v é r i s a t i o n   (B2)  sont  c o n t i g u s .  

5/  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que. 

les  deux  compar t iments   (B2-1,  B2-2)  de  la  chambre  de  p u l v é r i s a t i o n  

(B2)  sont  séparés   par  un  compart iment   d ' i o n i s a t i o n   (D).  



6/  D i s p o s i t i f   selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   3  à  5,  c a r a c t é r i s é   p a r  

le  f a i t   qu'un  compart iment   d ' i o n i s a t i o n   est  d i sposé   en  amont  (E)  e t  

un  au t re   en  aval  (F)  de  la  chambre  de  p u l v é r i s a t i o n   (B2) .  

7/  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t  

qu'un  compart iment   d ' i o n i s a t i o n   (E,  F)  comporte  une  tamiseuse   (34)  

s é p a r a t r i c e   de  p a r t i c u l e s   magnét iques   de  la  p o u d r e .  

8/  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que 

la  t amiseuse   comporte  des  é léments   de  s é p a r a t i o n   de  p a r t i c u l e s  

magnét iques   de  la  poudre  a s s u r a n t   le  t r a n s p o r t   par  v i b r a t i o n   de  l a  

poudre  en t re   la  t amiseuse   et  un  bac  de  r é se rve   de  poudre  (11,  12 ) .  

9/  D i s p o s i t i f   selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   7  et  8,  c a r a c t é r i s é   p a r  

le  f a i t   que  la  t amiseuse   comporte  des  é léments   de  s é p a r a t i o n   magné- 

t ique   c o n s t i t u é s   de  bandes  p a r a l l è l e s   (47)  de  caoutchouc  m a g n é t i q u e  

f i xée s   sur  une  tô le   v ibrée   (46)  par  la  t amiseuse ,   l a i s s a n t   e n t r e  

e l l e s   des  espaces  (48)  d e s t i n é s   à  la  r é t e n t i o n   des  p a r t i c u l e s   magné- 

t i q u e s .  

10/  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que 

le  déb i t   t o t a l   d ' a i r   comprimé  i n j e c t é   dans  le  compart iment   de  p u l v é -  

r i s a t i o n   de  s o r t i e   (B2-2)  est  s u p é r i e u r   à  ce lu i   i n j e c t é   dans  l e  

compart iment   de  p u l v é r i s a t i o n   d ' e n t r é e   ( B 2 - 1 ) .  
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