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@ Rohrschutzhiilse aus Kunststoff fiir einen Warmetauscher.

@ Die Rohrschutzhiilse {1) besitzt auf der AuBenseite
ringférmige Lippendichtungen (2), die durch mehrfache
Wiederholing wie eine Labyrinth-Dichtung wirken und das
Eindringen der Fliissigkeit in den Zwischenraum zwischen
Hilse (1) und Rohr verhindern. Diese Lippendichtungen (2)
kénnen entweder spanend oder spanlos verformend aus der
Hillsenwandung herausgearbeitet werden oder sie kénnen
bei der Herstellung der Hilsen, beispielsweise im Spritzgul3-
verfahren, gleichzeitig mit der Hiilse (1) ausgeformt werden.
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. hiillsen aus Kunststoff zu schitzen.
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Rohrschutzhiilse aus Kunststoff fUr einen Wdrmetauscher

Die Exrfindung betrifft eine Rohrschutzhilse aus einem thermoplast-
ischem Kunststoff, -vorzugsweise Polyamid, mit einem Kragen an einem
Ende iﬁm Einschieben. in Wdrmetauscherrohre. _

Diese Rohrschutz-Hijllsen werden vofnehmlich~cn thrbUndel;Warmé— B
tauschern zur Verhiitung. der Korrosion,eingesetzt; wie sie fUr viele |
Zwecke in der Verfohrenstechnik iblich sind. Aus Herstellﬁngsgrﬁnden
werden die Wdrmetauscher-Rohre an den Kopfenden in engem Abstand in
Lochplatten eingeschweiBt oder eingebtrdelt. Die Uberginge zwischen dem
Warmetauscher-Rohr und der Lochplatte bzw. die Anfangsteile der

Warmetauscher-Rohre unterliegen einer Erosions-Korrosion durch die

" FlUssigkeitsstrémung und oft auch einer Kontokt-Korrosion durch die

Verdnderung des Gefiiges bei der EinschweiBung bzw. durch Element-

bildung, falls unterschiedliche Werkstoffe fir Rohre und Lochplatten

verwvendet werden.

Aus der DE-0S 2 600 235 und der GB-PS 1 247 429 ist es bereits be-
kannt, die Metallrohrenden durch Einsetzen geeigneter Rohrschutz-
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Aus der DE-GM 7 728 357 ist weiterhin be};itéjéine Rohrschutz~
hilse bekannt, die durch die Ausbildung ihres gleichméiBigen
kristallinen Gefiiges des verwandten Kunststoffes eine solche
Wasseraufnahmeféhigkeit besitzt, daB sich die Hiilse nach
Quellung durch Wasseraufnahme eng an die Innenfldche der Metall-
rohre anlegt. AuBerdem wird die Verbindung zwischen HUlsé und
Rohrwandung bzw. Lochplatte durch Einbringen eines Klebstoffes

weiter verbessert. Die Hiulse nach dem genannten GM besitzt an

. ihrer AuBenseite, an dem Ende, an dem die Hilse kragenartig iber

das Metallrohr greift, eine Aussparung, in der beim Einschieben
der mit Klebstoff bestrichenen Kunststoffhillse in das Metall-

rohr die Uberschiissige Klebstoffmenge aufgenommen werden kann.

Die Klebstoffverbindung zwischen Hillse und Rohrwandung bzw. Loch-
plafte, die gewdhrleisten soll, daf3 zwischén Hilse und Metall
kein korrosives Medium eindringt, erfordert jedoch einen erheb-
lichen Arbeitsaufwand beim Einkleben. Es ist erforderlich, daB
der zthflijssige Klebstoff gleichmtBig in dinner Schicht auf die
AuBenseite der Hulse aufgebracht und die Hilse sorgféltig in das
kohr eingeschoben wird. AuBerdem kann in den meisten Fdllen nur
mit einem Zwei-Komponenten-Kleber gearbeitet werden, ein Umstand,
der insbesondere bei der nachtréglichen Ausstatfbngrvon Wdrme-
tauschern mit Rohrschutzhiilsen umsténdliche Vororbeiten und hohen

Arbeitsaufwand erfordert.

Die Aufgabe der Erfindung liegt dorin, die AuBenseite der Hilse
so auszubilden, doB keine Flissigkeit zwischen Hilse und Metall-

wand eindringen kann und gleichzeitig kein Klebstoff fir die Ver-
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bindung benttigt wird.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die Rohrschutzhiilse

auf ihrer AuBenseite mit ringférmigen Lippendichtungen ver-
sehen ist. ‘ .

Die ringformigen Lippeﬁdichtungen konnen aus dem gleichen
Kunststoff wie die Schutzhilse bestehen. Durch mehrfuche T
Wiederholung dieser Lippendichtung entsteht eine Art Lobyr1nth~

Dichtung, die mit Sicherheit das Eindringen von Flissigkeiten

in den Zwischenraum verhindert. Die Wirkung der Lippendichtung

kann gleichzeitig durch das bekannte Quellverhalten der einge-

schobenen Kunststoffhilse verbessert werden.

Die Kunststoffhiilsen werden aus wirtschaftlichen Griinden zumeist
im.SEritzgquerfohren hergestellt. Die aus dem gleichen Kunst-
stoff-Material bestehenden Lippendichtungen kénnen nachtrdglich
auf der GuBeren Oberfldche der Hilse mechanisch geformt werden
oder sie werden sofort bei der Herstellung durch entsprechend

ausgebildete SpritzguBwerkzeuge erzeugt.

Bei der mechanischen Formung kénnen die Lippendichtungen bei-
spielsweise durch spanloses~ oder spanendes Stechen auf der
Kunststoffoberfliche erzeugt werden oder sie kdnnen durch mech-
anisches Driicken auf der Oberfldche angerollt werden. Diese Vor-
giénge erfordern zwar einen zus&tzlichen Arbeitsgang, jedoch kein
kompliziertes Sprltzgquerkzeug Wenn die Lippendichtung soforf
beim SpritzgieBen auf der Oberfluche hergestellt werden soll,

ist ein Backenwerkzeug, das einen htheren Aufwand bedingt, er-
forderlich.
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Ausfihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Abbildungen 1-3

dargestellt und werden im folgenden ndher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 Eine Rohrschutzhilse, deren unterer Teil im Schnitt
dargestellt ist.

Fig. 2 , Einen vergrdBerten Schnitt der Hilsenwandung mit
verschiedenen Ausfihrungen einer Lippendichtung.

Fig. 3 Zwei weitere Ausfihrungen einer Lippendichtung’

Die Abb. 1 zeigt eine Rohrschutzhiillse in ihrer gésamten Ldnge;

die Hilse ist im unteren Teil im Schnitt dargestellt. Die Rohr-

" schutzhiilse (1) weist auf ihrer dem Metallrohr zugewandten AuBen-

seite in der Regel mehrere, zweckmiBig in Gruppen angeordnete

Lippendichtungen (2) auf. In der vorliegenden Abbildung sind es
4 Gruppen zu je 3 Lippendichtungen (2), wodurch jeweils eine Art
Labyrinth-Dichtung erzielt wird. Die Lippen kdnnen in ihrer Dicht-
richtung unterschiedlich und in ihrer Anzahl beliebig oft aufge-
bracht werden. An der der Lochplatte zugewnondten Seite besitzt

die Rohrschutzhilse (1) einen angeformten Kragen (3), der elast-
isch verformbar sein kann, und die Rohrschutzhiilse (1) gegen die

FlUssigkeitsverteilerseite hin bereits grob abdichtet.

Die Abb., 2 zeigt einen vergrﬁBerteﬁ Schhitt der Wandung der Rohr-

schutzhilse, wobei die hier dargestellten Dichtlippen spanend er-

‘zeugt worden sind. Die Lippendichtung in der Ausfiihrung (4) ist

spanlos so gestochen, daB der ausgehobene Span von der erzeugten
Nute hin abgewandt umgebogen ist, und so einen elastischen Wulst
bildet. Die ebenfalls spanlos hergestellte Lippendichtung mit-

schridgem Boden (5) ist im Prinzip ghnlich ausgebildet,-nur weist
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der nach der Spitze hin diinner werdende abgebogene Span eine
hohere Elastizitdt auf. Rechteckige Nuten (6), bei denen zur
Freilegung der Lippe ein Teil der Nutenfléche "herausgespant
worden ist, weisen eine besonders nachgiébige'Lipbe auf, die

aus einem umgebogenen Restspan besteht.

In der Abb. 3 wurde eine wulstformige Lippendichtung (7) auf
der Oberfldche der Hilse durch Anrollen hergestellt.

Lippendichtungen (8), die bereits bei der Herstéllung der Rohr-
schutzhitlse (1) im SpritzguBverfohren mit ausgeformt worden sind,
machen eine Vertiefung in der Hilsenwandung und damit eine
Schwidchung des Hillsenkorpers Uberflissig. Jedoch ist der Werk-
zeugaufwand, wie schon ausgefilhrt, erheblich hther. Wie bei

der Lippendichtung (8) zu sehen ist, kdnnen die Lippen in der

Dichtrichtung unterschiedlich sein, das gilt selbstversttndlich .

auch fir die durch mechanische Bearbeitung erzeugten. Es ist ohne

weiteres moglich, bei jeder Herstellungsweise die Anzahl der

Lippen und den Abstand zueinander beliebig zu variieren und den

Erfordernissen anzupassen.
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Rohrschutzhilse aus einem thermoplastischen Kunststoff, vor-
zugsweise Polyamid, mit einem Kragen an einem Ende zum Ein-
schieben in Warmetauscherrohre,:dcdurch gekennzeichnet, daB
die Rohrschutzhiilse (1) auf ihrer AuBenseite zur Abdichtung
mit ringfdrmigen Lippendichtungen (2, 4, 56,7, 8 ) ver-

sehen ist.

:Rohrschutzhillse nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, daB

* die ringftrmigen Lippendichtungen ( 2, 4, 5, 6, 7, 8 ) aus

dem gleichen Kunststoff wie die Rohrschutzhiilse (1)rbesteﬁen

und ous dem Hilsenmaterial herausgearbeitet worden sind.

Rohrschutzhiilse nach Anspruch 1 und 2 dadurch gekennzeichnet,
daB die ringférmigen Lippendichtungen (4, 5, 6 ) durch span-
loses Einstechen auf einer Drehmaschine aus dem Hulsen-

material geformt worden sind.

Rohrschutzhiilsen nach Anspruch 1 und 2 dadurch gekennzeichnet,
daB die ringformigen Lippendichtungen (6) durch gleichzeitiges
spanloses und spanendes Einstechen aus der HUlsenwcndung'Qe-

formt worden sind.
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Rohrschutzhilse nach Anspruch 1 und 2 dadurch gekennzeichnet,
daB die ringfsrmigen Lippendichtungen (7) durch Anrollen aus

der Hulsenwandung herausgeformt worden sind.

Rohrschutzhilse nach Anspruch 1 dadurch gekenn;eichnef, daf3

' die ringférmigen Lippendichtungen (8) bei der Herstellung

~der Hillse im SpritzguBverfdahren gleichzeitig mit der Hilse

ausgeformt wurden.

Rohrschutzhiilse nach Anspruch 1-- 6 dadurch gekennzeichnet,

daB die Lippendichtungen auf der Oberfldche der Hilse in

Gruppen angeordnet sind, wobei der Abstand zwischen den

Dichtringen untereinander und den Dichtringgruppen frei widhl-

bar ist.

4
1

.‘Rohrschutzhiilse nach einem der vorherigen Anspriiche dadurch ge-/

" kennzeichnet, daB die Schr&gsteilung der Lippendichtringe zur

" Achse der Rohrschutzhiilse frei withlbar ist.
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