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@ Procédé de traitement superficiel de surfaces protégées par un revétement métallique.

@ Procédé de traitement superficiel de surfaces protégées

par un revétement métallique et appartenant 3 un substrat
métallique de forme quelconque, mais se présentant de
préférence sous forme de tdles d'acier, caractérisé en ce que
I'on utilise un bain métallique de revétement auquel on a

ajouté un ou plusieurs éléments déterminés et en ce que l'on -

fait subir au revétement métallique obtenu un traitement

superficiel qui a pour effet d'engendrer sur le revétement -

obtenu une couche supplémentaire de protection formée de
composés stables.
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Procédé de traitement superficiel de surfaces protégées

par un revétement métallique.

La présente invention concerne un procédé de traitement
superficiel de surfaces protégées par un revétement métal-
ligque et appartenant a un substrat métallique de forme quel-
conque, mais se présentant de préférence sous forme de tdles

d'acier.

Il est connu depuis longtemps de protéger les matériaux
métalliques, susceptibles d'é&tre attaqués par la corrosion,

au moyen de revétements métalliques (par exemple de zinc,
d'étain, d‘aluminium, etc...).

Toutefois, l'emploi de matériaux d4'acier & revétement métal-
lique, par exemple de zinc, dans des conditions rigoureuses

au point de vue du milieu corrosif concerné, a permis de
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- 2- 0042636
montrer qu'un seul revétement métallique traditionnel, ou
comme par exemple un seul revétement de zinc, n'a pas été
en mesure de résoudre tous les problémes posés par la cor-

rosion et de satisfaire les conditions imposées.

C'est ainsi gu'un matériau & revétement de zinc est habi-
tuellement soumis & un traitement superficiel de transfor-
mation (par exemple une chromatation et une phosphatation)
appropriée pour le zinc et ce, aprés l'application du re-
vétement de zinc pour retarder 1l'apparition de rouille blan-

che sur le dépdt de zinc.

De mé&me, on applique aussi généralement, en plus du traite-
ment de transformation, un revétement de peinture compatible
avec le zinc, afin d'améliorer la résistance a la corrosion

et l'aspect décoratif.

La mise au point d'alliages comme par exemple de zinc et
d'aluminium n'a pas apporté des solutions définitives a
ces problémes, mais il est connu que lamise en oeuvre de
ce type de revétement exige une préparation de surface plus

poussée et qui présente l'inconvénient d'étre fort cofiteuse.

Le procédé, objet de la présente invention, est basé sur
des travaux ayant trait a l'analyse de la structure des

couches de revétements.

Les différents essais effectués sur les revétements obtenus
a partir de bains métalliques divers, auxquels on a ajouté
certains &léments bien définis, ont permis de constater un
phénoméne de concentration de ces éléments dans certaines
couches privilégiées des revétements, & savoir les couches

externes par rapport au substrat revétu.

Des travaux ultérieurs ont pu définir un procédé qui exploi-
te ce phénoméne de concentration de ces éléments dans cer-

taines couches localisées du revétement et permet de créer 75
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une couche protectrice supplémentaire et ce par 1'app1ica—
tion d'un traitement thermique et/ou chimique sur la sur-
face du revétement métallique formé a partir du bain métal-

ligue précité.

Le procédé, objet de la présente invention, est essentiel-
lement caractérisé en ce que l'on utilise un bain métallique
de revétement auquel on a ajouté un ou plusieurs éléments
déterminés et en ce que l'on fait subir au revétement métal-
lique obtenu un traitement supérficiel qui a pour effet d'en-
gendrer sur le revé&tement obtenu une couche supplémentaire

de protection formée de composés stables.

Une premiére variante du procédé de l'invention consiste &

utiliser un bain métallique contenant du =zinc.

Une deuxiéme variante du procédé, objet de la présente in-
vention, consiste 3 utiliser un bain métallique contenant

du zinc et de l'aluminium.

Suivant une autre variante du procédé de la présente inven-
tion, la teneur en Al du bain métallique d'origine précitée

est inférieure & 0,4 % en poids.

Une autre modalité d'application du procédé suivant 1l'in-
vention, consiste & utiliser un bain métallique contenant

un ou plusieurs des éléments suivants : Zn, Al, Mg; Pb, Sb.

Dans une autre variante de mise en oeuvre du procédé de
l'invention, le ou les éléments déterminés que l'on a ajouté
au bain métallique sont sélectionnés parmi les suivants :

Al, Be, Ce, Cr, La, Mn, Mo, S8i, Ta, Ti, Te, Th.

Une sixiéme modalité de mise en oeuvre du procédé, consiste
a faire subir au revétement métallique, un traitement super-

ficiel thermique destiné & former des composés stables a saig

surface.
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Une septiéme modalité de mise en oeuvre du procédé consiste

-4 -

2 faire subir au revétement métallique formé, un traitement
sous atmosphére contrdlée en vue de former des composés sta-

bles & sa surface.

Suivant une autre variante du procédé objet de l'invention,
on applique au revétement métallique formé un traitement qui
met en oceuvre une solution chimique telle qu'il y a forma-

tion de composés stables a sa surface.

Suivant une derniére modalité de mise en oeuvre du procédé
de l'invention, les composés stables formés a la surface
du revétement métallique font intervenir un ou plusieurs
des éléments déterminés ajoutés au bain métallique de re-

vétement.

Liége, le ler juin 1981.
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Revendications de brevet.

1, Procédé de traitement superficiel de surfaces protégées
par un revétement métallique et appartenant & un substrat
métallique de forme quelcongue, mais se présentant de pré-
férence sous forme de tdles d'acier, caractérisé en ce que
l'on utilise un bain métallique de revétement auquel on a
ajouté un ou plusieurs é&léments déterminés et en ce gque l'on
fait subir au revétement métallique obtenu un traitement
superficiel gui a pour effet d'engendrer sur le revétement
obtenu une couche supplémentaire de protection formée de
composés stables.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce

qu'il consiste & utiliser un bain métallique contenant du

zinc.

3. Procédé suivant la revendication 2, caractérisé en ce
gqu'il consiste a utiliser un bain métalligue contenant du

zinc et de l'aluminium.

4. Procédé suivant la revendication 3, caractérisé en ce
que la teneur en Al du bain de zinc est inférieure a 0,4 %

en poids.

5. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce
qu'il consiste & utiliser un bain métallique contenant un

ou plusieurs des éléments suivants : 2Zn, Al, Mg, Pb, Sb, Sn.

6. Procédé suivant une ou plusieurs des revendications 1 &
5, caractérisé en ce gue le ou les é&léments déterminés que
l'on a ajoutés au bain métallique sont sélectionnés parmi

les suivants : Al, Be, Ce, Cr, La, Mn, Mo, Si, Ta, Ti, Te, Th.
e, {
-
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7. Procédé suivant une ou plusieurs des revendications 1 &
6, caractérisé en ce qu'il consiste & faire subir au revéte-
ment métallique, un traitement superficiel thermique des-

tiné a former des composés stables & sa surface.

8. Procédé suivant une ou plusieurs des revendications 1 &
6, caractérisé en ce qu'il consiste & faire subir au revéte-~
ment métallique formé un traitement sous atmosphére contrd-

lée, en vue de former des composés stables & sa surface.

9. Procédé suivant une ou plusieurs des revendications 1 a
6, caractérisé en ce qu‘'‘on applique au revétement métallique
formé, un traitement qui met en oeuvre une solution chimique
telle gqu'il y a formation de composés stables a2 sa surface.

1l0. Procédé suivant les revendications 7 ou 8 ou 9, caracté-
rigé en ce que les composés'stables formés 3 la surface du
revétement métallique font intervenir un ou plusieurs des

éléments déterminés ajoutés au bain métallique de revétement.

Liége, le ler juin 1981.
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G. PIRMOLIN,
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