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@ Dispositif a récurer.

@ L'invention concerne un dispositif & récurer.

Le dispositif comprend un tampon (6) en mousse
synthétique abrasive, & pores ouverts, supporté sur une
paroi perforée (3) d'un réservoir de pate de nettoyage (1)
contenant une matiére abrasive de granulométrie nettement
inférieure aux dimensions de pores de [a mousse du tampon.

Application aux dispositifs utilisables pour nettoyer les
articles ménagers, et plus particulierement pour récurer les
ustensiles de cuisine.
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Dispositif & récurer

La présente invention concerne les dispositifs
utilisables pour nettoyer les articles ménagers, et plus
particuliérement pour récurer les ustensiles de cuisine.
On sait que dans ce domaine il est devenu usuel de rem-
placer les éponges traditionnelles par des tampons en
matiére plastique. Ces tampons sont parfois réalisés en
matiére suffisamment rugueuse pour leur donner un role
de récurage par abrasion. On a aussi proposé 4'imprégner
des éponges en mousse synthétique souple d'une matiére
a la fois abrasive et détergente. Cependant, ces projets
n'ont pu etre suivis de réalisations satisfaisantes.
L'une des raisons en est que la matiére abrasive se con-
somme beaucoup trop vite par rapport & la durée de vie
que l'on est en droit d'attendre de 1'éponge.

La présente invention permet d'éviter ces inconvénients
grace au fait que l'on réserve l'essentiel de 1'action
abrasive a un tampon de mousse synthétique auguel on
adjoint un réservoir de pate de nettoyage permettant a
chaque utilisation le prélévement d'un peu de pate pour
imprégner le tampon. .

Ainsi, l'invention a pour objet un dispositif & récurer
qui comprend un tampon en mousse synthétique abrasive,
4 pores ouverts, supporté sur une paroi perforée d'un
réservoir de pate de nettoyage, contenant une matiére
abrasive de granulométrie nettement inférieure aux di-

mensions de pores de la mousse du tampon.

Pour étre suffisamment abrasif tout en distribuant cor-
rectement la pate de nettoyage sur un article & récurer,
le tampon du dispositif selon l'invention est avantageu-
sement constitué d'une mousse de polyuréthane & pores

éclatés. De telles mousses sont connues en elles-mémes.
La technique d'éclatement des pores, telle qu'elle est

décrite par exemple dans le brevet américain No. 3 175 025,

conduit a un produit dans lequel au moins 90 %, et de
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préférence au moins 95 % des pores sont ouverts et dans
lequel les parois de ces cellules ouvertes sont relati-
vement rigides, beaucoup plus que dans une mousse souple.
Par ailleurs, il est avantageux d'utiliser, pour consti-
tuer ce tampon, une mousse de polyﬁréthane realisée &
partir d'un polyester prépolymére et réticulée en pré-
sence d'huile de silicones, ce qui permet de conférer

au tampon des propriétés d'auto-nettoyage partiéUliére— .
ment utiles dans l'application au récurage des ustensiles
de cuisine. A titre d'exemple, le tampon peut &tre cons-
titué d'une mousse de type rigide, de préférence & base

de polyuréthane et & pores éclatés, d'épaisseur comprise
entre 5 mm et 20 mm, de densité de l'ordre de 30 & 50 kg
par m3 et dans laquelle les cellules ou pores sont de
dimensions moyennes, s'exprimant par exemple par un nom-
bre de 5 & 15 pores par centimétre linéaire. La rigidité
de la mousse, utile & 1l'action de grattage assuré au moyen
du tampon, peut se traduire par exemple par une résistance
4 la compression de l'ordre de 30 & 40 kpascal & 40 %.

La pate utilisée en liaison avec un tel tampon, dans un
dispositif selon l'invention, contient une poudre abra-
sive, ou éventuellement plusieurs poudres abrasives de
natures différentes, de granulométrie relativement fine,
soit par exemple inférieure & 500 microns. Ceci permet
de faire jouer & la pate abrasive un rdle de polissage
et de brillantage en évitant les rayures. De ce point de
vue, on peut utiliser en particulier du carbonate de
calcium et/ou de la silice, de granulométrie comprise
entre 20 et 400 microns. Une grénulométrie moyenne de
l'ordre de 30 & 100 nmicrons est particuliérement avan-
tageuse. La poudre abrasive est mise sous forme d'une
pdte de viscosité avantageusement de 1'ordre de 2000 & 6000 et de
préférence 3000 & 4500 centistockes & 20°C, dans un liant qui peut étre
notamment un liant minéral tel que le silicate de magné-
sium et/ou un liant organique tel que les liants cellu-
losiques, et plus particuliérement la carboxyméthyl-
cellulose. En général, la pdte contient en outre d'autres
additifs en eux-mémes classiques, notamment des agents
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mouillants, des émulsifiants, des agents de brillantage,
et de l'eau pour ajuster la viscosité. Le plus souvent,
la proportion de poudre abrasive qui joue le role d'agent
de polissage est avantageusement de 1l'ordre de 40 & 80 %
en poids dans la pate. Si l'on utilise comme liant du
silicate de magnésium (talc) ou d'aluminium, celui-ci a
1'avantage de constituer simultanément un agent de polissage.

Une pate préférée contient par exenple de 40 a 70 % et de préférence 35
& 50 % de carbonate de calcium et/ou de silice, de 5 a 15 % en poids de
silicate d'aluninium ou de magnésium et de 15 & 25 % en poids

de détergent émulsifiant, l'ensemble étant en dispersion
dans l'eau éventuellement additionnée d'environ 0,5 &

5 % en poids de liant cellulosique. A cette composition,

on peut avantageusement ajouter un agent de brillantage

tel que le stéarate de glycérol, en proportion de 1'ordre
de 1 a 5 % en poids, et un stabilisateur de dispersion
comme la diéthanolamine de coprah, en proportion de

l'ordre de 0,5 &3 2 % en poids.

Un exemple de pate répondant aux caractéristiques qui

précédent, présente la composition suivante :

Constituant Marque commerciale % en poids

Carbonate de calcium (granu-
lamétrie (200 microns) DURCAL 40 32
Carbonate de calcium (granu-

lamétrie {350 microns) DURCAL 65 16,5
Silice (granulométrie moyenne
30 microns) - MILISIL 6 11
Silicate de magnésium (granu-
lométrie {80 microns) TALC O 5.5

Alkylarylsulfonate (sel de
sodium) et aloool éthoxylé
sulfaté (sel de sodium) en

solution aqueuse TEEPOL 14
Alcool gras éthoxylé G. 100 1,5
Aloool gras sulfaté (sel de |

triéthanolamine) G.104 0,7
Lauryl (sulfate de sodium) SIPON 2
Alcool céto-stéarylique SEEPOL 1,1
Diéthanolamine de coprah WITCAMIDE 1,1
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Stédarate de dglycol STEARIN L2SM 3
Essence d'amande ameére - 0,1
Eau - 11,5

pH 6,5 o, réglé & l'acide citrique.

Dans un autre exemple, la silice présente une dimension de
particules de 20 & 80 microns et du silicate d'aluminium
présentant une dimension de particules de moins de 60 microns
est utilisé au lieu du silicate de magnésium. En outre, le ’
composé connu sous le nom commercial SIPON est remplacé par

de la carboxyméthylcellulose.

En variante, le carbonate de calcium peut étre supprimé et
remplacé par de la silice et le silicate de magnésium peut
étre remplacé plus ou moins complétement par de la carboxy-
méthylcellulose.

La pate selon la composition détaillée précédente présente
une viscosité cinématique de l'ordre de 1200 ¢Sk 3 20°C
(essai ASTM D445).

Dans le dispositif selon l'invention, cette pate est contenue
dans le réservoir de maniére & pouvoir étre consommée & tra-
vers le tampon de mousse synthétique, en imprégnant celui-ci
3 chaque utilisation, mais de maniere aussi que ce tampon
soit facile & nettoyer aprés utilisation, sans aucun démontage.
La quantité de pdte dans le réservoir est avantageusement
de l'ordre de 50 & 200 g initialement.

Le réservoir peut présenter des formes diverses, tout en
conservant toujours l'avantage de pouvoir étre tenu faci-
lement & la main et de permettre & l'utilisateur de manoeu-
vrer aisément le tampon sans se salir les mains, ni méme

se les mouiller. De préférence, le réservoir contenant la
pdte de nettoyage est fermé par un couvercle perforé dis-
tinct de la paroi perforée qui supporte le tampon et dis-
tant de celle-ci de maniére & former un sas que traverse
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la pate avant d'imprégner le tampon. Le montage du tampon
sur le dispositif peut par ailleurs s'effectuer avanta-
geusement par l'intermédiaire de la paroi perforée,

encliquetée sur le réservoir, par-dessus le couvercle.

La figure unique du dessin annexé représente a titre
d'exemple un mode de réalisation particulier d'un tel

réservoir avec son tampon.

Sur cette figure, le dispositif selon l'invention est

représenté partiellement en coupe verticale, partielle-

ment en vue extérieure.

Le réservoir est formé par un récipient 1 en matiére
plastique rigide ou semi-rigide, ici en polypropyléne
injecté, de forme cylindrique & fond étanche. Il peut
avoir par exemple un diamétre de 55 mm et une hauteur de
45 mm. Une fois la pate de nettoyage introduite, par
exemple 100 g de la pate dont la composition a déja été
donnée, le réservoir est fermé par un couvercle 2 engagé
a force. Dans le cas particulier représenté, ce couvercle
présente une forme bombée vers 1l'extérieur, vers le haut
sur la figure, avec cependant un pourtour qui remonte le
long de la paroi latérale du récipient 1 et qui se ter-
mine au-dessus de cette paroi par un rebord 4. Il comporte
par ailleurs un orifice 5, dans l'axe du dispositif, qui

peut présenter par exemple un diamétre de l'ordre de 5-8 mm.

Par-dessus le couvercle 2, le dispositif comporte une
paroi perforée 3 qui supporte le tampon 6. La paroi 3

est également bombée vers l'extérieur. Elle comporte un
rebord annulaire 7 qui vient s'encliqueter dans le rebord
4 du couvercle. Une couronne 8 engagée sur la paroi 3,

se prolonge au-dela, sur tout son pourtour. La paroi 3
comporte des perforations, en particulier dans le cas
décrit, un orifice 9 dans l'axe, de 3 & 6 mm de diamétre

et quatre orifices 10 répartis autour de lui, de 1 a 1,2 mm
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de diamétre.

Le tampon 6 est monté sur le réservoir par l'intermédiaire
de la couronne 8 et de la paroi 3. Sur son pourtour, il
est retourné autour de la couronne 8 pour étre coincé
entre elle et le pourtour du réservoir. Eventuellement,

la paréi 3 et le couvercle 2 peuvent étre réalisés d'une
seule piéce. .

Ainsi supporté par 1la pafoi 3, le tampon 6 présente une
forme en chapeau de champignon sur le récipient 1, avec
un débordement périphérique qui permet au tampon d'accé-
der dans toutes les parties de l'ustensile & récurer. Le
pourtour de la couronne peut étre réalisé relativement
souple pour augmenter cet effet. L'espace compris entre
le couvercle 2 et la paroi supérieure 3 constitue un sas
dans lequel la pate de nettoyage pénétre par gravité a
travers l'orifice 5. Lorsque la partie du dispositif
portant le tampon est ensuite passée sous 1l'eau, cette
pdte se dilue et imprégne le tampon & travers les orifices
9 et 10 et sur toute sa surface. Quand on appuie sur le
tampon, on crée un effet d'aspiration de la pate diluée
qui peut encore etre favorisé si la paroi support 3 est

réalisée en matiére plastique relativement souple.

A titre d'exemple, le tampon est réalisé par une couche
de 11 mm d'épaisseur d'une mousse de polyuréthane du type
commercialisé sous la dénomination V10 par la société
Reisgies, présentant une densité de 35 kg/m3 et une résis-
tance a la compression de 35 kpascal & 40 % et comportant
environ 10 pores par centimétre linéaire. Il s'agit d'une
mousse formée en présence d'huile de silicones & partir d'un
prépolymére de polyester. Elle présente des qualités 4'auto-
nettoyage qui font qu'aprés chaque utilisation le tampon
est aisément débarrassé de l'excédent de pate de nettoyage
par passage sous l'eau et qu'il reste propre aprés chague
utilisation. Mais il pénétre dans le réservoir une humidité

suffisante pour maintenir la pate toujours a la bonne vis-
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En outre, jusqu'a la premiére utilisation du dispositif,
il est préférable que le tampon soit imprégné d'une péate
abrasive ayant essentiellement la méme composition que

celle de ' la pate que contient le réservoir, mais qui est
sous forme d'une masse & la fois solide et souple qui se

ramollit facilement dés qu'elle se trouver au contact de
1l'eau. '

Par exemple, la pate de la composition spécifique indiquée
ci-dessus peut etre rendue solide par une réaction de
saponification lorsqu'une proportion.de 10 & 30 % d‘'acide
gras tel. que la stéarine est ajoutée, la proportion étant
en rapport avec les composants solides de la pate.

Natufellement, 1'invention n'est pas limitée & la nature
partlcullere de la mousse de polyurethane utilisée, ou
a la composition partlcullere de la pate de nettoyage,
non plus qu' a la forme de réservoir décrite & titre
d'exemple. Selon l'une des varlantes possibles, on peut
monter par-dessus 1e tampon une c01ffe en toute matiére
désirée pour constltuer la surface du tampon ; par
exemple, un filet metalllque s'aceroche facilement & 1la
surface du tampon, auquel il confére un aspect et des
propriétés propres. B



0042806

Revendications

1. Dispositif & récurer, caractérisé en ce qu'il comprend
un tampon (6) en mousse synthétique abrasive, & pores
ouverts, supporté sur une paroi perforée (3) d'un réser-
voir de pate de nettoyage (1), contenant une matiére
abrasive de granulométrie nettement inférieure aux di-

mensions de pores de la mousse du tampon.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que ledit tampon (6) est en mousse de polyuréthane
a4 pores éclatés, dans laquelle au moins 90 %, et de

préférence au moins 95 % des pores sont ouverts.

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que ledit tampon est en mousse de polyuréthane

réticulé en présence de silicones.

4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en
ce que la mousse constituant le tampon est de type rigide
et présente une densité de l'ordre de 30 & 40 kg/cm3,

avec environ 5 & 15 pores par centimétre linéaire.

5. Dispositif selon l'une quelconque des revendications
1 3 4, caractérisé en ce que la matiére abrasive est
constituée de carbonate de calcium et/ou de silice, de

granulométrie inférieure 4 500 microns.

6. Dispositif selon 1l'une quelconque des revendications
1 a 5, caractérisé en ce que la pate contient du sili-
cate de magnésium constituant & la fois un liant minéral

et un agent de polissage.

7. Dispositif selon 1l'une quelconque des revendications
1 & 6, caractérisé en ce que ledit réservoir contenant
la pate de nettoyage est fermé par un couvercle perforé
(12).
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8. Dispositif selon la revendication 7, caractérisé en
ce gque le tampon y est monté sur ladite paroi perforée
par l'intermédiaire d'une couronne engagée sur le réser-

voir, par-dessus cette paroi.
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