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@ Packung, sowie Verfahren zu deren Herstellung.

@ Packung mit einer ein AufreiRorgan (7) aufweisenden
Halle aus einem flexiblen Verpackungsmaterial, das einen
Dopplungsbereich aufweist, in dem es zwei mit Hilfe eines
Bindemittels flachig miteinander verbundene Lagen(4-5)
bildet und an dem sich der Anfang des AufreiBorgans
befindet, wobei gegebenenfalls diese beiden Verpackungs-
material-Lagen und das Aufreifforgan fidchig und gasdicht
miteinander verbunden sind. Zur Erleichterung bzw. Ermo-
glichung des Abziehens des AufreiBorgans liegt dem Bereich
jener Verpackungsmaterial-Lage des Dopplungsbereichs, die
in den mit dem Aufreiforgan verbundenen Hiilienteil tiber-
geht, in der anderen Verpackungsmaterial-Lage des Dop-
plungsbereichs ein Bereich gegeniiber, der durch Schwaé-
chungslinien {6) des Verpackungsmaterials begrenzt ist und
der beim Abzeihen des Aufreiforgans gemeinsam mit
diesem leicht vom Rest der Packungshiiile abgetrennt wer-
den kann. Bei einer bevorzugten Schlauchbeutelhersteliung
wird das AufreiBband in Verpackungsbahnléngserstreckung
angebracht. Zur bevorzugten Verpackungsmaterialherstel-
lung wird an eine lings den vorgesehenen Schwichungsli-
nien mit Durchstanzungen versehene Trédgershicht eine
undurchbrochene Dichtungsshicht aniaminiert.
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Packung, sowie Verfahren zu ihrer Herstellung.

Techniscﬁes Gebiet:

Die Erfindung bezieht sich auf eine Packung insbesondere
eine Schlauchbeutelpackung zum Verpacken von Verpackungs-
gut, mit einer ein AufreiBorgan aufweisenden Hiille, die
aus einem fldchigen, flexiblen und faltbaren Ver-
packungsmaterial besteht, wobei das Verpackungsmaterial
zumindest einen Dopplungsbereich aufweist, in dem es

mit Hilfe eines Bindemittels flichig miteinander ver-
bundene Lagen bildet und an dem sich der Anfang des
AufreiBorgans befindet. Die Erfindung bezieht sich
ferner auf ein vorteilhaftes Verfahren zur Herstellung

einer Schlauchbeutelpackung dieser Art.

Stand der Technik:

.Packungen der vorstehend genannten Art werden insbeson-

dere zum Verpacken von festem Verpackungsgut, wie
Dauerbackwaren, Schokoladen usw. verwendet. Durch
Abziehen des AufreiBorgans wird der Vorgang der Offnung
der Hiille eingeleitet; die dabei entstehende schlitz-
formige bffnung im Hillenmaterial wird damm durch
weiteres AufreiBen des Hiillenmaterials oder durch Ver-
formen der Hiille so welt vergrdBert, daB der Hiille
Verpackungsgut entnommen werden kann,

Wird das AufreiBorgan z.B. durch einen AufreiBstreifen

gebildet, so ist dieser gewthnlich an der Innenseite

- der Packungshiille zwischen zwel Schwiichungslinien des

Verpackungsmaterials angebracht. Der Anfang des Aufreifi-

bandes befindet sich daher an einer Stelle eines
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Dopplungsbereichs des Verpackungsmaterials zwischen

den in diesem Bereich durch eime Siegelung miteinander
verbundenen Verpackungsmaterial-Lagen. Bekannte
Packungen dieser Art sind zumindest an dieser genannten
Stelle nicht gasdicht.

Darstellung der Erfindung:

Der Erfindung liegt die Bufgabe zugrunde, eine Packung -
mit einer ein AufreiBorgan aufweisenden Hiille anzugeben,
die aus einem fl&dchigen, flexiblen und faltbaren Ver-
packungsmaterial besteht, wobei das Verpackungsmaterial
zumindest einen Dopplungsbereich aufweist, in dem es
zweil mit Hilfe eines Bindemittels flidchig miteinander
verbundene Lagen bildet und an dem sich der Anfang des
AufreiBorgans befindet,und bei welcher Packung durch
einfache MaBnahmen die Betdtigung des AufreiBorgans er-
leichtert und die Packung auch an den Stellen des Auf-

reiBorgananfanges gasdicht ausgebildet werden kann.

Der Erfindung liegt ferner die Aufgabe zugrunde, ein

~ vorteilhaftes Verfahren zur Herstellung der erfindungs-
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gemiBlen Packungen bzw. des fiir diese Packungen verwen-

deten Packungsmaterials anzugeben.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird in der
erfindungsgemidBen Packung geldst, die dadurch gekenn-
zeichnet ist, daB dem vom AufreiBorgan eingenommenen
Bereich jener Verpackungsmaterial-Lage des Dopplungs-
bereichs, die in den mit dem AufreiBorgan verbundenen
Hiillenteil iibergeht, in der anderen Verpackungsmaterial-
Lage des Dopplungsbereichs ein Bereich gegeniiberliegt,

der durch Schwichungslinien des Verpackungsmaterials
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und gegebenenfalls den Rand des Dopplungsbereichs zu-

mindest nahezu vollstlindig umschlossen ist, wobei ge-

_gebenenfalls in diesem Dopplungsbereich das AufreiB-

organ und die beiden Verpackungsmaterial-Lagen mit
Hilfe eines Bindemittels flichig miteinander verbunden
sind.

Durch die besondere Art der Schwichungslinie wird
erreicht, daB mit dem AufreiBorgananfang verbundene .
oder an ihm anliegende Bereiche in beiden Verpackungs-
material-Lagen des Dopplungsbereichs sich beim Abziehen

des Aufreiforgans von der Packungs-Hiille leicht ab-

. trennen lassen und so dieses Abziehen ermdglichen bzw.
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erleichtern. Besteht nun zwischen beiden Verpackungs-

material-Lagen und dem AufreiBorgan - z.B., durch eine

Siegelung - eine gasdichte Verbindung, so ist die
Packung auch an dieser Stelle gasdicht.

Gem#B einer vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungs-
gem#Ben Packung ist der Dopplungsbereich der Verpackungs-
material-lagen, die mit Hilfe eines Bindemittels mit dem
AufreiBorgan verbunden sind, eine der Flossen einer an
sich bekannten mit zwei Flossen versehenen Schlauch-
beutelpackung.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird fermer

in dem erfindungsgemiiBen Verfahren zur Herstellung der
erfindungsgemﬁﬁeh Schlauchbeutelpackung gelést, das
dadurch gekennzeichmet ist, daB auf die eingesetzte mit
Schwidchungslinien versehene, siegelungsfdhige Verpackungs-
materialbahn in ihrer Lingserstreckung - gegebenen-
falls zwischen zwei Schwidchungslinien - ein durch-

laufendes AufreiBorgan vorgesehen oder angebracht wird,
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bevor in an sich bekannter Weise die Schlauchbeutel-
packung hergestellt wird., Dabel weist die eingesetzte
Verpackungsmaterialbahn vorteilhaft als Siegelungs-
schicht eine Kaltkleberbeschichtung auf, an die als Auf-
reiBorgan ein einseitig mit einem Kaltkleber beschich-
tetes AufreiBband an seiner kaltkleberfreien Seite
mittels eines thermoplastischen Bindemittels heiff an-
laminiert wird.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird schlief-
lich in einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungs-
gemdBen Verfahrens geldst, das dadurch gekennzeichnet ist,
daB zur Herstellung der eingesetzten mit Schwichungs-
linien versehenen Verpackungsmaterialbahn eine bahnénfsr-
mige Trigerschicht l#ngs den Stellen der vorgesehenen
Schwichungslinien mit zumindest streckenweisen Durch-
stanzungen versehen und danach mit einer undurchbrochenen
bahnenférmigen Dichtungsschicht verbunden wird, welche
ihrerseits mit einer Siegelungsschicht abgedeckt wird,

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Die Fig.1 zeigt in schematischer Darstellung eine Schlauch-
beutelpackung der Art gem#B der Erfindung.

Die Herstellung der Schlauchbeutelpackung erfolgt in an
sich bekannter Weise dadurch, daBl in der Verpackungs-
maschine die kontinuierlich zulaufende Verpackungs-
materialbahn, die an vorgegebenen Stellen Schwichungs-
linien bzw. ein zwischen zwei in Bahn-Lingserstreckung
verlaufendes, an der Siegelungsschicht angebrachtes
AufreiBband aufweist, in dieser L#ngserstreckung 1
(Fig.1) um das Verpackungsgut, z.B. Schokoladeriegel,
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gefaltet und durch Bildung einer (in der Figur nicht
dargestellten) Lingssiegelungsnaht eine das Verpackungs-
gut umschlieflende Schlauchhiille 2 gebildet, die durch
Quersiegelungsniéhte 3, 3' uﬁd Durchtrennung des Ver-
packungsmaterials an diesen NZhten in Einzelpackungen
unterteilt wird. Durch diese Quersiegelungsnihte 3, 3'
werden an den Packungsenden flossenfdrmige Dopplungs-
bereiche hergestellt, an denen jeweils zwei Verpackungs-
material-iagen 4 und 5 bzw. 4' und 5' flichig mit-
einander Qerbunden sind. Die (in Fig. 1) an der Paé¢kungs-
oberseite zu liegen kommenden Verpackungsmaterial-Lagen
4, 4' gehen dabei in den oberen Teil der Packungshiille
iber, an deren Imnenseite zwischen zwei Schwichungs-
linien 6 des Verpackungsmaterials ein AufreiBband 7
angebracht ist. An den Schwichungslinien sind Stege'
zwischen den streckenweisen Durchstanzungen vqrgeséhén
Der Anfang 9 des AufreiBbandes 7 befindet sich an der
Unterseite eines lappenférmigen Fortsatzes 10 der Ver-
packungsmaterial-Lage 4 am Dopplungsbereich der Quer-
siegelungsnaht 3 bzw. verl&uft in deren Siegelungs-
bereich zwischen den Verpackungsmaterial-Lagen 4 uﬁd 5.
Dabei sind die Verpackungsmaterial-lLagen 4 und 5 und

das AufreiBband 7 durch die Siegelung fl#ichig und gas-
dicht miteinander verbunden. Eine solche flichige und
gasdichte Verbindung des AufreiBbandes 7 mit der
unteren Verpackuhgsmaterial-Lage 5 ist bei Schléudh—
beutelpackungen dieser Art bis jetzt noch nicht

bekannt., '

Zur Erleichterung des EinreiBlens ist der AufreiBband-
anfang nun in einer besonderen Weise ausgebildet,

Fig. 2 zeigt eine Schlauchbeutelpackung in einer Teil-
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Harstellung, in der eine solche besondere Ausbildung !

des AufreiBbandanfanges, der im Gegensatz zu Fig.1

nun keinen lappenfdrmigen Fortsatz aufweist,
schematisch dargestellt ist. .
Der Anfang des AufreiBlbandes befindet sich an dem durch
eine Quersiegelungsnaht hergestellten Dopplungsbereich

aus den Verpackungsmaterial-Lagen 4 und 5. Das an der
Innenseite des (in der Fig.2 oberen) Packungshiillen-
teiles bzw.'der Verpackungsmaterial-Lage & angebraéhte
AufreiBband 7 liegt zwischen zwel Schwéchﬁngslinien 6
des Verpackungsmaterials, an denen man die Stege 8

zwischen den .Durchstanzungen erkennt und die iiber den
groBten Teil der Packung parallel zueinander, immerhaldb
der Verpackungsmaterial-Llage 4 jedoch keilférmig aus-
einander verlaufen. Dem in der (oberen) Verpackungsmate-
rial-lage 4 durch diese Schwichungslinien 6 begrenzten
Bereich liegt nun in der (unteren) Verpackungsmaterial-
Lage 5 ein Bereich 11 gegeniiber, der durch eine U-f&rmig
verlaufende Schwichungslinie 12 bzw, den Rand 13 des
Dopplungsbereiches umschlossen ist, , '

Zum EinreiBen des Aufreiflbandes fafBt man im Bereich 11
des durch die beiden Lagen 4 und 5 gebildeten Dopplungs-

bereichs den AufreiBbandanfang an und zieht ihn in Richtmg
des Pfeiles 14 nach oben. Dabei wird der mit dem Anfang 9
des AufreiBbandes 7 flichig und gasdicht verbundene
Bereich 11 der Verpackungsmaterial-Lage 5 an der U-formig
verlaufenden Schwichungslinie 12 abgetrennt und die zu
beiden Seiten des AufreiBbandes liegenden Schwichungs-
linien 6 vom Dopplungsbereichs-Rand 13 aus eingerissen.
Die Packung wird dann wie 1iblich durch weiteres Abziehen

des AufreiBbandes getffnet.
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Bester Weg zur Ausfilhrung der Erfindung:

Nachstehend werden zwei Beispiele von erfindungsgemiBen
Schlauchbeutelpackungen gegeben.

Beispiel 13

Zur Herstellung einer die erfindungsgeméﬁe Packung
bildenden Verpackungsmaterialbahn wird eine einseitig
gestrichene, satinierte Papierbahn eines Fl&ichenge-
wichts von 60 - 100 g/m eingesetzt, die in einer
Rotationsdruckmaschine gleichzeitig mit einem Ober-
flichendekordruck und streckenweisen Durchstanzungen
ldngs der am Verpackungsmaterial vorgesehenen
Schwdchungslinien versehen wird. Eine bandfdrmige
Aluminiumfolie einer Dicke wvon 0,008 bis 0,012 mm wird
darauf einseitig mit einem Kaschiermedium beschichtet
und gegen die bedruckte und Schwdchungslinien auf-
weisende Papierbahn laminiert. Dieser Verbund wird
schlieBlich an der von der Papierbahn abgewandten
Seite mit einem Kaltkleber beschichtet,

Auf die so hergestellte Verpackungsmaterialbahn wird
nun als AufreiBband ein diinnes einseitig mit einer
Kaltkleberbeschichtung versehenes Polyidthylenband mit

seiner kaltkleberfreien Seite aufgebracht. Dies er-

folgt beispielsweise dadurch, daB bei der Herstellung

von Schlauchbeutelpackungen das Polydthylenband in

25 Verpackungsmaterialband-Lingsrichtung mittels eines

30

thermoplastischen Bindemittels, wie z.B. Wachs, auf die
Kaltkleberbeschichtung der der Verpackungsmaschine zu-
gefiihrten Verpackungsmaterialbahn heif anlaminiert wird.

Im Gegensatz dazu wird bei der Herstellung von bekannten

Schlauchbeutelpackungen das AufreiBband auf die Ver-
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packungsmaterialbahn quer, d.h. insbesondere senkrecht

- zu deren Léngserstfeckung aufgebracht, wozu in der Ver-

packungsmaschine sehr aufwendige maschinen-technische
MaBnahmen erforderlich sind, die bei dem érfindungs-

gemédBen Verfehren vermieden werden.

Die weiteren Schritte zur Herstellung der Schlauchbeutel-
packungen erfolgen dann wie anhand von fig.l beschrieben,
wobei die'auszufithrenden Siegelungsnshte durch Kalt-

siegelungen realisiert werden.

Beispiel 2

Das gemi#B diesem Belspiel einzusetzende Verpackungs-
material unterscheidet sich von dem in Beispiel 1 be-
schriebenen dadurch, daBl statt der Papiérbahn eine
Kunststoffbahn, insbesondere eine Zellglasbahn mit einem
Flichengewicht von 28 - 40 g/mz, und statt der Kalt-
kleberbeschichtung eine Schmelzkleberbeschichtung auf
Polydthylenbasis eingesetzt wird. Als AufreiBband dient
eine beiderseits mit einer Polydthylen-Schmelzkleber-
beschichtung versehenes Polyesterband, das auf die
Schmelzkleberbeschichtung des Verpackungsmaterials heif
aufgesiegelt wird. o

Die Herstellung der Schlauchbeutelpackungen erfolgt
wieder so wie anhand von Fig.l beschrieben, wobei die
Siegelungsndhte im Gegensatz zu Beispiel 1 in Form von

HeiBsiegelungen ausgefiihrt werden.
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Gewerbliche Verwertbarkeit:

Die erfindungsgem#Be Packung kann in erster Linie vor-

teilhaft als Packung fiir Lebensmittel, wie Schokoladen

oder Dauerbackwaren eingesetzt werden, die gegebenenfalls
5 gasdicht ausgefiihrt bzw. in Form von Schlauchbeutel=-

packungen .hergestellt werden kénnen. Thre gewerbliche

Verwertbarkeit ist dabei jedoch nicht auf Packungen

fiir feste Verpackungsgiiter beschrénkt,
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Packung zum Verpacken von Verpackungsgut mit einer
ein AufreiBorgan aufweisenden Hiille, die aus einem

flichigen, flexiblen und faltbaren Verpackungs~

‘'material besteht, wobel das Verpackungsmaterial

zumindest einen Dopplungsbereich aufweist, in dem

es zwel mit Hilfe eines Bindemittels flichig mit-
einander verbundene Lagen bildet und an dem sich

der Anfang des AufreiBorgans befindet, dadurch ge-
kennzeichnet, daB dem vom AufreiBorgan (7) einge-
nommenen Bereich jener Verpackungsmaterial-Lage(4)
des Dopplungsbereichs, die in den mit dem AufreiB- -
organ verbundenenrﬂﬁllenteii iibergeht, in der anderen
Verpackungsmaterial-Lage (5) des Dopplunggbereichs
ein Bereich (11) gegeniiberliegt, der durch Schwichungs-
linien (12) des Verpackungsmaterials und gegebenen-
falls den Rand des Dopplungsbereichs (13) zumindest

" nahezu vollsténdig umschlossen ist, wobei gegebenen-
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falls in diesem Dopplungsbereich das AufreiBorgan (7)
und die beiden Verpackungsmaterial-Lagen (4, 5) mit
Hilfe eines Bindemittels fldchig miteinander ver-

bunden sind.

Packung mach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Dopplungsbereich der Verpackungsmaterial-Lagen
(4, 5), die mit Hilfe eines Bindemittels mit dem
AufreiBorgan (7) verbunden sind, eine der Flossen(3)
einer an sich bekannten mit zwei Flossen (3, 3') ver-

sehenen Schlauchbeutelpackung ist.
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3. Verfahren zur Herstellung einer Schlauchbeutel-
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packung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB auf die eingesetzte mit Schwdchungslinien ver-
sehene, siegelungsfihige Verpackungsmaterialbahn
in Richtung ihrer Lingserstreckung (1) - gegebenen-

falls zwischen zwei Schwichungslinien (6) - ein

durchlaufendes Aufreiflorgan vorgesehen oder ange-

‘bracht wird, bevor aus ihr in an sich bekannter

Weise die Schlauchbeutelpackung hergestellt.wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die eingesetzte Verpackungsmaterialbahn als
Siegelungsschicht eine Kaltkleberbeschichtung auf-
weist, an die als AufreiBorgan ein einseitig mit
einem Kaltkleber beschichtetes AufreiBfband (7) an
seiner kaltkleberfreien Seite mittels eines thermo-

plastischen Bindemittels heifl anlaminiert wird.

Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zur Herstellung der eingesetzten mit
Schwichungslinien versehenen Verpackungsmaterialbahn
eine bahnenférmige Trigerschicht léngs den Stellen
der vorgesehenen Schwidchungslinien mit zumindest
streckenweisen Durchstanzungen versehen und danach
mit einer undurchbrochenen bahnenférmigen Dichtungs-
schicht verbunden wird, welche ihrerseits mit einer

Siegelungsschicht abgedeckt wird.
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