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@ Lagerwanne oder Lagerkasten aus Biech.

. @ Bei stapelbaren Lagerkdstern 1 aus Blech bestehen die

Stapelréander 16 aus Hohlprofilen 20 die durch Abkantungen
erzeugt sind. Die Hohlprofile 20 sind derart geformt, daf? eine
waagerechte Stapeifldche 17 und eine sich daran anschlie-
Rende senkrechte Begrenzungsfléche 18 zur Aufnahme eines
weiteren Kastens eines Kastenstapels gebildet wird. Es soll
vermieden werden, daR durch die seitlich Gber die Kasten-
wiénde 10,11 vorstehenden Stapelrénder 16 fiir das Einstel-
len der Lagerkdsten Steliraum benétigt wird, der das zum
Lagern zur Verfligung stehende Volumen der Lagerkésten
betrachtlich Obersteigt. Es wird deshalb angestrebt, den
Stapelrand 16 mdglichst schmal auszubilden, so daf? er nur
geringfligig Uber die Kastenwénde 10,11 vorsteht. Dabei soll
jedoch die Stabilitdt des Stapelrandes 16 nicht beeintrachtigt
werden. Um dies zu erreichen wird vorgeschlagen, dal das
Hohlprofil 20 einen Wandabschnitt aufweist, der parallel zu
der senkrechten Begrenzungsflache 18 verlduft. Daran soll
sich ein schrdg verlaufender Wandabschnitt 22 und an
diesen ein parallel zur Kastenwand verlaufender Stiitzab-
schnitt 23 anschlieRBen, der mit Kastenwand 10,11 durch
Punktschweillen 26 verbunden ist.

Croydon Printing Company Ltd.



10

15

20

25

.

.
[ X X XY
ses
*e |
[E 22

[ X XX ]

PATENTANWALTE F.W. HEMMERICH - GLRD MULLER + D. GROSSE - F FOUADE
' 72

=7. MAl 1381 f.1h 73 531

Fritz Schdfer Gescllschaft mit beschriinkter Haftung,
Fabriken fiir Lager- und Betriebseinrichtungen,
Salchendorf bei Neunkirchen Kreis Sicgen
Fritz-Schdfer-StraBe 20, 5908 Neunkirchen

Lagerwanne oder Laygerkasten aus Blech

Die Erfindung betrifft eine Lagerwanne oder einen Lagerkasten
aus Blech, welche bzw. welcher insbesondere eine Sichtoff-
nung aufweist, mit einem durch eine Sicke und sich einstiickig
an dieser anschlieBenden Abkantungen gebildeten Stapelrand,
der eine im wesentlichen waagerechte, durch die obere Sicken-
wand gebildete Stapelfldche und eine etwa senkrechte, aus

der Abkantung bestehcende Begrenzungsflache zur Aufnahme einer
weiteren Lagerwanne oder eines weiteren Lagerkastens hat,
wobei auBenseitig an den die senkrechte Begrenzungsfliche bil-

denden Teil des Stapelrandes ein Hohlprofil angeformt ist,

-das sich versteifend gegen die Kastenwand abstiitzt.

Stapelbare Lagerwannen oder Lagerkésten dieser Gattung gehdren
bereits durch das DE-Gm 19 97 260 bzw. die DE-0S 17 86 082

zum Stand der Technik. Sie haben den Vorteil, qu der eigent-
liche Stapelrand durch das ihn nach auBen umycbende Hohlprofil
geschiitzt und damit scelbst bei rauhem Betrieb gegen Verbeulen
oder Einknicken gesichert wird. AuBerdem bewirkt aber das den
Stapelrand umgebende Hohlprofil auch noch ecine stabilisierende

Aussteifung der Kastenwidnde insyecsamt.

Nachteilig bei den gattungsgemdBen slapelbaren Lagerkdsten der
bekannten Bauart ist jedoch, daB die den eigentlichen Stapel-
rand nach auflen abschirmenden Hohlprofile eine verhdltnismaBig
groBe Ausladung haben, so daB der fir das Einstellen der ein-

zelnen Laycerkdsten notwendige Stauraum nach allen Seiten
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betrdchtlich gréBer bemesson sein muB als die vom Kastenboden
begrenzte Kastengrundfldche. 2Zwischen zwei nebeneinander
aufgestellten Lagerkdsten oder bekannten Bauvart ergeben sich da-
durch zwangslidufig verhdltnismdfiig groBc, nicht nutzbare Hohl-

raume.

Nachteilig ist ferner, daf die nach aufien gewblbten Hohl-
profile im Eckbereich eines Kastens nur durch aufwendige
Schweii— oder Lotvorgédnge miteinander verbunden werden
konnen, die wiederum zusdtzliche Putzarbeiten nach sich
ziehen. AuBerdem ergeben die Wolbungen beim Zuschnitt

des flachen, unverformten Bleches komplizierte Abwicklungs-

schnitte, die wiederum den Einsatz teurer Schnittwerkzeuge

notwendig machen.

Als besonders nachteilig hat .sich bei den bekannten Kidsten
erwiesen, daB der gegen dic Kastenwand zuriicklaufende Teil

des Hohlprofiles sich im Bereich der Sicke gegen die Kasten-
wand abstiitzt. Dadurch ergibt sich im Bereich der Kante,

die den Ubergang von dem senkrechten Teil der Kastenwand )

zur Sicke bildet, eine Schwachstelle, die bei Belastung -
des Stapelrandes durch andere Stapclkdsten zu einem tordierenden

Abknicken des Stapelrandes fiihren kann.

Die Erfindung bezweckt die Beseitigung dieser Nachteile. Ihr
liegt daher die Aufgabe zugrunde, fiir eine Lagerwannc oder
einen Lagerkasten der gattungsgemdBen Art aus Blech eine Raum-
form zu finden, die trotz ausreichender Sicherung des Stapel-
randes gegen Einknicken und Verbeulen sowie unter Aufrecht-
erhaltung eincr hohen Gesamtstabilitiit zu einer Verminderung
der groften duBeren Wannen- bzw. Kastenabmessungen relativ zu
deren Bodenflliche fiihrt. Dic LGsung dieser Aufgabe wird nach
der Erfindung dadurch erreicht, dafl das Hohlprofil einen zu
dem diecse senkrechte Bcgrcnzungsflﬁchc des Stapelrandes
bildenden Abkantungsteil parallelen Wanhdabschnitt aufweist,
der ich etwa bis zur HBhe der Unterkante der Sicke erstreckt

und dort in einenschrdg zur Kantenwand hin verlaufenden Wand-
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abschnitt ilibergyeht, an welchen sich ein zur Kastenwand

paralleler Stﬁtzabschniﬁt anschliefit, der, z.B. durch

6 dy
(XX 1

(XX X )

‘*Punktschweiﬁung, mit der Kastenwand fest verbunden igt,

Dabei ist es von Vorteil, daB der. wesentlich Teil des die
Wandungen stabilisierenden liohlprofiles etwa auf gleicher
Hohe der unterhalb des Stapelrandes befindlichen Sicke
liegt und somit nach auBen durch verh#ltnism&Big breite,
ebene Flachen begrenzt werden kann.

Zur Vermeidung des Verbeulens oder Einknickens des
Stapelrandes bei Einwirkung &duflerer Kr&dfte kann sich
auch das im zweiten Anspruch angegebene Neuerungsmerk-
mal als vorteilhaft erweisen.

Eine weitere StabilisierungsmaBnahme zum Schutz des
Stapelrandesgegen unerwiinschte Kraftcinwirkungen kann
nach der Neuerung auch durch das im dritten Anspruch

angegebene Merkmal noch erreicht werden.

In vielen Fdllen kann es sich als zweckmdBfig erweisen,
an einer Lagerwanne oder einem Lagerkasten die im
vierten und fiinften Anspruch vorgeschlagenen MaBnahmen

zu treffen.

In baulicher Hinsicht haben sich nach der Neuerung auch

die im sechsten Anspruch vorgeschlagenen Mafinahmen

bewdhrt.

Eine besonders formstabile Ausgestaliung der Lagerwanne oder
desl.aqgerkastens gegen seitliche Krafteinwirkungen und eine
Erhhung der Verwindungssteifigkeit eryibt sich durch
neuerungsgecmife Nutzung der in den Anspriichen 7 und 8

aufgezeigten MafBnahmen.

-
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Im Sinne einer Stabilisierung der Lagerwanne oder des Lager-
kastens wirken sich auch die in den Anspriichen 9 und 1o

angegebenen Merkmale aus, widhrend durch die MaBnahme
nach Anspruch 11 der Einsatzbereich fiir die Lagerwanne oder

den Lagerkasten vergrofert werden kann.

In der Zeichnung ist der Geygenstand derErfindungaﬁ
Ausfiihrungsbeispiclen dargestellt. Es zeigt

Fig. 1 in rdumlicher Ansichtsdarstellung eine bevorzugte

Ausfiihrungsform einer Lagerwanne,
Fig. 2 einen Schnitt 1ldngs der Linie II-II in Fig.1,

Fig. 3 einen Schnitt ldngs der Linie 1II-III in Fig. 1 durch

den Rand der Wannenriickwand,

Fig. 4 einen Schnitt durch den oberen Randbereich der Wannen-

rickwand, beim Beginn der Randformgebung,

Fig. 5 einen Schnitt durch die Wannenrickwand an einer weiteren

Formgebungsphase ihres Randes,

Fig. 6 in grﬁBércm MaBstab den in Fig. 1 mit VI gekennzeichneten

Eckberecich der Lagerwanne,

~

Fig. 7 in Seitenansicht und teilweise im Schnitt zwei Lager-

wannen im Stapelzustand und

Fig. 8 einen Schnitt ldngs der Linie VIII-VIII in Fig. 1.

In Fig. 1 ist einc stapclfihige Lagcerwanne 1 gezeigt, die eine
verhdltnismifig groBe Baubreite 2, eine verhdltnismdBig gyrofe
Bautiefe 3 und eine relativ geringe Bauhohe 4 haben kann.

Die Stirnwand 5, der Boden 6 und die Rickwand 7 der Lager-

wanne 1 werdcn dabei vorzugsweise von einem einzigen Blechabschnit
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gebildet, der an seinen Querkanten mit rechtwinkligen
Abkantungen 8 versehen ist, die jeweils dort, wo die Bie-
gekanten zwischen Stirnwand 5 und Boden 6 sowie Riickwand 7.
und Boden 6 liegen, zwickelartige Ausklinkungen haben,

durch welche zwischen den Abkantungen 8 GehrungssttBe 9
entstehen. Die beiden Querwdnde 10 und 11 der Lagerwanne 1
werden aus besonderen Blechzuschnitten geformt, welche sich
innenseitig an die Abkantungen 8 anlegen und mit diesen durch

PunktschWeiBungen 12 fest verbunden werden koénnen.

Die aufrechten Rander der beiden Querwdnde 10 und 11 werden
jeweils, wie insbesondere aus Fig. 8 ersichtlich ist, durch
einen gedoppelten Blechabschnitt 13 yebildet, welcher auf
halber Breite der Blechdoppelung mit einer parallel zur Stirn-
wand 5 bzw. zur Rickwand 7 gcrichtcten.Abkantung 14 versehen
ist. Nicht nur die SchweiBpunkte 12 zwischen den Abkantungen 8
sowie den Querwidnden 10 und 11, sondern auch weitere Schweil-
punkte 15 der Stirnwand 5 mit den Abkantungen 14 und der Riick-
wand 7 mit den Abkantungen 14 gehen dabei jeweils durch die

Blechdoppelunyg 13 hindurch. Eine besonders ‘hohe Formstabilitédt

an den aufrechten Wannenecken wird hierdurch gewdhrleistet. Er
wdhnenswert ist hierbei noch, daB auch dann, wenn sich die
Wannenstirnwand 5 nur etwa iber die halbe BauhShe 4 dexr Lager-
wanne 1 erstreckt, die Abkantungen 14 im Bereich der Blech-
doppelungen 13 dort die glciche Hl6he haben, wie im Bereich der
Rickwand 7, um eine optimale Stabilitdt gegen seitliches Aus-

brechen der Querwinde 10 und 11 2zu erreichen.

. Mindestens die beiden Querwinde 10 und 11 der Lagerwanne 1 sind

mit einem eine waagerechte Stapelfldche 17 und eine senkrechte
Begrenzungs{liche 18 aufweisenden Stapelrand 16 versehen, wie
er deutlich aus Fig. 2 erkennbar ist. Dabei wird die waage-
rechte Stapclfliche 17 vom oberen Wandabschnitt einer in die
Querwand 10 bzw. 11 eingeformten Sicke 19 gebildet, wdhrend

es sich bei der senkrechten Beyrenzunysfliche 18 um eine nach

gﬁ“‘"ﬁ"’“;:
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oben an diese Sicke 19 einstlickig anschlieBende Abkantung
handelt.

Nach aufien wird der Stapelrand 16 durch ein Hohlprofil 20
abgeschirmt und stabilisiert. Dieses Hohlprofil 20 wird
dabei von einem zu dem die senkrechte Begrenzungsfldche 18

des Stapelrandes bildenden Abkantungsteil parallelen Wandab- !

'schnitt, einem schr&g zur Querwand 10 bzw. 11 verlaufenden

Wandabschnitt 22 und einem zur Querwand 10 bzw. 11 paralle-
len Stiitzabschnitt 23 gébildet. Der Wandabschnitt 21 des
Hohlprofils 20 schliefBit sich dabei so iliber einen Bogenab-
schnitt 24 einstilickig an den die Begrenzungsflidche 18 bil-
denden Abkantungsteil ein, daB zwischen ihm und der Begren-
zungsfldche 18 ein Spaltabstand 25 gebildét ist, der etwa

der Blechdicke entspricht. Der Wandabschnitt 21 hat dabei eine
solche Breite, daB sie sich etwa bis zur Hohe der Unterkante
der Sicke 19 erstreckt, wo er in den schridg zur Querwand 10 E
bzw. 11 hin verlaufendenrWandabschnitt 22 tbergeht. Durch
SchweiBipunkte 26 ist der Stiitzabschnitt 23 des Hohlprofils 20

fest mit der Querwand 10 bzw. 11 verbunden.

Durch die besondere Ausgestaltung des Hohlprofils 20 bietet

dieses nicht nur dem Stapelrand 16 an den Querwdnden 10 und

11 einen guten Schutz gegen Verbeulen und Einknicken durch

duBere Kraftcinwirkungen, sondern cs stellt gleichzeitig sicher,

daB diese StabilitdtserhShunyg mit einer minimalen Ausladung i
i

des oberen Wannenumfangs dgcgceniber der UmriBform des Wannen-

bodens erreicht wird.

Eine weitere Stabilitdtserhdhung des Hohlprofils 20 kann im
Bedarfsfalle dadurch errcicht werden, daB in den zu der senk-
rechten Begrenzungsfldche 17 des‘Stapclrandes 16 parallelen
Wandabschnitt 21, und zwar ctwa auf lldhe der einwirts gerich-
teten Sicke 19 eine auswirts gerichtctc Sicke 27 eingeprégt'
wird, deren Tiefe etwa gleich der Blechdicke ist. Die seitliche
Ausladung des lohlprofils 20 wird durch die Sicke 27 also nur

minimal vergroBert.
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Die Oberkante der Rickwand /7 ist zur Versticifuny mit cinem
nach auswdrts eingerollten Rand 28 versehen, wie das beson-
ders deutlich den Fig. 3 und 6 entnommen .werden kann. Aus

fig. 4 ist dabei ersichtlich, daB zur lerstellung dieses
eingerollten Randes 28 die Oberkante der Riickwand 7 zundchst

mit einer Blechdoppelung 29 versehen wird. Diese Blechdoppelung
29 wird dann entsprechend der Fig. 5 zundchst spitzwinklig ab-
gekantet sowie schlieBlich in die aus Fig. 3 ersichtliche Fornm
gerollt. Dabei ist offensichtlich, daB durch diese MaBnahme

der an der . Rickwand 7 gebildete Versteifungsrand 28 eine hohe
Formstabilitdt erhdlt. Wichtig ist dabei auch, dafi die Riickwand

7 in Hohe der Stapelfldche 17 des Stapelrandes 16 der Querwdnde
10 und 11 mit einer wenigstens um Blechdicke nach auswdrts ge-
richteten Verpressung 30 versehen wird, wie das aus den Fig. 3
und 6 ersichtlich ist, um hierdurch das gleichgerichtete Uberein-
anderstapeln mehrerer Lagerwannen 1 in der aus Fig. 7.ersicht-
lichen Art und Weise mégliéh zu machen. Der demrverstéifungs—
rand 28 vorgelagerte Bandabschnitt 31 oberhalb der Verpressung
hat die gieiche Aufgabe, wie die Begrenzungsfldchen 18 des Sta-
pelrandes 16, d.h. er dient zur Ausrichtung beim bereinander-

stapeln mehrerer Lagerwannen 1 gemaB Fig. 7. ' v

Damit eine stabile Verbindung zwischen dem Stapelrand 16 der
Querwdnde 10 und 11 und dem Versteifungsrand 28 der Riickwand 7
erreicht wird, ist der dem Versteifunysrand 238 vorgelagerte
Wandabschnitt 31 jeweils an secinen Enden mit einer ébgewinkelten
Zunge 32 ausgestattet (Fig. 3 und 6}. Die abgewinkelﬁén Zungen
32 greifen dabei in den Abstandsspalt 25 zwischen die senkrechte
Begrenzungsfldche 18 des Stapelrandes 16 und den dazu parallelen
Wandungsteil 21 des Hohlprofils 20 ein und sind mit diesen

durch PunktschweiBung 33 fest verbunden.

Erwdhnt sei noch, daB auch die Stirnwand 5 mit einem nach auBen
eingerollten Versteifungsrand 34 verschen werden kann. Dieser
148t sich dabei im Bedarfsfalle in dhnlicher Weise durch Blech-

doppelung stabilisieren, wic dies in den Fig. 3 bis 5 fiir den
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Versteifungsrand 28 der Riickwanhd 7 gezeigt ist.

Da die Stinrwand 5 beim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel einer
Lagerwanne 1 etwa nur halb si hoch wie die Riickwand 7

und die beiden Querwdnde 10 und 11 ausgefilhrt ist, weist

an dieser Stelle die Lagerwanne 1 auch dann eine Sicht- bgzy.
Eingriffsdffnung auf, wenn mehrere Lagerwannen 1 in der aus
Figur ersichtlichen Art und Weise iibereinandergestapelt

werden.

Selbstverstdndlich ist es auch méglich, die vorstehend in
Verbindung mit einer Lagerwanne beschriebenen Merkmale auf

Lagerkdsten anzuwenden.

Insbesondere bei Lagerkdsten, aber auch bei Lagerwannen

kann es zweckmdfiig sein, die obere Kante einer weiteren

Wand oder gar die oberen Kanten aller Winde mit den
beschriebenen Stapelrdndern auszuriisten. In den Eckbereichen,
in denen zwei Stapelridnder rechtwinklig zusammenlaufen,

muB dann fiir eine entsprechende Verbinduny, bspw. durch

Einstecken relativ breiter Zungen, gesorgt werden.

Abschliefden soll nur noch erwdhnt werden daB es mdglich
ist, wenigstens an der Stirnwand 5 und der Rickwand 7 der
Lagerwanne 1 Zungenpaare 35 auszustanzen und winkelformig

nach innen zu formen, damit durch diese Haltefiihrungen fir

se0et

16sbar einzusetzende Trenn- bzw. 2Zwischenwdnde gebildet werden.

. BAD DRIGINAL @
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Fritz Schdfer Gesellschaft mit beschrénkter Haftung,
Fabriken filir Lager~ und Betriebeinrichtungen,
Salchendorf bei Neunkirchen, Kreis Siegen,
Fritz-Schdfer~StraBe 20, 5908 Neunkirchen

Patentansprﬁéhe

1. Lagerwanne oder Lagerkasten aus Blech, insbesondere mit
Sichtdéffnung, mit einem durch eine Sicke und sich einstiickig
an diesc anschlieBenden Abkantungen gebildeten Stapelrand,
der eine im wesentlichen waagerechte, durch die obere
Sickenwand gecbildete Stapelfléche und eine etwa senkrechte,
aus der Abkanfung bestehende Begrenzungsfldche zur Aufnahme'
einer weiteren Lagerwanne oder eines weiteren Lagerkastens
hat, wobei auBensecitig an den die senkrechte Begrenzungs-
fliche bildenden Teil des Stapelrandes ein Hohlprofil an-
geformt ist, das sich verstgifend gegen_die Kastenwand
abstiitzt, '
dadurch gekennzedichnet,
daB das Hohlprofil (20) einen zu dem die senkrechte Begren-
zungsfliche (18) des Stapelrandes (16) bildenden Abkantungs-
teil parallelen Wandabschnitt (21) aufweist, der sich ctwa
bis zur Hohe der Unterkante der Sicke (19) erstreckt und dort
in einenschrdg zur Kastenwand (10 bzw. 11) hin verlaufenden
Wandabschnitt (22) iibergeht, an welchen sich ein zur Kasten-
wand (1o bzw. 11) parallecler Stitzabschnitt (23) anschlieft,
der, z.B. durch PunktschweiBung (26) mit der Kastenwand

(1o bzw. 11) fest verbunden ist (Fig. 1 und b).

2. Lagerwannc oder Lagerkasten nach Anspruch 1,

dadurch gekennzedichneHt,

Pt

.

B
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daB der zur senkrechten Begrenzungsflache (18) des Stapel-~
randes (16) paralle Wandabschnitt (21) des Hohlprofiyg
(20) einen Abstand (25) von dem diese Begrenzunsgfliche
(18) bildenden Abkantungsteil hat, welcher etwa der Blech-
dicke entspricht (Fig. 2, 6 und 9).

Lagerwanne oder Lagerkasten nach einem der Anspriiche 1 oder
2, | . i ,

dadurch gekennzeichnet,

daB in den zur Begrenzungsfldche (18) des Stapelrandes (16)
parallelen Wandabschnitt (21) des Hohlprofils (20) etwa auf
Hohe der einwidrts gerichteten Sicke (19) der Kastenwand (10

bzw. 11) eine auswirts gerichtete Sicke {(27) eingeformt ist
(Fig. 9).

Lagerwanne oder Lagerkasten nach einem def Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB lediglich -die beiden Querwdnde (10 und 11) mit einem
eine waagerechte Stapelfldche (17) und eine senkrechte Be-
grenzungsflache (18) aufweisenden Stapelrand (16) versehen
sind, wdhrend die Rickwand (7) und die Stirnwand (5) mit

nach auswdrts eingerollten Rdndern (28 bzw. 34) versehen sind.

Lagerwanne oder Lagerkasten nach Anspruchr4,

dadur ch gekennzeichnet,

daB weniystens der nach auswidrts cingerollte Rand (28) der
Rickwand (7) aus einem gedoppelten Blechabschhitt (29) der
Riickwand (7) geform£ ist und sich einstiickig an einen auf
gleicher lidhe mit den Begrenzungsfldchen (18) des Stapel-
randes (16) licgcnden, wenigstens um Blechdicke nach auswdrts

verpreBten (30) Wandabschnitt (31) anschlieB8t (Fig. 3).

Lagerwanne oder Lagcrkasten nach cinem der Anspriiche 1 bis

5,
dadur ch gekennzeichnet,

daB Stirnwand (5), Boden (6) und Riickwand (7) aus cinem

einzigen Blechabschnitt bestechen, der an seinen Querkanten

BAD ORIGINAL g
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mit Abkantungen (8) verschen ist, wdhrend die Querwinge
(10 und 11) aus besonderen Blechzuschnitten geformt ypg
innenseitig an den Abkantungen (8) anliegend mit diesen,

z.B. durch PunktschweiBungen (12) fest verbunden sipg,

7. Lagerwanne oder Lagerkasten nach Anspruch 6,
dadurch .gekennzeichnet,
daB die aufrechten R&nder der Querwidnde (10 und 11) durch
einen éedoppelten Blechabschnitt (13) gebildet und auf
halber Breite der Blechdoppelunyg mit einer parallel zur
Stirnwand (5) und zur Rickwand (7) gerichteten Abkantung
(14) versehen sind (Fig. 1 und 8).

8. Lagerwanne oder Lagerkasten nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

(XXX ] 4

daB die gedoppelten Abkantungen (14) bis in den Bereich des

Hohlprofils (20) hochgefithrt und jeweils durch Punktschweis-

sungen (15) mit der Stirnwand (5) bzw. der Riickwand (7)

fest verbindbar sind.

9. Lagerwanne oder Lagerkasten nach einem der Anspriiche 1 bis
5,
dadurch gekennzeilichnet,
daB der nach auswdrts verpreﬁte.(BO) Wandabschhitt (31)
der Riickwand (7) an seinen beiden Enden jeweils eine abye-
winkelte “Zunge {32} hat, die in den Abstandsspalt (25)
zwischen den die senkrechte Begrenzungsfldche (18) des

Stapelrandes (16) bildcnden Abkantungsteil und den dazu

parallelen Wandungsteil (21) des Hohlprofils (20) eingreift

und mit diescn Teilen durch Punktschweifiuny (33) fest ver-
bunden ist (Fig. 3 und 6}.

10. Lagerwanne oder Lagerkasten nach den Anspriichen 1 und 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Stiitzabschnitt (23) des lHohlprofils (20) eine nach

auswdrts gerichtete Verpressung (Fig. 6) hat, durch die die

Abkantung (8) der Riickwand (7) von unten her in das Hohl-
profil hineingreift (Fig. 6).

BAD orig .,

A
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11. Lagerwanne oder Lagerkasten nach einem der Anspriiche
1 bis 10,
dadurch gekennzedichnet, .
daB wenigsténs an der Stirnwand (5) und der Riickwand (7)
Zungenpaare (35) ausgestanzt und winkelférmig nach innen
geformt sind, welche Haltefiihrungen flir 1l6sbar einzusetzende

Trenn~ bzw. 2Zwischenwdnde bilden.

g oy
. p—r‘c‘ﬁ‘i‘

BAD ORIGINAL f‘
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