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@ Hinterschnitt-Bohrwerkzeug.

@ Hinterschnitt-Bohrwerkzeug (10; 110; 210), das aus
einem Werkzeugschaft (12; 112; 212) und einem langsver-
schieblich aber drehfest in den Werkzeugschaft eingesetzten,
aus dessen riickwértigem Ende vortretenden Zustellschaft
(24; 124; 224) zusammengesetzt ist.

In einer schlitzartigen Ausnehmung (14; 114; 214) im
vorderen Endbereich des Werkzeugschafts (12; 112; 212) ist
ein als zweiarmiger Hebel ausgebildeter Schneidwerkzeug-
trager (18; 118; 218) schwenkbar gelagert, der durch einen
Zustellnocken (36; 136; 236) am vorderen Ende des Zustell-
schafis (24; 124; 224} in Abhédngigkeit von dessen relativer
Langs-Verschiebungsstellung zum Werkzeugschaft (12; 112;
212) derart verschwenkbar ist, daB ein am einen Hebelarm n

- angeordnetes Schneidwerkzeug (20; 120; 220) wahiweise in b
< die Ausnehmung (14; 114; 214) zuriickgezogen oder aus ihr
herausgeschwenkt werden kann.

?
Eine Feder (42; 142; 242) spannt den Werkzeugschaft o
und den Zustellschaft in eine Stellung vor, in welcher das W { %
Schneidwerkzeug (20; 120; 220) in die Ausnehmung (14; 36—
114; 214) zuriickgezogen ist. I
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Hinterschnitt-Bohrwerkzeug

Beschreibungeg
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- Die Erfindung betrifft ein Bohrwerkzeug zur
Erzeugung von Hinterschnitten in Vorbohrungen in
Maunerwerk, Beton, Gestein ﬁ.dgl. mit einem in die
mit dem Hinterschnitt zu versehende Vorbohrung
einfiihrbaren, drehantreibbaren Werkzeugschaft, in
dessen bohrungsinnerem Endbereich wenigstens ein
Schneidwerkzeug so angeordnet ist, daB8 seine Schneid-
kante nach dem Einfiihren des Schafts in die Vor-
bohrung allmihlich radial nach aufien in die

Wandung der Vorbohrung verschiebbar ist, wobei das
Schneidwerkzeug an einem verschwenkbar in einer
ldngsverlaufenden schlitzartigen Ausnehmung im
bohrungainneren Endabschnitt des Werkzeugschafts
gelagerten, als zwelarmiger Hebel ausgebildeten

Schneidwerkzeugtriger angeordnet ist, der durch das
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bohrungsinnere Ende eines den Werkzeugschaft um
ein vorgegebenes Mab,langsverschieblich aber dreh-
fest durchsetzenden, mit seinem Huleren Ende aus
dem duBeren Ende des Werkz ugschafts herausge-
fihrten Zustellschaft aus eiyer in die schlitz-
artige Ausnehmung zuriickgeschvwenkten Stellung durch
Einschieben des Zustellschafts in den Werkzeug-
schaft hinein in eine Stellung verschwenkbar'ist,
in welchexr das Schneidwerkzeug vom Werkzeugscheft
vortritt, wobei im Bohrwerkzeug eine Feder vorge-
sehen ist, welche den Schneidwerkzeugtréger in die
zurﬁckgescﬁvenkte Stellung.vorspennt,

Beli diesem bekannten Hinterschnitt-Bohrwerkzeug
(DE-OS 27 31 901; Fig. 2), welches seine Funktions-
fédhigkeit in Versuchen durchaus erwiesen hat, greift
die den Schneidwerkzeugtrédger in die zurlickge~
schwenkte Stellung vorspannende Feder direkt am
Tickwdirts, d.h. zur Bohrungsmiindung weisenden Hebel-
arm des Schneidwerkzeugtrigers an, wobei sie unter
DruCRVQrspannung zwischen der Rlickseite dieses Hebel-
arms und der gegeniliberliegenden Wendung der den
Schnéidwerkzeugtréger aufnehmenden Ausnehmung .
angeordnet ist. Da die GroSe des fiir die Feder zur
Verfiigung stehenden Zwischenraums aber sehr beschrinkt
ist, ist auch die von der Feder ausgeiibte Vorspenmn- |
kraft begrenzt. Nechdem sich beim Arbeiten mit dem
bekamnten Werkzeug das aus der Bohrungswandung
bherausgearbeitete Bohrungsmehl in die Ausnehmung

im Schneidwerkzeugtriger setzt, kann.es in ver-
einzelten Fdllen dazu kommen, dafl die nach dewm

Bohrvorgang erforderliche Verschwenkung des Schneid-
“3~
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werkzeugtridgers in die Ausnehmung zurlick be-
hindert ist, bzw. die Kraft der Feder nicht aus-
reicht, um das Schneidwerkzeug ganz in die Aus-

nehmung zurlickzuziehen, so dal zusidtzliche

Manipulationen erforderlich K sind, um das Hinter-

schndi ttwerkzeug aus dexr Bohrﬁhg zu entfernen,

Augerdem het sich gezeigt, daB die Bohrzeit Iir

die Hinterschnittfldche bei Betonqualitdten :
hochster Festigkeit relativ grel werden, was darauf !
zuridckzufithren ist, daf die mit dem Zustellschaft

ausgelibte Vorschubkreft, die beim bekennten Werkzeug

iiber eine Schridgflidche am Ende des Zustellschafts

auf den bohrungsmiindungsseiftigen Hebelarm ein-

wirkt, an einen Hebelaxrm angreift, der mit zu-
nehmendem Vorschub des Schneidwerkzeugs kleiner
wird, d.h. der in die Vorschubkraft des Schneid- -
werkzeugs umgesetzte Anteil der auf den Zustellschaft
ausgeiibten Verschubkraft wird mit zunehmender Tiefe
des Hinterschnitts geringer.

Demgegehﬁber liégt der Erfindung die Aufgabe zu-~
grunde, die Bohrleistung des Bohrwerkzeugs im Ver-
gleich zu dem bekannteﬁ Bohrwerkzeug so zu erhéhen,
dafl die Herstellung von Hinterschnitten in '
Bohrungen in Betonqualititen hoher Festigkeit mit
vergleichswelise kurzen Bohrzeiten moglich wirg,
wobel eine Beeintrachtigung der Funktion des
Bohrwerkzeugs durch das beim Bohrvorgang ent-

stehende Bohrmel vermieden werden soll.

Ausgehend von einem Bohrwerkzeug der eingangs er—

wihnten Art wird diese Aufgabe erfindungsgemdf

dadurch gelost, dafl der Schneidwerkzeugtridger auf

seiner dem Schneidwerkzeug gegeniiberliegenden

Riickseite an seinem bohrungsimnmneren Hebelarm eine
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zur Verschiebungsrichtung des Zustellschafts schrig
geneigt verlaufende Druckfliédche aufweist, an
welcher ein am bohrungsinneren Ende des Zustell~
schafts ausgeblildeter 7ustellnocken angreift,

der den Schneidwerkzeugtriger bei einer Ver-
schiebung des Zustellschafts relativ zum Werkzeug-
schaft ins Bohrungsinnere mit zunehmend grifer
werdendem Hebelarm aus der Ausnehmung des Werkzeug-
schafts herausschwenkt, Durch die Verlegung des
Angriffspunkts des Zustellschafts an die als
Schrigfliche ausgebildete Riickseite des bohrungs-
inneren Hebelarms des Schneidwerkzeugtrigers wird
also eine Verbesserung der Kraftitbertragung erreicht,
welche zu einer Erhdhung der Bohrleilistung mit
zunehmend fortschreitendem Bohrvorgang fiihrt,

In einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung
weist die Riickseite des bohrungsmiindungsseitigen
“Hebelarms des Schneidwerkzeughiigers eine zum
bohrungsinneren Hebelarm gegensihnig schrig ver=
laufende Druckfliche auf, an welcher der Zustell-
nocken bei einer Verschiebung des Zustellschafts

relativ zum Werkzeugschaft aus dem Bohrungsinnern

heraus angreift., Das Zuriickziehen des Zustellsdhafta'

nach dem Fertigbohren der Hinterschnittfliéche
bewirkt dann zwangsliufig ein Zurﬁckschwenken )

des Schneidwerkzeugtriigers in die Ausnehmung im
Werkzeugschaft, Die Anordnung einer den Werkzeug-
triger zurlickschwenkenden Feder in der Ausnehmung
des Werkzeugschafts ist deshalb nicht mehr erforder-
lich, Da die Handhabung des Werkzeugs Jjedoch ver=-
einfacht wird, wenn das Schneidwerkzeug nach
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Beendigung des linterschnitt-Bohrvorgangs
selbsttitig in die Ausnehmung zurﬁckgesfellt

wird, wird in erfindungsgemiBer Weiterbildung

in dem aus dem Werkzeugschaft herausgefiihrten
Bereich des Zustellschafts eine am Werkzeugschaft
einerseits und am Zustellschaft andererseits abge-
stliitzte, unter Druckvorspannung stehende Schrauben-
feder vorgesehen, welche den Zustellschaft selbst-
tédtig aus dem Werkzeugschaft herauszieht, wenn

von der Bedienungsperson keine Vorschubkraft mehr
auf ihn ausgelibt wird.,

Die Schraubenfeder ist dabei zweckmidfBig an der
bohrungsmiindungsseitigen Stirnfliédche des Werkzeug-
schafts elnerseits und der Stirnfliche eines auf dem
Zustellschaft vorgesehenen Bundbauteils andererseits
abgestlitzt, wobel es zZweckmdfig sein kann, den Bund-
bauteil in widhlbaren Axialstellungen auf dem aus dem
Werkzeugschaft vortretenden Bereich des Zustell-
schafts befestigbar auszubilden, da so die Vor-

spannung der Schraubenfeder verdnderbar ist.

Die Schraubenfeder wird dabei zweckmidfBig innerhalb
einer am Ende des Werkzeugschafts angesetzten Hiilse
angeordnet, in welche das zur Bohrung weisende
Vorderende des Bundbauteils ldéngsverschieblich ein-
greift, Die Schraubenfedér ist also vollstédndig

gekapselt innerhalb der Hiilse angeordnet,

Die drehfeste und lédngsverschiebliche Koppelung
des Zustellschafts mit dem Werkzeugschaft wird im

einfachsten Fall durch einen in einer Querbohrung
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des Werkzeugschaflils vorgesehenen und ein Langloch

im Zustellschaft durchsetzenden Stift bewirkt,

Alternativ kenn diese Koppelung auch ciadurch
erfolgen, daf am Zustellschaft ein mif einem
Vielkellprofil versehener Abschnitt vorgesehen
wird, der in einem mit einem komplementiren
Vielkeilprofil versehenenHiilsenabschnitt des
VWerkzeugschafts drehfest aber lingsverschieblich
angeordnet ist,

Bei einem weiteren Ausfﬁhfungsbeispiel der Erfindung
ist der Zustellschaft in seinem aus dem. Werkzeug-
schaft herausgefiihrten Bereich als Vielkeil~Schaft- °
abschnitt ausgebildet, der an seinem, dem Werkzeug-
schaft zugewandten Vorderende noch zum Teil in eineh
hillsenformigen Abschnitt des Werkzeugschafts mit
einem zum Vielkeilprofil des Vielkeil-Schaftabschnitts
komplementdren inneren Vielkeilprofil eingreift,
wobei der mit dem Vielkeilprofil versehene Hiilsen-
Abschnitt solang bemessen ist, daB8 der Vielkeil~
Schaftabschnitt um das zZum Verschwenken des Schneide

trégers
werkzeug / erforderliche Maf in den Hiilsen-Abschnit?t

hinein verschiebbar ist.

Auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel kann zur Versin-
fachung der Handhabung des Werkzeugs eine federnde
Riickstellung des Zustellschafts relativ zum Werkzeug-
schaft vorgesehen sein, indem in dem Hiilsen-Abschnitt
eine an der vorderen Stirnfliche des Vielkeil-
Schaftabschnitts einerseils und am Boden ‘des Hillsen~

Abschnitts am Werkzeugschaft andererseits abgestiitzte

- 7 =
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Druckfeder angeordnetl ist.

Eine Funktionsverbesseruug der in der erfindungs-~
gemafBen Weise ausgebildeten Werkzeuge wird dadurch
erreicht, daB die schlitzartige Aﬁsnehmung zur
Aufnahme des Schneidwerkzeugtlirdgers in den in
Einschubrichtung vor dem Scﬁhéidwerkzeugtrager
liegenden. Abschnitt des Werkzeugschafts verlingert
und zu einer Aufnahmetasche fiir das vom Schneid-
werkzeug aus der Wandung der Vorbohrung herausge-
arbeitete Material (Bohrmehl) ausgestaltet ist,.
Behinderungen des Ausschwenkvorgangs des Schneid-
verkzeugtrigers durch sich in der Ausnehmung

sammelndes Bohrmehl werden so vermieden,

Dies kann auch dadurch erreicht werden, daBl das

beim Bohrvergang entstehende Bohrmehl aus der Vor-
bohrung abgesaugt wird. Bei den Ausfithrungsbeispielen,
bei denen die Verbindung von Werkzeug- und Zustell-
schaft durch eine Vielkeilverbindung erfolgt, kann
zu diesem Zweck der Zustellschaft iiber seine gesamte
Linge mittig durchbohrt sein, so daB diese DBohrung
schneidwerkzeugseitig in der den Schneidwerkzeug-
triger aufnehmenden Ausnelmung des Werkzeugschafts
miindet. In der das Bohrwerkzeug aufnehmenden
Antriebsmaschine mu8 dann eine Einrichtung'zur
Absaugung des Bohrmehls aus der maschinenseitigen

Mlindung der Bokrung vorgesehen sein,

Die Erfindung ist in der f{folgenden Beschreibung
mehrerer Ausfihrungsbeispiel in Verbindung mit dexr

Zeichnung niher erliutert, und zvaxr zeigt:

o
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einen Langsmittelschnitt durch ein
erstes Ausfiihrungsbeispiel eines in
der erfindungsgemiBen Weise ausge-
bildeten Hinterschnitt-Bohrwerkzeugs;

einen Lingsmittelschnitt durch ein
weiteres asusTihrungsbeispiel eines
erfindungsgemdfBen Hinterschnitt-Bohr-
werkzeugs;

eine Schnittansicht entlang der Linie
3=3 in Fig. 2; .

einen Léngsmittelschnitt durch ein
drittes Ausfilhrungsbeispiel des
erfindungsgemdffien Bohrwerkzeugs; und

eine Schnittansicht, gesehen in Richtung
dexr Pfeile 5-5 in TFig.

*

Das in der Zeichnung dargestellte, in seiner Gesamt-

heit mit 10 bezeichnete erfindungsgemidfie Bohrwerkzeug

zum Aufbohren eines Hinterschnitits in einer zuvor auf

iibliche Weise erzeugten zylindrischen Vorbohrung in

einem Untergrund aus Stein, Beton, Mauerwerk od.dgl.

Wweist einen Werkzeugschalt 12 aufl, in dessen in die

Voxrbohrung einzufiihrendem vorderen Endbereich eine

an einer Seite offene liéngsverlaufende schlitz-

artige Ausnehmung 14 vorgesehen

ist, In dieser Aus-~

nehmung ist auf einem Bolzen 16 ein Schneidwerkzeug-

itriger 18 in Form eines Tlachen langgestireckten,

in

der Breite in die Ausnehmung 14 eingepaBiten doppel-

armigen Hebels gelagert, an dessen bohrungsinnerem,

in der Zeichnung unten liegendem Hebelarm 18a auf

der zur offenen Seite der Ausnehmung weisenden

Vorderseite das eigentliche Schneidwerkuzeug 20

angeordnet ist, das beispielsweise von einer in

BAD ORIGINAL gj) ~ ~
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einer passenden Aufnahme des Schneidwerkzeug-
trigers 18 hart eingeldteten Hartmetallplatte
gebildet wird, an welcher die der Form des zu
erzeugenden Hinterschnitts entsprechend ausgebildeten

Schneidkanten angeschliffen sind,

Der Werkzeugschaft 12 weist eine von seinem bohrungs-
fuBeren Ende zur Ausnehmung 14 durchlaufende Lings-
mittelbohrung 22 auf, in welcher ein Zustellschaft

24 lingsverschieblich aber drehfest eingesetzt ist,
der noch um ein erhebliches Ma8 aus dem Werkzeug-
schaft 12 vortritt. Im dargestellten Fall erfolgt

die Drehsicherung durch einen eine Querbohrung 26

im Werkzeugschaft 12 und ein Langloch 28 im Zustelle-
schaft 24 durchsetzenden Stift 30. Statt dessen
konnten die Lingsmittelbohrung und der Zustellschaft
auch - zumindest in einem Teilbereich - im Querschnitt
komplementir polygonal, z,B. quadratisch oder sechs-
eckig ausgebildet sein, oder die Drehung der Schiifte
12, 24 relativ zZueinander kann alternativ duxrch

eine Nut-Feder~Verbindung verhindert werden. Zum
Einspannen des Bohrwerkzeugs 10 in eine motorisch
antreibbare Bohrmaschine ist das freie Ende des -

aus dem Werkzeugschaft 12 vortretenden Ende des

Zustellschafts 24 bei 32 als Sechskant ausgebildet,

Die beim Schneidwerkzeug 20 gegeniiberliegende Riick~
seite des bohrungsinneren Hebelarms 18a des Schneid;
werkzeugtrégersVIS ist als zur Véfschiebungsrichtung
des Zustellschafts 24 schrig verlaufende Druck-
fliche 34 ausgebildet, und zwar ist ihre Neigung so
gewdhlt, daBl sie bezogen auf die in der Zeichnung
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dargestellte Lage des Bohrwerkzeugs mit sich nach
rechts 8ffnender Ausnehmung 14 von oben rechts nach
unten links verlduft, Ein am unteren Ende des Zustell=
schafts 24 angesetzter und an der Riickseite des
bohrungsmiindungsseitigen zweiten Hebelarms 18b
vorbeigefilhrter Zustellnocken 36 ist durch Ein-
schieben des Zustellschafts in den Werkzeugschaft
mit seinem etwas abgerundeten Vorderende an der
Druckflidche 34 zur Anlage bringbar. Bei weiterem
Einschieben dréingt der mit seiner Riickseite an

der geschlossenen Seite der Ausnehmung abgestiitzte
Zustellnocken 36 die Druckfliéche 34, d.h. den
bohrungsinneren Hebelarm 18a in Richtung zur

offenen Seite der Ausnehmung 14, wodurch das Schneid-
werkzeug 20 mit zZunehmendem Einschub des Zustell~
schafts 24 aus der Auysnehmung 14 vortritt, bis es

die in der Zeichnung in strichpunktierten Linien
angedeutete, {iber den Umfang des Werkzeugschafts 12
vorstehende Lage einnimmt. Bezogen auf die von der
Lingsmittelachse des Bolzens 16 gebildete Schwenk-
achse des Schneidwerkzeugirigers 18 wird der Hebelarm
der vom Zustellnocken 36 auf die Druckfliiche 34
beim Einschieben des Zustellschafts 24 ausgeiibten
Vorschubkraft also mit zunehmender Einschubtiefe
grofer,

Auch die Riickseite des bohrungsmiindungsseltigen
Hebelarms 18b des Schneidwerkzeugtrdgers 18 ist
als Druckfliéche 38 ausgebildet, die gegensinnig
zur Druckfliéche 34 geneigt verlauft, Beim Zuriickziehen

- 1l =
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des Zustellschafts 24 liuft daher die komplementidr
geneigt ausgebildete Fliche 40 des Zustellnockens
36 an der Druckfldche 40 an und verschwenkt den
Schneidverkzeugtriger 18 bei weiterem Zurlickziehen
des Zustellschafts 24 zwangsldufig so, daB das
Schneidwerkzeug 20 wieder in die Ausnehmung 1k
zuriickgestellt wird.

An sich ist das Bohrwerkzeug 10 im bisher be-
schriebenen Umfang bereits funktionsfihig, jedoch
ist seine Handhabung fiir die Praxis noch dadurch
verbessert, daf in dem aus dem Werkzeugschaft 12
herausgefithrten Bereich des Zustellschafts 24

eine diesen umgebende Schraubenfeder 42 angeordnet.
ist, deren unteres Ende auf der bohrungsmiindungg-
seitigen Stirnfldche des Werkzeugschafts 12 abge=
stiitzt ist, wdhrend ihr anderes Ende unter Druck-
vorspannung an der zur Bohrung weisenden StirnflHche
eines auf den Zystellschaft 24 aufgeschobenen und
auf ilmbefestigten Bundbauteils 44 anliegt. Durch
einen in einer radialen Gewindebohrung 46 im '
Bundbauteil 44 eingeschraubten Gewindestift 48 ist
der Bundbauteil in wdhlbaren Axialstellungen auf dem
Zustellschaft 24 befestigbar. Die Vorspannung der

Schraubenfeder 24 ist daher in bestimmtem MaBe
verdnderbar,

Die Schraubenfeder 42 wird von einer Hiilse 50 umgeben,
die am Ende des Werkzeugschafits 12 angesetzt ist und
in deren anderes Ende der Bundbauteil 44 passend,

d.h, lingsverschieblich eingreift.
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Zur Aufnahme des vom Schneidwerkzeug 20 aus

der Wandung einer Vorbohrung herausgearbeiteten
Bohrmehls dient eine in Einschubrichtung vor dem
Schnelidwerkzeugtriger 18 liegende, die Ausnehmung
LO fortsetzende, erweiterte Aufnahmetasche 52.
Verklemmungen des Schneidwerkzeugtrigers 18

in der ausgeschwenkten Stellung durch in der
Ausnehmuné 1L hinter dem ausgeschwenkten Schneid-
werkzeugtridger angesammeltes Bohrmehl werden dadurch
vermieden, Selbst wenn sich in diesem Bereich Bohrmehl
angesammelthaben sollte, wird es beim Zuriickziehen

des Zustellschafts in die Aufnahmetasche 52 ver=-
dréngt. ‘

Das in den Figuren 2 und 3 gezeigte Bohrwerkzeug

110 unterscheidet sich von dem vorstehend beschrie-
benen Bohrwerkzeug 10 im wesentlichen nur durch die
Art und Weise der drehfesten aber liéngsverschieb-
lichen XKoppelung des Zustell-~ und des VWerkzeugechafts,
"so dafl es geniigt, nachstehend nur diese Xoppelung

zu beschreiben, widhrend bezliglich des allgemeinen

Aufbaus des Bohrwerkzeugs 110 auf die vorausgehende

Beschreibung Bezug genommen wird.

Die den Teilen des Bohrwerkzeugs 10 entsprechenden
Teile des Bohrwerkzeugs 110 sind mit den gleichen

Bezugszeichen, Jjedoch mit vorangesbelltier 1 bezeichnet,
Der Zustellschaft 124 des Bohrwerkzeugs 110 trigt
einen aufgepreften oder in anderer Weise starr

befestigten Vielkeilktrper 160, der in einen mit

einem komplementiren Vielkeilprofil versehenen

- 13 -
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Hiilsen~Abschnitt 162 am rickwirtigen Ende des
Werkzeugschafts 112 eingreift, wobei die Linge des
Hiilsen-Abschnitts 162 im Verhdltnis =zum Vielkeil-
>k5rper 160 so bemessen ist, dafB der Vielzahlkidrper -
160 gegen die Wirkung der Feder 142 um den fiir die
Verschwenkung des Schneidwerkzeugtrigers 118 er-

forderlichen Zustellweg in den Hiilsen-Abschnitt 162
einschiebhar ist.

Der Zustellschaft 124 ist in diesem Falle mit einer
durchgehenden Lingsmittelbohrung 164 versehen, die
es erméglicht, dafl das sich beim Arbeiten mit dem
Werkzeug 110 in der den Schneidwerkzeugtrdger 118
aufnehmenden Ausnehmung 114 sammelnde Bohrmehl
stindlig abgeseugt werden kann, wenn die Antriebs-
maschine fiir das Werkzeug mit eimner entsPrechenden'

Absaugeinrichtung versehen ist.

Auch bei dem in den Fig. 4 und 5 gezeigten Hinter-
schnitt-Bohrwerkzeug 210 erfolgt die drehfeste )
und ldngsverschiebliche Verbindung des Zustellschafts
224 mit dem Werkzeugschalft 212 durch eine Vielkeil~
verbindung. Hierfir ist der aus dem Werkzeugschaflt
212 herausgefiihrte Bereich des Zustellschafts 224
insgesamt als Vielkeil-Schaftabschnitt 260 ausge~
bildet, dexr an seinem dem Verkzeugschaft 212 zuge-
wandten Vorderende noch etwas in einen hiilsen-
formigen Abschnitt 262 am rlickwartigen Ende des
Werkzeugschafts eingreift, Das Innere dieses
hiilsenformigen Abschnitis 262 ist mit einem zum
Vielkeilprofil des Schaftabschnitts 2060 komplementdren

Vielkeilprofil wversehen, wodurch in Drehrichtung

- 14 -
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des Werkzeugs eine formschliissige Verbindung
zwischen dem Schaftabschnitt 260 und dem Hiilsen-
Abschnitt 262 gegeben ist. Der Hiilsen-Abschnitt 262
ist wiederum solang bemessen, da der Vielkeil-
Schaftabschnitt 260 um den erforderlichen Zustelle
wog in den Hiilsen-Abschnitt 262 hineingeschoben
werden kann, Die die Rlickstellung unterstiitzende
Druckfeder 242 ist zwischen der vorderen Stirnfléche
261 des Vielkeil-Schaftabschnitts 260 einerseits
und am Boden 263 des Hiilsen-Abschnitts 262 am
Werkzeugschafts 212 andererseits abgestiitzt. Auch
bei dieseﬁ Ausfithrungsbeispiel kann der Zustell-
schaft 224 mit einer Lingsmittebohrung 264 (Fig. 5)
zur Absaugung des Bohrmehls wihrend des Bohrvore
gangs versehen sein.

- 15 =



ENRN

0043000

Patentanspriiche
AR R RS SRS NS SR RREEERES

1. Bohrwerkzeug (10; 110; 2le'zur Erzeugung von
Hinterstchnitten in Vorbohrungen in Mauerwerk, .
Beton, Gestein u.,dgl. mit einem in die mit
dem Hinterschnitt zu versehende Vorbochrung ein-
fﬂhrﬁaren, drehantreibbaren Werkzeugschaft
(12; 112; 212), in dessen Endbereich wenigstens
ein Schneidwerkzeug (20; 120; 220) 80 angeordnet
ist, dafi seine Schneidkante nach dem Einfiihren
des Schafts in die Vorbohrung allm#hlich radial
nach auBen in die Wandung der Vorbohrung ver-
schiebbar ist, wobei das Schneidwerkzeug (20; 120
220) an einem verschwenkbar in einer iingsver-
laufenden schlitzartigen Ausnehmung (14; 114; 214)
im bohrungsinneren Endabschnitt des Werkzeugschafts
(12; 112; 212) gelagerten, als zweiarmiger Hebel
ausgebildeten Schneidwerkzeugtriger (18; 118; 218)
angeordnet ist, der durch das bohrungsinnere Ende
eines den Werkzeugschaft (12; 112; 212) um ein
vorgegebenes Mafl lingsverschieblich abex drehfest
durchsetzenden, mit seinem ZuBeren Ende aus dem
duBeren Ende des Werkzeugschafts herausgefiihrten
Zustellschaft (24; 124; 224) aus einer in die
schlitzartige Ausnehmung (14; 114; 214) zurlick-
geschwenkten Stellung durch Einschieben des
Zustellschafts in den Werkzeugschaft hinein in

eine Stellung verschwenkbar ist, in welchexr das

Schneidwerkzeug (20; 120; 220) vom Werkzeugschaft

" BAD ORIGINAL g})— 16 -
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(12; 112; 212) vortritt, wobei im Bohrwerkzeug
eine Feder (42; 142; 242) vorgesehen ist, welche
den Schneidwerkzeugtriger (18; 118; 218) in die
zurlickgeschwenkte Stellung vorspannt, dedurch
gekennzeichnet, daf der Scﬁneidwerkzeugtréger
(18; 118; 218) auf seiner dem Schneidwerkzeug
(20; 1203 220) gegenliberliegenden Rﬁckseite an
seinem bohrungsinneren Hebelerm {18a) eine zur
Verschiebungsrichtung des Zustellschaftis (24;
124; 224) schrig geneigt verlaufende Druckfliéche
(34; 134; 234) aufweist, an welcher ein am bohrungs-
inneren Ende des Zustellschafts (24; 124; 224)
ausgebildeter Zustellnocken (36; 136; 236)

-“e

angreift, der den bohrungsinneren Hebelarm (18=2)
des Schneidwerkzeugtrdgers (18; 1183 218) bei
einer Verschiebung des Zustellschafts (24; 124;
224) relativ zum Verkzeugschaft (12; 112; 212)
ins Bohrungsinnere mit zunehmend griofexr werdendem
Hebelarm aus der Ausnehmung {(14; 11h4; 214) des
Herkzeugschafts-(lz; 112; 212) herausschwenkt.

Bohrwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Riickseite des bohrungsmilndungs-
seitigen Hebelarms (18b) des Schneidwerkzeug-
trigers (18; 118; 218) eine zum bohrungsinneren
Hebelarm (18a) gegensinnig schridg verleufende
Druckfléiche (38; 138; 238) eufweist, an welcher
der Zustellnocken (36; 13G; 236) bei einer Ver-
schiebung des Zustellschafts (24; 124; 224)
relativ zum Werkzeugschaft (12; 112; 212) aus dem

Bohrungsinnern heraus angreift.

- 17 -
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3. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf der Zustellschaft (24;
124) in dem aus dem Werkzeugschaft (12; 112)
herausgefilhrten Bereich eine am Werkzeugschaft
(123 112) einerseits und am Zustellschaft
(24; 124) andererseits abgestiltzte, unter
Druckvorspannung stehende Schraubenfede?

(42; 142) trigt. ‘

L, Bohrwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekenn~
zeichnet, daB die Schraubenfeder (42; 142) an
der bohrungsmilndungsseitigen Stirnfliche des
Werkzeugschafts (12; 112) einerseits und der
Stirnfléche eines auf dem Zustellschaft (24; 124)
vorgesehenen Bundbauteils (44; 144) anderer-
seits abgestiitzt ist,

5. Bohrwerkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekenn=~
zeichnet, daB der Bundbauteil (44; 144) in
wdhlbaren Axiaslstellungen auf dem aus dem Werk-
zeugschaft (12; 112) vortretenden Bereich des
Zustellschafts (24; 124) befestigbar ist.

6. Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dag die Schraubenfeder
(42; 142) von einer am Ende des Werkzeugschafts
(12; 112) angesetzten Hiilse (50; 150) umgeben
ist, in welche das zur Bohrung weisénde Vorder-

ende des Bundbauteils (44; 144) lHngsverschieb-
lich eingreift,
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Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB der Zustellschaft
(24) mit dem Werkzeugschaft (12) durch einen
in einer Querbohrung (26) im Werkzeugschaft
(12) vorgesehenen und einen Lingsschlitz (28)
im Zustellschaft (24) durchsetzenden Stift (30)

drehfest aber 1angsvers¢hieblich gekoppelt
sind.

Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,daf am Zustellschaft
(124) ein Vielkeilkﬁrper (160) vorgesehen ist,
der in einem hiilsenformig ausgebildeten Werk-
zeugschaft-Abschnitt (162) mit einem zum Viel-
keilksrper (160) komplementiren inneren Viel-'

keilprofil drehfest, aber lingsverschieblich
angeordnet ist.

Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Zustellschaft (22) in
seinem aus dem Werkzeugsbhaft (212) nherausge-
fiihrten Bereich als Vielkeil-Schaftabschnitt

(260) ausgebildet ist, der an seinem, dem Werk-
zeugschaft (212) zugewandten Vorderende noch

Zzum Teil in einen mit einem zum Vielkeilprofil
des Vielkeil-Schaftabschnitts (26C) komplementiren
imnmeren Vielkeilprofil versehenen hiilsenfdormigen
Abschnitt (262) des Verkzeugschafts (212) ein-
greift, und daB der mit dem inneren Vielkeil-
profil versehene Hiilsen-Abschnitt (262) so lang
bemessen ist, dafi der Vielkeil-Schaftabséhnitt
(260) um das zum Verschwenken des Schneidwerk-
zeugtrigers (218) erforderliche MaB in den Hiilsen-

Abschnitt (262) hinein verschiebbar ist,

_ 1a - BAD ORIGINA g»
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Bohrwerkzeug nach Anspruch 10, dadérch gekenn-
zeichnet, daB im Hllsen-Abschnitt, (262) ein

an der vorderen Stirnfliche (261) des Vialkeilw
Schaftabschnitts (260) einerseits und am

Boden (263) des Hillsen-Abschnitts (262)

des Werkzeugschafts (212) andererseits abge~
stlitzte Druckfeder (242) angeordnet ist.,

Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die schlitzartige
Ausnehmung (14; 114; 214) zur Aufnahme des
Schneidwerkzeugtrigers (18; 118; 218) in den
in Einschubrichtung vor dem Schneidwerkzeuge-
triger (18; 118; 128) liegenden Abschnitt des
Werkzeugschafts (12; 112; 212) verlingert und
zu einer Aufnahmetasche (52; 152; 252) fiir das
vom Schneidwerkzeug (20; 120; 220) aus der

Wandung der Vorbohrung herausgearbeitete
Material ausgestaltet ist,

Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 7 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB der Zustellschaft
(124; 224) von einer Lingsbohrung (164; 264)
durchsetzt wird, die schneidwerkzeugseitig in
der den Schneidwerkzeugtriger (118; 128) auf-
nehmenden Ausnehmung (114; 214) des Werkzeug-
schafts (112;212) miindet.,
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