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@ Procédé de réfection de surfaces de sol usées et/ou déformées en particulier en bois, telles que notamment des marches
d’escalier.

@ Le procédé de linvention permet la réfection des
surfaces en bois usées et déformées et une remise 3 neuf
sans démontage. il consiste a couler dans un coffrage souple
{7) une matiére de rechargement liquide s'accrochant aux
fibres du bois de la surface de la marche (1) convenablement
préparée initialement par rabotage de fagon & améliorer
'accrochage. La coulée de la matiére de rechargement
liquide réalise & la fois la remise & niveau et la moulage a
neuf des éléments anciens en bois. Parmi les applications les
plus intéressantes de I'invention on peut citer la réfection des
marches d’escalier en bois usées et déversées ainsi que le
= traitement de parquets de salles d'eau. '
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Procédé de réfection de surfaces de sol usées et/ou déformées

en particulier en bois, telles gue notamment des marches
d'escalier,

La présente invention concerne un procédé de réfection
des surfaces de sol usées ou déformées, en particulier les-
surfaces en bois et par exemple les marches d' escaller. Le
procédé de 1l'invention permet de rétablir les surfaces de sol
et en particulier les marches d'escalier, dans leur forme
géométrique d'origine par regarnissage "in situ" sans néces-
siter le démontage de la surface & traiter telle que les
marches d'escalier ancien. , :

La réfection traditionnelle des escaliers, en bois neuf,
qu'elle.soit totale ou gu'elle n'intéresse gue le nez de la
marche, telle qufelle est pratiqude de manidre classique, est
extr@mement colteuse. Par ailleurs, lofsque la structure de-
l'escalier 3 restaurer a joué pat suite d'un tassement, toutes
les marches se trouvent déversées de sorte que le remplaéement
de celles-ci ne corrige pas le défaut de 1'escalier.

I1 existe des technigues empruntées aux revétements de -
solrcomme les viﬁrifications, les plastiques ébllés‘ou 1'uti-
lisation dé”nez de marches profilés rapporté&s telles que
décrites par exemple dans le brevet belge'551 387 ou dans 1le
brevet allemand 1.683. 405. On connait egalement des techniqgues
de refectlon dans 1esquelles on utilise une masse pouvant étre
appliquée et nlveleera la spatule par. exemple i base de résine
époxy armée par un pfofllé posé sur le nez de marche comme
décrit dans le brevet allemand 1.659.941. Toutes ces techni-
ques de ré&fection pelliculaires, si elles sont effectivement
capables de rétablir 1l'esth&tique d'un escalier vétuste en
masquant les défauts de planéité, ne pbrtenﬁ pas cependant
remé&de aux princiﬁaux défauts et en paitiéuiier au dévers d'un
escalier ancien.'De plus, ces techniéues sont complexes’ ét
nécessitent une intervention de 1ongue'durée. Par ailleurs, un
tel revétement de matidre plastique limité 3 une portion de la
marche d'escalier en bois donne lieu & des variations affec-
tant la plan&itéd de celle-ci et la solidité de la liaison
bois-revétement.
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La présente invention a pour objet de résoudre 1l'ensemble
des problémes liés & la ré&fection des surfaces de sol usées ou
déformées et en particulier la réfection des marches d'esca-
lier ancien en bois; La présente invention permet de supprimer -
les défauts de niveau ou dévers dlis au tassement de la struc-
ture des limons qui apparalssent sur la longueur des marches
et en travers de ces de:niérés. Les défauts de plan&ité dfis a
1'usure irréguliére et pronouncé&e au droit des passages sont
supprimés. De plus, les nez de marche endommagés sont inté-

-~

gralement refaits & l'aide du mé&me matériau qui sert 3 re-
couvrir la totalitd de la surface 3 traiter. Cette surface se
trouve donc recouverte d'un matériau homogéne résistant et
faisant corps avec l'ancienne marche usée.

Le proc&d& de l'invention ré&sout donc par une seule
opération 1l'ensemble des défauts dé structure et d'esthétique
des surfaces deisol et en particulier des escaliers usés.

Le procéd& de réfection de surfaces de sol usées et/ou
déformées, en pérticulier en bois; telles que notamment les
marches d'escalier, selon l'invention, comprend la succession
d'étapes suivantes : ’ ' ' N

On prépare tout d'abord la surface i traiter en‘augmen-
tant sa rugositgf Dans le cas d'une surface en bois et en
particulier d'une marche d'escalier usée, ce traitement ini--
tial paut &tre fait de maniére Ersoulever légérement les
fibres. I1 peut &tre fait par rabotage grossier puis léger, en
.croisant les passages, au moyen d'une rape et d'une trongon-
neuse 3 deux rangées de gouges convenablement &moussées pour
'éviter tout danger de découpe. Lés fibres &tant ainsi conve-
nabloment soulevées ou en saillie, on améliore considérable-
ment l'accrochage de la matiére de rechargement.

Onvadapte ensuite autour des bords libres de la surface &
traiter, un ou plusieurs rebords de coffrage de fagon que les
bords supérieurs soient sensiblement dans un plan horizontal
et au-dessus du niveau des portions les plus usées de la
surface d traiter. La fixation des rebords de coffrage se fait
également de fagon a assurer une 8tanchéité convenable au

coffrage ainsi réaliséa.
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On coule ensuite dans le coffrage précité une composition
de rechargement comprenant une mati&re synthétique durcis-
sable. Au moment de la coulée la composition de rechargement
se trouve dans un état de fluidité suffisant pour remplir
complétement le volume du coffrage et présenter par gravité
une surface libre parfaitement horizontale. De cette maniére,
et gré@ce au principe de la coulée fluide entre des rebords de
coffrage, on réalise de mani&re automatique une compensation
de tout dévers &ventuel de la surface usé&e & traiter. La
composition de rechargement est en outre susceptible de subir
une gélification rapide, en moins d'environ 5 & 10 ﬁinuteé,et
de préférence en moins de 5 minutes. De cette maniére, la
réfection se fait trés rapidement et on &vite tout risque de
décantation des charges &ventuelles contenues dans la composi-
tion de rechargement. ]

On retire ensuite les rebords de coffrage aprés un temps
d'attente relativement court, la nouvelle surface pouvant &tre

-

ouverte & la circulation des personnes trés rapidement en
général aprés 1 heure. )

Dans un premier mode de réalisation, les rebords de

coffrage utilisé&s sont r&alisé&s sous forme de corniéres ou

profilés souples présentant un profil plat ou incurvé de

mani&re appropriée. Ces profilés peuvent &tre taillés i 1la
longuevr désirée. Ils peuvent &tre réalisés par exemple en
matiére plastique synthé&tique pouvant &tre clouée telle que du

chlorure de polyvinyle. Ces rebords de coffrage sont de pré-

férence fixés sur au moins une portion de bord libre de la

surface 3 traiter dans une zone inférieure au niveau de ladite
surfece. Dans ce cas, les rebords présentent un profil s'écar-
tant de la zone inférieure précitée de fagon gue la composi-
tion de rechargement vienne, au moment de la coulée, enve-
lopper 1la portion de bord libre considér&e au-dessous du
niveau de la surface a traiter. Dans.le cas de ré&fection de
marches d'escalier, il est ainsi possible d'envelopper avec la
composition de rechargement, le nez Qe marche, de fagon a le
reconstituer et 3 s'opposer a tout effort de décollement grace
d 1'effet enveloppant du nouveau nez de marche faisant partie
intégrante du revétement monolithique de la nouvelle marche.
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Pour favoriser le décoffrage, on applique de préférence
avant la coulée, sur la face interne en saillie des rebords de
coffrage, un produit réduisant 1'adhérence avec la composition
de rechargement gélifiée. On peut bar exemple utiliser du
chlorure de polyvinyle soluble, des silicones ou des cires
appropriées. ' ]

Dans une variante particuliérement intéressante, les
rebords de coffrage.utilisés comprennent une bande adhésive
semi-rigide et déformable. On peut par exemple utiliser des
toiles plastifi&es, des matiéres plastiques ou de 1l'aluminium
laminé. Une telle bande adhésive est collée de manidre provi-
soire en partie en saillie autour des bords libres de la
surface 3 traiter et-peut dans certain cas, si cela s'avére
nécessaire, &tre rigidifiée par l'extérieur au moYen d'un
profilé de support par exemple en bois. L'utilisation de
telles bandes adhésives permet de faciliter encore la réali-

-

sation du coffrage en 1'adaptant & toute forme particuli&re
des bords de la surface i rénover.,

Comme on l'a vu, l'une des caractéristiques essentielles
du procédé de 1l'invention est 1l'utilisation d'une composition
de rechargement suffisamment liquide pour &tre coulée dans un
coffrage @ bords saillants afin de réaliser une compensation
automatique du dévers et de refaire en méme temps la plandité
de la surface usée. Pour assurer.une coulée convenable on a
constaté que la composition de rechargement devait de préfé-
rence &tre maintenue au moment de la coul&e 3 une température
'comprise entre 20 et 27°C environ selon la température am-
biante au moment de la coulée et de préférence entre 22 et
27°C envifon. De cette maniére, la composition de rechargement
présente pendant la coulé&e, qui dure quelques minutes, une
viscosité& qui est de l'ordre de 10 Poise au début de 1'opé-
ration et ne dépasse pas 100 Poise 3 la fin de la coulée de
fagon que 1'on obtienne effectivement la compensation auto-
matique du dévers au moyen d'une surface libre parfaitement
horizontale avant gélification. '

La composition liquide durcissable de rechargement pour

la mise en oeuvre du procé&dé de l'invention comprend de pré-
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férence une résine synthétique polymérisable & froid par
adjonction d'un catalyseur, chargée avec des fibres de verre.
Ces fibres de verre sont de préférence coupées et présentent
une longueur comprise entre 1 et 5 mm et de préférence environ
3 mm.

Dans la plupart des cas oli 1'on désire obtenir une sur-
face ignifugée, la composition de rechargement comprend en
outre des charges min&rales d'ignifugation. Ces charges qui
présentent habituellement uhe!densité supérieure a la densité
de la ré&sine & l'état liquide au moment de la coul&e, sont
utilis@es en combinaison avec des charges flottantes de den-
sité inférieure & la densité de la résine. De cette maniére,
on évite que la décantation qui peut intervenir pendant le
faible intervalle de temps entre le début de la coulée et la
gélification n'entraine une migration des charges dé&favorable
d l'homogénéité de la composition durcie.

A titre de charges flottantes on peut utiliser des mi-
crobilles creuses en matidre minérale telles que la silice ou
1'alumine qui érésentent en outre'l'avantage de permettre de
clouer la surface rénovée obtenue sans faire &clater le maté-
riau durci. Comme charges flottantes on peut &galement uti-
liser des granulats de matigres minérale ou végétale tels que
le rachis de mais.

Pour am@liorer la résistance & 1'usure de la surface
rénovée on peut ajouter a la composition de rechérgement de
rl'invéntibn une matiére particulaire telle que des billes de
verre d'un diamatre compris entre 0,4 et 1 mm environ.

Parml les résines durc1ssab1es qui peuvent &tre utili-
sées,. on peut citer d'une manlere générale les résines 3 prise
catalysée telles que les résines &poxy, les polyuré&thanes et
les polyesters. On notera cependant que les résines &poxy
présentent un dur01ssement lent ce qul peut &tre un incon-
vénient pour le procédé de l'lnventlon tandis que les poly-
uréthanes sont peu compatibles avec le bois qui peut encore
comporter un certain taux d'humidité. Par contre,

les résines
polyesters telles que le polyester liquide insaturé ont donné
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d'excellents résultats dans des applications de réfection de
marches d'escalier en bois usé.

L'invention sera mieux comprise & 1l'étude de quelques
modes de réalisation décrits a titre d'exemple nullement
limitatifs et illustré&s notamment par les dessins annexé&s, sur
lesquels : -.

la fig. 1 montre la premidre &tape d'un procédé de réfec-
tion de marches d'escalier usé&es en bois;

la fig. 2 illustre la deuxiéme phase de 1'étape de prépa-
ration de surfaces de la marche selon le procédé de 1'inven-
tion;

la fig. 3 est une vue en coupe schématique des gouges de
la trongonneuse utilis&e dans 1'é&tape illustré&e sur la fig. 2;

la fig. 4 montre la marche aprés installation des rebords
de coffrage;

la fig. 5 illustre 1'&tape de coulée de la composition de
rechargement;

les fig. 6 et 7montrent en coupe la marche apré&s ré&fec-
tion; )

les fig. 8 et 9 montrent une variante dans laquelle une
bande anti-dé&rapante a &t& ultérieurement collée sur le bord
extré@me de la marche rénovée.

Dans le mode de réalisation illustré sur les figures, le
procéd? est adapté & la réfection et au traitement de la sur-
face de marches d'escalier constitu&es en bois dur, usées et
dont la structure a pu en partie s'@tre affaiss&e au cours du
temps. La surface en bois saturée de cire ou incrustée de
poussidre de la marche 1 est tout d‘'abord préparé&e au moyen
d'un rabotage grossier puis léger exécuté & l'aide d'une rape
3 main 2 dans le sens des fibres du bois, en l'espeéce selon la
largeur de la marche 1. On procéde ensuite & un rabotage com-
plémentaire au moyen d'une trongonneuse 3 comme on peut le
voir sur la fig. 2 cette fois dans un sens recoupant celui du
bois, c'est-&-dire perpendiculairement & i‘opération précé-
dente. La trongonneuse 3 est &quipé&e d'une double rangée de
gouges alternées 4 et 5 comme on peut le voir sur la fig. 3.

Les deux opé&rations permettent de soulever partiellement les
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fibres 6 en surface créant ainsi une face supérieure é&chardée
trés rugueuse permettant ultérieurement & la matiére de la
composition de rechargement de faire corps avec la surface
supérieure de la marche. Grdce & cette préparation soigneuse
de la surface supérieure de la marche on obtient en effet un
excellent accrochage &vitant tout risque de décollement ulté-
rieur.

Aprés avoir dé&limité la zone de la surface & rénover, on
fixe tout autour des bords libres de la marche 1 un coffrage
constitué par plusieurs rebords de coffrage 7 en profilés
réalisés en matiére plastique souple de chlorure de poly-
vinyle. Ces profilds sont taillés 3 la longueur convenable et
fixé&s par clouage d'une part le long du nez de marche pour le
profilé de coffrage 8 et d'autre part sur le c6té du limon’
pour le profilé de coffrage 9. Le profilé& ou rebord de cof-
frage 9 visible sur la fig. 4 est plat et vient en saillie par
rapport & la surface supérieure préparée de 1la marcﬁe 1. Le
profilé 8 coopérant avec le nez de marche 9 usé ou déformé
présente une portion plane servant & la fixation par clbuage
sur la contre-marche inférieure 8a et une portion de profil
incurvé vers l'ext&rieur 8b qui est apte & reconstituer un
nouveau nez de marche. De cette maniére on réalise un coffrage
d'étanché&ité& convenable constitué par le rebord 9, le rebord
8, le mur de la cage.d'escalier 10 et la contre-marche 11, ces
deux derniéres surfaces jouant le rdle de partié complémen-
taire pour le coffrage.

Le volume & regarnir dé€limité par ce coffrage est ensuite
rempli par gravité en une seule coulde comme illustré sur la
fig. 5 ol 1'on voit le bidon 12 contenant la composition de
rechargement liquide qui est dé&vers&e en une seule fois dans
le volume délimité par le coffrage. On notera que les bords
supérieurs des deux rebords de coffrage 8 et 9 sont disposés
de fagon a &tre sensiblement dans un plan horizontal et bien
entendu surtout au-dessus du niveau des portions les plus
usées de la surface supérieure de la marche 1. La composition
de rechargement 13 qui est avantageusement une ré&sine syn-

thétique polymérisable & froid additionn&e d'un durcisseur
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immédiatement avant la coulé&e, se ré&partit & l'inté&rieur du
coffrage par gravité&, sa surface libre 14 devenant strictement
horizontale compte tenu de sa viscosité& analogue 3 celle 4'un
ligquide.

Les ingré&dients de la composition ainsi que le maintien
d'une température convenable de l'ordre de 22 d 27°C permet-~
tent d'effectuer une telle coulée avant gé&lification de la
composition et d'obteﬁir la gélification dans un temps trés
rapide en régle générale inférieur 3 5 minutes, le durcis-
sement complet &tant obtenu au bout d'environ 1 heure. Au-del:
de cette durde il est possible de circuler 3 nouveau sur la
marche rénovée aprés le décoffrage par retrait des rebords de
coffrage 8 et 9, cette opération-étant facilitée par l'appli-
cation sur la face interne desdits rebords de produits de
décoffrage qui peuvent &tre composés par exemple d'émulsions
de chlorure de polyvinyle soluble, de silicones ou de cires.

Comme on peut le voir sur les fig. 6 et 7, la marche
rénovée est parfaitement horizontale et la matié&re de re-
chargement enveloppe le nez de marche sur toute la longueur au
moyen d'un nouveau nez de marche 15 qui vient s'accrocher sous
le nez de marche initial 9. Cette particularité améliore
encore la résistance au décollement du revétement mdnolithique
rénové.

La sécurité de la marche rénovée peut &tre encore amé-
liorée en ajoutant sur la mati8re composition de rechargement
durcie un dépdt de matieére anti—dérapante constituée par
. exemple par du carborandum ou des billes de verre pleines,
cette matiére &tant appliquée par saupoudrage et liée avec une
résine de méme nature, pure et dé&nu&e de charges. On peut
&galement dans le méme but, disposer au voisinage du bord de
la marche une bande adhé&sive anti-dé&rapante 16.

Les compositions utlllsees dans la présente invention
pour la mise en oeuvre du procédé de réfection nécessitent la
préparation d'un m&lange comprenant d'une part une résine
durcissant & froid telle gu'un polyester additionné d'un

catalyseur et d'un accélérateur counvenable, une résine époxy
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additionnée d'un durcisseur, une résine phé&nolique ou une

résine polyuréthane avec des produits de charge choisis parmi

1'une des charges suivantes seule ou en mélange :

des fibres de verre coupées ou non, des microbilles de
verre pleines, du carborandum pulvérulent ouv granulé&, des
microbilles creuses composées de silice ou ¢ alumine, des
pigments susceptibles de conférer une coloration convenable &
la surface rénovée et des agents d'ignifugation.

L'utilisation d'agents d'ignifugation tels que les hy-
drates d'alumine et le trioxyde d'antimoine additionné de
phosphate de trichloréthyle, pré&sentent la difficulté que ces
charges sont de densité nettement supérieures 3 celles des
résines durcissablzs envisagées. Pour é&viter toute difficulté
de décantation au cours de l'opération de coulée et avant 1la
gélification, on prévoit donc d'adjoindre dans la éomposition
des charges flottantes c'est-ad-dire pré&sentant une densité
inférieure a celle de la résine. Ces charges peuvent &tre des
microbilles creuses par exemple des microsphéres de cendres de
charbon ayant une densité& de 700 g/l qui est 3 comparer 3 la
densité des ré&sines durcissables voisines de 1,1 kg/l. Une
telle composition peut ensuite &tre clouée ce gqui permet la
fixation par exemple d'un tapis sur les marches d'escalier
rénové, la matiere de chargement ne risquant pas d'éclater
compte tenu de 1'existence des microbilles creuses.

Lorsqu'il n'est pas indispensable de prévoir la possi-
bilité de clouer le revétement final obtenu, on peut remplacer
les microbilles creuses par d'autres charges flottantes com-
prenant des matiéres particulaires de faible densité telles
que par eXemple les granulats de mais obtenus a partir de la
récupération de rachis de mais.

La composition est avantageusement chargée au moyen de
fibres de verre qui peuvent &tre incorporées dans le revéte-
ment en bande tiss&e ou non ou coupéés et incorporées dans le
mélange avant la coulée. On utilise de préférence des fibres
de verre de faible longueur coupées 3 environ 3 mm qui amé-

liorent sensiblement la résistance mécanigque du mélange durci.
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Le caractére anti-dérapant de la surface finale obtenue
peut &tre amélioré en incorporant au mélange des billes de
verre pleines de dimension comprise entre 0,4 et 1 mm cette
adjonction améliorant en outre la résistance i l'usure de la
surface finale.

Enfin, le mélange peut &tre coloré dans la masse avec des
pigments reproduisant l'aspect du bois, de la pierre ou d'un
revétement usuel placé par exemple dans un escalier. On peut 3
volonté incorporer d'autres pigments tels gque des pigments
luminescents ou phosphorescents dans la masse ou localisés 3
certains endroits de la surface.

On donnera ci-aprés quelques exemples non limitatifs de
compositions utilisables dans le cadre du procédé de 1l'inven~
tion.

EXEMPLE 1

On mélange les constituants suivants dans les proportions
indiquées :

- résine polyester liquide insaturée ...........1 kg

~ fibres de verre coupées longueur 3 mm, diamétre
3/10EME MMeeeseoeatosoassscsasnssncsssnsasnccsssscsses 100 g,

- microbilles creuses de silice ou d'alumine de 20 a 200
microns de iamelre.ceeeeeescseersessesvssacessccccsnssnssnssans
300 g,

~ billes de verre pleines de 500 & 800 microns de
Y =1 o NP Lo Lo s 8

-~ pigments COlOYES, seceeeecccecsaossscsscscansesl g

- produits d'ignifugation pulvérulents ou li-
QUIAES.stesecrsrsrassesacecassnsacsncanaesasscssnss 300 g,

La viscosité de ce m&lange est d'environ 4 Poise.

Aprés avoir préparé convenablement par rabotage augmen-
tant la rugosité, la surface d'une marche d'escalier de dimen-
sions 1 m x 0,25 m usée au centre de 3 cm, on adapte sur le
nez de marche et le bord du limon deﬁx rebords cloués consti-
tués par un profilé en chlorure de polyvinyle. On applique sur
la surface interne du profilé un produit anti-adhérant consti-

tué par une émulsion de chlorure de polyvinyle liquide.
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On ajoute au mélange préalablement préparé et maintenu 3
la température de 25°C, 10 g de catalyseur et 10 g d'accélé-
rateur et on coule immédiatement 3 l'intérieur du coffrage
ainsi préparé. La coulée se fait en guelques minutes et le
mélange est gélifié au bout de 5 minutes la surface obtenue
étant parfaitement horizontale. Une heure aprés les rebords de
coffrage peuvent &tre retirés aisément et il est possible de
circuler sur la nouvelle surface de la marche rénovée. On
notera que grédce au choix de la température suffisamment
élevée, la géiification se fait trés rapidement de sorte que
les différentes charges de la composition n'ont pas le temps
de migrer dans 1°’épaisseur du revétement avant g&lification.

_ EXEMPLE 2 .

Pour la rénovation d'un escalier us& comprenant des

marches de bois on prépare le mélange'suivantA-

- polyester insaturé liquide & 40% de sty-
réne .

'..-.ooo'.ocoo.ooonoo...c.ooo.on'cn.cl....n...'BO kg

Styréne '0....0.....'......O.‘O..l.-....0000.001'57kg

prOdUit ignifugant cooo.oo-no¢oc-o...o.t.oo‘.;23 kg

fibres de verre coupées a 3 mm de 3/10éme de
GiamBEre ceeeseieescesscsssosscesssssssascsscseasanssssl,d kg

- pigmentsS COlOYES seveeceeesssccsecscncscssscsseld Kg

- microbilles creuses de 40 & 200 microns de
AiamBEY e e eeesersnasssesassossasossassascnssaccasens 3 Kg.

Les marches sont préparées comme dans 1l'exemple pré&cédent
et 1'on ajoute immédiatement avant la coulée pour chaque
marche individuelle, un accélérateur et un catalyseur dans des
proportions chaque fois inférieures & environ 2%. La tempéra-
ture de la composition avant coulé&e est maintenue & environ
23°C. Chaque opération de coulde individuelle dure environ 2
minutes, la gélification compléte &tant constatée au bout
d'environ 5 minutes. On note que la viscosité& au moment du
début de chaque coulée est-de 10 Poise et gu'elle ne dépasse
pas 100 Poise en fin de coul&e. La surface libre aprés coulée
est parfaitement horizontale.

On obtient une surface complé&tement ré&novée pouvant &tre

~ clouée grice 3 l'existence des microbilles creuses.
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EXEMPLE 3
On prépare le méme mé&lange gue dans l'exemple 2 en rem-
placant cepenéant les microbilles creuses par des granulats de
mais de dimension 40 & 200 microns dans les mémes proportions

de 3 kg.

Le revétement obtenu présente d'excellentes qualités de
surface, il est résistant & l'usure et ses caractéristiques
anti-dérapantes peuvent &tre amé&liorées par le collage sur le
bord de la marche, aprés durcissement d'une bande adhésive de
carborundum ou par saupoudrage, €galement aprés durcissement;
de grains de carborundum au voisinage du bord de la marche ces
grains étant 1i&s au moyen de ré&sine pure et sans charges.

Le procé&dé de l'invention peut &tre appliqué & la réfec-
tion des escaliers en bois usés que 1l'on rencontre dans 1la
plupart des constructions anciennes qu'elles soient d'habi-
tation ou d'usage public comme ceux des &coles et des bati-
ments administratifs tels que gares, postes, mairies, etc...

Il trouvera &galement des applications inté&ressantes dans
les revétements de sol en bois comme les parquets endommagé&s

ou A protéger contre l'action de l'eau par exemple au cours de
la modernisation de chambres d'hotel que l'on pourra ainsi

&quiper d'un coin salle de bains. Bien que l'applicétion du
procédé de 1l'invention ait &té illustrée dans des exemples de
rénovation de marches d'escalier en bois, on comprendra gque le
procé&dé puisse &tre appliqué & la ré&fection de surfaces plus
imporfantes notamment de paliers d'étage. Par ailleurs, le
procédé peut &galement &tre appliqué & la réfection de sur-
faces de sol en pierres ou autre matidre dans la mesure ol
ladite mati&re est relativement homogéne du point de vue
calorifique de fagon a assurer une gélification uniforme de la
composition de rechargement.

La mise en oeuvre du procé&dé de l'invention peut &tre
ex8cutée par un artisan applicateur éravaillant seul qui
utilise un outillage portatif tel gue trongonneuse légére;
rdpe, pot de matiére de rechargement prét & l'emploi, pots de
catalyseur et d'accélérateur, profilés plastique ou bande

adhésive pour la réalisation des coffrages et malaxeur por-
tatif chauffant.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de réfection de surfaces de sol usées et/ou
déformées en particulier en bois, telles que notamment les
marches d'escalier, caract&risé& par le fait qu'il comprend les
étapes suivantes :

- on prépare la surface & traiter en augmentant sa ru-
gosité, en particulier en soulevant l&gérement les fibres
lorsque la surface est en bois;

- on adapte autour des bords libres de la surface i
traiter, un ou plusieurs rebords de coffrage de fagon gue les
bords supérieurs soient disposé&s au-dessus du niveau des
portions les plus us&es de la surface a traiter et de fagon 3
assurer uune &tanchZité convenable au coffrage ainsi réalisé;

- on coule dans le coffrage précité une composition de
rechargement comprenant une matiére synthétique durcissable 3
froid et se trouvapt, au moment de la coulée, dans un é&tat de
fluidité suffisant pour remplir complétement le volume du
coffrage et présenter, par gravité, une surface libre hori-
zontale et susceptible de subir une gé&lification rapide, de
préférence en moins d'environ 5 & 10 minutes; .-

- et on retire les rebords de coffrage. _

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que les rebords de coffrage utilis&s sont réalisés sous
forme de cornidres ou profilé&s souples plat ou de profil
approprié&, pouvant €tre taillés & la longueur désirée.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, caractérisé par
le fait que les rebords de coffrage utilisés sont réalisés en
matiére plastique synthétique pouvant &tre clouée telle que le
chlorure de polyvinyle.

4. Proc&dé selon 1'une des revendications précédentes,
caractérisé par le fait que les rebords de coffrage sont fixés
sur au moins une portion de bord libre de la surface a trai-
ter, dans une zone inférieure au niveau de ladite surface, les
rebords s'é@cartant de ladite zone de fagon gque la composition
de rechargement vienne envelopper la portion de bord libre

considérée au dessous du niveau de la surface i traiter.
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5. Frocédé selon 1l'une des revendications 2 3 5, caracté-
risé par le fait gu'on appiique avant coulée sur la face
interne en saillie des rebords de coffrage, un produit faci-
litart le décoffrage en réduisant 1l'adhérence avec la compo-
sition de rechargement gélifi&e, tel que le chlorure de poly-
vinyle soluble, des silicones ou des cires. .

6. Procédé selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que les rebords de coffrage utilis&s comprennent une
bande adhésive semi-rigide et dé&formable telle que les toiles
plastifiées, les mati&res plastiques et 1'aluminium laminég,
collée de maniére provisoire en partie en saillie autour des
bords libres de l1a surface d traiter et &ventuellement rigi-
difiée 3 l'extérieuar par un profilé& de support.

7. Procé&d& selon 1l'une des revendications précédentes,
caractérisé par le fait que la surface & traiter, lorsqu'elle
est en bois, est trait&e en vue d'améliorer 1l'accrochage par
rabotage grossier puis lé&ger en croisant les passages au moyen
d'une ridpe et d'une trongonneuse a deux rangées de gouges.

8. Procé&dé selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé& par le fait que 1l'on maintient la composition de
rechargement au moment de la coulée a une température comprise
entre 20 et 27°C environ et de pré&férence entre 22 et 27°C
environ.

9. Procé&dé& selon l'une des revendications précé&dentes,
caractérisé par le fait que l'on utilise une composition de
rechargement ayant pendant la coul&e, une viscosité& comprise
entre 10 et 100 Poise environ.

10. Procé&dé selon l'une des revendications pré&cé&dentes,
caractérisé& par le fait qu'on rend une partie de la surface
traitée anti-dérapante en déposant ou appligquant un produit
pulvérulent apré&s durcissement, sur la surface finale.

11. Composition liquide durcissable de rechargement pour
la réfection de surfaces en vue de la mise en oeuvre du pro-
cédé selon l'une des revendications précédentes, caractérisée
par le fait qu'elle comprend une résine synthétique polymé-
risable a3 froid par adjonction d'un catalyseur, chargée avec
des fibres de verre de longueur comprise entre 1 et 5 mm et de
préférence 3 mm environ.

BAD ORIGINAL aﬁ
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12, Composition selon la revendication 11, caractérisée
par le fait qu'elle comprend en outre des charges minérales
d'ignifugation de densité supérieure & la densité de la ré-
sine, en combinaison avec des charges flottantes de densité
inférieure 3 la densité de la ré&sine.

13. Composition selon la revendication 12, caractérisée
par le fait que les charges flottantes sont des microbilles
creuses en matiére minérale telles gue la silice et l'alumine
ou des granulats de matidres min&rales ou végétales telles que
le rachis de mais.

14, Composition selon l'une des revendications 11 3 13,
caractérisée par le fait qﬁ'eile comprend en outre des billes

-~

de verre pleines de 0,4 3 1 mm de dimension environ pour
améliorer la résistance & 1'usure.

15. Composition selon 1'une des revendications 11 & 14,

caractérisée par le fait que la résine utilisée est une résine
polyester liquide insaturée.
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