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@ Wickelmaschine zum Aufwickeln von strangférmigem Wickelgut auf eine Spule.

@ Wickelmaschine zum Aufwickeln von strangférmigem
Wickelgut auf eine Spule, welcher das Wickelgut tliber eine
Strangfihrer zugefiihrt wird, mit einem Verlegeantrieb flr
eine léngs einander hin- und hergehende Changierbewe-
gung von Spule und Strangfiihrer, wobei der Verlegeantrieb
bei Aufsteigen des Wickelgutes an einem Spulenflansch
nach einem vorgegebenen Programm wahrend des Uber-
gangs in die nachst hohere Wickellage gesteuert wird, wobei
eine das Verhéltnis von Spulendrehzahl und Wickelgut-
Zulaufgeschwindigkeit erfassende Umsteureinrichtung, wel-
che bei Anderung des Verhiltnisses von Spulendrehzahl zur
Zulaufgeschwindigkeit das Steuerungsprogramm flir den
Ubergang in die nachste Wickellage einschaltet.
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Wickelmaschine zum Aufwickeln von strahgférmigem Wickelgut
auf eine Spule

Die Erfindung betrifft eine Wickelmaschine zum Aufwickeln von
strangfrmigem Wickelgut auf eine Spule, welcher das Wickel-
gut iilber. einen Strangfiihrer zugefithrt wird, mit einem Verlege-
antrieb fiir eine ldngs einander hin-und hergehende Changierbe-
wegung von Spule und Strangfiihrer, wobei der Verlegeantrieb

bei Aufsteigen des Wickelgutes an einem Spulenflansch nach einem
vorgegebenen Programm wdhrend des Ubergangs in die n&dchst hdhe-

re Wickellage gesteuert wird.

Wenn bei derartigen Wickelmasthinen wdhrend der Ausbildung einer
Wickellage die Wickelgut-Auflaufstelle bis an einen Spulenflansch
herangelaufen ist, miissen zur Erzielung eines guten Wickelbil- .
des und zum-exakten Ausfiillen des verbleibenden Zwickelraumes eine
‘Reihe spezieller Verlegebewegungen ausgefiihrt werden, damit ein
regelmdBiger Ubergang in die n&dchste Wickellage erreicht wird.
tiblicherweise wird zwischen den beiden Spulenflanschen das Wickel-
gut mit einem Rilickhaltewinkel zugefiihrt, um eine enge Anlage der
Windungen zu gewdhrleisten. Die Verlegebewegungen werden bei den

bekannten Wickelmaschinen entweder durch ein axiales Verfahren der
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Spule oder durch ein zur Spulenachse paralleles Verfahren des
Strangfiihrers ausgefiihrt. Ein bei Anlaufen der Wickelgutauflauf-
stelle an einem Spulenflansch {iblicherweise (DE-PS 15 74 425)
ausgefiihrtes Programm von Verlegebewegungen besteht aus

1) Parallelziehen des Wickelgutes zum Flansch fiir eine be-
stimmte Spulenumdrehung bis Aufbauven der ersten Windung der
ndchsten Wickellage,

2) Wegziehen des Wickelgutes vom Flansch, um ein Aufklettern
der Windungen am Flansch in die iibernichste Lage zu ver-
meiden, '

3) nach einer bestimmten weiteren Spulendrehung Zuriickschwenken
des Wickelgutes zur Einstellung des gewlinschten Riick-
haltewinkels fiir das Wickeln in der ndchsten Wickellage.

Fiir eine ordnungsgemdBe Verlegung ist von entscheidendér Bedeu-
tung, das Anlaufen der Wickeauflaufstelle an einen Flansch '
oder das Aufsteigen einer neuen Wickellage am Flansch zuver-

lissig zu erkennen, damit das danach auszufiihrende Programm immer

zum exakt richtigen Zeitpunkt eingeschaltet wird.

Durch die DE-PS 15 74 425 und 19 02 722 sind Wickelmaschinen mit
Changierantrieb fiir die Spule bekannt, bei denen am Gestell der
Wickelmaschine Endschalter zur Erfassung der von der Spulenlédn-
ge abhdngigen Endstellungen angeordnet sind, die in Verbindung
mit weiteren Endschaltern, die abhingig vom Zulaufwinkel'des,
Wickelgutes gesteuert werden, die Verlegebewegungsabldufe beim
Ubergang in eine ndchste Wickellage steuern. Die dortige Exr-
fassung und Steuerung des Verlegeantriebes beim Ubergang in die
ndchste Wickellage ist aber konstruktiv aufwendig und erfordert
exakte mechanische Einstellungen. Durch die US-PS 39 51 355 ist es
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bekannt, das Aufsteigen einer neuen Wickellage mittels berxrih-
rungslos arbeitender N&herungsschalter zu erfassen. Diese

miissen aber von Wickellage zu Wickellage iiber gesonderte Schritt-
schaltmotore angehoben werden, wodurch die dortige Anordnung
verhdltnismdBig aufwendig und stdranfdllig wird. Durch die

DE-0OS 25 56 484 ist ferner eine Kabelwickelmaschine bekannt, bei .

welcher der Aufstieg in eine neue Wickellage durch Lagenwdchter
erfaft wird, die einen mit einem Gleitschuh auf dem Wickel auf-
liegenden, gegen Federkraft anhebbaren Schwenkarm aufweisen, wo-
bei beim Hochschwenken der Arme ein elektrisches Signal aus-—
gel6st wird. Solche Lagenwdchter mit unmittelbar am Wickelgut
angreifenden Tast- oder Gleitstiicken sind jedoch vielfach unge-
eignet, selbst verschleiBanfdllig und kénnen unter Umstédnden em-
pfindlicheres Wickelgut besch&ddigen.

Der Exfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Wickelmaschinen der
anstehenden Art mit einer sehr preiswerten und vollig stor- und
verschleiffreien Einrichtung zur Erfassung des Aufsteigens der
Windungen in eine Wicklungslage auszuriisten.

Die L6sung dieser Aufgabe ist erfindungsgeméﬁrerreicht durch
eine das Verhdltnis von Spulendrehzahl und'Wickelgut—Zulaufge—
schwindigkeit erfassende Umsteuereinrichtung, welché bei Anderung
des Verhdltnisses von Spulendrehzahl zu Zulaufgeschwindigkeit das
Steuerungsprogramm fiir den tibergang in die nichste Wickéllage
einschaltet. Der Erfindung zufolge kann die Umsteuereinrichtung
hierbei sehr einfach aufgebauf werden und nur aus einem Spulen-
drehzahlmesser, einer die Zulaufgeschwindigkeit des Wickelgutes
erfassenden MeBfeinrichtung und aus einem programmierbéren Rechner

bestehen, der eine Anderung des iiberwachten Verhdltnisses sofort
angibt.

Bei lblichen Wickelmaschinen am Ende von Kabelfertigungsanlagen
bleibt die Zulaufgeschwindigkeit konstant, wihrend die Spulen-
drehzahl iiber ein Reduziergetriebe oder Drehmomentiiberwachungs-
einrichtung von Wickellage zu Wickellage entsprechend gesenkt
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wird. Bei Umwicklern kann dagegen die aufnehmende Spule mit
stdndig konstanter Drehzahl angetrieben werden, in welchem Falle
von Wickellage zu Wickellage die Zulaufgeschwindigkeit des
Wickelgutes steigt. In beiden Fdllen und auch dann, wenn Drehzahl
und Zulaufgeschwindigkeit variable GrdB8en sind, wird durch die
Umsteuereinrichtung nach der Erfindung jeweils der ﬁbergang‘- '
auf eine neue Wickellage zuverldssig und rasch erfaBt, so aéﬁ unter
jeweils wiederkehrenden konstanten Bedingungen das Umsteueruhéé— ‘
programm fiir den Verlegeantrieb eingeleitet und ausgefiihrt wird.
Da man durch entsprechende Rechnerprogramme die MOglichkeit hat,.
verschiedene Storeinfliisse, wie beispielsweise wiederkehrendé
Durchmesserschwankungen des Wickelgutes herauszufiltern, lassen
sich mit der erfindungsgemdBen Umsteuerungsmethode sehr gute
Resultate fiir die Flanscherkennung bzw. das Aﬁfsteigen in die

ndchste Lage erreichen. Die Grenzen der hier angewandten Methode

liegen im Verhd@ltnis von kleinstem Wickelgutdurchmesser zum Durch-

messer und der Ungenauigkeiten der Spule. Praktische Erprobungen
fiihrten zu besten Erfolgen bis herunter zu einem Wickelgutdurch-

messer von 8 bis 10 mm.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines in der Zeichnung
dargestellten Ausfiihrungsbeispieles ndher beschrieben, wobei in

der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine Wickelmaschine nach der Erfindung in
Vorderansicht, . '

Figur 2 die Wickelmaschine, in Figur 1 in Richtung
des Pfeiles II gesehen und

'Fiqur 3 eine auszugsweise Draufsicht auf die Wickel-

maschine nach Figur 2.

Die Figuren 1 bis 3 veranschaulichen eine Wickelmaschine mit
einem vierbeinigen, auf Rollen 1 verfahrbaren Gerlist 2, an des-

sen oberen Teil zwei Pinolenarme 3,4 aufgehdngt sind,
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auf deren unteren Pinolen 5,6 eine Spule 7 mit Flanschen 8
aufgenommen ist. Der Spule 7 wird {iber einen ortsfest ange-
ordneten Strangfiihrer 9 ein strangfdrmiges Wickelgut 10 zuge-
fihrt, das mit eng aneinander anliegenden Windungen und mit
exakt {libereinander liegenden Wickellagen aufgewickelt werden soll.
Wahrend des Wickelvorganges wandert die Wickelgutauflaufstelle
.11 zwischen den Spulenflanschen 8 hin und her, -wobei -zur Exr-
zielung einer engen Anlage benachbarter Windungen das Wickelgut
mit einem konstanten Auflaufwinkel % auf die Spule auflaufen
"soll. Zur Aufrechterhaltung des Winkels ™ wird der Wickler beim
Ausfﬁhrungsbeispiel auf bodenseitigen Schienen vor dem Strang-

fiihrer 9 mittels eines Vorschubantriebes 12 hin und her verfahren.

Wenn die Wickelgut—Auflaufstelle 11 an einem Flansch 8 anl&uft,
steigt die n&chste Windung in die nidchst hdhere Wickellage, '
deren Wickeldurchmesser um den doppelten Durchmesser des Wickel-
gutes grdBer ist als zuvor. Damit &ndert sich sprunghaft das
Verhdltnis zwischen Spulendrehzahl und Wickelgutzulaufgeschwin-
digkeit. Die Wickelmaschine ist mit einem Spulehdrehzéhlmesser 13
und mit einer die Zulaufgeschwindigkeit des Wickelgutes erfassen-
den MeBeinrichtung 14 versehen, deren MeBdaten an einen program-
mierbaren Rechner 15 geliéfert werden, der das Verhdltnis der
beiden MeBgr&Ben iiberwacht und bei Anderung das Ubergangs-Steuerungs-
programm fﬁr den Vorschubantrieb 12 einschaltet.
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Patentanspriiche

1. Wickelmaschine 2zum Aufwickeln von strangférmigem Wickelgut

auf eine Spule, welcher das Wickelgut iliber einen Strang-
fihrer zugefithrt wird, mit einem Verlegeantrieb fiir eine l&ngs
einander hin- und hergehenden Changierbewequng von Spule und
Strangfiihrer, wobei der Verlegeantrieb bei Aufsteigen des
Wickelgutes an einem Spulenflansch nach einem vorgegebenen
Programm wdhrend des tUbergangs in die ndchst hbhere Wickellage
gesteuert wird, '

gekennzeichnet durch

eine das Verhdltnis von Spulendrehzahl wund Wickelgut-Zulaufge-

schwindigkeit erfassende Umsteuereinrichtung, welche bei )
Anderung des Verhdltnisses von Spulendrehzahl zur Zulaufge—"
schwindigkeit das Steuerungsprogramm fiir den Ubergang in die
nichste Wickellage einschaltet.

Wickelmaschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Umsteuereinrichtung aus einem Spulendrehzahlmesser (13),
einer die Zulaufgeschwindigkeit des Wickelgutes erfassenden
MeBeinrichtung (14) und aus einem programmierbaren Rechner

(15) besteht.
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