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€9 Verfahren und Vorrichtung zum Befiillen einer Isolierglaseihheit mit einem Fiiligas.

6) Die Isolierglaseinheit weist einen aus Hohiprofilab-
schnitten und Eckwinkelstiicken zusammengesetzten Ab-
standshalterrahmen und mit dessen Seitenfldchen verklebte
Gilasscheiben auf. Die Hohlprofilabschnitte (14) sind zum
Innenraum hin mit Offnungen {22) versehen. Das Flillgas
wird durch das Innere eines solchen Hohiprofilabschnitts
(14) und die nach innen miindenden Offnungen (22) dieses
Abschnitts in den Innenraum eingeleitet. Auch die gleich-
zeitige Luftableitung aus dem Innenraum zur Druckkon-
Y™ stanthaltung in demselben kann in gleicher Weise {ber
< einen solchen Hohlprofilabschnitt erfolgen. Eine Ausfiih-
rungsform besteht aus mindestens einem zwei aneinander-
‘D grenzende Hohlprofilabschnitte {14) zusammenhaitenden
Eckwinkelstiick {16), wobei ein Schenkel (20) eine in des-
sen Langsrichtung verlaufende durchgehende und ver-
Q schlieBbare Bohrung (24) zum Einfiihren des Fillgases
aufweist, die den AuBenraum mit dem Inneren des zuge-
o hérigen Hohlprofilabschnitts (14) verbindet.
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM BEFULLEN EINER
ISOLIERGLASEINHEIT MIT EINEM FULLGAS

-

bDie Erfiﬁdung betrifft eiﬁ Verfahren zum Befﬁlleﬁides
Innenraums einer Isolierglaseinheit mit einem Fiillgas,
wobei die Isoliefglaseinheit einen aus Hohlprofilabschnitten .
und Eckwinkelstiicken zusammengesetzten Abstandshalterrahmen

. und mit dessen Seitenfldchen verklebte Glasscheiben auf-
weist und die Hohlprofilébschnitte zum Innenraum hin mit
Offnungen versehen sind, sowie eine Vorrichtung zur Durch-
fthrung dieses Verfahrens. . ’

Das Befiillen von Isolierglaseinheiten mit einem Fﬁllgaserﬂﬁgttéilkal
Verfanren durch fir diesen 2Zweck vorgesehene Bohrungen nahe

éen Enden eines Hohlprofilabschnitts des Abstandshalter-
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rahmens. Durch die Bohrung wird das Fﬁllgas entweder un-
mittelbar eingeblasen oder es wird eine etwa 30 - 40 cm lange
Sonde mit eir=r Reihe von iber ihre Ldngserstreckung verteilten
Austrittsdffnungen durch die Bohrung in den Innenraum der
Isolierglaseinheit eingefiihrt. Durch die Uber die Sondenlénge
verteilten Offnungen kann eine verhdltnismdBig gleichmdBige
Befiillung ohne starke Verwirbelung des eingefiihrten Flllgases
erreicht werden. Wenn éleichzeitig am entgegengesetzten Ende
der Isolierglaseinheit eine oder mehrere Abstrdmdffnungen an-
gebracht werden, deren Gesamtdffnungsguerschnitt etwaé groBer
ist als derjenige der EinlafB&éffnungen, und gleichzeitig an
einer der AbstrOmbfifnungen der Gasgehalt der abstrtmenden Luft
gemessen wird, so kann nach diesem bekannten Verfahren bei
geringstem Gasverbrauch eine sehr schnelle Befiillung des
Innenraums erzielt werden. Dabei ist jedoch die Verwendung
einer Sonde sowie die Anbringung von Bohrungen in den Hohl-
profilabschnitten sowie deren Abdichtung nach dem Befiillen ver-
hdltnism&Big umstd@ndlich.

Aus der DE-0S 24 62 494 ist ein Eckwinkelstilick mit einer schrag

zu den beiden Schenkeln'desselben verlaufenden und den AulBen-

raum mit dem Innenraum der Isclierglaseinheit verbindenden

Bohrung zum Einleiten des Fiillgases bekannt. Das Fiillgas tritt

dabei unter einem Winkel wvon normalerweise 45 °- in einem

einziéen écharf gerichteten Strahl in den Innenraum ein und

verwirbelt sich dabei stark. Dadurch wird zur Erzielung eines
bestimmten Befiillungsgrades wesentlich mehr Gas verbraucht

als bei der oben geschilderten laminaren Einleitung des Fiillases mittels
Sonde. Andererseits ist das VerschlieBen der schrdgen Bohrung

mittels eines Stopfens oder Gewindestiftes sehr einfach und
zuverldssig. =

Durch die Erfindung soll unter Aufrechterhaltung der Vorteile
des bei Befiillung mittels einer langgestreckten Sonde mit
seitlichen Austrittsdffnungen erzielten Vorteils einer gleich-
m&B8igen Einleitung bei geringem Gasverbrauch das Befiillen so

vereinfacht werden, daB die Verwendung einer derartigen Sonde
iiberfliissig wird.
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Diese Aufgabe wird bei einem Verfahren der eingangs genannten
Art erfindungsgemdB dadurch geldst, daB das Fiillgas durch das
nnere eines Hohlprofilabschnitts und durch wenigstens eine
langgestreckte Offnung oder mehrere iiber eine Strecke in Langs-
richtung eines Hohlprofilabschnitts verteilte Offnungen in den

Innenraum eingeleitet wird.

Durch diese MaBnahme kann anstelle einer Sonde ein Hohlprofil-
abschnitt selbst. zum gleichmiBigen und mdglichst laminaren
Einleiten des Flillgases verwendet werden. Da die bekannten
Hohlprofilabschnitte einer Isolierglaseinheit ohnehin durch-
wegs mit meist ﬁbér die ganze Ldngserstreckung durchgehenden
Lochreihen oder Lidngsschlitzen versehen sind, die eine Ver-
bindung des Innenraums mit einem im Inneren der Hohlpfofil—
abschnitte angeordneten Trocknungsmittel herstellen, kann

das Einleiten des Fiillgases von aufBlen in den Hohlprofilab-
schnitt im einfachsten Fall durch ein Loch in der AuBenseite
des Profilabschnitts erfolgen. In ebehso einfacher Weise kann
an einer gegenilberliegenden Stelle der Isolierglaseinheit die
Ableitung der abstrdmenden Luft bzw.'des Gemisches aus Luft
und Fiillgas bis zur Erzielung eines vorbestimmten Befiillungs-
grades durch die Ldcher oder Schlitze des entsprechenden Hohl-
profilabschnitts und durch ein nach auBen filhrendes Loch er-
folgen. Auch hierbei ergibt sich eine minimale Verwirbelung
des abstr8menden Gases und somit eine geringstmdgliche Stdrung

des Flillgases im Innenraum der Isolierglaseinheit.

Im Inneren der Hohlprofilabschnitte kann das Fillgas entweder
durch das granulatfdrmige oder pordse Trockenmittel hindurch-
geleitet werden, oaer es Rann, sofern sich der Stromungswider-—
stand des Trockenmittels als zu grpﬁ érweisen sollte, ein Stiick
von vorzugsweise 20 - 40 cm Linge aes Profilabschnitts von

Trockenmittel freigehalten werden.
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Um eine Beschddigung der Isolierglaseinheit beim Fiillen sicher
zu vermeiden, werden zweckmdBigerweise die Einstr8mmenge des
Fillgases, also die pro Zeiteinheit eingeleitete Gasmenge,

der wirksame EinlaBquerschnitt, also z.B. die Gesamtfl&che

der Offnungen an der Innenseite des Hohlprdfilabschnitts, und
der wirksame AuslaBquerschnitt so aufeinander abgestimmt, da8
im Innenraum der Isolierglaseinheit hoéchstens ein Uberdruck
entsteht, der unterhalb eines der Beschiddigung der Glaseinheit
entsprechenden Uberdrucks liegt. Eine Beschddigung der Isolier-
glaseinheit kann z.B. in einer LOsung éer Verklebung der Glas-
scheiben mit dem Abstandshalterrahmen oder auch in einem Bruch
der Glasscheiben bestehen. Die Bruchfestigkeit h&ngt bekanntlich

von Art, Starke und Geometrie der Glasscheiben ab.

Da innerhalb der Hohlprofilabschnitte des Abstandshalterrahmens
melst ein kOrniges Trockenmittel eingebracht wird, diixfen einer-
seits die Offnungen der Eohlprofilabschnitte nicht zu groB sein,
um ein Herausfallen des Trockenmittels sicher -zu verhindern.
Andererseits sollen aber die Offnungen nicht zu klein sein, um
den zu erzielenden Vorteil einer gleichm&Bigen und m8glichst
laminaren Einleitung des Fiillgases nicht zu gefdhrden. Durch die
Abstimmung der EinstrOmmenge auf die jeweils zweckmdBig gewdhlte
Gr68e und Form aller Offnungen und Durchl&sse, die das Gas durch-
. str8men muB, kann somit eine Beschédigung der Isolierglaseinheit

sicher verhindert werden.

Die Erfindung schafft weiter eine besonders vorteilhaffe vVor-
richtung zur Durchfilhrung des geschilderten Verfahrens, welche
aus mindestens einem Eckwinkelstilick besteht, dessen beide
.Schenkel mit Reibungssitz dichtend in je ein offenes Ende

eines Hohlprofilabschnitts einfilhrbar sind. Eine bevorzugte
Ausfihrungsform der erfindungsgemdBen Vorrichtung zeichnet

sich dadurch aus, daB ein Schenkel eine in dessen Lingsrichtung
verlaufende durchgehende und verschlieBbare Bohrung aufweist,
die den AufBenraum mit dem inneren des zugehSrigen Hohlprofil-

abschnitts verbindet.
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Das Fiillgas kann sehr einfach durch diese Schenkell&dngsbohrung
in das Innere des Hohlprofilabschnitts eingeleitet werden und
sodann durch die L8cher oder Schlitze an der Innenseite des
Profilabschnitts in den Innenraum der Isolierglaseinheit ein-

treten.

Bei dieser Ausfﬁhruhgsform der Vorrichtung mufB der Hohlprofil-
abschnitt selbst iiberhaupt nicht mehr durchbohrt und nach der
Befillung abgedichtet werden, sondern die vorgefertigte Bohrung
ist in einem Schenkel des Eckwinkelstiicks enthalten und kann in
sehr einfacher Weise mittels eines Stopfens od.dgl. verschlossen
und abgedichtet werden. Ein zweites Eckwinkelstlick mit Lings-
bohrung in einem Schenkel kann am Abstrdmende der Isolierglas-
einheit eingesetzt werden. Auch das VerschlieBen und Abdichten

dieser Abstr&m&ffnung ist denkbar einfach.

Anhand der Figuren wird das erfindungsgemdBe Verfahren und ins-
besondere eine bevorzugte Ausfiihrungsform der erfindungsgemidBen

Vorrichtung ndher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Schrdgansicht einer Isolierglaseinheit mit den

erfindungsgemdfB ausgebildeten Eckwinkelstiicken,

Fig. 2 eine auseinandergezogene vergrdBerte Schrdgansicht
eines erfindungsgemdB ausgebildeten Eckwinkelstlicks

mit den anschlieBenden Enden zweier Hohlprofilabschnitte,

Fig. 3 die in Fig. 2 gezeigten Teile in zusammengestecktem Zu-

stand,

Fig. 4 einen abgebrochenen Lingsschnitt durch drei Hohlprofil-
abschnitte und zwei mit diesen zusammengesteckte Eck-

winkelstlicke geméB der EBErfindung und

Fig. 5 eine dem unteren Teil der Fig. 4 entsprechende teil-
~ weise geschnittene Ansicht, wobei die Ldngsbohrung
des Eckwinkelstlicks durch einen Stopfen verschlossen

ist.
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Die in Fig. 1 dargestellte Isolierglaseinheit weist einen
allgemein mit 10 bezeichneten Abstandshalterrahmen und zweil
parallele Glasscheiben 12 auf. Der Abstandshalterrahmen 10
besteht aus vier Hohlprofilabschnitten 14, die durch Eck-
winkelstiicke 16 zusammengehalten sind. Mit den Seitenfléchen
der Hohlprofilabschnitte 14 sind die beiden Glasscheiben 12
verklebt.

Aus den Figuren 2 bis 4 ist die Ausbildﬁng der Eckwinkelstiicke
und der Hohlprofilabschnitte im einzelnen ersichtlich. Jedes
Eckwinkelstilick 16 weist zwei rechtwinklig zueinander angeordnete
Schenkel 18 und 20 auf, die mit Reibungssitz in die offenen
Enden der Hohlprofilabschnitte Ta.einfﬁhrbar sind. Die zusammen-

gesteckte Lage der Teile ist aus Fig. 3 ersichtlich.

Zur endgiiltigen Abdichtung wird die in Fig. 1 dargestellte
Anordnung rings um die Hohlprofilabschnitte 14 in nicht dar-

gestellter Weise mit einem Abdichtmittel umspritzt.

An der Innenseite der Hohlprofilabschnitte 14 sind zwei
parallele Reihen von kleinen L8chern 22 vorgesehen, die das
Innere der Hohlprofilabschnitte 714 mit dem Innenraum der
Isolierglaseinheit verbinden. Im Inneien der Hohlprofilabschnitte
-ist in ebenfalls nicht dargestellter Weise meist granulat-
f6rmiges Trockenmittel angeordnet. Der Schenkel 20 des Eck-
winkelstiicks 16 weist eine in seiner Lingsrichtung ver-
laufende durchgehende Bohrung 24 auf, die den AuBenraum

mit dem Inneren des zugeh®&rigen Hohlprofilabschnitts 14

und liber die L&cher 22 mit dem Innenraum der Isolierglaseinheit
verbindet. Wenn daher dﬁrch diese L&ngsbohrung des Schenkels 20
Fillgas eingeleitéE wird, so verteilt es sich im Inneren des
Hohlprofilabschnitts 14 und stromt sodann gleichm&Big und
einigermaBen laminar durch die L&cher 22 in den Innenraum

der Isolierglaseinheit. Dort verdrdngt es die anwesende Luft,
welche am entgegengesetzten Ende der Isolierglaseinheit durch

¢'e entsprechenden L8cher 22' eines weiteren Hohlprofilab-
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schnitts 14' und durch die Lingsbohrung 24' in dem einen

Schenkel 20' des entsprechenden Eckwinkelstlicks 16' ab-

strdmen kann.

Nach dem Ende der Befiillung werden die Ldngsbohrungen 24 und
24' in der aus Fig. 5 ersichtlichen Weise durch einen Stopfen
28 in sehr einfacher Wsise dicht verschlossen. Die endgiiltige
2bdichtung erfolgt scdann in der erwdhnten Weise durch Um-
spritzen des ganzen Abstandshalterrahmens mit einem Abdicht-~
mittel.

93
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"' DATENTANSPRUCHE

Verfahren zum Befﬁilen des Innenraums einer Isolier-
glaseinheit mit einem Fiillgas, wobei die Isolierglaseinheit
einen aus Hohlprofilabschnitten und Eckwinkelstiicken zu-
sammengesetzten Abstandshalterrahmen und mit dessen Seiten-
flﬁchengverklebte Glasscheiben aufweist und die Hohl-
profilabschnitte zum Inhenraumrhin mit ﬁffnungenrversehen
sind, dadurch gekennzeichnet, daB das Fﬁllgas durch das
Innere eines Hohlprofilabschnitts. und durch wenigstens
eine langgestreckte Offnung oder mehrere iiber eine Strecke
in Lingsrichtung eines Hohlprofilabschnitts verteilte
Offnungen in den Innenraum eingeleitet wird.

A} - .
Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
Luft bzw. Luf£~Fﬁllgasgemisch gleichzeitig mit aem Ein-
leiten des Fﬁllgases durch wenigstens eine langgestreckté
Offnung oder mehrere iilber eine Strecke in Lingsrichtung
eines Hohlprofilabschnitts verteilte 6ffnungen und durch

das Innere dieses Abschnitts abgeleitet wird.
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Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

daB die EinstrOmmenge des Fiillgases, der wirksame EinlaB-
querschnitt und der wirksame AuslaBgquerschnitt so aufeinander
abgestimmt werden, daB im Innenraum der Isolierglaseinheit
hoéchstens ein Uberdruck entsteht, der unterhalb eines der

Beschddigung der Glaseinheit entsprechenden Uberdrucks liegt.

Vorrichtung zur Dﬁxchfﬁhrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
bestehend aus mindestens einem Eckwinkelstiick, dessen beide
Schenkel mit Reibungssitz dichtend in je ein offenes Ende
eines Hohlprofilabschnitts einfithrbar sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Schenkel (20) eine in dessen L3ngsrichtung
verlaufende durchgehende und.verschlieBbare Bohrung (24)
aufweist, die den AuBenraum mit dem Inneren des zugehbrigen
Hohlprofilabschnitts (14) verbindet.
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Fig.4
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