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Verfahren zum Herstellen eines Behélters, Behélter hergestellt nach dem Verfahren und Vorrichtung zum Herstelien eines

Behalters.

Aus einem flachliegenden, vorgerillten Kartonzu-

schnitt aufgefalteter becherférmiger Behilter mit einer
wenigstens viereckigen Bodenfliche sowie mit Wand-
flache, die Uber Zwickelflichen miteinander verbunden
sind. Der ebene Zuschnitt wird von einem Stempel (202)
durch einen Faltschacht {201) gedriickt und dabei aufge-
richtet. Unterhalb des Faltschachtes befindet sich eine
der Behilterform angepasste Aufnahmevorrichtung (205),
in die der Behslter aus dem Formschacht herausge-
™ driickt wird, ohne dass dabei der Behilter wieder auf-
zugehen vermag. Die Aufnahmevorrichtung (205) trans-
portiert sodann den Behilter zu einer Filllstation (208)
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und anschliessend zu einer Station, in welcher ein Stiilp-
deckel (208) aufgesetzt wird. Nachdem die Fiillung ein-
gebracht und evtl. erstarrt ist, kann der nicht verleimte
oder versiegelte Behélter nicht mehr aufgehen und kann
der Aufnahmevorrichtung entnommen werden.
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Verfahren zum Herstellen einss
Beh&lters, Behalter hergestellt
nach dem Verfahren und Vorrichtung
zum Herstellen eines Bgh3lters

Die Erfindung bezisht sich auf sin Verfahren zum Herstellen
eines Behdlters aus Karton oder dergleichen durch Falten von
Abschnitten eines flachliegenden Zuschnittes, bei dem alle sin-
ander benachbarten Fldchen auf wenigstens anndhernd ihrer volr
len L3ange miteinander verbunden sind, wobei zwischen den be-

nachbarten Flachen vorgerillte Faltlinien angeordnet sind.

Aus der US-PS 3 423 008 ist beispielsweise ein VefFahren zum
Herstellen eines Behdlters bekannt, bei dem zwischen den Wand-
fldchen Zwickelfléachen vorgsesehen sind, die nach dem Aufrich-
ten der Wandfldchen auBlen an diese angelegt und dann mit An-
sdtzen an den Wandfl&chen verklebt werden.

Auch aus dem DE-GM 71 43 807 ist ein derartiger Faltbeh&lter
bekannt, bei dem nach auBen gefaltete Zwickel durch Wandan-
satze festgeklebt sind.

Durch die bei beiden Beh&lterausflihrungen vorgessehsns Verkle-
bung zwischen Zwickelfldchen und Wandansdtzen jgt das Ver-
fahren zum Herstellen eines kompletten und geflllten Behdlters
duBerst kompliziert, insbesondere, wenn auf ein und derselben
Anlage untgrschiedliche Beh&lterformen hergestellt werden

sollen.,
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum .
Herstellen eines Beh&lters der eingangs genannten Art zu schaffen,
mit dem es auf miglichst einfache Art méglich ist, den Beh&l- ;
ter ausgehend von einem wenigstens anndhernd Flaéhliegénden
Zuschnitt herzustellen, zu fillen und zu verdeckeln, wobei ge-
widhrleistet sein soll, daB auf derselben Anlage Beh&lter unter-

schiedlicher Gestaltung und GriBe hergestellt werden kdnnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch geldst, daB das Be-
hilterunterteil in einer Formeinrichtung geformt wird, von

dort in eine auf einer Férdersinrichtung angeordheten Aufnahme-
vorfichtung eingebracht, in dieser zu einer Fiillstation und
anschlieBend zu einer Vardeckelungseinribhtung transportiert

wird, in der ein Stilpdeckel auf das Beh&lteruntertseil aufgse-
steckt wird.

Das Beh&lterunterteil wird unmittelbar aus der Formeinrichtung
in die Aufnahmevorrichtung eingebracht, sb daB es auch ohneVer-
klebuﬁg o.dgl. seiner Wandteile untereinander nicht auseinander
gehen kann. In der Aufnahmevorrichtung, die auf einer Fdrder-
einrichtung angeordnet ist, wird das Unterteil dann zu einer
Fillstation transportiert, um nach dem Fiillen sofort in sinsr
Verdeckelungseinrichtung mit einem Stllpdeckel versehen zu
werden. Nach dem Aufbringen des Stilpdeckels ist die endgliltige
Stabilit&t des Behdlters erreicht, so daB er éus der Aufnahme-
vorrichtung sntnommen werden kann.

Mit diesem erfindungsgemdBen Verfahren, bei dem der Beh&lter
erst im Abfillbetrieb hergestellt wird, ist es ohne weiteres
moglich, auf einer Fertigungs-'Und Abfillanlage, Beh&lter untsr-
schiedlicher Art. und GroBe herzustellen, zu fillen und zu ver-
deckeln. Beimi&ﬁergang auf eine anders Behd@lterform- oder groBe
ist es dabei lediglich notwendig, die Fbrmeinrichtung und dis
auf der Fordereinrichtung montierten Aufnahmevorrichtungen aus-
zutauschen, was sehr einfach und schnell durchzufiihren ist, Die

Verdeckelungseinrichtung muB bei Verwendung
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dhnlicher Deckel nicht gedndert werden. Bei stark abweichen-
den Deckelformen oder DeckelgrdBen ist ein Austausch der Ver-
deckelungseinrichtung bzw. einzelner Teile ohne weiteres mig-
lich.

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungsgemaBen
Verfahrens ist als Formeinrichtung ein Formschacht vorge-
sehen,-dém der ebene oder nahezu ebene Kartonzuschnitt zuge-
fihrt wird und durch den der Zuschnitt unter Falten entlang
der vorgerillten Faltlinien von sinem Stempel gedrickt wird.
Nach AbschluB des Formvorganges schiebt der Stempel das fer-
tige Behalterunterteil in esine unter dem Formschacht befind-

liche Aufnahmsvorrichtung.

Beim Verlassen des Formschachtes ist das Beh&lterunterteil

zwar fertig geformt, jedoch nicht Formstabil. Durch das un-
mittelbare Einschieben des Behdlterunterteils in dis Aufnahme-
vorrichtung wird jedoch ein Auseinanderfalten verhindsrt. Fir
den Formvorgang und fir das Durchschigben in die Aufnahmevor-
richtung wird dabei ein und derselbe Stempel verwendet. Da-
durch ist das Auswechseln der'Vofrichtungsteile beim Andern

der Behdlterform-oder grdBe weiter vereinfacht und es ist mig-
lich, auch kleinere Losgrifen der Behalter kurzfristig hinter-
einander herzustellen.

Sehr vorteilhaft ist es auch, wenn gem3B der Erfindung an den
beim Falten des Behdlters dem Beh&lterinneren zugekehrten Wand-
fldchen sin Uber die Beh&lteroberkante hinausragender Ansatz
vorgesehen ist, der nach auBen umgelegt und an die AuBenseits
der auBenliegenden Wé&nde angelegt wird.

Damit ist erreicht, daB nach dem Verlassen der Fgrmeinrichtung

und dem Zurickziehen des Stempels die ‘dem Beh3lterinneren zuge-
kehrten Wandfldchen nicht nach innen kippen k&nnen.

- o1
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Diese Ansdtze erbringen dariber hinaus ginen sicheren Behdlter- .
VerschluBl, wenn gemdB der Erfindung am Deckel wenigstens an zwei
diametral gegeniibarliegendsn Stellen Widerlager vorgesehen werden,
an denen die nach auBen umgefalteten Wandansdtze beim Aufstecken
des Deckels auf das Beh&lterunterteil angreifen und dadurch ein
unbeabsichtigtes Offnen des verschlossenen Behdlters verhindern.

Bei einem am oberen Rand dreieckigen Behdlter sind selbstver-
stdndlich drei Widerlager vorgesehan.

Ein gemdB der Erfindung ausgestalteter Beh3lter ist dadurch ge-
kennzeichnet, dal an den Kanten siner drei- oder mshreckig aus-
gebildeten Bodenfl&che Uber vorgerillts Faltlinien die Wand-
flichen angelenkt sind, und daB wenigstens an zwei, vorzugs-
weise diamstral gegeniliberliegenden Wandfl&chen an der von dsr
Bodenfliche abgekshrten Kante jeweils ein Ansatz angeformt ist,
daB der zwischen zwei benachbarten Wandfl&chen liegende Zwickel
iber vorgerillte Faltlinien mit diesen verbunden und durch eins
weitere von der Bodenflache ausgshende Faltlinie mittig unter-
teilt ist, und daB die in sich gefalteten Zwickel an die AuBen-
seite einsr Bshdlterwand angelegt sind, die mit einsm Ansatz"
versehen ist, der auBen an den Zwickeln angslegt ist.

Ein derartiger Behdlter ist absolut dicht, da er keine, dem
Flillgut ausgesetztenfreien Schnittkanten und keine Verklebungen

oder Verhakungen aufweist.

Wird er mit einem erstarrenden Fillgut wie Eiskrem, oder anderen

einzufrierenden Gitsrn, wie z.B. Spinat oder auch mit Margarine

geflillt, so ist er nach dem Erstarren des Fillgutes stabil. Aber
auch ohne ein derartiges Fiillgut ist er mit Hilfe eines Stilp-

deckels stabilisierbar.

Bei einemrweitaren, gemdB der Erfindung ausgestalteten Behalter
sind an den Kanten einer wenigstens viereckig ausgebildeten Bo
Bodenfldche Uber vorgerillte Faltlinien Wandfl&chen angelenkt;

I
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weiter ist an wenigstens zwei, vorzugsweise diamstral gegen-
iberliaegenden Wandfldchen an der von der Bodenfliche abge-
kehrten Kante jeweils ein Ansatz angeformt und zwischen je-
weils zwei benachbarten Wandfl&chen liegt ein von der Boden-
fliche ausgshender dreieckfdrmiger Zwickel, der iiber Falt-
linien mit den benachbarten Wandfladchen verbunden ist und der
zwschen der innenliegenden Wandfldche und der auBenlisgenden
Wandfliche in deren gegenseitigem Uberlappungsbereich liegt.

Ein derart ausgestalteter Behalter hat den weiteren Vorteil,
daBl auch bei ausgeprdgt eckiger Bodenform, d.h., auch bei

einem quadratischen Bodenquerschnitt, der obere Rand des Be-
hilters einen runden Querschnitt aufweisen und mit einem runden
Deckel verschlossen werden kann.

Eine Vorrichtung zur Herstsllung eines Beh&lters mit einem

Formschacht sowie einer Zufihreinrichtung fir die flachliegen-

den oder leicht vorgefomten Kartonzuschnitte in Einzelfolgs
zum Formschacht, dem ein Stempel oder dergleichen zum Durch-
dricken des Zuschnittes durch den Formschacht zugeordnet ist,
ist dadurch geksnnzeichnet, daB unterhalb des Formschachtes
eine Fordereinrichtung angeordnet ist, die mit an die Beh&ltsr
form angepalten Aufnahmevorrichtungen versehen ist, in welche
der Stempel die im Formschacht gebildeten Behadlter hinein-
prelBt und welche die Behdlter unter eine Fillstation befdr-
dern, die oberhalb der Férdereinrichtung angeordnet ist, und
daB hinter der Filillstation eine Verdeckelungseinrichtung sitzt,
in der die Beh&dlter mit einem Stilpdeckel versehen werden
kdnnen.

Eine derartige Vorrichtung ermdglicht eine &uBerst rationelle
Herstellung, Befillung und Verdeckelung der Behdlter, wobei
ohne Schwierigkeiten eine Anpassung an die jeweils vorgesehene
Behdltergestaltung ermbglicht ist.

Auch ist es mdglich, flachliegende oder bei kompliziertén Be-
hdlterformen bersits leicht vergeformte Zuschnitte zu verwenden.
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Desgleichen kann diese Vorrichtung auch dann wirtschaftlich

eingasetzt werden, wenn nicht alle Stationen bendtigt werden.

So ist ss beispielsweise mdglich, die Beh&lter im Formschacht

aufzurichten und anschlieBend unter Auslassung der Befiillung

zu verdeckeln.

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand zweier Ausfiihrungs-

beispiele eines Beh&lters und anhand einer Vorrichtung darge-

stellt.

Fig. 1
Fig-' 2
Fig. 3

Fig. 4

[83]

Fig.

Fig. 6

Dabei zeigen:

einen flachliegenden Zuschnitt zur Bildung eines
Beh&lters mit quadratischem Boden,

eine schaubildliche Darstellung esines Behdlters,
gebildet aus einem Zuschnitt nach Fig. 1,

einen flachliegenden Zuschnitt mit einer acht-
eckigen Bodenfl&che,

ein Schaubild eines Behdlters aufgerichtet aus

einem Zuschnitt gem&B Fig. 3,

eine schematische Darstellung siner Vorrichtung
zum Aufrichten, Transportieren, Fillen und Ver-
deckeln des Behdlters und

einen Querschnitt durch einen als Stfilpdeckel aus-
gebildeten Beh&dlterdeckel mit nach innen einge-
bérdeltem unteren Rand.
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Mit 1 ist in Fig. 1 ein Zuschnitt aus Karton bezeichnet, der
eine quadratische Bodenfl&che aufweist. Diese Bodenflidche 2
hét als Begrenzungskantsn vier vorgerillte Faltlinien 3,4,5
und 6, Uber die jeweils eine im wesentlichen rechteckige Wand-
flache 7,8,9 und 10 an der Bodenfldche angelenkt ist. Zwischen
jewelils zwei benachbarten Wandfldchen liegen Dreiecksflachen
11,12,13 und 14, die durch jsweils eins Biegelinis 15,16,17,18
unterteilt sind und lber ebenfalls vaorgerillte Faltlinien 19
bis 26 mit den Wandfldchen 7,8,9 und 10 in Verbindung stehen,
An den beiden einander gegeniiberliegenden Wandfl&chen 8 und 10
ist Uber jeweils sine vorgerillte Faltlinie 27 bzw 28 je ein
Wandansatz 29 bzw 30 angeformt.

Zum Aufrichten des Zuschnittes 1 zu einem fertigen Behdlter
gemdB Fig. 2 werden zuerst die vier Wandflachen 7,8,9 und 10
um etwa 909 um die Faltlinien 3,4,5 und 6 nach oben gebogen.
Bie DOreiecksfléchen 11,12,13 und 14 bleiben dabei auBsrhalb
des Beh&dlters und werden jeweils entlang der Bisgelinien 15,16,
17 und 18 in sich zusammengefaltet. AnschlieBend werdsn jewsils
zwel dieser zusammengefalteten Dreiecksfldchen zusammen an die
Wandfldche 8 bzw. 10 auBen angelegt. Die beiden Wandans&tze
29 und 30 werden dann nach auBen um 180° umgelegt, wodurch die.

Dreiecksflachen 11 und 12 zwischen der Wandfl3che 8 und dem
Wandansatz 29 und die Dreiecksfl&chen 13 und 14 zwischen der
Wandfléche 10 und dem Wandansatz 30 liegen.

In Fig. 3 ist ein Zuschnitt 100 dargestellt, der eine acht-
eckige Bodenfldche 101 aufweist, die durch vorgerillts Falt-
linien 102,103,104,105,106,107,108 und 109 begrenzt ist. Uber
jede dieser Faltlinien ist eine Wandfliche 110 bisr117 an der
Bodenfldchs 101 angeslenkt.

Vier dieser Wandfldchen, ndmlich 110, 112, 114 und 116 werden
zu ihrem von der Bodenfli3che abgewandtem Ende hin breiter,
wdhrend die jeweils dazwischen angeordnsten Wandflichen 111,
113,115, und 117 nach auBen hin schmiler ausgestaltet sind.
Zwischen zwei benachbarten Wandflichen ist jeweils eine Orei-
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gacksfl&che 118 bis 125 vorgesehen, die lbar vorgerillte Falt-
linien 126 bis 141 an den benachbarten Wandfl&chen angelenkt
sind.

An den sich nach auBen verjingenden Wandfldchen 111,113,115
und 117 sind Uber weiters vorgerillte Faltlinien 142,143,144
und 145 Wandansdtze 146, 147,148 und 149 angeformt.

Beim Auffalten des Zuschnittes 100 in die in Fig. 4 darge-
stellte Becherform werden alle Wandflichen um 30° nach oben
gebogen, wobei die sich nach auBlen verjingenden Wandfldchen
111,113,115 und 117 dem Behdlterinneren zukehren und die nach
auBen breiter werdenden Wandfldchen 110,112,114 wund 116 im
Uberlappungsbereich mit den anderen Wandfl&chen auBen liegen
und dabei die inneren Wandflé&chen teilweise (berdecken.

AnschlieBend werden die Wandansdtze 146,147,148 und 148 um
160° nach auBen umgefaltet und liegen dann an der AuBenseite
der duBeren Wandfldchen an. Diese &uBeren Wandflichen werden

dadurch an den inneren Wandfl&chen festgelegt.

Durch diese Ausgestaltung der Wandfl&chen mit im Endzustand
nur einer Dreiecksfliche zwischen zwei benachbarten Wandfl&-
chen, hat der cbere Beh&lterrand einen nahezu kreisfdrmigen

Querschnitt, obwohl der Boden eine achteckigé Form aufweist.

Die in Fig. 5 schematisch dargestellte Vorrichtung hat eine

"Férdereinrichtung 200, die als Band oder Kette ausgebildet

sein kann und endlos ist. Dberhalb der Fordereinrichtung ist

ein Formschacht 201 angeordnet, der mit einem Stempel 202 aus-
geriistet ist. Neben dieser aus Formschacht und Stempel bestshen-
den Aufrichtestation ist ein Vorratsstapel 203 fir die Zuschnit-
te vorgesehen, dem sine Zuflihreinrichtung 204 der Zuschnitte zur
Aufrichtestation zugeordnet ist. Unterhalb des 'Formschachtes 201
steht jeweils eine Aufnahmevorrichtung 205, wovon eine Vielzahl
auf der Férdereinrichtung 200 montiert ist.
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Ebenfalls lber einer Aufnahmevorrichtung 205 ist eine F4ll-
station 206 befestigt, der eine Verdeckelungseinrichtung 207
folgt.

Die Zufiihreinrichtung 204 entnimmt jeweils einen Zuschnitt

1 bzw. 100 vom Vorratsstapel 203 und transportiert ihn zwi-
schen den Formschacht 201 und den gerade aus diesem ausgefah-
renen Stempel 202, Daraufhin f&hrt der Stempsel in den Form-
schacht ein und richtet dabei den Behdlter auf. Nach AbschluB
dieses Aufrichtevbrganges driickt der Stempel den Behdlter auf
der Unterseite des Formschachtes heraus und in eine darunter-
stehende Aufnahmsvorrichtung 205 ein.Die Aufnahmevorrichtung
205 ist dabei so nahe am Ende 'des Formschachtes angeordnet,
daB ein Aufgehen des Behalters verhindert wird.

Gleichzeitig mit dem Aufrichten eines Behdlters im Formschacht
wird ein bereits gebildeter Beh&dlter in der Fillstation 206 ge-
fillt.

Ebenfalls zur gleichen Zeit wird sin vorher befiillter Behdlter
von der Verdeckelungseinrichtung 207 mit einem Stiilpdeckel 208
versehen. Dieser Stllpdeckel 208 hat - wie in Fig. 6 in gr&-

Berem MaBstab dargestellt - an seinem unteren Rand eine nach

innen gerichtete B&rdelung 209, hinter welcher sich die Wand-
ansatze 29,30,146,147,148 und/oder 149 abstiitzen.

Hierdurch wird ein sicherer Halt des Deckels auf dem Behdlter

und als dessen Folge ein sicherer Zusammenhalt des Behilters
gewdhrleistet.,

Anstelle der Bdrdelung kann auch eine &hnliche Ausgestaltung

vorgesehen werden, mit der die Wandans&tzs eine Vsrriegelung
eingehen.

o~
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1.

Anspriche

Verfahren zum Herstellen eines Beh&lters aus-Karton oder
dergleichen .durch Falten von Abschnitten eines flachlie-
genden Zuschnittes, bei dem alle einander benachbarten
Fl&dchen auf wenigstens anndhernd ihrer vollen L3nge mit-
einander verbunden sind, wobei zwischen den benachbarten
Fl&chen vorgerillte Faltlinien angeordnet sind, dadurch
gekennzeichnet, daB das Beh&lterunterteil in einer Form-
einrichtung (201,202) geformt wird, von dort in eine auf
einer Fdrdereinrichtung (200) angeordneten Aufnahmevor-
richtung (205) eingebracht, in dieser zu einer Fillstation
(206) und anschlieBend zu einer Verdeckelungseinrichtung
(207) transportiert wird, in der ein Stlilpdeckel (208) auf
das Beh&lterunterteil aufgebracht wird.

~Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daBl als

Formeinrichtung sin Formschacht (201) vorgesehen ist, dem
der ebene oder nahezu ebene Kartonzuschnitt (1,100) zuge-
fihrt wird und durch den der Zuschnitt unter Falten entlang
der vorgerillten Faltlinien von einem Stempel (202) gedriickt
wird, worauf nach AbschluB des Formvorganges der Stempel
das fertige Beh&lterunterteil in eine unter dem Formschacht
(201) befindliche Aufnahmevorrichtung €205) schiebt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

daB an wenigstens zwei einander diametral gegentliberliegenden,
beim Falten des Beh&lters demrBehélterinneren zugekehrten
Wandflichen (8,10,111,113,115,117) ein {ber die Beh&ltercher-
kante hinausragender Wandansatz (29,30,146,147,148,143) vor-
gesehen ist, der nach auBen umgelegt und an die AuBenseite
der auBenliegenden Wande (110,112,114,116) angelegt wird.
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Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafBl am
Beckel (208) wenigstens an zwel diametral gegentiberliegen-
den Stellen Widerlager (209) vorgesehen werden, an denen
die nach auBen umgefalteten Wandansdtze (29,30,146,147,148,
149} beim Aufstecken des Decksls (208) auf das Behalter-
unterteil angreifen und dadurch ein unbeabsichtigtes Offnen

des verschlossenen Behdlters verhindern.

Behdlter hergestellt nach dem Verfahren gem&B einem der
vorhergehenden Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daB an den Kanten einer drei- oder mehreckig ausgebildeten
Bodenfldche (2) lber vorgerillte Faltlinien (3,4,5,6) Wand-
flachen (7,8,9,10) angelenkt sind, und daB wenigstens an
zwei, vorzugsweise diametral gegenilberliegenden Wandfl&achen.
(8,10) an der von der Bodenfldche ebgekehrten Kante jeweils
ein Wandansatz (29,30) angeformt ist, daB der zwischen zwei
benachbarten Wandflichen liegende Zwickel(11,12,13,14,)lber
vorgerillte Faltlinien(19,10;21,22;23,24;25,26) mit diesen
verbunden und durch eine weitere von der Bodenfldche ausge-
hende Faltlinie (15,16,17,18) mittig unterteilt ist, und-
dafl die in sich gefalteten Zwickel an die AuBenssiten einer
Behdlterwand (8,10) angeleg® sind, die mit einem Wandansatz
(29,30) versehen ist, der auBen an den Zwickel angelegt ist.

Behdlter hergestellt nach dem Verfahren gemiB einem der An-
spriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB an den Kanten
giner wenigstens viereckig ausgebildeten Bodenfl&che (101)

iber vorgerillte Faltlinien (102 bis 109) Wandfldchen (110
bis 117) angelenkt sind, und daB an wenigstens zwei, vorzugs-
weise diametral gegeniiberliegenden Wandfl&chen (111,113,115,
117) an der von der Bodenfl&che abgekehrten Kante jeweils

ein Wandansatz (146,147,148,148) angeformt ist, daB zwischen
jeweils zwei benachbarten Wandfl&chen eine von der Boden-
flache ausgehende Dreiecksfldche (118.bis 125} liegt, die
iber Faltlinien (126 bis 141) mit den benachbarten Wand-
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flichen verbunden ist und die zwischen der innenliegenden
Wandfldche (111,113,115,117) und der auBenlisgenden Wand-
fliche (110,112,114,116) in deren gegenseitigem Uberlap-
pungsbereich liegt.

Vorrichtung zur Herstellung eines Behdlters gemdB Anspruch

5 oder 6, mit einem Formschacht sowis einer Zufiihreinrich-
tung fir die flachliegenden oder leicht vorgeformten Karton-
zuschnitte in Einzelfolge zum Formschacht, dem ein Stsmpel
oder dergleichen zum Durchdriicken des Zuschnittes durch den
Formschacht zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daB
unterhalb des Formschachtes (201)eine Férdereinrichtung (200)
anéeordnet ist, die mit an die Beh&lterform angepaBten Auf-
nahmevorrichtungen (205) versshen ist, in welche der Stempsel
(202) die im Formschacht gebildeten Beh&lter hineinpreBt und

"welche die Beh3lter unter eine Fiillstation (206) befdrdern,

die oberhalb der Fdrdereinrichtung angeordnet ist, und daB

hinter der Fillstation eine Verdeckelungseinrichtung (207)

sitzt, in der die Beh&lter mit sinem Stiilpdeckel (208) ver-
sehen werden.
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