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(§4)  Procédé  de  fabrication  d'une  inductance  miniature  ajustable  et  inductance  ainsi  obtenue. 

@  Procédé  de  fabrication  d'une  inductance  miniature 
ajustable  et  inductance  ainsi  obtenue. 

Ce  procédé  consiste  notamment  à  réaliser  deux 
patins  de  raccordement  (1,  2)  avec  un  positionnement 
relatif  l'un  vis-à-vis  de  l'autre  définitif  à  partir  de  deux 
côtés  opposés  d'un  cadre  découpé  dans  une  bande  mé- 
tallique,  à  placer  un  enroulement  (5)  sur  le  cadre  en 
fixant  ses  extrémités  aux  patins  de  raccordement  (1,  2), 
à  enrober  l'enroulement  (5)  et  les  patins  de  raccorde- 
ment  (1,  2)  dans  un  matériau  plastique  en  laissant  dé- 
gagé  le  volume  interne  de  l'enroulement  et  des  orifices 
d'accès  (7,  8)  dont  l'un  (7)  est  fileté,  à  séparer  ensuite 
les  patins  de  raccordement  du  cadre  et  à  confectionner 
un  noyau  plongeur  à  partir  d'un  bâtonnet  ferromagné- 
tique  (9)  avec  une  vis  sans  tête  surmoulée  (10)  à  l'une 
de  ses  extrémités  s'adaptant  à  l'orifice  d'accès  fileté  (7). 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  de  f a b r i c a t i o n   d ' u n  

composant  é l e c t r o n i q u e   m i n i a t u r e   p r é s e n t a n t   une  s e l f   i nduc t ance   a j u s -  

t ab l e   obtenue  à  l ' a i d e   d 'un  enroulement   a s s o c i é   à  un  noyau  p l o n g e u r  

f e r r o m a g n é t i q u e   dont  la  p ro fondeur   de  p é n é t r a t i o n   est   r é g l a b l e .  

Il  e x i s t e   déjà  des  i n d u c t a n c e s   m i n i a t u r e s   a j u s t a b l e s   e n r o b é e s  

dans  de  la  ma t i è re   p l a s t i q u e .   E l les   compor ten t ,   en  g é n é r a l ,   un  g r a n d  

nombre  de  p e t i t e s   p ièces   a c c e s s o i r e s   à  l ' e n r o u l e m e n t   et  au  noyau  

p l o n g e u r  :   embase  de  f i x a t i o n   des  bornes  de  r a cco rdemen t ,   m a n d r i n  

suppor t   de  l ' e n r o u l e m e n t ,   e n t r e t o i s e   de  montage  de  la  bobine  s u r  

l ' embase ,   p ièces   s u p p o r t a n t   le  noyau  et  p e r m e t t a n t   son  c o u l i s s e m e n t  

dans  la  bobine.   Ces  p e t i t e s   p i è c e s  r e n d e n t   l ' a s s e m b l a g e   m i n u t i e u x  

et  coûteux .   De  plus  ces  i n d u c t a n c e s   p r é s e n t e n t   en  g é n é r a l   une  v a l e u r  

de  c a p a c i t é   r é p a r t i e   dont  l ' i m p o r t a n c e   rend  leur   u t i l i s a t i o n   d i f f i c i l e  

dans  les  systèmes  f o n c t i o n n a n t   à  f r équences   é l e v é e s ,   les  s y s t è m e s  

de  t r a n s m i s s i o n s   à  560  Mbits  par  exemple .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  p o u r  b u t   la  r é a l i s a t i o n   d ' i n d u c t a n c e s  

m i n i a t u r e s   a j u s t a b l e s   avec  un  nombre  minimum  de  p i è c e s ,   un  coût  f a i b l e  

et  une  bonne  f i a b i l i t é .   Un  au t re   but  de  l ' i n v e n t i o n   est   la  r é a l i s a t i o n  

d ' i n d u c t a n c e s   m i n i a t u r e s   a j u s t a b l e s   p r é s e n t a n t   une  va leur   de  c a p a c i t é  

r é p a r t i e   compa t ib le   avec  leur   u t i l i s a t i o n   en  hautes   f r é q u e n c e s .  

El le   a  pour  ob je t   un  procédé  de  f a b r i c a t i o n   c o n s i s t a n t   à  :  

-  b o b i n e r ,   sous  a i r   chaud,  sur  un  mandrin  p r o v i s o i r e ,   un  e n r o u l e m e n t  

de  f i l   conduc teu r   r evê tu   d'un  i s o l a n t   t h e r m o a d h é r e n t  ' e t   r e t i r e r   l e  

mandrin  p r o v i s o i r e ,  

-  étamer  et  cambrer  les  e x t r é m i t é s   de  l ' e n r o u l e m e n t ,  

-  r é a l i s e r   un  bâ tonne t   f e r r o m a g n é t i q u e   d 'un  d iamètre   i n f é r i e u r   à 

l ' e n r o u l e m e n t   et  surmouler   à  une  de  ses  ex témi té s   une  vis  sans  t ê t e  

en  ma t iè re   p l a s t i q u e ,  

-  r é a l i s e r   deux  p a t i n s   de  raccordement   pour  les  e x t r é m i t é s   de  l ' e n r o u -  

lement,   avec  un  p o s i t i o n n e m e n t   r e l a t i f   l ' u n   par  r a p p o r t   à  l ' a u t r e  

d é f i n i t i f ,   à  p a r t i r   de  deux  côtés  opposés  d 'un  cadre  découpé  dans  

une  bande  m é t a l l i q u e ,   l e s d i t s   côtés  ayant  l eurs   f l a n c s   r e p l i é s   v e r s  

la  face  s u p é r i e u r e   de  la  bande  et  é t an t   l i é s   au  r e s t e   du  cadre  p a r  
des  é t r a n g l e m e n t s   p e r m e t t a n t   leur   s é p a r a t i o n   u l t é r i e u r s ,  



-  p l ace r   l ' e n r o u l e m e n t   sur  le  cadre ,   app rox ima t ivemen t   dans  sa  p o s i t i o n  

d é f i n i t i v e ,   et  le  f i x e r   par  ses  e x t r é m i t é s   aux  p a t i n s   de  r a c c o r d e m e n t ,  

-  p l a c e r   l ' e n r o u l e m e n t   monté  sur  un  cadre  dans  un  moule  p r é s e n t a n t  

une  c a v i t é   de  forme  p a r a l l é l é p i p è d i q u e ,   ouver te   sur  une  face  de  m o i n d r e s  

d imensions   qu 'un  cadre ,   avec  deux  pa ro i s   l a t é r a l e s   opposées  a y a n t  

le  même  éca r t emen t   que  les  p a t i n s   de  r accordement   d 'un  cadre ,   l e  

cadre  s u p p o r t a n t   l ' e n r o u l e m e n t   p lacé   dans  la  c a v i t é   du  moule  v e n a n t  

sur  la  face  ouver te   de  c e t t e   d e r n i è r e   avec  ses  p a t i n s   de  r a c c o r d e m e n t ,  

p é n é t r a n t   dans  la  c a v i t é   le  long  d e s d i t e s   pa ro i s   l a t é r a l e s ,  

-  d i s p o s e r   une  broche  à  l ' i n t é r i e u r   de  la  c a v i t é   du  moule  par  un 

o r i f i c e   l a t é r a l   p r a t i q u é   dans  l ' a x e   de  la  p o s i t i o n   d é f i n i t i v e   de 

l ' e n r o u l e m e n t ,   l a d i t e   broche  ayant  une  p a r t i e   f i l e t é e   dont  le  d i a m è t r e  

et  le  f i l e t a g e   c o r r e s p o n d e n t   à  ceux  de  la  vis  sans  t ê t e   s u r m o u l é e  

à  une  e x t r é m i t é   du  bâ tonne t   f e r r o m a g n é t i q u e   et  qui  est  p r o l o n g é e ,  

par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' u n  é p a u l e m e n t ,   d 'une  t ige   d ' e x t r é m i t é   l i s s e  

ayant  un  d iamèt re   s u p é r i e u r   à  c e l u i   du  bâ tonne t   f e r r o m a g n é t i q u e   m a i s  

i n f é r i e u r   à  ce lu i   de  l ' e n r o u l e m e n t   et  s ' e n f i l a n t   dans  ce  d e r n i e r ,  

l a d i t e   broche  a s s u r a n t   un  p o s i t i o n n e m e n t   p r é c i s   de  l ' e n r o u l e m e n t  

et  la  sauvegarde   de  l ' e s p a c e   de  déba t t emen t   du  bâ tonne t   f e r r o m a g n é t i q u e  

et  de  sa  vis  sans  t ê t e ,  

-  r empl i r   la  c a v i t é   du  moule  d 'un  ma té r i au   p l a s t i q u e   d ' e n r o b a g e ,  

-  r e t i r e r   la  broche  par  dév i s sage   après  du rc i s s emen t   du  m a t é r i a u  

p l a s t i q u e ,  

-  démouler  et  monter  le  bâ tonne t   f e r r o m a g n é t i q u e   dans  le  l ogemen t  

l a i s s é   par  la  b r o c h e .  

Selon  une  mise  en  oeuvre  a v a n t a g e u s e ,   le  moule  u t i l i s é   e s t  

un  moule  souple  rempli   par  g r a v i t é   avec  la  ma t iè re   p l a s t i q u e   d ' e n r o b a g e  

et  t r a v e r s é   de  par t   en  par t   par  la  b r o c h e .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  également   pour  ob je t   une  i n d u c t a n c e  

m i n i a t u r e   a j u s t a b l e   enrobée  dans  un  ma té r i au   p l a s t i q u e   et  o b t e n u e  

par  le  procédé  de  f a b r i c a t i o n   p r é c i t é .   Cette  i nduc t ance   m i n i a t u r e  

a  la  forme  d'un  p a r a l l é l é p i p è d e   et  c o m p o r t e  :  

-  deux  p a t i n s   de  r accordement   é l e c t r i q u e   formés  chacun  d 'une  l a m e l l e  

m é t a l l i q u e   p l i é e   en  forme  de  U  avec  deux  a i l e s ,   de  p r o f i l   et  de  h a u t e u r  

d i f f é r e n t s ,   r éun i e s   par  une  base,  la  plus  grande  a i l e   se  t e r m i n a n t  

par  un  doig t   p l i é   vers  l ' a u t r e   a i l e ,   l e s d i t s   p a t i n s   é t an t   d i s p o s é s  



en  v i s - à - v i s   symét r iquement   dans  deux  faces   l a t é r a l e s   opposées  du 

p a r a l l é l é p i p è d e ,   chaque  pa t in   ayant  sa  base  p lacée   cont re   l ' a r ê t e  

i n f é r i e u r e   de  la  face  l a t é r a l e   dans  l a q u e l l e   i l   est   logé,   avec  s a  

plus  grande  a i l e   a f f l e u r a n t   la  su r f ace   de  la  face  l a t é r a l e   et  p r é s e n t a n t  

un  f lanc   a c c e s s i b l e   de  l ' e x t é r i e u r   du  p a r a l l é l é p i p è d e ,   et  avec  s a  

plus  p e t i t e   a i l e   p é n é t r a n t   dans  la  base  du  p a r a l l é l é p i p è d e   et  a s s u r a n t  

son  ancrage  dans  ce  d e r n i e r ,  

-  un  enroulement   d i sposé   à  l ' i n t é r i e u r   du  p a r a l l é l é p i p è d e   avec  s e s  

e x t r é m i t é s   r a c c o r d é e s   aux  do ig t s   des  p a t i n s   de  r a c c o r d e m e n t ,  

-  un  ma té r i au   p l a s t i q u e   r e m p l i s s a n t   tou t   le  p a r a l l é l é p i p è d e   à  l ' e x c e p t i o n  

de  l ' i n t é r i e u r   de  l ' e n r o u l e m e n t   et  de  deux  o r i f i c e s   d ' a c c è s   c y l i n d r i q u e s ,  
dont  l ' un   est   f i l e t é   et  de  plus  grand  d iamètre   que  l ' e n r o u l e m e n t ,  

d i s p o s é s   chacun  dans  l ' a x e   de  ce  d e r n i e r  

-  et  un  bâ tonne t   f e r r o m a g n é t i q u e ,   de  plus  f a i b l e   d iamètre   que  l ' e n r o u -  

lement,   avec  une  vis  sans  t ê t e   en  p l a s t i q u e   surmoulée  à  l ' une   de 

ses  e x t r é m i t é s ,   de  d iamèt re   et  de  f i l e t a g e   c o r r e s p o n d a n t   à  ceux  du 

d i t   o r i f i c e   d ' a c c è s .  

La  plus  grande  a i l e   d'un  pa t i n   s ' é t e n d   avan tageusement   s u r  

toute   la  l a r g e u r   d 'une  face  l a t é r a l e   du  p a r a l l é l é p i p è d e   et  v i e n t  

à  m i - h a u t e u r   de  c e t t e   d e r n i è r e .  

D ' a u t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   et  avan tages   de  l ' i n v e n t i o n   r e s s o r t i r o n t  

des  r e v e n d i c a t i o n s   j o i n t e s   et  de  la  d e s c r i p t i o n   c i - a p r è s   d 'un  mode 

de  r é a l i s a t i o n   donné  à  t i t r e   d ' exemple .   Cette  d e s c r i p t i o n   sera  f a i t e  

en  regard   du  dess in   annexé  dans  l e q u e l  :  

- la   f i g u r e   1  est   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   et  en  t r a n s p a r e n c e   d ' u n e  

i nduc t ance   m i n i a t u r e   a j u s t a b l e   avec  son  noyau  magnét ique  démonté ,  

-  la  f i gu re   2  r e p r é s e n t e   les  p a t i n s   de  r accordement   de  l ' i n d u c t a n c e  

m i n i a t u r e   a j u s t a b l e   de  la  f i gu re   1,  à  d i f f é r e n t s   s t a d e s  d e   leur   f a b r i -  

c a t i o n ,  

-  la  f i g u r e   3  r e p r é s e n t e  ,   en  cours  de  montage,  les  p a t i n s   de  r a c c o r -  
dement  et  l ' e n r o u l e m e n t   de  l ' i n d u c t a n c e   m i n i a t u r e   a j u s t a b l e   r e p r é s e n t é e  

à  la  f i gu re   1, 

.-  la  f i g u r e  4   r e p r é s e n t e   d i f f é r e n t s   s t ades   du  moulage  du  m a t é r i a u  

p l a s t i q u e   enrobant   l ' i n d u c t a n c e   m i n i a t u r e   a j u s t a b l e   r e p r é s e n t é e   à 

la  f i gu re   1, 

-  et  la  f i gu re   5  est  une  vue  en  coupe  d'un  moule  u t i l i s a b l e   pou r  



le  moulage  du  ma té r i au   p l a s t i q u e   enrobant   l ' i n d u c t a n c e   m i n i a t u r e  

a j u s t a b l e   r e p r é s e n t é e   à  la  f i g u r e   1. 

Les  d ive r s   é léments   sont  r e p r é s e n t é s   dans  ces  f i g u r e s   à  d e s  
é c h e l l e s   a g r a n d i e s ,   les  d imensions   d 'une  i nduc t ance   m i n i a t u r e   a j u s t a b l e  
é t a n t   i n f é r i e u r e s   au  c e n t i m è t r e .   Ces  é c h e l l e s   sont  d i f f é r e n t e s   d ' u n e  

f i g u r e   à  l ' a u t r e   selon  les  p a r t i c u l a r i t é s   à  met t re   en  é v i d e n c e .  

L ' i n d u c t a n c e   m i n i a t u r e   a j u s t a b l e   r e p r é s e n t é e   à  la  f i g u r e   1 

est   enrobée  dans  un  ma té r i au   p l a s t i q u e   et  a  l a  fo rme   g é n é r a l e   d ' u n  

p a r a l l é l é p i p è d e   r e c t a n g l e .   Elle  compor te  :   deux  p a t i n s   de  r a c c o r -  

dement  1,  2  d i sposés   en  v i s - à - v i s   à  la  base  de  deux  faces   l a t é r a l e s  

opposées  3  e t  4   du  p a r a l l é l é p i p è d e ,   un  enroulement   5  c y l i n d r i q u e  

placé  au  c en t r e   du  p a r a l l é l é p i p è d e   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   aux  f a c e s  

l a t é r a l e s   3,  4  et  connecté   par  ses  e x t r é m i t é s   aux  p a t i n s   de  r a c c o r -  
dement  1,  2,  un  ma té r i au   p l a s t i q u e   6  r e m p l i s s a n t   le  p a r a l l é l é p i p è d e  

à  l ' e x c e p t i o n   du  volume  i n t é r i e u r   à  l ' e n r o u l e m e n t   5  et  de deux  o r i f i c e s  

d ' a c c è s   7  et  8  p r a t i q u é s   dans  les  faces   l a t é r a l e s   3  e t  4   dont  l ' u n   7 
est   f i l e t é   et  de  plus  grand  d iamèt re   que  l ' e n r o u l e m e n t   5,  et  un  b â t o n n e t  

f e r r o m a g n é t i q u e   9,  de  d iamèt re   i n f é r i e u r   à  c e lu i   de  l ' e n r o u l e m e n t   5 ,  
muni  à  une  e x t r é m i t é   d 'une  vis  sans  t ê t e   10,  en  ma té r i au   p l a s t i q u e  

surmoulé ,   dont  le  d iamèt re   et  le  f i l e t a g e   c o r r e s p o n d e n t   à  ceux  de 

l ' o r i f i c e   d ' a c c è s   7  et  qui  est  pourvu  d 'une  fen te   d i a m é t r a l e   d ' a c t i o n -  

nement  16. 

Les  p a t i n s   de  r accordement   1,  2  sont  i d e n t i q u e s .   Leur  forme 

a p p a r a î t   plus  c l a i r e m e n t   à  la  f i g u r e   3.  Chacun  d 'eux  est  c o n s t i t u é  

d 'une  l a n g u e t t e   m é t a l l i q u e   p l i é e   en  forme  de  U  avec  deux  a i l e s   11, 
12  de  p r o f i l   et  de  hau teu r   d i f f é r e n t s   r é u n i e s   par  une  base  13.  La 

plus  grande  a i l e   11  a f f l e u r e   à  la  su r f ace   d 'une  face  l a t é r a l e   du 

p a r a l l é l é p i p è d e   dont  e l l e   occupe  la  moi t i é   i n f é r i e u r e   sur  tou te   l a  

l a r g e u r .   Elle  est   de  p r o f i l   s e n s i b l e m e n t   r e c t a n g u l a i r e   avec  au  m i l i e u  

de  son  sommet,  une  l a rge   encoche  a r r o n d i e   14  a s s u r a n t   le  dégagement  

des  o r i f i c e s   d ' a c c è s   7  et  8  au  volume  i n t é r i e u r   de  l ' e n r o u l e m e n t   5 ,  

et,  sur  le  côté  de  son  sommet  un  doigt   15  qui  est  p l i é   vers  l ' a u t r e  

a i l e   et  sur  l eque l   est   f ixée   une  e x t r é m i t é   de  l ' e n r o u l e m e n t   5.  La 

plus  p e t i t e   a i l e   12  a  également   un  p r o f i l   r e c t a n g u l a i r e .   Elle  e s t  

c en t r ée   par  r a p p o r t   à  la  grande  et  s e r t   à  l ' a n c r a g e   du  pa t in   dans  

la  ma t i è re   p l a s t i q u e   d ' e n r o b a g e .   Sa  plus  p e t i t e   l a r g e u r   permet  aux 



e f f o r t s   de  c i s a i l l e m e n t   de  se  r e p o r t e r   sur  sa  t r anche   et  non  s u r  

le  doigt   15  de  la  grande  a i l e ,   en  cas  de  mauvaise  adhérence   de  l a  

ma t i è r e   p l a s t i q u e   d ' e n r o b a g e   sur  le  p a t i n .   Pour  un  m e i l l e u r   a n c r a g e  

e l l e   peut  ê t r e   pourvue  d ' e n c o c h e s   l a t é r a l e s .  

L ' absence   du  mandrin  permet  de  mininuer   le  d iamèt re   de  l ' e n r o u -  

lement  et  par  conséquent   la  va l eu r   de  la  c a p a c i t é   r é p a r t i e   à  v a l e u r  

d e  s e l f / i n d u c t a n c e   i d e n t i q u e .   Le  p o s i t i o n n e m e n t   des  p a t i n s   s e r v a n t  

d ' a c c è s   de  r acco rdemen t ,   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  l ' a x e   de  l ' e n r o u l e m e n t ,  

c o n t r i b u e é g a l e m e n t   à  a f f a i b l i r   la  va leu r   de  la  c a p a c i t é   r é p a r t i e .  

L ' i n d u c t a n c e   m i n i a t u r e   a j u s t a b l e   qui  v i en t   d ' ê t r e   d é c r i t e   s e  

connecte   aux  p i s t e s   d 'un  c i r c u i t   par  ses  p a t i n s   de  r accordement   p a r  

exemple,  en  formant  un  congé  de  soudure  ou  encore  par  l ' i n t e r m é d i a i r e  

d ' e n t r e t o i s e s   comme  i l   es t   d ' u sage   avec  les  p e t i t s   composants  é l e c t r o -  

n iques   se  p r é s e n t a n t   sous  la  forme  de  pavé  avec  des  bornes  de  r a c c o r -  

dement  noyées  dans  l eu r s   faces   l a t é r a l e s .   Sa  f a b r i c a t i o n   i l l u s t r é e  

sur  les  f i g u r e s   2  à  5  ne  n é c e s s i t e   pas  de  p ièces   a c c e s s o i r e s   de  m o n t a g e .  

L ' e n r o u l e m e n t   5  est   c o n f e c t i o n n é   par  bobinage ,   sous  a i r   chaud  

et  sur  un  mandrin  p r o v i s o i r e ,   d 'un  f i l   conduc teu r   r evê tu   d 'un  i s o l a n t  

t h e r m o a d h é r e n t .   Le  mandrin  p r o v i s o i r e   est   r e t i r é   en  fin  de  b o b i n a g e  

et  les  e x t r é m i t é s   de  l ' e n r o u l e m e n t   sont  étamées,   l ' u n e   d ' e n t r e   e l l e s  

é t an t   en  outre   cambrée .  

Le  noyau  p longeur   est  f a b r i q u é   à  p a r t i r   d 'un  bâ tonne t   f e r r o -  

magnét ique  de  d iamèt re   i n f é r i e u r   à  c e l u i   de  l ' e n r o u l e m e n t   en  s u r m o u l a n t  

à  une  e x t r é m i t é   du  bâ tonne t   une  vis  sans  t ê t e ,   en  ma t iè re   p l a s t i q u e ,  

pourvue  d 'une  fen te   d i a m é t r a l e   d ' a c t i o n n e m e n t .  

Les  p a t i n s   de  r accordement   sont  f a b r i q u é s   à  p a r t i r   d 'une  bande  

m é t a l l i q u e   par  découpage  et  p l i a g e .   Cette  bande  est  par  exemple  une  

bande  de  cu ivre   de  0,1mm  d ' é p a i s s e u r   découpée  par  une  t echn ique   de 

p h o t o g r a v u r e ,   étamée  par  une  t echn ique   é l e c t r o l y t i q u e   puis  p l i é e .  

La  f i g u r e   2  en  r e p r é s e n t e   des  s e c t i o n s   à  d i f f é r e n t s   s tades   d ' é l a b o -  

r a t i o n .  

La  s e c t i o n   de  gauche  a p p a r t i e n t   à  une  bande  immédiatement  a p r è s  

son  découpage.   Elle  a  la  forme  géné ra l e   d 'une  é c h e l l e .   Les  p a t i n s  

de  raccordement   sont  les  l ame l l e s   m é t a l l i q u e s   p l a t e s   qui  c o n s t i t u e n t  

les  ba r r eaux .   Ces  l a m e l l e s   sont  r a t t a c h é e s   aux  montants  de  l ' é c h e l l e  

par  des  é t r a n g l e m e n t s   17,  18  f a c i l i t a n t  l e u r   s é p a r a t i o n   u l t é r i e u r e .  



El les   p r é s e n t e n t   deux  bords  l a t é r a u x   découpés  chacun  en  forme  d ' u n e  

cou r t e   l a n g u e t t e   r e c t a n g u l a i r e ,   l ' u n e   p renan t   tou te   la  longueur   d ' u n  

ba r r eau   et  é t a n t   agrémentée   à  son  e x t r é m i t é   d 'une  l a rge   encoche  médiane  

et  a r r o n d i e   14,  et  d 'un  doigt   15,  l ' a u t r e   de  l a r g e u r   et  de  l o n g u e u r  

moindres  é t a n t   c en t r ée   sur  la  p a r t i e   médiane  d 'un  b a r r e a u .   Les  p a t i n s  

de  r acco rdemen t   sont  groupés  par  pa i r e   et  d i sposés   s y m é t r i q u e m e n t  

dans  chaque  pa i r é   l eu r s   p e t i t e s   l a n g u e t t e s   se  f a i s a n t   face .   Les  p a t i n s  

d 'une  pa i r e   sont  d e s t i n é e   à  une.même  i nduc t ance   m i n i a t u r e   a j u s t a b l e .  

I l s   c o n s t i t u e n t ,   avec  les  p o r t i o n s   de  bande  qui  les  r é u n i s s e n t ,   un 

cadre  r i g i d e   et  ont,  au  sein  de  ce  cadre ,   l ' é c a r t e m e n t   d é f i n i t i f  

q u ' i l s   c o n s e r v e r o n t   dans  l ' i n d u c t a n c e   m i n i a t u r e   a j u s t a b l e .  

La  s e c t i o n   médiane  de  la  f i g u r e   2  a p p a r t i e n t   à  une  bande  a y a n t  

subi  le  découpage  et  un  premier   p l i a g e .   Chaque  ba r reau   de  l ' é c h e l l e  

a  eu  ses  f l a n c s   l a t é r a u x   r e p l i é s   vers  la  face  s u p é r i e u r e   de  la  bande  

et  a  acquis   une  s e c t i o n   en  forme  de  U  avec  deux  a i l e s   de  p r o f i l   e t  

de  hau t eu r   d i f f é r e n t s ,   la  plus  grande  a i l e   11  c o r r e s p o n d a n t   à  l a  

plus  grande  l a n g u e t t e   et  se  t r o u v a n t   à  l ' e x t é r i e u r   de  chaque  p a i r e  

de  p a t i n s   de  r a c c o r d e m e n t .  

La  s e c t i o n   de  d r o i t e   de  la  f i gu re   2  a p p a r t i e n t   à  une  bande  

ayant   subi  une  au t r e   phase  de  p l i age   au  cours  de  l a q u e l l e   les  do ig t s   15 

ont  été  r e p l i é s   vers  l ' i n t é r i e u r   des  p a t i n s   de  r a c c o r d e m e n t .  

Un  enrou lement   5  est   e n s u i t e   soudé  par  ses  e x t r é m i t é   aux  do ig t s   15 

de  chaque  pa i r e   de  p a t i n s   de  r accordement   qui  r e s t e n t   s o l i d a i r e s  

de  la  bande  et  maintenus  l ' u n   par  r a p p o r t   à  l ' a u t r e   dans  un  p o s i t i o n -  

nement  d é f i n i t i f   au  sein  d 'un  cadre  r i g i d e .   Comme  on  peut  le  v o i r  

sur  la  f i g u r e   3.  L'une  19  des  e x t r é m i t é s   de  l ' e n r o u l e m e n t   5  n ' e s t  

pas  cambrée,  s ' é chappe   t a n g e n t i e l l e m e n t   à  ce  d e r n i e r   et  a r r i v e   p e r p e n -  
d i c u l a i r e m e n t   au  doig t   15  d 'un  pa t in   de  r accordement   t and i s   que  l ' a u t r e  

e x t r é m i t é   20  est   cambrée  p a r a l l è l e m e n t   à  l ' a x e   de  l ' e n r o u l e m e n t   5 

après  s ' en   ê t re   échappée  t a n g e n t i e l l e m e n t   et  a r r i v e   dans  l ' a x e   du 

doig t   15  de  l ' a u t r e   p a t i n   de  r acco rdemen t .   Cette  d i s p o s i t i o n   p e r m e t  

de  r a p p r o c h e r   l ' e n r o u l e m e n t   de  l ' u n   des  p a t i n s   de  r accordement   a f i n  

de  ménager  en t re   l ' e n r o u l e m e n t   5  et  l ' a u t r e   pa t in   de  r a c c o r d e m e n t  

un  espace  s u f f i s a n t   pour  le  déba t t emen t   du  bâ tonne t   f e r r o m a g n é t i q u e  

et  de  la  vis  sans  t ê t e   qui  c o n s t i t u e n t   le  noyau  p l o n g e u r .  

Les  cadres   qui  sont  c o n s t i t u é s   chacun  d 'une  pa i re   de  p a t i n s  



de  r accordement   et  de  p o r t i o n s   de  bandes  21  qui  les  r e u n i s s e n t   e t  

sur  chacun  desque l s   est   soudé  un  enroulement   5  sont  a l o r s   s é p a r é s  

pour  sub i r   i n d i v i d u e l l e m e n t   une  o p é r a t i o n   de  moulage  par  l a q u e l l e  

se  f a i t   l ' a p p o r t   du  ma té r i au   p l a s t i q u e   d ' e n r o b a g e .  

La  f i g u r e  4   r e p r é s e n t e   un  soc le   41  s u p p o r t a n t   t r o i s   moules  

i d e n t i q u e s   avec  t r o i s   cadres   s u p p o r t a n t   d è s - e n r o u l e m e n t s   à  d i f f é r e n t s  

s t ades   de  l ' o p é r a t i o n   de  mou lage .  

Les  moules  se  composent  chacun  d 'une  c av i t é   30  d é t e r m i n a n t  

le  con tour   ex te rne   d 'une  i nduc t ance   m i n i a t u r e   a j u s t a b l e ,   t r a n s p e r c é e  

par  une  broche  31  s a u v e g a r d a n t   l ' e s p a c e   de  déba t t emen t   du  b â t o n n e t  

f e r r o m a g n é t i q u e   et  de  sa  vis  sans  t ê t e .  

La  broche  31  a  une  t i ge   d ' e x t r é m i t é   l i s s e   32  p r o l o n g e a n t   p a r  
l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'un  épaulement   33  une  p a r t i e   f i l e t é e   34  de  p l u s  

grand  d i amè t r e ,   e l l e   même  s u i v i e   d 'une  p a r t i e   non  f i l e t é e   35  se  t e r m i n a n t  

par  une  t ê t e   de  vis  36.  La  t i ge   d ' e x t r é m i t é   l i s s e   32  a  un  d i a m è t r e  

i n f é r i e u r   à  c e l u i  d e   l ' e n r o u l e m e n t   5  mais  s u p é r i e u r   à  c e l u i   du  b â t o n n e t  

f e r r o m a g n é t i q u e .   La  p a r t i e   f i l e t é e   34  a  un  d iamètre   et  un  f i l e t a g e  

c o r r e s p o n d a n t   à  ceux  de  la  vis  sans  t ê t e   10  ( f i g u r e   1)  et  la  p a r t i e  

non  f i l e t é e   35  a  même  d iamèt re   que  la  p a r t i e  f i l e t é e   34 .  

La  c a v i t é   30  a  la  forme  d 'un  p a r a l l é l é p i p è d e   r e c t a n g l e .   E l l e  

est   ouver te   par  sa  face  s u p é r i e u r e   et  possède  deux  faces   l a t é r a l e s  

opposées  37 ,  38   ayant  un  éca r t emen t   égal  à  c e lu i   s é p a r a n t  l a   p a i r e  

de  p a t i n s   de  r accordement   d 'un  cadre ,   et  une  l a r g e u r   é g a l e . à   c e l l e  

d 'un  pa t in   de  r accordement   c ' e s t - à - d i r e   à  l a  l a r g e u r   de  la  plus  g r a n d e  
a i l e   11  de  ce  d e r n i e r .   Ces  deux  faces   l a t é r a l e s   37,  38  sont  p e r c é e s  

chacune,   dans  leur   p a r t i e   c e n t r a l e ,   d 'un  o r i f i c e   d ' a c c è s   39  r e s p e c -  
t ivement   40  p e r m e t t a n t   l ' i n t r o d u c t i o n   de  la  broche  31.  L ' o r i f i c e  

d ' a c c è s   39  de  la  face  l a t é r a l e   37  est  t r a v e r s é   par  tou te   la  b r o c h e  

et  p r é s e n t e   un  d iamèt re   égal  à  c e lu i   de  la  p a r t i e   non  f i l e t é e   35 

de  c e t t e   d e r n i è r e .   L ' o r i f i c e   40  n ' e s t   t r a v e r s é   que  par  la  t ige   d ' e x t r é -  

mité  32  de  la  broche  et  p r é s e n t e   un  d iamèt re   plus  p e t i t   égal  à  c e l u i  

de  c e t t e   d e r n i è r e .  

Le  moule  de  gauche  de  la  f i g u r e   4  est  r e p r é s e n t é   avant  i n t r o d u c t i o n  

d'un  enroulement   por té   par  un  cadre .   La  broche  31  est  r e t i r é e   à  

l ' e x t é r i e u r   de  la  c a v i t é   30  e t  l e   cadre  p r é s e n t é   à  l ' e n v e r s   au  d e s s u s  

de  la  c av i t é   30,  le  pa t in   de  raccordement   connecté   à  l ' e x t r é m i t é  



cambrée  20  de  l ' e n r o u l e m e n t   5  dans  le  pro longement   de  la  face  l a t é r a l e   37 

et  l ' a u t r e   pa t i n   dans  le  p ro longement   de  la  face  l a t é r a l e   38 .  

Le  moule  du  mi l i eu   de  la  f i g u r e  4   est   r e p r é s e n t é   avec  un  e n r o u -  

lement  en  p l ace .   L ' en rou lemen t '  5   a  été  g l i s s é   dans  la  c a v i t é   30  e t  

le  cadre  le  s u p p o r t a n t   placé  sur  la  face  s u p é r i e u r e   de  la  c a v i t é   30,  

les  p a t i n s   de  r acco rdemen t   p é n é t r a n t   dans  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   de 

la  c a v i t é   le  long  de  ses  faces   l a t é r a l e s   37  et  38.  La  broche  31  a  

e n s u i t e   été  i n t r o d u i t e   dans  la  c a v i t é   par  l ' o r i f i c e   d ' a c c è s   39  p u i s  

e n f i l é e   dans  l ' e n r o u l e m e n t   5  et  dans  l ' o r i f i c e   d ' a c c è s   40.  Grâce  

à  son  épaulement   33  e l l e   a s s u r e ,   comme  cela   a p p a r a î t   plus  c l a i r e m e n t  

à  la  f i g u r e   5,  un  p o s i t i o n n e m e n t   p r é c i s   de  l ' e n r o u l e m e n t   par  r a p p o r t  

aux  p a t i n s   de  r acco rdemen t   et  également   par  r a p p o r t   au  noyau  p l o n g e u r .  

Le  moule  est  p rê t   à  ê t r e   rempl i   d 'un  ma t é r i au   p l a s t i q u e   d ' e n r o b a g e  

coulé  par  g r a v i t é .  

Le moule  de  d r o i t e   de  la  f i g u r e  4   est   r e p r é s e n t é   en  fin  d ' u n e  

o p é r a t i o n   de  moulage.  L e  m a t é r i a u   p l a s t i q u e   s ' e s t   s o l i d i f i é ,   la  broche  31 

a  été  r e t i r é e   de  la  c a v i t é   30  par  d é v i s s a g e   et  l ' e n r o u l e m e n t   et  l e s  

deux  p a t i n s   de  r acco rdemen t   enrobés  dans  une  masse  de  p l a s t i q u e   s o u l e v é s  

grâce  aux  p o r t i o n s   21  de  bande  s u b s i s t a n t e s .  

L ' i n d u c t a n c e   m i n i a t u r e   a j u s t a b l e   est   t e rminée   en  s e c t i o n n a n t  

par  p l i a g e   les   p o r t i o n s   21  de  bande  s u b s i s t a n t e s   et  en  montant  un 

bâ tonne t   muni  de  sa  vis  sans  t ê t e   dans  le  logement  l a i s s é   par  l a  

broche  31 .  

On  u t i l i s e   avan tageusemen t   un  moule  souple  qui  f a c i l i t e   l e s  

o p é r a t i o n s  d e   démoulage.  Ce  moule  est   a l o r s   placé  dans  un  s u p p o r t  

pendant   l ' o p é r a t i o n   de  moulage  comme  le  montre  la  vue  en  coupe  de 

la  f i g u r e   5.  On  d i s t i n g u e   sur  c e t t e   f i g u r e   un  moule  souple  50  a v e c  

sa  c a v i t é   30  placé  dans  un  suppor t   r i g i d e   51.  Des  encoches ' 52   et  53 

sont  ménagées  dans  le  suppor t   r i g i d e   51  pour  p e r m e t t r e   l ' i n t r o d u c t i o n  

de  la  broche  31.  Le  suppor t   r i g i d e   51  est   pourvu  d 'un  doigt   l a t é r a l   54 

qui  s e r t   de  butée  de  p ro fondeur   à  la  broche  31  et  a s su re   en  c o o p é r a t i o n  

avec  l ' é p a u l e m e n t   33  de  c e t t e   d e r n i è r e   un  p o s i t i o n n e m e n t   p r é c i s   de 

l ' e n r o u l e m e n t   5  à  l ' i n t é r i e u r   de  la  c a v i t é   30  ce  qui  permet  une  bonne 

r e p r o d u c t i b i l i t é   des  c a r a c t é r i s t i q u e s   é l e c t r i q u e s   en t re   les  e x e m p l a i r e s  

de  même  va leu r   d 'une  i nduc t ance   m i n i a t u r e   a j u s t a b l e .  
On  peut,   sans  s o r t i r   du  cadre  de  l ' i n v e n t i o n   mod i f i e r   c e r t a i n e s  

d i s p o s i t i o n s   ou  remplacer   c e r t a i n s   moyens  par  des  moyens  é q u i v a l e n t s .  



1/  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   d 'une  i nduc t ance   m i n i a t u r e   a j u s t a b l e   à  

noyau  plongeur   f e r r o m a g n é t i q u e   enrobée  dans  un  ma té r i au   p l a s t i -  

que,  dans  l e q u e l  :   on  bobine  sous  a i r   chaud,  sur  un  mandrin  p r o v i -  

s o i r e ,   un  enroulement   (5)  de  f i l   conduc teur   r evê tu   d 'un  i s o l a n t  

t he rmoadhé ren t ,   on  r e t i r e   le  mandrin  p r o v i s o i r e   et  on  r é a l i s e   un  

bâ tonne t   f e r r o m a g n é t i q u e   (9)  de  d iamèt re   i n f é r i e u r   à  l ' e n r o u l e -  

ment  (5)  avec  une  vis  sans  t ê t e   (10)  .en  ma t i è re   p l a s t i q u e  

surmoulée  à  une  de  ses  e x t r é m i t é s ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l  
c o n s i s t e   en  outre   à  

-  r é a l i s e r   deux  pa t i n s   de  raccordement   (1,  2)  pour  les  e x t r é m i -  

tés  (19,  20)  de  l ' e n r o u l e m e n t   (5),  avec  un  p o s i t i o n n e m e n t   r e l a t i f  

l ' u n   par  r appo r t   à  l ' a u t r e   d é f i n i t i f ,   à  p a r t i r   de  deux  c ô t é s  

opposés  d 'un  cadre  découpé  dans  une  bande  m é t a l l i q u e ,   l e s d i t s  

côtés  ayant  l eu r s   f l ancs   r e p l i é s   vers  la  face  s u p é r i e u r e   de  l a  

bande  et  é t an t   l i é s   au  r e s t e   du  cadre  par  des  é t r a n g l e m e n t s   (17 ,  

18)  p e r m e t t a n t   l eur   s é p a r a t i o n   u l t é r i e u r e ,  

-  étamer  et  cambrer  les  e x t r é m i t é s   (19,  20)  de  l ' e n r o u l e m e n t   ( 5 ) ,  

-  p l ace r   l ' e n r o u l e m e n t   (5)  sur  le  cadre,   approx imat ivement   dans  

sa  p o s i t i o n   d é f i n i t i v e ,   et  le  f i x e r   par  ses  e x t r é m i t é s   (19,  20) 

aux  pa t i n s   de  raccordement   (1,  2 ) ,  

-  p l ace r   l ' e n r o u l e m e n t   dans  un  moule  p r é s e n t a n t   une  cav i t é   (30)  

de  forme  p a r a l l é l é p i p è d i q u e ,   ouver te   sur  une  face  de  m o i n d r e s  

.  d imensions  qu'un  cadre,   avec  deux  pa ro i s   l a t é r a l e s   opposées  (37 ,  

38)  ayant  le  même  éca r tement   que  les  pa t i n s   de  raccordement   (1 ,  

2)  d'un  cadre,   le  cadre  s u p p o r t a n t   l ' e n r o u l e m e n t   (5)  placé  d a n s  

la  c a v i t é   (30)  du  moule  venant  sur  la  face  ouver te   de  c e t t e  

d e r n i è r e   avec  ses  pa t in s   de  raccordement   (1,  2)  p é n é t r a n t   dans  l a  

c a v i t é   (30)  le  long  d e s d i t e s   pa ro i s   l a t é r a l e s   (37,  3 8 ) ,  
-  d i s p o s e r   une  broche  (31)  à  l ' i n t é r i e u r   de  la  c av i t é   (30)  du 

moule,  par  un  o r i f i c e   l a t é r a l   (39)  p r a t i q u é  d a n s   l ' a x e   de  l a  

p o s i t i o n   d é f i n i t i v e   de  l ' e n r o u l e m e n t   (5),  l a d i t e   broche  ayant  une 

p a r t i e   f i l e t é e   (34)  dont  le  d iamètre   et  le  f i l e t a g e   c o r r e s p o n d e n t  
à  ceux  de  la  vis  sans  t ê t e   (10)  surmoulée  à  une  e x t r é m i t é   du 



bâtonnet   f e r r o m a g n é t i q u e   (9)  et  qui  est  p ro longée ,   par  l ' i n t e r m é -  

d i a i r e   d 'un  épaulement   (33),  d 'une  t ige   d ' e x t r é m i t é   l i s s e   (32)  

ayant  un  d iamètre   s u p é r i e u r   à  c e l u i   d u  b â t o n n e t   f e r r o m a g n é t i q u e  
mais  i n f é r i e u r   à  ce lu i   de  l ' e n r o u l e m e n t   (5)  et  s ' e n f i l a n t   dans  ce  

d e r n i e r ,   l a d i t e   broche  (31)  a s s u r a n t   le  p o s i t i o n n e m e n t   p r é c i s   de 
l ' e n r o u l e m e n t   (5)  et  la  sauvegarde   de  l ' e s p a c e   de  déba t tement   du 

bâ tonne t   f e r r o m a g n é t i q u e   (9)  et  de  sa  vis  sans  t ê t e   ( 1 0 ) ,  

-  r e m p l i r   la  c a v i t é   (30)  du  moule  d'un  ma té r i au   p l a s t i q u e   d ' e n r o -  

b a g e ,  

-  r e t i r e r   la  broche  (31)  par  dév i s sage   après  du rc i s semen t   du 

ma té r i au   p l a s t i q u e ,  

-  démouler  et  monter  le  bâ tonne t   f e r r o m a g n é t i q u e   (9)  avec  sa  v i s  

sans  t ê t e   (10)  dans  le  logement  l a i s s é   par  la  broche  ( 3 1 ) .  

2/  Procédé  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n  1 ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  
l ' e n r o u l e m e n t   (5)  est   placé  sur  le  cadre  de  t e l l e   façon  que  s o n  

axe  s o i t   p e r p e n d i c u l a i r e   aux  p a t i n s   (1,  2 ) .  

3/  Procédé  se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e  

moule  u t i l i s é   pour  l ' e n r o b a g e   est  un  moule  souple  ( 5 0 ) .  

4/  Procédé  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e  

moule  u t i l i s é   pour  l ' e n r o b a g e   est   un  moule  (50)  souple  placé  dans  

un  suppor t   r i g i d e   (51)  percé  d ' encoches   (52,  53)  p e r m e t t a n t   l ' i n -  

t r o d u c t i o n   de  la  broche  (31)  dans  la  c a v i t é   (30)  du  moule  (50)  e t  

muni  d 'un  doigt   l a t é r a l   (54)  s e r v a n t   de  butée  de  p rofondeur   à  l a  

broche  ( 3 1 ) .  

5/  Procédé  se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e  

r e m p l i s s a g e   de  la  c a v i t é   (30)  du  moule  avec  un  ma té r i au   p l a s t i q u e  

s ' e f f e c t u e   par  g r a v i t é .  

6/  Induc tance   m i n i a t u r e   a j u s t a b l e   de  forme  p a r a l l é l é p i p è d i q u e  

enrobée  dans  un  ma té r i au   p l a s t i q u e ,   obtenue  par  le  procédé  s e l o n  
la  r e v e n d i c a t i o n   1  et  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   q u ' e l l e   c o m p o r t e  :  

-  deux  pa t i n s   de  raccordement   é l e c t r i q u e   (1,  2)  formés  chacun  

d 'une  l ame l l e   m é t a l l i q u e   p l i ée   en  forme  de  U  avec  deux  a i l e s   (11 

et  12)  de  p r o f i l   et  de  hau teu r   d i f f é r e n t s ,   r éun ies   par  une 

base  (13),   la  plus  grande  a i l e   (11)  se  t e rminan t   par  un 

doigt   (15)  r e p l i é   vers  l ' a u t r e   a i l e   (12),  l e s d i t s   pa t in s   (1,  2) 



é tan t   d i sposés   symét r iquement ,   en  vis  à  vis ,   dans  deux  f a c e s  

l a t é r a l e s   opposées  (3,  4)  du  p a r a l l é l é p i p è d e ,   chaque  pa t in   a y a n t  

sa  base  (13)  placée  cont re   l ' a r ê t e   i n f é r i e u r e   de  la  face  l a t é r a l e  

dans  l a q u e l l e   i l   es t   logé,   avec  sa  plus  grande  a i l e   (11)  a f f l e u -  

ran t   la  s u r f a c e   de  c e t t e   face  l a t é r a l e   et  p r é s e n t a n t   un  f l a n c  

a c c e s s i b l e   de  l ' e x t é r i e u r   du  p a r a l l é l é p i p è d e ,   et  avec  sa  p l u s  

p e t i t e   a i l e   (12)  p é n é t r a n t   dans  la  base  du  p a r a l l é l é p i p è d e   e t  

a s s u r a n t   son  ancrage  dans  ce  d e r n i e r ,  

-  un  enroulement   (5)  d isposé   à  l ' i n t é r i e u r   du  p a r a l l é l é p i p è d e  

avec  ses  e x t r é m i t é s   (19,  20)  connec tées   aux  do ig t s   (15)  des  

pa t i n s   de  r a c c o r d e m e n t ,  

-  un  ma té r i au   p l a s t i q u e   r e m p l i s s a n t   tout   le  p a r a l l é l é p i p è d e   à  

l ' e x c e p t i o n   de  l ' i n t é r i e u r   de  l ' e n r o u l e m e n t   (5)  et  de  deux  o r i f i -  

ces  (7,  8)  d ' a ccès   c y l i n d r i q u e   dont  l ' u n   (7)  est   f i l e t é   et  de 

plus  grand  d iamètre   que  l ' e n r o u l e m e n t   (5),  d i sposés   chacun  dans  

l ' a x e   de  l ' e n r o u l e m e n t   (5)  

-  et  un  bâ tonne t   f e r r o m a g n é t i q u e   (9)  de  d iamètre   i n f é r i e u r   à  

l ' e n r o u l e m e n t   (5),  avec  une  vis  sans  t ê t e   (10)  en  p l a s t i q u e ,   s u r -  

moulée  à  l ' u n e   de  ses  e x t r é m i t é s ,   de  d iamètre   et  de  f i l e t a g e  

c o r r e s p o n d a n t   à  ceux  du  di t   o r i f i c e   d ' a ccès   ( 7 ) .  

7/  Induc tance   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l a  

grande  a i l e   (11)  de  chaque  pa t in   de  raccordement   a f f l e u r e   à  l a  

su r f ace   l a t é r a l e   du  p a r a l l é l é p i p è d e ,   su r f ace   dont  e l l e   occupe  l a  

moi t i é   i n f é r i e u r e   sur  tou te   la  l a r g e u r .  

8/  Induc tance   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l a  

grande  a i l e   (11)  de  chaque  pa t in   de  raccordement   a  un  p r o f i l  

s e n s i b l e m e n t   r e c t a n g u l a i r e   avec  au  mi l i eu   de son  sommet  une  l a r g e  

encoche  a r r o n d i e   ( 1 4 ) .  

9/  Induc tance   se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l a  
p e t i t e   a i l e   (12)  de  chaque  pa t in   de  raccordement   p r é sen t e   des  

encoches  l a t é r a l e s   a m é l i o r a n t   l ' a n c r a g e   du  pa t in   dans  la  m a t i è r e  

p l a s t i q u e   d ' e n r o b a g e .  

10/  Induc tance   se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

l ' e n r o u l e m e n t   (5)  est  d isposé   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   aux  pa t in s   de 

raccordement   (1,  2)  à  l ' i n t é r i e u r   du  p a r a l l é l é p i p è d e .  
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