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©  Machine  pour  l'essorage  notamment  des  ordures  ménagères. 

Cette  machine,  destinée  notamment  à  l'essorage  de 
produits  hétérogènes  tels  que  les  ordures  ménagères,  com- 
prend  une  trémie  (1)  d'alimentation  de  produits  à  essorer, 
deux  fouloirs  (4)  à  action  alternée  montés  dans  la  trémie, 
au-dessus  d'un  passage  (2)  dans  lequel  est  monté  un  poin- 
çon  carré  (3)  destiné  à  pousser  le  produit  à  essorer  dans  une 
chambre  de  pression  (9)  de  section  carrée  dont  les  parois 
sont  pourvues  de  moyens  (11,12)  d'évacuation  des  produits 
fluides  résultant  de  l'essorage,  un  coin  (20)  de  section 
circulaire  étant  déplaçable  dans  ladite  chambre  de  pression 
pour  assurer  l'essorage  du  produit  introduit  par  le  poinçon 
(3),  le  diamètre  du  coin  (20)  définissant  avec  la  section  de  la 
chambre  (9)  un  intervalle  de  pressage  du  produit  sous  forme 
d'une  couche  mince. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   es t   r e l a t i v e   à  l ' e s s o r a g e   de  p r o d u i t s  

chargés   d ' h u m i d i t é   af in   d ' o b t e n i r   d 'une  par t   des  r é s i d u s   s u f f i s a m -  

ment  secs  pour  c o n s t i t u e r   un  combus t ib le   p r é s e n t a n t   un  pouvoi r   c a l o -  

r i f i q u e   a c c e p t a b l e   et  d ' a u t r e   par t   des  s u b s t a n c e s   f l u i d e s   u t i l i s a -  

bles  selon  leur   n a t u r e ,  e n   a g r i c u l t u r e   comme  p r o d u i t s   d ' amendemen t  

des  sols   ou  comme  m a t i è r e s   p remières   à  p a r t i r   d e s q u e l l e s   on  p e u t  

e x t r a i r e   des  p r o d u i t s   c h i m i q u e s .  

Depuis  p l u s i e u r s   années  la  c r i s e   de  l ' é n e r g i e   ob l i ge   les  i n -  

d u s t r i e l s   à  r e c h e r c h e r   des  p r o d u i t s   s u s c e p t i b l e s   de  f o u r n i r   des  c a -  

l o r i e s   t ou t   en  é t a n t   d'un  coût  i n f é r i e u r   aux  éne rg i e s   t r a d i t i o n n e l -  

l e s .  

On  a  déjà  pensé  à  u t i l i s e r   comme  combus t ib le   les  o rdu re s   mé- 

nagères  qui  c o n s t i t u e n t   une  masse  q u o t i d i e n n e   impor t an t e   p r o d u i t e  

dans  les  c e n t r e s   u rba ins   de  grande  comme  de  f a i b l e   i m p o r t a n c e .  

Cependant ,   les  o rdures   ménagères  p r é s e n t e n t   une  f o r t e   t e n e u r  

en  eau  et  au t r e s   p r o d u i t s   i n c o m b u s t i b l e s   de  so r t e   que  l eur   combus t ion  

ne  permet  de  p rodu i r e   qu 'une  éne rg i e   t rop  f a i b l e .  

On  a  donc  eu  l ' i d é e   d ' e s s o r e r   les  o rdures   ménagères  a f in   de 

les  rendre   p ropres   à  la  c o m b u s t i o n .  

On  conna î t   déjà  par  exemple  par  le  DE-A.  2753920,  le  FR-A. 

2 .411.815  (tous  les  deux  au  nom  de  la  Sté  Hydromer)  et  le  DE-C. 

853102  au  nom  de  J .   Bibby  &  Sons,  des  d i s p o s i t i f s   d ' e s s o r a g e   de 

p r o d u i t s   à  f o r t e   t eneu r   en  m a t i è r e s   f l u i d e s   qui  comprennent   une 
chambre  dans  l a q u e l l e   le  p r o d u i t   à  t r a i t e r   es t   i n t r o d u i t   et  soumis  

à  une  f o r t e   p r e s s i o n   et  un  organe  de  compression  d e s t i n é   à  p é n é t r e r  
dans  le  p r o d u i t   précomprimé  se  t r o u v a n t   dans  la  chambre  de  p r e s s i o n  

en  vue  d 'en  expr imer   les  m a t i è r e s   f l u i d e s   dont  l ' é c o u l e m e n t   est   a s -  
suré  par  des  passages   ménagés  en t re   la  chambre  de  p r e s s i o n   et  un 
c o l l e c t e u r   de  f l u i d e .  

L ' i n v e n t i o n   vise   à  c r é e r   une  machine  d ' e s s o r a g e   qui  a l l i e   un 

prix  de  r e v i e n t   modéré  à  des  per formances   amé l io rées   par  r a p p o r t  

aux  d i s p o s i t i f s   c o n n u s .  

On  s ' e s t   aperçu  en  e f f e t   que  les  machines  à  chambre  et  p i s t o n  

par  e x e m p l e  c o n s t r u i t s   selon  le  p r i n c i p e   des  b reve t s   Hydromer  p r é c i -  
té  n ' é t a i e n t   pas  d'un  rendement  s u f f i s a n t   compte  tenu  de  leur   c o û t  



é l e v é ,   le  bas  rendement  é t a n t   le  f a i t   que  les  p r o d u i t s   n ' é t a i e n t   pa s  
t r a i t é s   en  couche  m i n c e .  

Si  par  con t re   le  DE-C.  853102  p r écon i s e   bien  un  tel  t r a i t e -  

ment,  il  u t i l i s e   le  p r i n c i p e   du  laminage ,   qui  ne  peut  ê t r e   employé 

que  dans  le  cas  d ' o r d u r e s   déjà  c r i b l é e s   et  donc  d é b a r r a s s é e s   de s  

corps  durs  de  gros  v o l u m e s .  

Elle  a  donc  pour  ob j e t   une  machine  pour  l ' e s s o r a g e   de  p r o d u i t s  

à  f o r t e   t eneu r   en  m a t i è r e s   f l u i d e s   compor tant   des  moyens  d ' a l i m e n t a -  

t ion   en  p r o d u i t   à  e s s o r e r   d e s t i n é s   à  amener  l e d i t   p r o d u i t   à  des  mo- 

yens  de  p ressage   dud i t   p r o d u i t   et  compor tant   une  chambre  et  d é f i n i s -  

sant   un  i n t e r v a l l e   de  p re s sage   du  p r o d u i t   sous  forme  d 'une   couche  

mince  et  des  moyens  d ' é v a c u a t i o n   des  p r o d u i t s   f l u i d e s   r é s u l t a n t   de 

l ' e s s o r a g e   a ins i   que  du  p r o d u i t   e s s o r é ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a d i t e  

chambre  de  p r e s s i o n   es t   de  s e c t i o n   c a r r é e ,   le  poinçon  p r é s e n t e   une 

s e c t i o n   c a r r é e   complémenta i re   de  c e l l e   de  l a d i t e   chambre  t a n d i s  

qu'un  coin  p r é s e n t e   une  s e c t i o n   c i r c u l a i r e   dont  le  d i amèt re   es t   t e l  

q u ' i l   d é f i n i t   avec  la  s e c t i o n   c a r r ée   de  la  chambre  l ' é p a i s s e u r   de 

l a d i t e   couche  mince  du  p r o d u i t .  

D ' a u t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   de  l ' i n v e n t i o n   a p p a r a î t r o n t   au  c o u r s  

de  la  d e s c r i p t i o n   qui  va  s u i v r e .  

Aux  de s s in s   annexés ,   donnés  uniquement  à  t i t r e   d ' e x e m p l e s  :  

-  l a  f i g u r e  1   es t   une  vue  schémat ique   en  é l é v a t i o n   et  en 

coupe  d'un  premier   mode  de  r é a l i s a t i o n   de  la  machine  d ' e s s o r a g e   s u i -  

vant  l ' i n v e n t i o n  ;  

-  La  f i g u r e  2   e s t   une  vue  schémat ique   en  coupe  t r a n s v e r s a l e  

de  la  chambre  de  p r e s s i o n   de  la  machine  de  la  f i g u r e   1  mont ran t   l e  

mouvement  des  ob j e t s   non  compre s s ib l e   sous  l ' a c t i o n   du  c o i n .  

-  La  f i g u r e  3   es t   une  vue  schémat ique   p a r t i e l l e   de  la  mach ine  

de  la  f i g u r e   1,  mont ran t   la  d i s p o s i t i o n   des  f o u l o i r s  ;  

-  La  f i g u r e  4   es t   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   é c l a t é e   de  la  cham- 

bre  de  p r e s s i o n   et  du  coin  de  la  machine  de  la  f i g u r e   1  ;  

-  La  f i g u r e   5  es t   une  vue  p a r t i e l l e   en  p e r s p e c t i v e   de  l a  

plaque  c o l l e c t r i c e   r e p r é s e n t é e   à  la  f i g u r e   4 .  

L a   f i g u r e  6   es t   une  vue  p a r t i e l l e   en  p e r s p e c t i v e   m o n t r a n t  

le  p o r t e - l a m e s   d e s t i n é   à  a r r a s e r   les  ma t i è r e s   o b s t r u a n t   les  g i c l e u r s  

de  la  chambre  de  p r e s s i o n .  



-  La  f i g u r e   7  est   une  coupe  à  plus  grande  é c h e l l e   s u i v a n t   un 

plan  p e r p e n d i c u l a i r e   à  la  paroi  d'un  é lément   l a t é r a l   de  la  chambre  

de  p r e s s i o n   mont ran t   d ' a c t i o n   des  lames  de  la  f i gu re   6 .  

-  La  f i g u r e   8  es t   une  vue  schémat ique   p a r t i e l l e   de  la  mach ine  

de  la  f i g u r e   1  d e s t i n é e   à  r e p r é s e n t e r   le  r a p p o r t   en t re   les  l o n g u e u r s  

de  p r o d u i t   avant   et  après  compress ion  de  c e l u i - c i   par  le  poinçon  de  

la  m a c h i n e  

-  La  f i g u r e  9   es t   une  vue  schémat ique   en  p e r s p e c t i v e   d ' u n  

au t r e   mode  de  r é a l i s a t i o n   de  la  machine  s u i v a n t   l ' i n v e n t i o n  ;  

-  La  f i g u r e   10  est   un  diagramme  mont ran t   la  c i néma t ique   d e s  

rou leaux   de  la  machine  de  la  f i g u r e   9  ;  

-  La  f i g u r e   11  es t   une  vue  analogue  à  c e l l e   de  la  f i g u r e   7 

mont ran t   l ' a c t i o n   des  lames  de  n e t t o y a g e   des  g i c l e u r s   des  r o u l e a u x  

de  la  machine  de  la  f i g u r e   9  ;   e t  

-  La  f i g u r e  1 2   est   une  vue  schémat ique   d 'une  v a r i a n t e   de  l a  

machine  de  la  f i g u r e   9 .  

La  machine  r e p r é s e n t é e   aux  f i g u r e s   1  à  7  est   d e s t i n é e   à  a s s u -  

rer   l ' e s s o r a g e   de  p r o d u i t s   h é t é r o g è n e s ,   c o n t e n a n t   dans  leur   masse  

des  o b j e t s   non  c o m p r e s s i b l e s .   Tel  es t   le  cas  notamment  pour  les  o r -  

dures  ménagères  qui  c o n t i e n n e n t   une  q u a n t i t é   de  corps  durs  t e l s   que 

b o u t e i l l e s ,   f r a g m e n t s  d e   ver re   ou  de  m a t i è r e   p l a s t i q u e   et  a u t r e s .  

Pour  des  p r o d u i t s   h é t é r o g è n e s   du  type  p r é c i t é   il  es t   n é c e s -  

s a i r e   que  la  machine  p r é s e n t e   un  passage  d ' e n t r é e ,   le  plus  g r a n d  

p o s s i b l e .  

A  cet   e f f e t ,   la  machine  s u i v a n t   l ' i n v e n t i o n   comporte  une 

t rémie   1  qui  débouche  dans  un  passage  2  dont  le  fond  es t   en  fo rme  

de  Y  et  dans  lequel   es t   monté  à  c o u l i s s e m e n t   un  poinçon  3  de  s e c t i o n  

c a r r é e .  

Dans  la  t rémie   1  sont  montés  deux  f o u l o i r s   4  i n c l i n é s   à  45°  

et  e n t r a î n é s   de  manière  à  ag i r   de  façon  a l t e r n é e   sur  l a  masse   de  

p r o d u i t   à  compr imer .  

La  d i s p o s i t i o n   des  f o u l o i r s   4  a p p a r a î t   c l a i r e m e n t   sur  l a  

f i g u r e  3   sur  l a q u e l l e   on  vo i t   que  la  face  a c t i v e   de  chaque  f o u l o i r  

est   p a r a l l è l e   à  la  d i r e c t i o n   de  déplacement   du  poinçon  3 .  

L ' a c t i o n   a l t e r n é e   des  f o u l o i r s   4  sur  la  masse  de  p r o d u i t   a s -  

sure  un  b o n  t a s s e m e n t   du  p r o d u i t   et  é v i t e   la  fo rmat ion   de  v o û t e s  



qui  sont  n é f a s t e s   à  un  bon  f onc t i onnemen t   de  la  m a c h i n e .  

Sur  sa  face  a c t i v e   le  poinçon  3  es t   muni  d 'une  lame  de  coupe  5 

d e s t i n é e   à  coopé re r   avec  une  c o n t r e - l a m e   6  montée  dans  un  o r i f i c e   7 

d'une  paroi  d ' e n t r é e   8  d 'une  chambre  de  p r e s s i o n   9  dans  l a q u e l l e   l e  

poinçon  3  est   d e s t i n é   à  pousser   un  volume  de  p r o d u i t   à  e s s o r e r   d é f i n i  

par  le  p r o d u i t   de  la  longueur   L  du  passage  2  par  la  s e c t i o n   du  p o i n -  

çon  ca r ré   3,  ( f i g .   8 ) .  

La  chambre  de  p r e s s i o n   9  est   c o n s t i t u é e   par  l ' a s s e m b l a g e   de  

qua t re   é léments   l a t é r a u x   10  ( f ig .   4)  maintenus   ensemble  par  une  mon- 

ture   10a  de  forme  p a r a l l é l é p i d è d i q u e .   Les  é léments   10  ont  une  s u r f a c e  

e x t e r n e   en  forme  de  quar t   de  c y l i n d r e   et  une  s u r f a c e   i n t e r n e   p l a n e  

de  s o r t e   q u ' i l s   d é f i n i s s e n t   ensemble  une  chambre  de  p r e s s i o n   de  s e c -  

t ion  c a r r é e .  

Ainsi  qu'on  peut  le  voir   à  la  f i g u r e   1,  chaque  é l é m e n t  l a t é -  

ral  10  es t   percé  d 'une  m u l t i t u d e   d ' o r i f i c e s   11  d ' é v a c u a t i o n   des  s u b s -  

t ances   f l u i d e s   r é s u l t a n t   de  l ' e s s o r a g e .   Les  o r i f i c e s   11  qui  s o n t  

c a l i b r é s   s u i v a n t   la  na tu re   du  p r o d u i t   à  e s s o r e r   sont  d i sposés   en 

rangées   et  débouchent   dans  des  canaux  axiaux  12  ménagés  dans  l ' é p a i s -  

seur  de  chaque  é lément   l a t é r a l .  

On  vo i t   sur  la  f i g u r e   6  que  c e s  c anaux   12  forment   une  c o u r o n -  

ne  d ' é v a c u a t i o n   des  p r o d u i t s   r é s u l t a n t   de  l ' e s s o r a g e .   Ces  c anaux  

a b o u t i s s e n t   à  une  plaque  13  qui  c o n s t i t u e   la  paroi  de  fond  de  l a  

chambre  de  p r e s s i o n ,   opposée  au  poinçon  ca r ré   3.  Cet te   plaque  13 

appelée   plaque  de  choc  est   pourvue  de  moyens  c o l l e c t e u r s   14,  de  c a n -  

n e l u r e s   15  et  de  r a i n u r e s   de  mise  en  communication  avec  une  chambre  

à  boue  16  qui  s e r o n t   d é c r i t e s   en  r é f é r e n c e   à  la  f i g u r e   5 .  

La  plaque  de  choc  13  est   montée  dans  un  évidement   r e c t a n g u -  

l a i r e   17  d 'un  é lément   18  du  bâti   de  la  machine  de  manière   à  p o u v o i r  

ê t r e   r e t i r é e   et  remise  en  place  par  simple  c o u l i s s e m e n t ,   ce  q u i - f a -  

c i l i t e   c o n s i d é r a b l e m e n t   l ' e n t r e t i e n   de  la  m a c h i n e .  

L ' é l émen t   de  bât i   18  qui  c o n s t i t u e   également   une  paroi  de  l a  

chambre  à  boue  16  es t   t r a v e r s é   par  des  passages   19  de  l i a i s o n   de  l a  

plaque  de  choc  13  avec  la  chambre  à  boue .  

Cet te   d e r n i è r e   est   t r a v e r s é e   par  un  coin  20  de  forme  c y l i n -  

dr ique   qui  es t   monté  à  c o u l i s s e m e n t   dans  des  o r i f i c e s   21  et  22  ména-  

gés  r e s p e c t i v e m e n t   dans  la  paroi  18  de  la  chambre  à  boue  et  dans  s a  



paroi  opposée  23 .  

Le  r a p p o r t   en t re   la  s e c t i o n   du  coin  20  et  c e l l e   de  la  chambre  

de  p r e s s i o n   9  es t   cho i s i   de  manière  que  lors   de  l ' e n f o n c e m e n t   du  c o i n  

dans  le  p r o d u i t   contenu  dans  la  chambre  9,  le  p r o d u i t   s o i t   r e p o u s s é  

con t re   le  poinçon  3  et  c o n t r e  l e s   pa ro i s   l a t é r a l e s   de  la  chambre  9 

pour  former  une  couche  mince  de  p r o d u i t   de  la  manière  r e p r é s e n t é e   à 

la  f i g u r e   2,  les  blocs  i n c o m p r e s s i b l e s   se  t r o u v a n t   dans  le  p r o d u i t  

t r a i t é   é t a n t   r epoussés   dans  les  angles   de  la  chambre  de  s e c t i o n   c a r -  

rée  et  j ouan t   eux  aussi   le  rô le   d ' é l é m e n t s   a u x i l i a i r e s   d ' e s s o r a g e  

du  p r o d u i t   en  r é d u i s a n t   l ' é p a i s s e u r   de  la  m a t i è r e   c o m p r e s s i b l e   l o g é e  

dans  les  angles   de  la  chambre .  

Ainsi  qu'on  peut  le  voi r   à  la  f i g u r e   4,  le  coin  20  qui  e s t  

c o n s t i t u é   par  une  t i g e   c y l i n d r i q u e   d ' a s s e z   grande  l ongueu r ,   e s t   mon- 

té  dans  la  paroi  23  de  la  chambre  à  boue  16  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' u n  

p a l i e r   24  d e s t i n é   à  r é d u i r e   au  minimum le  f lambage  dud i t   c o i n .  

En  se  r é f é r a n t   à  nouveau  à  la  f i g u r e   1,  on  vo i t   que  l ' e n s e m b l e  

c o n s t i t u é   par  les  é léments   l a t é r a u x   10  d é f i n i s s a n t   la  chambre  de  

p r e s s i o n   9  forme  un  t i r o i r   monté  d é p l a ç a b l e   en  t r a n s l a t i o n   dans  un 

c o u l o i r   25  p e r p e n d i c u l a i r e   à  la  d i r e c t i o n   de  dép lacement   du  p o i n ç o n  

3,  un  o b t u r a t e u r   25a  du  passage  d ' a l i m e n t a t i o n   2  é t a n t   a s s o c i é   au 

t i r o i r   25c .  

Dans  l ' é l é m e n t   de  bât i   18  es t   monté  un  é j e c t e u r   26  du  p r o d u i t  

e ssoré   contenu  dans  le  t i r o i r  a i n s i   c o n s t i t u é .  

Cet  é j e c t e u r   sera  d é c r i t   plus  en  d é t a i l   en  r é f é r e n c e   aux  f i -  

gures  6  et  7 .  

Dans  la  chambre  à  boue  16  es t   monté  un  d i s p o s i t i f   27  de  s i -  

g n a l i s a t i o n   de  la  p résence   du  coin  20.  Ce  d i s p o s i t i f   de  s i g n a l i s a -  

t ion  es t   avan tageusemen t   r é a l i s é   sous  la  forme  d'un  i n t e r r u p t e u r  

é l e c t r i q u e   d e s t i n é   à  i n t e r r o m p r e   le  f o n c t i o n n e m e n t   de  la  machine  d è s  

1  qu 'une  p a r t i e   mobile  dudi t   i n t e r r u p t e u r   qui  normalement  es t   m a i n t e n u e  

e n  p l a c e   par  le  coin  20,  se  t rouve   r e l â c h é e   du  f a i t   de  la  r u p t u r e   de  

c e l u i - c i .  

On  va  m a i n t e n a n t   d é c r i r e   la  plaque  de  choc  13  dont  une  p o r -  
t ion  es t   r e p r é s e n t é e   à  la  f i g u r e   5 .  

i  Sur  c e t t e   f i g u r e   on  a  en  f a i t   r e p r é s e n t é   un  quar t   de  la  p l a -  

que  13  qui  comporte  comme  déjà  indiqué   plus  haut  des  c a n n e l u r e s   a x i a -  



les  15  ménagées  dans  un  o r i f i c e   c i r c u l a i r e   28  de  l a d i t e   plaque  d e s t i -  

né  à  l i v r e r   passage  au  coin  20.  Ces  c a n n e l u r e s   débouchent   dans  un 

é p a n o u i s s e m e n t   cônique  29  de  l ' o r i f i c e   21  et  sont  a ins i   mises  en  com- 

mun ica t ion   avec  la  chambre  à  boue  16.  

La  p l aque  13   comporte  en  out re   qua t r e   s é r i e s   de  r a i n u r e s   30 

qui  débouchent   dans  un  évidement  c o l l e c t e u r   14  de  forme  géné ra l e   t r i -  

a n g u l a i r e   dans  lequel   a b o u t i s s e n t   également   les  e x t r é m i t é s   des  c anaux  

12  des  é léments   l a t é r a u x   10.  Les  c a n n e l u r e s   15  et  les  r a i n u r e s   30 

sont  r é a l i s é e s   dans  la  plaque  par  us inage   d 'amorces   qui  sont  e n s u i t e  

chargées   avec  de  la  soudure  capable   de  r é s i s t e r   à  l ' u s u r e   dans  l e s  

c o n d i t i o n s   d 'emploi   de  la  machine,   ce  qui  permet  un  e n t r e t i e n   f a c i l e  

et  peu  c o û t e u x .  

Chaque  évidement   c o l l e c t e u r   14  communique  par  un  o r i f i c e  

axia l   31  avec  un  passage  19  de  la  paroi  18.  On  c o n s t a t e   q u ' a i n s i   l a  

majeure  p a r t i e   du  p r o d u i t   soumis  à  l ' e s s o r a g e   dans  la  chambre  de  

p r e s s i o n   9  se  t r o u v e  à   p rox imi té   immédiate  d'un  moyen  d ' é v a c u a t i o n  

des  p r o d u i t s   f l u i d e s   qui  sont  e x t r a i t s   de  la  masse  du  p r o d u i t .  

L 'ensemble   des  moyens  de  d ra inage   qui  v i ennen t   d ' ê t r e   d é c r i t s  

en  r é f é r e n c e   aux  f i g u r e s   1,  3  et  5  es t   a ins i   mis  en  communica t ion  

avec  la  chambre  à  boue  16  qui  comporte  des  moyens  d ' é v a c u a t i o n   d e s  

p r o d u i t s   f l u i d e s   non  r e p r é s e n t é s .  

L ' é j e c t e u r   26  qui  est   r e p r é s e n t é   en  p e r s p e c t i v e   à  la  f i g u r e   6 

comporte  une  e x t r é m i t é   32  de  forme  ca r r ée   c o r r e s p o n d a n t   à  la  s e c t i o n  

de  la  chambre  de  p r e s s i o n   9  et  il  es t   muni  sur  s e s  q u a t r e   côtés   de  

lames  33  d e s t i n é e s   à  a r r a s e r   les  déchets   qui  o b s t r u e n t   les  o r i f i c e s  

11  des  é léments   l a t é r a u x   10  de  la  chambre.  L ' a c t i o n   des  lames  33  e s t  

r e p r é s e n t é e   à  la  f i g u r e   7  sur  l a q u e l l e   on  vo i t   que  les  o r i f i c e s   11 

sont  avan tageusemen t   munis  de  d o u i l l e s   34  en  ma t i è r e   plus  r é s i s t a n t e  

que  c e l l e   des  é léments   10  et  qui  c o n s t i t u e n t   des  g i c l e u r s .  

L ' é j e c t e u r   26  comporte  des  t i g e s   35  venues  de  ma t i è r e   d e s t i -  

nées  à  a s s u r e r   le  guidage  de  l ' é j e c t e u r .  

La  machine  qui  v i en t   d ' ê t r e   d é c r i t e   f o n c t i o n n e   de  la  f a ç o n  

s u i v a n t e  :  

Le  p r o d u i t   h é t é r o g è n e ,   des  ordures   ménagères  par  exemple,   e s t  

déversé   dans  la  t rémie   1  et  d i r i g é   vers  le  passage  2  par  l ' a c t i o n  

conjuguée  et  a l t e r n é e   des  f o u l o i r s   4 .  



Pendant  ce  temps  le  poinçon  car ré   3  occupe  la  p o s i t i o n   de  

repos  r e p r é s e n t é e   à  l a   f i g u r e   1.  

Ensu i t e   le  poinçon  3  se  déplace   dans  le  passage  2  et  p o u s s e  
devant   lui  vers  la  chambre  de  p r e s s i o n  9   une  q u a n t i t é   de  p r o d u i t   q u i  

p r é s e n t e   une  longueur   i n i t i a l e   L  ( f i g u r e   8 ) .  

On  remarquera   que  la  s e c t i o n   ca r r ée   de  la  chambre  de  p r e s s i o n  

9  es t   p a r t i c u l i è r e m e n t   i n t é r e s s a n t e   pour  le  t r a i t e m e n t   de  m a t é r i a u x  

h é t é r o g è n e s   ca r ,   à  s u r f a c e   de  s e c t i o n   é g a l e ,   c ' e s t   le  c a r r é   qui  p e r -  

met  le  passage  de  corps  ayant   les  plus  grandes  d i m e n s i o n s .  

E n s u i t e ,   le  poinçon  ca r ré   3  pa rvenan t   au  d r o i t   de  l ' e n t r é e   de  

la  chambre  de  p r e s s i o n  9 ,   sa  lame  5  passe  devant   la  c o n t r e - l a m e   f i x e  

6  et  a s su re   le  c i s a i l l a g e   de  l ' e x c é d e n t   de  p r o d u i t   e n t r a î n é   par  l e  

poinçon  de  manière  à  ne  comprimer  dans  la  chambre  qu 'une  q u a n t i t é  

de  p r o d u i t   dont  le  v o l u m e  i n i t i a l   es t   égal  au  p r o d u i t   de  la  l o n g u e u r  

L  du  passage  2  par  la  s e c t i o n   du  p o i n ç o n .  

Le  p r o d u i t   poussé  et  s e c t i o n n é   par  le  poinçon  3  es t   e n f e r m é  

dans  la  chambre  de  p r e s s i o n   9  e t  p r é s e n t e   u n e  l o n g u e u r   1  ( f i g .   8 )  

assez  i m p o r t a n t e   ce  qui  a  pour  conséquence  que  seul  le  p r o d u i t   q u i  

se  t rouve   a lo r s   d i r e c t e m e n t   en  c o n t a c t   avec  la  plaque  de  choc  13 

munie  de  ses  moyens  de  d r a i n a g e   est   e s s o r é .   La  longueur   1  du  volume 

enfermé  dans  la  chambre  de  p r e s s i o n   9  est   d i r e c t e m e n t   f o n c t i o n   de  l a  

longueur   L  du  passage  2  et  de  la  na ture   de  la  m a t i è r e   compr imée .  

El le   e s t   avan tageusemen t   comprise  en t re   0,3  L  et  0,4  L. 

En  première   a p p r o x i m a t i o n   e l l e   peut  ê t r e   c o n s i d é r é e   comme  é g a -  

le  au  p r o d u i t   de  la  longueur   L  par  le  r a p p o r t   de  la  d e n s i t é   de  l a  

ma t i è r e   e n t r a î n é e   sur  c e l l e   obtenue  en  f in  de  c o m p r e s s i o n .  

A i n s i ,   à  t i t r e   d ' exemple   pour  l e s  o r d u r e s   ménagères  qui  o n t  

une  d e n s i t é   d ' e n t r é e ,   après  avoi r   été  soumises  aux  f o u l o i r s   4,  é g a l e  

à  0,5  e n v i r o n  e t   une  d e n s i t é   en  fin  de  compress ion  d ' e n v i r o n   1,3  s o u s  

une  p r e s s i o n   de  500  b a r s ,  l a   longueur   1  e s t   donnée  par  la  r e l a t i o n  

Afin  d ' a s s u r e r   l ' e s s o r a g e   d u  p r o d u i t   contenu  dans  la  chambre  

9  d e  l a   machine  d é c r i t e  e n   r é f é r e n c e   aux  f i g u r e s   1  à  8,  après   l a  

phase  de  p récompress ion   p r é c i t é e   on  p rocède  à   une  phase  d ' e n f o n c e -  

ment  du  coin  20  dans  la  masse  p récompr imée .  



Le  coin  20  s ' e n f o n c e   assez  l en tement   dans  le  p r o d u i t   et  l e  

lamine  le  long  des  paro i s   de  la  chambre  9  de  s o r t e   que  les  m a t i è r e s  

f l u i d e s   e x t r a i t e s   du  p r o d u i t   au  cours  du  laminage  s ' é c o u l e n t   par  l e s  

o r i f i c e s   11  et  les  condu i t s   12,  vers  les  c o l l e c t e u r s  1 4   de  la  p l a q u e  

de  choc  13  et  e n s u i t e   vers  la  chambre  à  boue  16,  l ' a c t i o n   du  coin  20 

t r a n s f o r m e   le  volume  de  p r o d u i t   se  t r o u v a n t   dans  la  chambre  9  en  une 

s o r t e   de  bol  de  s e c t i o n   ex te rne   c a r r é e   et  de  s e c t i o n   i n t e r n e   c i r c u -  

l a i r e .   Le  coin  20  a g i t   donc  à  la  manière  d 'une  o l ive   de  t r é f i l a g e  

u t i l i s é e   pour  la  f a b r i c a t i o n   des  t ubes ,   à  l ' e x c e p t i o n   du  f a i t   que  l e  

coin  de  la  machine  s u i v a n t   l ' i n v e n t i o n   é t a n t   de  s e c t i o n   ronde  a l o r s  

que  la  chambre  e s t  d e   s e c t i o n   c a r r é e ,   il  permet  à  des  o b j e t s   d u r s  

plus  ou  moins  i m p o r t a n t s   de  se  loger   s o i t   devant   le  coin  20  s o i t  

dans  les  angles   de  la  chambre  9,  ce  qui  permet  de  l a m i n e r  l e s   p r o -  
du i t s   meubles  sous  une  f a i b l e   é p a i s s e u r   r e p r é s e n t é e   en  a  à  la  f i g u r e  2 .  

L ' e x p é r i e n c e   a  montré  qu 'une  é p a i s s e u r   a  de  2  à  3  cm  s ' a v è r e  

a p p r o p r i é e .  

Le  d i amè t re   J  du  coin  20  qui  es t   f o n c t i o n   de  la  va leu r   h  du 

côté  de  la  chambre  9  es t   donné  par  la  r e l a t i o n   J  =  h  -   2 a .  

Les  m a t i è r e s   f l u i d e s   s ' é c o u l e n t   également   par  les  c a n n e l u r e s  

15  qui  e n t o u r e n t   le  coin  20  et  par  les  r a i n u r e s   30  ménagées  dans  l a  

po r t i on   de  la  plaque  de  choc  13  qui  es t   en  c o n t a c t   avec  le  p r o d u i t  

contenu  dans  la  chambre.  Lorsque  l ' e s s o r a g e   es t   te rminée   le  coin  20 

es t   r e t i r é   de  la  chambre  9  et  l ' e n s e m b l e   contenu  dans  la  monture  10a 

es t   déplacé   avec  l ' o b t u r a t e u r   25  vers  le  poste   d ' é j e c t i o n .  

L ' é j e c t e u r   26  es t   a lo r s   poussé  dans  la  chambre  9  et  chasse   l e  

p r o d u i t   e s so ré   t a n d i s   que  ses  lames  33  t r a n c h e n t   les  p r o d u i t s   q u i  

o b s t r u e n t   les  o r i f i c e s   11  munis  de  l eurs   g i c l e u r s   34  ( f i g .   7).  En  c e  

qui  concerne   les  r a i n u r e s   30  ménagées  dans  la  plaque  13,  e l l e s   s o n t  

n e t t o y é e s   à  chaque  t r a n s l a t i o n   de  la  chambre  en  vue  de  l ' é v a c u a t i o n  

du  p r o d u i t   e s so ré   q u ' e l l e   c o n t i e n t .  

A  l ' i s s u e   d 'une  pér iode   dé te rminée   de  f o n c t i o n n e m e n t   de  l a  

machine,   les  d i v e r s e s   c a n n e l u r e s   et  r a i n u r e s   de  la  plaque  de  choc  13 

soumises  à  l ' é r o s i o n   du  p rodu i t   d ' e s s o r a g e   p r é s e n t e n t   une  usure  qu i  

n é c e s s i t e   s o i t   un  remplacement   de  la  plaque  s o i t   un  r echa rgement   en  

s o u d u r e .  

Afin  de  p e r m e t t r e   de  r e t i r e r   la  plaque  13  il  s u f f i t   de  f a i r e  



r e c u l e r   le  coin  d 'une  course  complémenta i re   à  sa  course   de  r e t r a i t  

normale.   Cet te   course  s u p p l é m e n t a i r e   de  recul  es t   r e p r é s e n t é e   e n  c  

à  la  f i g u r e   4 .  

La  machine  r e p r é s e n t é e   schémat iquement   à  la  f i g u r e   9  est   d e s -  

t i n é e   à  l ' e s s o r a g e   de  p r o d u i t s   homogènes  t e l s   que  l ' é c o r c e   de  b o i s ,  

les  b r a n c h a g e s ,   les  r é s i d u s   d e  b o i s ,   la  canne  à  sucre  et  a u t r e s .  

Elle  comporte  p r i n c i p a l e m e n t   deux  rou leaux   40  et  41  montés  à 

r o t a t i o n   dans  des  mâchoires   42,  43  qui  sont  e l les -mêmes   s u s p e n d u e s  

de  façon  o s c i l l a n t e   à  des  axes  44,  45  montés  dans  un  bâti   4 6 .  

Les  rou leaux   40  et  41  sont  e n t r a î n é s   en  r o t a t i o n   par  l ' i n t e r -  

méd ia i r e   de  pignons  r é d u c t e u r s   r e s p e c t i f s   47,  48  par  un  moteur  pas  
à  pas  non  r e p r é s e n t é ,   a lo r s   que  les  mâchoires   42,  43  sont  a c t i o n n é e s  

par  des  vé r ins   49 ,  50   a s s u r a n t   le  rapprochement   et  l ' é l o i g n e m e n t   de s  

rou leaux   40,  41  de  façon  a l t e r n é e   avec  les  pé r iodes   d ' a r r ê t   et  de  

r o t a t i o n   de  ces  r o u l e a u x .  

Le  p r o d u i t   à  e s s o r e r   es t   amené  à  la  machine  par  une  t r é m i e  

non  r e p r é s e n t é e ,   d i sposée   au -des sus   des  rou leaux   t a n d i s   que  le  p r o -  
du i t   e s so ré   tombe  d i r e c t e m e n t   au -des sous   de  ces  d e r n i e r s .  

Les  r ou l eaux   40  et  41  sont  p o u r v u s  d ' u n   grand  nombre  d ' o r i f i -  

ces  51  d ' é v a c u a t i o n   des  p r o d u i t s  f l u i d e s   r é s u l t a n t   de  l ' e s s o r a g e .  

Les  o r i f i c e s   51  qui  sont  avan t ageusemen t   munis  de  g i c l e u r s   52 

( f i g .   11)  débouchent   tous  dans  un  canal  c e n t r a l   53  prévu   dans  l ' a x e  

du  r ou l eau .   A  chaque  rouleau   es t   a s s o c i é e   une  lame  r a c l e u s e   54  d e s t i -  

née  à  couper  les  p r o d u i t s   qui  o b s t r u e n t   les  o r i f i c e s   11  de  la  m a n i è r e  

r e p r é s e n t é e   à  la  f i g u r e   11.  

La  machine  r e p r é s e n t é e   à  la  f i g u r e   12  c o n s t i t u e   une  v a r i a n t e  

de  la  machine  de  la  f i g u r e   9 .  

El le   d i f f è r e   de  c e l l e - c i   en  ce  q u ' e l l e   ne  comporte  qu 'un  s e u l  

rou leau   55  e n t r a î n é   en  r o t a t i o n   par  i n t e r m i t t e n c e   et  un  vé r in   d ' e s -  

sorage  56  animé  d'un  mouvement  r e c t i l i g n e   a l t e r n a t i f   e n  a l t e r n a n c e  

avec  les  p é r i o d e s  d e   r o t a t i o n   et  d ' i m m o b i l i t é   du  rou leau   55.  C e l u i - c i  

comporte  des  o r i f i c e s   rad iaux   57  qui  débouchent   dans  un  canal  c e n t r a l  

58  d ' é v a c u a t i o n   du  p r o d u i t   d ' e s s o r a g e .  

La  machine  comporte  enf in   une  t rémie   59  d 'amenée  du  p r o d u i t  

à  e s s o r e r   et  une  lame  r a c l e u s e   60  es t   a s s o c i é e   au  rou leau   55 .  

l e  f o n c t i o n n e m e n t   de  la  machine  r e p r é s e n t é e   à  la  f i g u r e   9  e s t  



le  s u i v a n t .  

Tout  d ' abord   les  rou leaux   40  et  41  sont  é c a r t é s   par  a c t i o n  

des  vé r ins   49  e t   50  sur  les  mâchoires   42  et  43  et  i l s   sont  e n t r a î n é s  

en  r o t a t i o n   au tour   de  l eurs   axes  r e s p e c t i f s   en  s e n s - i n v e r s e   l ' un   de  

l ' a u t r e   comme  ind iqué   dans  la  p a r t i e  d e   gauche  de  la  f i g u r e   10.  Au 

cours  de  c e t t e   phase  le  p r o d u i t   se  t r o u v a n t   dans  la  t r émie   est   admis 

dans  l ' i n t e r v a l l e   en t r e   les  rou leaux   40  et  4 1 .  

Les  rou leaux   sont  a lo r s   a r r ê t é s   et  les  vé r ins   49,  50  a s s u r e n t  

leur   rapprochement   ce  qui  comprime  la  m a t i è r e   empr isonnée   en t re   eux  

sous  la  forme  d 'une  couche  de  f a i b l e   é p a i s s e u r .  

La  p o s i t i o n   r e l a t i v e   des  rou leaux   40  et  41  es t   a l o r s   r e p r é -  

sen tée   dans  la  p a r t i e   de  d r o i t e   de  la  f i g u r e   10 .  

Les  o p é r a t i o n s   p r é c i t é e s   se  r é p è t e n t   e n s u i t e   p é r i o d i q u e m e n t .  

On  remarquera   que  le  f a i t   d ' a v o i r   deux  rou leaux   t o u r n a n t   en 

sens  i nve r se   permet  de  t r a i t e r   une  nappe  con t inue   de  p r o d u i t  à   e s s o -  

r e r .  

La  course   d ' é c a r t e m e n t  d e s   deux  rou leaux   es t   f a i b l e .  

Le  jus  qui  r é s u l t e   de  l ' e s s o r a g e   es t   évacué  par  les  o r i f i c e s  

51  et  l e  c a n a l   c e n t r a l   53  t a n d i s   que  le  p r o d u i t   sec  tombe  a u - d e s s o u s  

des  rou leaux   de  façon  c o n t i n u e .  

Le  f onc t i onnemen t   de  la  machine  r e p r é s e n t é e   à  la  f i g u r e   12 

e s t  l e   s u i v a n t .  

Le  vér in   56  e s t   é c a r t é   du  rouleau   55  qui  est   e n t r a î n é   en  r o t a -  

t i on .   Le  p r o d u i t   se  t r o u v a n t   dans  la  t rémie   59  est   e n t r a î n é   dans  

l ' i n t e r v a l l e   en t re   le  vér in   56  et  le  rou leau   55.  Le  rou leau   es t   a l o r s  

a r r ê t é   et  le  vér in   56  es t   r approché   du  r o u l e a u ,   a s s u r a n t   a ins i   l ' e s -  

sorage  du  p r o d u i t   pr is   en t re   lui  et  le  r o u l e a u .  

Un  r ég l age   de  la  v i t e s s e   de  r o t a t i o n   du  rou leau   et  de  la  p r e s -  
sion  du  vér in   permet  d ' o b t e n i r   un  p rodu i t   e s soré   de  façon  c o n v e n a b l e .  

Ce  p r o d u i t   so r t   de  la  p res se   sous  la  forme  d 'une  nappe  con t inue   de  3 

à  6 cm  d ' é p a i s s e u r   selon  le  p r o d u i t   à  e s s o r e r .   Comme  dans  le  cas  de  

la  machine  de  la  f i g u r e   9,  les  jus  sont  évacués  par  l ' i n t é r i e u r   du 

r o u l e a u .  

Grâce  au  t r a i t e m e n t   des  p r o d u i t s   à  e s s o r e r   en  couches  m i n c e s ,  

les  machines  d ' e s s o r a g e   s u i v a n t   l ' i n v e n t i o n   p e r m e t t e n t   d ' e x t r a i r e  

une  q u a n t i t é   de  jus  égale   à  une  fo i s   et  demie  à  deux  fo i s   la  q u a n t i t é  



de  jus  e x t r a i t e   l o r sque   le  p r o d u i t   es t   t r a i t é   en  couche  é p a i s s e ,   ce  

qui  permet  d ' o b t e n i r   des  p r o d u i t s   e s s o r é s   p r é s e n t a n t   un  pouvoi r   c a l o -  

r i f i q u e   ne t t emen t   accru  par  r a p p o r t   aux  p r o d u i t s   e s so ré s   obtenus  à 

l ' a i d e   des  t e c h n i q u e s   c l a s s i q u e s .  

Bien  que  la  machine  r e p r é s e n t é e   aux  f i g u r e s   à  8  a i t   été  d é -  

c r i t e   comme  app l iquée   à  des  p r o d u i t s   hé t é rogènes   t e l s   que  des  o r d u -  

res  ménagères ,   on  comprend  bien  que  sa  c o n s t r u c t i o n   lui  permet  t o u t  

aussi   bien  de  t r a i t e r   d e s  p r o d u i t s   homogènes  de  na tu r e s   les  p l u s  

d i v e r s e s .  

Afin  d ' a d a p t e r   la  machine  à  l a  n a t u r e   du  p r o d u i t ,   il  s u f f i t  

de  r emplace r   la  plaque  de  choc  13  et  les  é l é m e n t s  l a t é r a u x   10  de  l a  

chambre  de  p r e s s i o n   par  des  p ièces   c o r r e s p o n d a n t e s   ayant  des  moyens 
d ' é v a c u a t i o n   de  s e c t i o n   adaptée   au  p r o d u i t .  

En  ce  qui  concerne   les  machines  à  r o u l e a u x ,   c e t t e   a d a p t a t i o n  

se  f a i t   par  changement  des  g i c l e u r s .  



1 .  -   Machine  pour  l ' e s s o r a g e   de  p r o d u i t s   h é t é r o g è n e s   à  f o r t e  

t e n e u r   en  m a t i è r e s   f l u i d e s ,   comportant   des  moyens  d ' a l i m e n t a t i o n   en 

p r o d u i t  à   e s s o r e r   d e s t i n é s   à  amener  l e d i t   p r o d u i t   à  des  moyens  de  

p r e s s a g e   dudi t   p r o d u i t ,   et  des  moyens  d ' é v a c u a t i o n   d e s d i t s   p r o d u i t s  

f l u i d e s   r é s u l t a n t   de  l ' e s s o r a g e   a ins i   que  du  p r o d u i t   e s s o r é ,   l e s d i t s  

moyens  de  p ressage   d é f i n i s s a n t   un  i n t e r v a l l e   de  p re s sage   du  p r o d u i t  

sous  forme  d 'une  couche  mince,   et  é t a n t   c o n s t i t u é s   par  une  chambre 

de  p r e s s i o n   a l i m e n t é e   en  p r o d u i t   à  e s s o r e r   par  un  poinçon  d é p l a ç a b l e  

dans  un  passage  de  longueur   dé te rminée   et  un  coin  de  p ressage   du 

p r o d u i t   se  t r o u v a n t   dans  la  chambre  de  p r e s s i o n ,   c a r a c t é r i s é e   en  c e  

que  l a d i t e   chambre  de  p r e s s i o n   ( 9 )  e s t   de  s e c t i o n   c a r r é e ,   le  p o i n -  

çon  (3)  p r é s e n t e   une  s e c t i o n   c a r r ée   complémenta i re   de  c e l l e   de  l a -  

d i t e   chambre  t a n d i s   qu'un  coin  (20)  p r é s e n t e   une  s e c t i o n   c i r c u l a i r e  

dont  le  d i amèt re   est   tel   q u ' i l   d é f i n i t   avec  la  s e c t i o n   c a r r ée   de  l a  

chambre  (9)  l ' é p a i s s e u r   ( a )  d e   l a d i t e   couche  mince  du  p r o d u i t .  

2 .  -   Machine  s u i v a n t   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  

que  l e d i t   passage  (2)  pour  le  poinçon  (3)  p r é sen t e   une  s e c t i o n   en  V 

et  communique  avec  une  t rémie   (1)  d ' a l i m e n t a t i o n   en  p r o d u i t   à  e s -  

s o r e r ,   deux  f o u l o i r s   (4)  à  s e c t i o n   a l t e r n é e   é t a n t   d i sposés   dans  l a  

t r émie   (1) ,   la  d i r e c t i o n   de  déplacement   des  faces   a c t i v e s   d e s d i t s  

f o u l o i r s   (4)  é t a n t   p a r a l l è l e   aux  côtés   dudi t   passage  ( 2 ) .  

3 .  -   Machine  s u i v a n t   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  et  2,  c a r a c t é -  

r i s é e   en  ce  que  l a d i t e   chambre  de  p r e s s i o n  ( 9 )   est   c o n s t i t u é e   de  

qua t re   é léments   l a t é r a u x   (10)  dont  les  faces  i n t e r n e s   sont   p l a n e s  

et  sont   percées   d ' o r i f i c e s   (11)  d ' é v a c u a t i o n   du  p r o d u i t   f l u i d e   q u i  

débouchent   dans  des  canaux  axiaux  (12)  ménagés  dans  l ' é p a i s s e u r   de s  

é léments   l a t é r a u x   (10)  ceux-ci   p r é s e n t a n t   des  s u r f a c e s   e x t é r i e u r e s  

en  forme  de  po r t i on   de  c y l i n d r e   et  é t a n t   assemblés   dans  une  m o n t u -  

re  (10a ) ,   l a d i t e   chambre  é t a n t   complétée   par  une  plaque  de  choc  

(13)  pourvue  de  moyens  (14,  15,  30,  31)  d ' é v a c u a t i o n   du  p r o d u i t  

f l u i d e   r é s u l t a n t   de  l ' e s s o r a g e   et  t r a v e r s é e   par  l e d i t   coin  (20)  de  

s e c t i o n   c i r c u l a i r e .  

4 .  -   Machine  s u i v a n t   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  3,  c a r a c t é -  

r i s é e   en  ce  que  l a d i t e   plaque  de  choc  (13)  est   montée  de  façon  amo- 



v ib le   par  c o u l i s s e m e n t   dans  un  élément  (18)  du  bâti   de  la  m a c h i n e ,  

l e s d i t s   moyens  d ' é v a c u a t i o n   q u ' e l l e   comporte  é t a n t   c o n s t i t u é s   p a r  
des  c a n n e l u r e s   a x i a l e s   (15)  prévues  dans  le  passage  (28)  pour  l e  

coin  (20)  de  s e c t i o n   c i r c u l a i r e ,   par  des  moyens  c o l l e c t e u r s   (14)  

auxquels   a b o u t i s s e n t   les  e x t r é m i t é s   des  condu i t s   axiaux  (12)  de s  

é léments   l a t é r a u x   (10)  de  la  chambre  de  p r e s s i o n   et  par  des  r a i n u -  

res  (30)  a b o u t i s s a n t   dans  l e s d i t s   moyens  c o l l e c t e u r s ,   ménagées  dans  

la  paroi  de  la  plaque  de  choc  (13)  en t re   l e d i t   passage  (28)  et  l e s -  

d i t s   moyens  c o l l e c t e u r s .  

5 .  -   Machine  s u i v a n t   la  r e v e n d i c a t i o n   4,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  

que  l e s d i t s   moyens  c o l l e c t e u r s   (14)  communiquent  par   des  p a s s a g e s  
axiaux  (31)  avec  des  condu i t s   (19)  de  l i a i s o n   avec  une  chambre  à 

boue  (16)  et  en  ce  que  l e s d i t e s   c a n n e l u r e s   a x i a l e s   (15)  d é b o u c h e n t  

dans  une  e n c e i n t e   t r o n c o n i q u e   e n t o u r a n t   l e d i t   coin  (20)  et  a b o u t i s -  

sant   dans  l a d i t e   chambre  à  boue  ( 1 6 ) .  

6 .  -   Machine  s u i v a n t   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   4  et  5,  c a r a c -  

t é r i s é e   en  ce  que  l e s d i t e s   c a n n e l u r e s   (15)  et  l e s d i t e s   r a i n u r e s   (14)  

de  la  plaque  de  choc  (13)  sont  r é a l i s é e s   par  chargement   de  s o u d u r e .  

7 .  -   Machine  s u i v a n t   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  6,  compor-  

t a n t   en  ou t re   un  poste   d ' é j e c t i o n   du  p r o d u i t   essoré   compor tan t   un 

é j e c t e u r   de  s e c t i o n   c a r r ée   adaptée   à  la  s e c t i o n   de  la  chambre  de 

p r e s s i o n   et  des  moyens  pour  t r a n s f é r e r   l ' e n s e m b l e   contenu  dans  l a -  

d i t e   monture  d e v a n t  l e d i t   é j e c t e u r ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e d i t  

é j e c t e u r   es t   muni  sur  chacune  de  s e s  f a c e s   l a t é r a l e s   d 'une  lame  (33)  

d e s t i n é e   à  a r r a s e r   les  p r o d u i t s   o b s t r u a n t   l e s d i t s   o r i f i c e s   d ' é v a -  

cua t ion   (11)  d e s d i t s   é léments   l a t é r a u x   ( 1 0 ) .  

8 .  -   Machine  s u i v a n t   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  7,  c a r a c t é -  

r i s é e   en  ce  que  l e d i t   poinçon  ca r ré   (3)  comporte  à  son  e x t r é m i t é  

une  lame  de  coupe  (5)  d e s t i n é e   à  coopére r   avec  une  c o n t r e - l a m e  f i x e  

(6)  d i sposée   à  l ' e n t r é e   de  la  chambre  de  p r e s s ion   (9)  pour  s e c t i o n -  

ner  l ' e x c é d e n t   du  p r o d u i t   à  e s s o r e r   à  l ' e n t r é e   de  l a d i t e   chambre .  

9 .  -   Machine  pour  l ' e s s o r a g e   de  p r o d u i t s   homogènes  c o m p o r t a n t  

des  moyens  d ' a l i m e n t a t i o n   en  p r o d u i t   à  e s s o r e r   d e s t i n é s   à  amener  

l e d i t   p r o d u i t   à  des  moyens  de  p ressage   dudi t   p r o d u i t   et  des  moyens 
d ' é v a c u a t i o n   des  p r o d u i t s   f l u i d e s   r é s u l t a n t   de  l ' e s s o r a g e   a ins i   que 

du  p r o d u i t   e s s o r é ,   l e s d i t s   moyens  de  p ressage   d é f i n i s s a n t   un  i n t e r -  



va l l e   de  p re s sage   du  p r o d u i t   sous  forme  d 'une  couche  mince,   c a r a c -  

t é r i s é e   en  ce  que  l e s d i t s   moyens  de  p ressage   comprennent  deux  r o u -  

leaux  (40,  41)  montés  à  r o t a t i o n   sur  des  mâchoires   o s c i l l a n t e s   ( 4 2 ,  

43),   l e s d i t s   rou leaux   é t a n t   e n t r a î n é s   en  r o t a t i o n   par  des  moyens 

d ' e n t r a î n e m e n t   en  r o t a t i o n   p a s - à - p a s   t a n d i s   que  les  mâchoires   ( 4 2 ,  

43)  sont  a c t i o n n é e s   par  des  vé r ins   (49,  50)  de  rapprochement   e t  

d ' é l o i g n e m e n t   d e s d i t s   rou leaux   de  façon  a l t e r n é e   avec  les  p é r i o d e s  

d ' a r r ê t   et  de  r o t a t i o n   des  rouleaux  (40,  41),   la  d i s t a n c e   la  p l u s  

f a i b l e   en t r e   l e s d i t s   rou leaux   d é t e r m i n a n t   l ' é p a i s s e u r   de  l a d i t e  

couche  m i n c e .  

1 0 .  -   Machine  s u i v a n t   la  r e v e n d i c a t i o n   9,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  

que  l e s d i t s   moyens  d ' é v a c u a t i o n   du  p r o d u i t   f l u i d e   r é s u l t a n t   de  l ' e s -  

sorage  comprennent   des  o r i f i c e s   rad iaux   (51)  ménagés  dans  la  s u r -  

face  de  chaque  rouleau   (40,  41)  et  débouchant   dans  un  c a n a l - a x i a l  

(53)  de  c e l u i - c i .  

1 1 .  -   Machine  pour  l ' e s s o r a g e   de  p r o d u i t s   homogènes  compor-  

t a n t   des  moyens  d ' a l i m e n t a t i o n   en  p r o d u i t   à  e s s o r e r   d e s t i n é s   à  ame- 

ner  l e d i t   p r o d u i t  à   des  moyens  de  p ressage   dud i t   p r o d u i t   et  des  

moyens  d ' é v a c u a t i o n   des  p r o d u i t s   f l u i d e s   r é s u l t a n t   de  l ' e s s o r a g e  

a ins i   que  du  p r o d u i t   e s s o r é ,   l e s d i t s   moyens  de  p ressage   d é f i n i s s a n t  

u n - i n t e r v a l l e   de  p re s sage   du  p r o d u i t   sous  forme  d 'une  couche  mince  

et  é t a n t   c o n s t i t u é s   par  un  rouleau   e n t r a î n é   en  r o t a t i o n   de  f a ç o n  

i n t e r m i t t e n t e ,   et  un  organe  d ' e s s o r a g e ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

l ' o r g a n e   d ' e s s o r a g e   es t   c o n s t i t u é   par  un  v é r i n  d ' e s s o r a g e   (56)  a n i -  

mé  d'un  mouvement  r e c t i l i g n e   a l t e r n a t i f ,   en  a l t e r n a n c e   avec  l e s  

pé r iodes   de  r o t a t i o n   et  d ' i m m o b i l i t é   dudi t   rou leau   (55) ,   l e s d i t s  

moyens  d ' é v a c u a t i o n   des  p r o d u i t s   f l u i d e s   r é s u l t a n t   de  l ' e s s o r a g e  

comprenant   des  o r i f i c e s   rad iaux   (57)  ménagés  dans  l e d i t   r o u l e a u  

(55)  et  débouchant   dans  un  canal  axial   (58)  ménagé  dans  c e l u i - c i .  
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