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&) Machine pour 'essorage notamment des ordures ménageres.

& Cette machine, destinée notamment & I'essorage de
produits hétérogénes tels que les ordures ménagéres, com-
prend une trémie (1) d’alimentation de produits a essorer,
deux fouloirs (4) a action alternée moniés dans la trémie,
au-dessus d’un passage (2) dans lequel est monté un poin-
¢on carré (3) destiné a pousser le produit a essorer dans une
chambre de pression (9) de section carrée dont les parois
sont pourvues de moyens (11, 12) d'évacuation des produits
fluides résultant de I'essorage, un coin (20) de section
circulaire étant déplacable dans ladite chambre de pression
pour assurer I'essorage du produit introduit par le poingon
(3), le diametre du coin (20) définissant avec la section de la
chambre (9) un intervalle de pressage du produit sous forme
d’une couche mince.
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MACHINE POUR L'ESSORAGE NOTAMMENT DES ORDURES MENAGERES.

La présente invention est relative & 1'essorage de produits
charges d'humidité afin d'obtenir d'une part des résidus suffisam-
ment secs pour constituer un combustible presentant un pouvo1r calo-
r1f1que acceptab]e et d! autre part des substances fluides utilisa-

‘bles selon leur nature, en agr1cu1ture comme produ1ts d*amendement

des sols ou comme matiéres premiéres & partir desque]les on peut

extraire des produ1ts ch1m1ques.
Depuis p1us1eurs années la crise de 1'energ1e oblige les in-

dustriels a rechercher des produits suscept1b1es de fournir des ca-

lories tout en &tant d'un colit inférieur aux énergies traditionnel-
Tes,

- 8o -~

On a déja pensé & ut111ser comme combust1b1e les ordures mé-
nagéres qui constituent une masse quot1d1enne Importante produ1te
dans les centres urbains de grande comme de faible 1mportance°

Cependant les ordures menageres presentent une forte teneur
en eau et autres produits 1ncombust1b1es de sorte que 1eur combustion
ne permet de produ1re qu'une energ1e trop faible.

On a donc eu 1'idée d'essorer les ordures ménagéres af1n de
les rendre propres d Ta combustion.

" On connait déja par exemple par Te DE-A. 2753920, le FR-A.
2.411.815 (tous les deux au nom de la Sté Hydromer) et le DE-C.
853102 au nom de J. Bibby & Sons, des dispositifs d* essorage de
produ1ts forte teneur en matidres fluides qui comprennent une
chambre dans 1aque11e le produit a 3 traiter est introduit et soumis

a une forte pression et un organe de compress1on destiné i pénétrer
dans le produit précomprimé se trouvant dans la chambre de pression
en vue d'en exprimer les matiéres fluides dont 1'écoulement est as-

suré par des passages ménagés entre la chambre de pression et un
collecteur de fluide.

~

L'invention vise & créer une machine d'essorage qui allie un
prix de revient modéré a des performances améliorées par rapport
aux dispositifs connus.

On s'est apergu en effet que Tes mach1nes d chambre et piston
par exemp]e construits selon Te pr1nc1pe des brevets Hydromer préci-
té n'étaient pas d'un rendement suffisant compte tenu de leur coiit
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élevé, le bas rendement &tant le fait que les produits n'étaient pas
traités en couche mince.

Si par contre le DE-C. 853102 préconisé bién un tel traite-
ment, i1 utilise Te pr1nc1pe du 1am1nage, qui ne peut atre employé
que dans le cas d'ordures déja criblées et donc débarrassges des
corps durs de gros volumes.

Elle a donc pour obJet une machine pour 1'essorage de produits
3 forte teneur en matidres fluides comportant des moyens d'alimenta-
tion en produit i essorer destinds & amener 1edit produit a des mo-
yens de pressage dudit produ1t et comportant une chambre et définis-
sant un 1nterva11e de pressage du produ1t sous forme d'une couche
mince et des moyens d'évacuation des produits f1u1des resu]tant de
1! essorage ainsi que du produ1t essora, caracter1se en ce que ladite

chambre de press1on est de section carrée, le poingon presente une
“section carrée complémentaire de celle de ladite chambrg tandis
qu'un coin présente une section circulaire dont le diamétre est tel
‘qu'il definit avec Ta section qarréé de 1a chambre 1'épaisseur de
ladite couche mince du produit.

D'autres caracter1st1ques de 1'invention apparaitront au cours
de la descr1pt1on qui va suivre.

Bux dessins annexas, donnes un1quement a titre d'exemples :

- La figure 1 est une vue schemat1que en &lévation et en
coupe d'un premjer mode de réalisation de la machine d' essorage sui-
vant 1'invention ;

- La figure 2 est une vue schématiqué en coupe transversale
de 1a chambre de préssion de 1a machine de la figure 1 montrant le
mouvement des objets non compress1b1e sous 1'action du coin.

- La figure 3 est une vue schemat1que part1e]1e de 1a machine
de 1a figure 1, montrant 1la d1spos1t1on des fouloirs

- La figure 4 est une vue en perspect1ve éclatée de 1a cham-
bre de pression et du coin de 1a machine de 1a figure 1 ;

~ La figure 5 est une vue partielle en pérspective de la
plaque collectrice representee a la figure 4.

- La figure ¢ est une vue part1e1]e en perspect1ve montrant
Te porte—]ames destiné & arraser les matidres obstruant les gicleurs
de Ta chambre de press1on.'
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-~ La figure 7 est une coupe & plus grande échelle suivant un
plan perpend1cu1a1re Ta paroi d'un &lément latéral de la chambre
de pression montrant d’ act1on des Vames de la fxgure 6.

~ La figure 8 est une vue schemat1que part1e11e de Ta machine
de la figure 1 destinée & representer Te rapport entre les Tongueurs
de prodult avant et aprés compression de celui-ci par Te poingon de
1a machine 3

~ La figure 9 est une vue schemat1que en perspectlve dun
autre mode de réalisation de la machine suivant 1° 1nvent1on H

~ La figure 10 est un d1agramme montrant 1q c1nemat1que des
rouleaux de Ta machine de 1a figure 9 ; :

- La f%gure 171 est une vue ana]ogue a celle de 1la figure 7
montrant 1'action des Tames de nettoyage des gicleurs des rouleaux
de 1a machine de la f1gure 9

~ La figure 12 est une vue schématique d'une variante de la
machine de la flgure 9.

La mach1ne representee aux figures 1 a 7 est destlnee a assu-
rer 1! essorage de produits heterogenes, contenant dans leur masse
des objets non compress1b1es Tel est le cas notamment pour les or-
dures menageres qu1 contxennent une quantlte de corps durs tels que

7 bouteilles, fragments de verre ou de matiére plast1que et autres.

Pour des pradu1ts heterogenes du type précité i1 est néces-
saire que Ta machine presente un passage d’ entree, le plus grand
p0551b1e,

A cet effet, 1a machine sujvant 1'invention comporte une
trémie 1 qui débouche dans un passagé 2 dont le fond est en forme

~

de V et dans Tequel est monté & coulissement un poingon 3 de section
carrée.

Dans 1a trémie 1 sont montés deux fouloirs 4 inclings a 45°

et entrainés de mahiére a agir de facon alternée sur la masse de

produit a compr1mer.

La d1spos1t1on des fou]olrs 4 appara1t c1a1rement sur la
f1gure 3 sur Taquelle on voit que 1a face active de chaque fouloir
est para11e1e la direction de dep]acement du poingon 3.

L'action alternée des fouloirs 4 sur la masse de produit as--
sure un bon ‘tassement du produit et évite la formation de voltes
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d un bon fonctionnement de la machine.

Sur sa face active le poincon 3 est muni d'une lame de coupe 5
destinée a coopérér avec une contre-lame 6 montée dans un orifice 7
d'une paroi d'entrée 8 d'une chambre de pression 9 dans laquelle le
pbingon 3 est desting a pousser un volume de produit a essorer d&fini
par Te produit de Ta Tongueur L du passage 2 par 1a section du poin-
gon carré 3, (f1g 8)

La chambre de pre351on 9 est constitude par 1' assemb]age de

quatre éléments lateraux 10 (fig. 4) ma1ntenus ensemb]e par une mon-

-----

qui sont néfastes

externe en forme de quart de cylindre et une surface interne plane
de sorte qu'ils définissent ensemble une chambre de pression de sec-
tion carrée.

Ainsi qu'on peut Te voir d la figure 1, chaque &lément laté-
ral 10 est percé d'une multitude d'orifices 11 d'évacuation des subs-
tances fluides résultant de 1'essorage. Les orifices 11 qui sont
calibrés suivant 1a nature du produit & essorer sont disposés en
rangées et débouchent dans des canaux axiaux 12 ménagés dans 1'épais-
seur de chaqué élément latéral.

On voit sur 1a figure 6 qué ces canaux 12 forment une couron-
ne d'évacuation des produits résultant de 1 essorage Ces canaux
aboutissent & une plaque 13 qui constitue la paroi de fond de la
chambre de press1on, opposée au poingon carré 3. Cette plaque 13
appelée plaque de choc est pourvue de moyens collecteurs 14, de can-
nelures 15 et de rainures de mise en communication avec une chambre
a boue 16 qui seront décrites en référence a 1a figure 5.

La plaque de choc 13 est montée dans un &videment rectangu-
laire 17 d'un &lément 18 du bati de la machine de maniére & pouvoir
étre retirée et remise en place par S1mp1e coulissement, ce qui-fa-
cilite considérablement 1'entretien de la machine. .

L'élément de bati 18 qui constitue ega]ement une paroi de la
chambre & boue 16 est traversd par des passagés 19 de Tiaison de 1a
plaque de choc 13 avec la chambre & boue.

Cette dernidre est traversée par un coin 20 de forme cylin-
dr1que qul est monté a coulissement dans des orifices 21 et 22 ména-
gés respect1vement dans la paroi 18 de la chambre & boue et dans sa
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paroi opposée 23.

Le rapport entre 1a section du coin 20 et celle de la chambre
de pression 9 est choisi de maniére qué lors de 1'enfoncement du coin
dans le produit contenu dans 1a chambre 9, le produit soit repoussé
contre Te po1ngon 3 et contre Tes parois latérales de la chambre 9
pour former une couche mince de produ1t de la maniére representee a
1a flgure 2, les blocs 1ncompress1b1es se trouvant dans Te produit
traité étant repousses dans les angles de Ta chambre de section car-
rée et Jouant eux aussi le role d'é@léments auxiliaires d' essorage
du produit en réduisant 1°' epa1sseur de la matiére compress1b1e logée
dans les angles de la chambre.

Ainsi qu'on peut le voir & la figure 4, 1e coin 20 qui est
constitué bar une tige cylindrique d'assez grande longueur, est mon-
té dans la paroi 23 de la chambre & boue 16 par T'intermédiaire d'un
palier 24 destiné & réduire au minimum.le flambage dudit coin.

En se référant a nouveau 3 1a figure 1, on voit que 1‘ensemble
constitué par les éléments latéraux 10 définissant la chambre de
pression 9 forme un tiroir monté dép]agab1e en translation dans un
couloir 25 perpend1cu1a1re 1a direction de dep1acement du poingon
3, un obturateur 25a du passage d a11mentat1on 2 étant associé au
tiroir 25¢.

Dans 1'&lément de bati 18 est montd un éjecteur 26 du produit
essoré contenu dans le tiroir ainsi constitug.

Cet &jecteur sera décrit plus en détail en référence aux fi-
gures 6 et 7.

Dans la chambre a boue 16 est monté un d1spos1t1f 27 de si-
gnalisation de la presence du coin 20. Ce d1spos1t1f de signalisa-
tion est avantageusement réalisé sous la forme d'un interrupteur
électrique destiné a interrompré le fonctionnement de 1a machine das
qu'une partie mobile dudit intérruptéur qui normalement est maintenue
en“p1ace par Te coin 20, se trouve reldchée du fait de la rupture de
celui-ci.

On va maintenant décrire 1a plaque de choc 13 dont une por-
tion est representee ala f1gure 5. ,

Sur cette f1gure on a en fait represente un quart de Ta pla~-
que 13 qui comporte comme déja indiqué plus haut des cannelures axia-

[T
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les 15 ménagées dans un orifice circulaire 28 de ladite plaque desti-
& livrer passage au coin 20. Ces cannelures débouchent dans un
epanou1ssement con1que 29 de 1'orifice 21 et sont a1ns1 mises en com-
munication avec la chambre & boue 16.

La p]aque 13 comporte en outre quatre séries de rainures 30
qui débouchent dans un &videment collecteur 14 de forme générale tri-
angulaire dans lequel aboutissent ega]ement Tes extrémités des canaux
12 des &léments latéraux 10. Les canné]ures 15 et les rainures 30
sont réalisées dans la p]aque par us1nage d'amorces qui sont ensuite
chargees avec de la soudure capab]e de résister 3 1'usure dans les
cond1t1ons d'emploi de 1a machine, ce qui permet un entretien facile
et peu coliteux.

Chaque évidement collecteur 14 communique par un orifice
axial 31 avec un passage 19 de 1a par01 18. On constate qu'ainsi la
majeure part1e du produ1t soumis @ 1'essorage dans la chambre de
pression 9 se trouve a prox1m1te immédiate d'un moyen d'évacuation |
des produits fluides qui sont extraits de Ta masse du produit.

L'ensemble des moyens de drainage qui viennent d'étre décrits
en référence aux figures 1, 3 et 5 est ainsi mis en communication
avec la chambre & boue 16’quircomporté des moyéns d‘évacuation des
produits fluides non représéntés

L'éjecteur 26 qui est represente en persp;ct1ve a la figure 6
comporte une extremlte 32 de forme carrée correspondant a la section
de 1a chambre de press1on 9 et i1 est muni sur ses quatre cotés de
lames 33 destindes & arraser les déchets qui obstruent les orifices
11 des &léments latéraux 10 de la chambre. L'action des lames 33 est
représentée d la f1gure 7 sur laquelle on voit que les orifices 11
sont avantageusement munis de douilles 34 en matiére plus résistante
que celle des &léments 10 et qui constituent des gicleurs.

L'éjecteur 26 comporte des tiges 35 venues de matidre desti-
nées & assurer le gu1dage de 1'éjecteur.

La machine qui vient d étre décrite fonct1onne de 1a fagon
suivante :

Le produit heterogene, des ordures ménagéres par exemple, est
déversd dans la trémie 1 et dirigé vers Te passage 2 par 1 action
conauguee et alternée des fouloirs 4.
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Pendant ce temps le po1ngon carré 3 occupe la position de
repos representee ala f1gure 1.

Ensu1te le po1ngon 3 se dep]ace dans 1le passage 2 et pousse
devant Tuj vers la chambre de pression 9 une quantité de produit qui
presente une 1ongueur 1n1t1a1e L (f1gure 8)

On remarquera que Ta section carrée de la chambre de pression
9 est part1cu11erement intéressante pour le traitement de matériaux
hétérogénes car, 3 surface de section ega]e, ctest Te carré qui per-
met Te passage de corps ayant les plus grandes ‘dimensions.

Ensuite, 1e poingon carré 3 parvenant au dr01t de 1'entrée de
1a chambre de press1on 9, sa lame 5 passe devant la contre-Tame Fixe
6 et assure le cisaillage de 1 excedent de produ1t entra1ne par le
poingon de manigre a ne compr1mer dans Ta chambre qu' une quantité
de produit dont le volume initial est égal au produ1t de la 1ongueur
L du passage 2 par la section du poingon.

Le produit pousse et sectionné par le poingon 3 est enfermé
dans 1a chambre de pression 9 et presente une- 10ngueur 1 (fig. 8)
assez 1mportante ce qui a pour consequence que seul le produit qui
se trouve alors d1rectement en contact avec la p]aque de choc 13
munie de ses moyens de dra1nage est essoré. La longueur 1 du volume
enfermé dans la chambre de pression 9 est directement fonction de 1a
1ongueur L du passage 2 et de la nature de 1a matiére compr1mee,
Elle est avantageusement compr1se entre 0,3 L et 0.4 L.

En premiére approximation elle peut étre considérée comme éga~
e au produit de 1la 1ongueur L par 1e rapport de la densité de Ia
matidre entrainée sur celle obtenue en fin de compress1on.

Ainsi, & titre d° exemp]e pour Tes ordures ménagéres qui ont
une densité d'entrée, aprés avoir été soumises aux fouloirs 4, égale
a 0,5 environ et une densité en fin de compréssion d'environ 1,3 sous
une pression de 500 bars, la 1ongueur 1 est donnée par Ta relation :

1 =05 | -o,38.
1.3

Afin d'assurer 1' essorage du produit contenu dans 1a chambre
9 de la machine décrite en référence aux f1gures 1a8, aprés 1a

phase de precompress1on prec1tee on procede d une phase d‘enfonce-
ment du coin 20 dans 1a masse précomprimée.
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Le coin 20 s'enfonce assez lentement dans le produit et le
Tamine 1le long des parois de Ta chambre 9 de sorte qué les matiéres
fluides extraites du produit au cours du 1am1nage s'écoulent par les
orifices 11 et les condu1ts 12, vers Tes co]lecteurs 14 de 1a plaque
de choc 13 et ensuite vers la chambre & boue 16, 1t*action du co1n 20
transforme Te volume de produit se trouvant dans 1a chambre 9 en une
sorte de bol de section externe carrée et de section interne circu-
laire. Le coin 20 agit donc 3 1a maniére d'une olive de tréfilage
utilisée pour la fabrication des tubes, a 1' exception du fait que le
c01n de 1a machine suivant 1'1nvent1on &tant de section ronde alors
que la chambre est de section carree, il permet & i des objets durs
plus ou moins 1mportants de se loger soit devant Te coin 20 soit
dans les ang]es de Ta chambre 9, ce qu1 permet de 1am1ner Tles pro-
duits meubles sous une faible epa1sseur representee en a a a la f1gure2,

L'expérience a montré qu une Eépaisseur a de 233 cm s 'avére
approprlee.

Le diamétre J du coin 20 qui est fonction de la valeur h du
coté de la chambre 9 est donné par Ta relation J = h - 2a.

Les matigres fluides s'écoulent également par les cannelures
15 qui entourent e coin 20 ei par les rainures 30 ménagées dans la
port1on de Ta plaque de choc 13 qui est en contact avec Te produit
contenu dans 1a chambre. Lorsque 1! essorage est terming, le coin 20
est retiré de la chambre 9 et 1' ensemb]e contenu dans 1a monture 10a
est déplacé avec 1' obturateur 25 vers le poste d'gjection.

L'éjecteur 26 est alors poussé dans la chambre 9 et chasse le
produit essoré tandis qué ses lames 33 tranchent 1és.produits qui
obstruént les orifices 11 munis de léurs gicleurs 34 (fig. 7). En ce
qui concerne les rainures 30 menagees dans la plaque 13, elles sont
nettoyées 3 chaque translation de la chambre en vue de 1 évacuation
du produit essore qu e1]a contient.

A 1'issue d'une per1ode déterminée de fonctionnement de la
mach1ne, les diverses cannelures et ra1nures de la plaque de choc 13
soumises & 1'érosion du produit d' essorage presentent une usure qui
nécessite soit un remp1acement de 1a plaque soit un rechargement en
soudure.

Afin de permettré de retirer la plague 13 i1 suffit de faire
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reculer le coin d'une course complémentaire & sa course de retrait
normale. Cette course supp]émehtaire de recul est représentée en ¢
& 1a figure 4.

La mach1ne representee schemat1quement Ia figuré 9 est des~-
tinée & 1' essorage de produits homogenes tels que 1'&corce de bois,
les branchages, les résidus de bo1s, la canne 3 sucre et autres.

Elle comporte pr1nc1pa1ement deux rouleaux 40 et 41 montés 3
rotation dans des michoires 42 43 qui sont elles-mémes suspendues
de facon oscillante & des axes 44, 45 montés dans un bati 46.

Les rouleaux 40 et 41 sont entrainés en rotation par 1'inter-
médiaire de pignons réducteurs réspéctifs 47, 48 par un moteur pas
& pas non réprésenté alors que Tes michoires 42, 43 sont actionnées
par des vérins 49, 50 assurant 1e rapprochement et 1‘e101gnement des
rouleaux 40, 41 de fagon alternée avec les périodes d arrét et de
rotation de ces r-ou'leaux° .

Le produit & 3 essorer est amené i la machine par une trémie
non représentée, disposée au-dessus des rouTeaux tandis que Te pro-
duit essoré tombe directement au-dessous de ces derniers.

Les rouleaux 40 et 41 sont pourvus dun grand nombre d'orifi-
ces 51 d'évacuation des produits fluides résultant de 1 essorage.

Les orifices 51 qui sont avantageusement munis de gicleurs 52
(f1g 11) débouchent tous dans un canal centraT 53 prevu dans 1'axe
du rou1eau A chaque rouTeau est assoc1ee une Tame racleuse 54 desti-
née a couper Tes produits qui obstruent les orifices 11 de la maniére
représentée a l1a figure 11. _

La machine représentée a la figure 12 constitue une variante
de la machine de 1a figure 9.

Elle différe de celle~ci en ce qu'elle ne comporte qu’ 'un seul

rouleau 55 entrainé en rotation par intermittence et un vérin d'es-

sorage 56 animé d'un mouvement rectiligne alternatif en alternance
avec les périodes'de rotation et d'immobilité du rouleau 55. Celui-ci
comporte des orifices radiaux 57 qui débouchent dans un canal central
58 d évacuation du produ1t d'essorage.

La machine comporte enfin une trémie 59 d'amenée du produit
3 essorer et une lame racleuse 60 est associde au rouleau 55.

le fonctionnement de la machine représéntée a Ta fiqure 9 est
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Te suivant.

Tout d'abord les rouleaux 40 et 41 sont écartés par action
des vérins 49 et 50 sur les machoires 42 et 43 et ils sont entrainés
en rotation autour de Teurs axes réspéctifs en sens-inverse 1'un de
1'autre comme 1nd1que dans 1a partie de gauche de 1a f1gure 10. Au
cours de cette phase le produit se trouvant dans la trémie est admis
dans 1'intervalle entre Tes rouleaux 40 et 41,

‘Les rouleaux sont alors arretes et les vérins 49, 50 assurent
leur rapprochement ce qui compr1me la matxere empr1sonnee entre eux
sous Ta forme d'une couche de faible epa1sseur°

La pos1t1on relative des rouleaux 40 et 41 est alors repré-
sentée dans la partie de droite de 1a figure 10.

Les opérations précitéés se répétént ensuite périodiquement.

On remarquera que Te fait d avo1r deux rouleaux tournant en
sens inverse permet de traiter une nappe cont1nue de produit @ esso-
rer. ,

_La course d'&cartement des deux rouleaux est fajble.
Le jus qui résulte de 1' éssoragé est évacué par les orifices

51 et le canal central 53 tand1s que Te produit sec tombe au-dessous
‘des rouleaux de facon cont1nue.

Le fonctionnement de Ta mach1ne representee d la figure 12
est Te suivant.

Le vérin 56 est &carté du rouleau 55 qui est entrainé en rota-
tion. Le produit se trouvant dans la trémie 59 est entrainé dans
1'intervalle entre Te vérin 56 et le rouleau 55. Le rouleau est alors
arrété et le vérin 56 est rapproché du rouleau, assurant ainsi 1'es-
sorage du produit pris entre lui et le rouleau.

Un rég]agé de 1a vitesse de rotation du rouleau et de la pres-
sion du vérin permet d' obten1r un produit essoré de fagon convenable.
Ce produit sort de la presse sous la forme d'une nappe continue de 3
a8 6 cm d'épaisseur selon le produ1t essorer. Comme dans le cas de

1a machine de la f1gure 9, les Jjus sont &vacués par T'intérieur du
rouleau.

Grace au tra1tement des prodults i essorer en couches minces,
les machines d" essorage suivant 1'invention permettent d'extraire

une quantité de Jus.egale 3 une fois et demie & deux fois la quantité
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de jus extraite 1orsque le produit est traité en couche épaisse, ce
qui permet d'obtenir des produits essorés presentant un pouvoir calo-
rifique nettement accru par rapport aux produits essorés obtenus &
1'aide des techn1ques class1ques

5 B1en que la machine representee aux f1guresl 8 a1t été dé-
crite comme app11quee & des produ1ts hétérogénes tels que des ordu-
res ménagéres, on comprend bien que sa construction lui permet tout
aussi bien de traiter des produits homogenes de natures les plus
diverses. ,

10 Afin d* adaptér Ta machine & 1a nature du produit, i1 suffit
de remplacer 1a plaque de choc 13 et Tes &léments Tatéraux 10 de Ta
chambre de press1on par des p1eces correspondantes ayant des noyens
d'evacuat1on de section adaptee au produvt

En ce qui concerne les machines & rouleaux, cette adaptatlon
15 se fait par changement des g1c1eurs.
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REVENDICATIONS

1. - Machine pour 1'essorage de produits hétérogénes & forte
teneur en matidres fluides, comportant des moyéns d'alimentation en
produit 3 essorer destinés & améner ledit produit a dés moyéns de
pressage dudit produ1t, et des moyens d'evacuat1on desd1ts produits
fluides resu]tant de 1 essorage ainsi que du produ1t essore, Tesdits
moyens de pressage def1n1ssant un intervalle de pressage du produit
sous forme d'une couche mince, et étant const1tues par une chambre
de press1on a11mentee en produ1t essorer par un po1ngon deplagab]e
dans un passage de 1ongueur déterminée et un coin de pressage du
produit se trouvant dans la chambre de pre551on, caractertsee en ce
que ladite chambre de press1on (9) est de section carree, le poin-
con (3) présente une section carrée complementa1re de celle de Ta-
dite chambre tandis qu'un coin (20) presente une section circulaire
dont le diamétre est tel qu’ i1 définit avec Ta section carrée de la
chambre (9) 1'épaisseur (a) de ladite couche mince du produit.

2. - Machine suivant 1a revendication 1, caractérisée en ce
que ledit passage (2) pour le poingon (3) presente une section en V
et commun1que avec une trémie (1) d'alimentation en produit & es-
sorer, deux fouloirs (4) & section alternée &tant disposés dans la
trémie (1), la direction de dep]acement des faces actives desdits
fouloirs (4) étant paralléle aux cotés dudit passage (2).

3. - Machine suivant 1'une des revendications 1 et 2, caracté-
risée en ce que ladite chambre de préssion (9) est constituée de
quatre &léments Tatéraux (10) dont les faces internes sont planes
et sont percées d'orifices (11) d'évacuation du produit fluide qui
debouchent dans des canaux axiaux (12) ménagés dans 1'épaisseur des
éléments Tatéraux (10) ceux-ci presentant des surfaces extérieures

en forme de portion de cylindre et &tant assemb]es dans une montu-
re (10a), 1ad1te chambre étant comp]etee par une plaque de choc
(13) pourVue de moyens (14, 15 30, 31) d'évacuation du produit
fluide résultant de 1 essorage et traversée par ledit coin (20) de
section circulaire.

4. - Machine suivant 1'une des revendications 1 i 3, caracté-
risée en ce qué ladite p1aqué de choc (13) est montée de facon amo-



10

15

20

25

30

35

0043770

- 13 -~
vible par coulissement dans un &lément (18) du bati de la machine,
lesdits moyens d‘eyacuatlon qu’ e]le comporte etant constitués par
des cannelures axiales (15) prevues dans 1e passage (28) pour le
coin (20) de section c1rcu1a1re, par des moyens collecteurs (14)
auxquels aboutissent les extrémités des conduits axiaux (12) des
&léments latéraux (10) de 1a chambre de press1on et par des rainu-
res (30) aboutissant dans lesdits moyens collecteurs, menagees dans
la paroi de 1a p]aque de choc (13) entre ledit passage (28) et les-
dits moyens collecteurs.

5. - Mach1ne suivant 1a revendication 4, caractérisée en ce
que Tesdits moyens collecteurs (14) communiquent par des passages
axiaux (31) avec des condu1ts (19) de Tliaison avec une chambre &
boue (16) et en ce que 1esd1tes cannelures axiales (15) débouchent
dans une enceinte troncon1que entourant ledit coin (20) et about1s-
sant dans Tadite chambre a boue (16)

6. ~ Machine suivant 1'une des revendications 4 et 5, earac~
térisée en ce qué lesdites cannelures (15) et Tesdites rainures (14)
de la piaque de choc (13) sont rea11sees par chargement de soudure.

- Machine suivant 1'une des revend1cat1ons 1 & 6, compor-
tant en outre un poste d' eaect1on du produit essoré comportant un
eJecteur de section carrée adaptee Ta section de 1a chambre de
pression et des moyens pour transférer 1' ensembTe contenu dans la-
dite monture devant ledit eJecteur9 caracter¢see en ce que ledit
&jecteur est muni sur chacune de ses faces Tatérales d'une Tame (33)
destinée a arraser les produits obstruant Tesdits orifices d‘éva-
cuation (11) desdits &léments latéraux (10).

8. - Machine suivant 1'une des revendications 1 & 7, cavacté-
rigée en ce que ledit po1ngon carré (3) comporte & son extrémité
une lame de coupe (5) destinée 3 coopérer avec une contre-lame.fixe
(6) disposée & 1'entrée de 1a chambre de press1on (9) pour section-
ner 1'excédent du produit a essorer & 1'entrde de ladite chambre.

"9, - Machine pour 1° essorage de prodults homogenes comportant
des moyens d'alimentation en produit & essorer destinés & amener
Tedit produ1t a des moyens,de pressage dudit produit et des moyens
d'évacuation des produits fluides résultant de 1'essoragé ainsi que
du produit éssoré, lesdits moyens de préssage définissant un inter-
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valle de pressage du produit sous forme d une couche mince, carac~
térisée en ce que 1esd1ts moyens de pressage comprennent deux rou-
Teaux (40, 41) montés & rotation sur des machoires oscillantes (42,
43), lesdits rou]eaux &tant entrainés en rotat1on par des moyens
d*entrainement en rotation pas-d-pas tandis que les michoires (42,
43) sont actionn@es par des vérins (49, 50) de rapprochement et
d'éloignement desdits rouleaux de facon alternée avec les périodes
d'arrét et de rotation des rouleaux (40, 41), 1a distance 1a plus
faible entre lesdits rouleaux déterminant 1'&paisseur de ladite
couche mince. ﬂ

10. ~ Mach1ne suivant 1a revendication 9, caractérisée en ce
que Tesdits moyens d'évacuation du produit fluide résuitant de 1'es-
sorage comprennent des orifices radiaux (51) ménagés dans la sur-
face de chaque rouleau (40, 41) et débouchant dans un canal.axial
(53) de celui-ci.

11. - Machine pour 1°éssorage de produits homogénes compor¥

~tant des moyens d'alimentation en produit a essorer destinés 3 ame-

ner ledit produitra des moyéns de préssage dudit produit et des
moyens d'évacuation dés produits fluides résultant de 1 éssorage
ainsi que du produ1t essore, Tesdits moyens de pressage définissant
un- intervalle de pressage du produ1t sous forme dfune couche mince
et &tant constitués par un rouleau entra1ne en rotation de facon
1nterm1ttente, et un organe d' essorage, caractérisée en ce que
1'organe d' essorage est constitué par un ver1n d! essorage (56) ani-
mé d'un mouvement rect111gne alternatif, en alternance avec les
périodes de rotation et d'immobilité dudit rouleau (55), lesdits
moyéns d'évacuation des produits fluides résultant de 1‘essorage
comprénant des orifices radiaux (57) ménagés dans ledit rouleau

(55) et débouchant dans un canal axial (58) ménagé dans celui-ci.
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