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6 Feuerfeste, gasdurchlassige Bauk&rper.

6) zum Einblasen eines Gases in ein Metallbehandlungsgefan
durch dessen Auskleidung hindurch, dient ein aus einem gas-
durchlassigen feuerfesten Stein bestehender Baukdrper, der von
einem ersten Metallgehduse dicht, gegebenenfalls unter Zwi-
schenschaltung einer Mortelschicht, umschlossen ist. Dieses
Gehduse 3 ist von einem im Abstand davon angeordneten
zweiten Metallgehause 4 umgeben, wobei zwischen den beiden
Gehéusen eine feuerfeste, im wesentlichen gasdurchléssige
Flillmasse angeordnet ist. An einer Stirnflache des Steines sind
W™ mindestens ein AnschiuB 11 und ein Verteilungsraum fiir die
< Gaszufuhr angeordnet.
Der eigentliche gasdurchlassige Stein 2 ist aus einzelnen,
I~ an Langsflachen, ggf. unter Zwischenschaltung von Metall-
Lagen 8 aneinanderliegenden Segmenten 7 aufgebaut.
Das Gehduse 3 ist rechteckig oder quadratisch, das Gehau-
W se 4 zylindrisch oder kegelstumpfformig.

EP 0 043

ACTORUM AG



10

15

20

25

30

35

0043787

Feuerfester, gasdurchlédssiger Baukdrper.

Die Effindung betrifft feuerfeste, gasdurchléssige Bau-

korper zum Einblasen eines Gases in ein Métallbehandlungs—
gefdss durch dessen Auskleidung hindurch.

Die zum Roheisenfrischen dienenden Sauverstoffaufblas-Verfahren,
welche unter den Namen "Lb"-, "LDAC"-, "OLP"-, "BOF"-Verfahren
bekannt sind, wurden neuerdings in metallurgischexr Hinsicht
dahingehend verbessert, dass durch den Konverterboden Sekun-
ddrgase, wie Stickstoff oder Argon, gesteuert eingeblasen
werden. Auch bei anderen Metallbehandlungsgefédssen, wie

etwa Pfannen zur Nachbehandlung von Stahl oder Lichtbogendfen,
kommt das Einblasen von Gas in das Metallbad durch den Ge-

fdssboden oder die Auskleidung der Gefdsswidnde hindurch in

: Betracht.

In der Patentanmeldung LU 81.208 hat die Anmelderin eine zum
Einsetzen in den Boden eines '‘Metallbehandlungsgefdsses be-
stimmte Vorrichtung zum Einblasen eines Behandlungsgases in
ein Metallbad aufgezeigt, welche eine merklich verbesserte
Haltbarkeit gegeniiber den bisher bekannten gasdurchlédssigen
Steinen besitzt und das Einblasen der gewlinschten Gasmengen
gestattet. Diese Vorrichtung besteht -im wesentlichen in einem
feuerfesten, gasdutchléssigen Stein, wobei in das feuerfeste
Material in axialer Richtung eine Mehrzahl von ebenen, ge-
wellten, rohrftrmigen oder drahtfdrmigen metallischen Trenn-
gliedern von geringer Wandstdrke eingebettet ist. Nach einer
Ausfilhrungsform besteht dieser Spililstein aus Stahlblechen

"und Segmenten oder Streifen aus feuerfestem Material in

abwechselnder Anordnung. Der Gasdurchgang erfolgt durch die
innerhalb des Steins ausgebildeten Spalte l&ngs der metallischen
Trennglieder.

In weiteren LU-Patentanmeldungen hat die Anmelderin Ausge-
staltungen und Varianten solcher gasdurchlissiger Steine
aufgezeigt. Bei allen diesen Ausfiihrungsformen sind der Spiil-
stein bzw, die ihn bildenden Segmente von einem Metallge-

hduse umfasst, das dicht, gegebenenfalls unter Zwischen-
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schaltung einer Mortelschicht, an den Léngsfldchen des
Steines anliegt. Dadurch wird erreicht, dass das Gas nur an

der Feuerseite des Steins austritt, und ferner soll der un-

erwiinschte, weil unkontrollierbare Gasdurchgang lidngs des

Metallgeh&uses verhindeit werden.

Diese Spililsteine oder die sie bildenden Segmente werden in
der Regel durch Pressen von feuerfesten Material hergestellt;
worauf sich gegebenenfalls ein Steinbrand anschliessen kann.
Durch diese Erzeugungstechnik bedingt, haben die Spiilsteine
und demnach auch die sie umfassenden Metallgeh#duse recht-
eckigen oder quadratischen Querschnitt.

Zufolge dieser Querschnittsform kann es bei hdheren Gas-
driicken zu einem Aufbl&hen des Métallgehéuses kommen, wo-
durch das Metallgehduse vom Spililstein abgehoben wird und
eine unerwiinschte Fuge zwischen dem Stein und dem Metailge—
hiuse entsteht. In diese Fuge kann die Metallschmelze (Roh-
eisen oder Stahl) éindringen und es besteht die Gefahr, dass
die Schmelze bis zur Kaltseite des Steiné durchbricﬁt.

Ferner besteht die Gefahr, dass das aus Stahlblech bestehende
Metallgehéuse durch Aufnahme von Kohlenstoff oder Stickstoff
aus dem umgebenden kohlenstoffhaltigen Ofenmauerwerk bzw.

aus der Atmosphére Gefligednderungen erfdhrt, die seine Stabili-
tdt beeintréchtigen. .

Nach der Erfindung werden diese Nachteile bei einem feuer-
festen, gasdurchldssigen BaukOrper dadurch vermieden, dass

er aus einem gasdurchlédssigen feuerfesten Stein besteht,

der von einem ersten Metallgehduse dicht, gegebenenfalls
unter Zwischenschaltung einer MOrtelschicht, umschlossen

ist, dass das erste Metallgehduse von einem im Abstand davon
angeordneten zweiten Metallgehiduse umgeben ist, dass zwischen
den beiden Metallgehdusen eine feueffeste, im wesentlichen
gasundurchlissige Fiillmasse angeordnet ist und dass an

einer Stirnfléche des Steines mindestens ein Anschluss und

ein Vertéiiﬁﬁéé}admhfﬁg-dféwéészufuhr angeordnet sind.



10

15

20

25

30

35

0043787

Die Fiillmasse und das zweite Metallgehduse, welche das

erste Metallgehduse umgeben, schiitzen dieses vor der Deforma-
tion durch den Gasdruck sowie vor der Aufkohlung und Auf-
stickung. '

Das zweite, &ussere Metallgeh8use weist zweckmdssig zylin-
drische oder kegelstumpffbrmige Form mit Kreisquerschﬂitt
auf, wodurch die Gefahr gebannt ist, dass es seinerseits
verformt werden kdnnte. Ferner ist nun auch der Einsatz bei
sclchen Anwendungsfédllen mdglich, wo Splilsteine mit Kreis-
guerschnitt verlangt werden, wie z,B. in Pfannen. Da nun
das erste, innere Metallgeh&use vor Deformationen durch den
Gasdruck gesbhﬁtzt"ist, stort es nicht, wenn es einen recht-
eckigen oder gquadratischen Querschnitt besitzt, wie dies

im Interesse der rationellen Fertigung'des Spﬁlstéins er-
wiinscht ist. '

Um den Splilstein gegen das Herausfallen aus der Umhﬁllung zu
sichern, konnen am ersten, inneren Metallgehduse, insbesondere
an seinen der Gaszufuhr benachbarten, d.h. kaltseitigen Be-
reichen, Blechpl&dttchen angeordnet, z.B. angeschweisst, sein,
welche zwecks Verankerung in die feuerfeste Flillmasse ragen.
DPesgleichen k&nnen auch am zweiten, dusseren Metallgeh&duse
solche Blechplédttchen angébracht sein, die nach aussen ragen
und sich beim Einbau des BaukOrpers etwa in einen Ofenboden

in der den Baukdrper umgebenden Stampfmasse zwischen dem '

gasdurchlissigen BaukOrpers und den Bodensteinen verkrallen.

Per innerhalb des ersten Metallgehduses befindliche gasdﬁrch—
lissige feuerfeste Splilstein kann aus einzelnen, -an L&ngs-
fldchen, gegebenenfalls unter Zwischenschaltung von Metall-
auflagen oder -einlagen, aneinanderliegenden Segmenten auf-
gebéut sein. Der Splilstein bzw. die Segmente kdénnen mit ein-
gebetteten, vorzugsweise mitverpressten Blechpaaren versehen
sein, wobei durch den Spalt zwischen den Blechen eines '
Paares der Gasdurchgang erfolgt. Ferner kdnnen die aneinander-
liegenden La&ngsfldchen der Segmente mit Profilierquen, wie

Rillen oder Wellen, versehen sein, um die Gasdurchlissigkeit
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der Steine zu erhdéhen.

Der Spiilstein bzw. die ihn bildenden Segmente bestehen aus
gebrannten oder ungebrannten, z.B. mit einem Kohlenstoff-
trdger, wie Teer, Pech, Kunstharz, gebundenem oder chemisch
gebundenem feuerfestem Material, wie Sintermagnesia,
Mischungen von Magnesia und Chromerz, vorreagiertem Magnesia-

Chromerz~Sinterkorn, Hochtonerdematerial.

Diese Feuerfeststoffe eignen sich auch fiir die Filillmasse,
die mit einem chemischen oder einem kohlenstoffhaltigen Binde-
mittel versehen, als Stampf- oder Giessmasse zwischen die

beiden Metallgehduse eingebracht wird.

Als Material fiir die Metallgehduse eignet sich insbesondere

Stahlblech, z.B. in einer Stérke'zwischen 1rund 3 mm.

Die Erfindung wird an Hand der Zeichnung n&her erl&utert,

die einen erfindungsgemdssen BaukOrper zeigt.

Der Baukdrper 1 besteht.aus dem eigentlicheﬁ Splilstein 2,
der von einem ersten, inneren Metallgehduse 3 mit recht-
eckigem Querschnitt umschlossen ist. Im Abstand davon ist
ein zweites, &dusseres Metallgehduse 4 mit Kreisquerschnitt
angeordnet und der Raum zwischen den beiden Metallgehdusen 3
und 4 ist mit einer feuerfesten Filillmasse 5 ausgefiillt. Am
inneren Metallgehduse 3 sind Blechpl&ttchen 6 angeschweisst,

die zwecks Verankerung in die feuerfeste Flillmasse 5 ragen.

Der innerhalb des ersten Metallgeh&duses 3 befindliche Spiil-
stein 2 besteht im dargestellten Ausflilhrungsbeispiel aus
zwOlf vorgefertigten Segmenten 7 aus feuerfestem Material,
die in zwei Reihen zu je sechs Stiick angeordnet sind. In

die Fugen zwischen den Segmenten 7 sind Blechplatten 8 einge-
legt, ldngs welchen der Gasdurchgang erfolgt.

Die Segmente 7 sind mittels zweier Leisten 9, die an der Innen-~
seite des ersten Metallgehiuses 3 angeordnet und an diesem
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vorzugsweise durch Punktschweissen befestigt sind, von

der Stirnseite des ersten Metallgehduses 3 beabstandet. 'An
dieser Stirnseite, welche zusammen mit der beziiglichen, in
einer Ebene liegenden Fl&che der Filillmasse 5 die Kaltseite
des Baukdrpers 1 bildet, -ist eine Platte 10 dicht ange-
schweisst. Diese in der Zeichnung teilweise weggebrochen
dargestellte Platte 10 ist mit einem Rohranschluss 11 ver-
sehen, liber den das Gas in den zwischen der Platte 10 und
der Stirnseite des Spiilsteins 2 freibleibenden Verteilungs-

raum einbringbar ist.

Als Fiillmasse 5 kann beispielsweise eine Masse aus Sinter-
magnesia mit folgender Zusammensefzung und folgendem Korn-
aufbau dienen:

Zusammensetzung ' Kérnung )

MgO 96,2 Gew.-% 3-5 mm 15 Gew.-%
rFe203 0,2 Gew.-% 1 -3 mm 40 Gew.-% -
A1203 0,1 Gew,-% o -1 mm 20 Gew.~-% .
Cao 2,5 Gew.-% O - 0,1 mm 25 Gew.-%

810, ' 1,0 Gew.-%

Diese z.B. mit einem Chromat-Bindemittel versehene Masse
kann mit einem Zusatz von 4,5 Gew.-% Wasser, bezbgen auf die
trockene Masse, als Stampfmasse in den Raum zwischen den
beiden Metallgehiusen 3 und 4 eingebracht und dort einge-
stampft werden. B

Mit einem Zusatz von 8 Gew.-3% Wasser, bezogen auf die
trockene Masse, kann die Masse in dem Raum zwischen den
beiden Metallgehidusen 3 und 4 mittels eines in die Masse
eingebrachten Innenriittlers verdichtet werden. Bei noch
hSherer Wasserzugabe wire auch die Anwendung als Giessmasse
mdglich. '
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Patentanspriiche

1. Feuerfester, gasdurchlédssiger Baukdrper zum Einblasen
eines Gases in ein Metallbehandlungsgefédss durch dessen Aus-
kleidung hindurch, d adur ch gekennzeich -

n e t, dass er aus einem gasdurchldssigen feuerfesten Stein
besteht, der von einem ersten Metallgeh&duse dicht, gegebenen-
falls unter Zwischenschaltung einer M&rtelschicht, umschlossen
ist, dass das erste Metallgehéuse von einem im Abstand davon
angeordneten zweiten Metallgehduse umgeben ist, dass zwischen
den beiden Metallgeh&dusen eine feuerfeste, im wesentlichen
gasundurchlissige Flillmasse angeordnet ist und dass an einer
Stirnfliche des Steines mindestens ein Anschluss und ein
Verteilungsraum fiir die Gaszufuhr angeordnet sind.

2. Baukﬁrper nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der gasdurchlédssige feuerfeste Stein
aus einzelnen, an Léngsfléchen; gegebenenfalls unter Zwischen-

schaltung von Metallauflagen oder -einlagen, aneinander-

liegenden Segmenten aufgebaut ist.

3. Baukdrper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kenn=zedichnet, dass das erste Metallgehéuse des

:gasdurchléésigen feuerfesten Steins einen rechteckigen oder

:quadratischen Querschnitt besitzt.
i4. Baukdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
‘gekennzedichnet, dass das zweite Metallgehiuse

:zylindrische oder kegelstumpfférmige Form aufweist.

:5. Baukdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

gekennzedichnet, dass am ersten Metallgehduse,

:insbesondere an seinen der Gaszufuhr benachbarten Bereichen,
:Blechpléttchen angeordnet sind, welche zwecks Verankerung

"in die feuerfeste Flillmasse ragen.
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