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@ Zum Verbinden mit den Deckelstaben einer Karde bestimmter Kratzenbeschlag.

@ Der Drahtstreifen (6} ist bei beiden Enden mittels einer
Schweissung (7,8) mit einem Tragerteil {22) verbunden.
Dieser Tragerteil (22) ist der Basisabschnitt eines U-férmigen
Tragers, an welchem Basisabschnitt zwei Bogenabschnitte
(2, 3) anschliessen, welche in abstehende Schenkelabschnit-
te (11, 12) Gbergehen. Der Sdgezahndraht (6} ist mit den .
Bogenabschnitten (7,8) derart verschweisst, dass die Stirn- ) Flg 3
seiten (9,10) des Sidgezahndrahtes (6), die Aussenseite der
Schweissungen (7,8) und die Aussenseiten (11,12) der
Schenkelabschnitte (4,5) miteinander fluchten.

Dadurch lassen sich vielmehr Spitzen pro Fidcheneinheit
bei einer Wanderdeckelkarde anordnen.
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Zum Verbinden mit den Deckelstében

einer Karde bestimmter Kratzenbeschlag

Die Erfindung betrifft einen zum Verbinden mit den
Deckelstdben einer Karde bestimmten Kratzenbeschlag, der
eine Vielzahl Z&hne aufweisende, mit einem Trégerteil ver-
bundenen Drahtstreifen enth&lt.

Die Karden dienen in der Textilindustrie dazu, Fasern
zu 6ffnen, zu kd&mmen, zu reinigen. Bei den Wanderdeckel-
karden ist hierzu ein drehbarer Kardenzylinder vorhanden,
déséen Mantel mit einem Kratzenbeschlag versehen ist. Die-
ser wirkt mit einer Vielzahl relativ dazu bewegter eben-
falls mit einem Kratéenbeschlag versehenen Deckelstdbe
zusammen. Bekannte Deckelstdbe weisen einen Tr&dger auf,

der den Kratzenbeschlag trdgt. Dazu werden entweder in

"einen flexiblen Streifen eingesetzte Drihte oder auf ei-

nem starren Triger angeordnete Abschnitte, Streifen eines
gezahnten Metalldrahtes verwendet.

Bei der Ausfiihrung mit Streifen gezahnten Metall-
drahtes werden gemdss des Standes der Technik leisten-
f6rmige Trédger mit einer in L&ngsrichtung derselben ver-
laufenden Ausnehmung verwendet, in welcher Ausnehmung die
Streifen des Metalldrahtes nebeneinander eingesetzt werden.
Die Verbindung des Metalldrahtes mit dem Boden der Aus-
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nehmung erfolgt mittels Klebstoff, oder z.B. wenn der Tri-
ger aus Kunststoff ist, werden die Metalldr&hte beim Gies-
sen desselben darin eingepresst. Die Verbindung des Trd-
gers mit dem Stab erfolgt dann beispielsweise mittels
Klebstoff oder mittels klammerfSrmiger Bauteile.

Da die Ausnehmung offensichtlich nicht bis zum L3&ngs-
rand des leistenfdrmigen Trdgers verlduft, bestehen zwi-
schen benachbarten Deckeln Leerstellen, in denen kein Kar-
dieren stattfindet. Werden die Kratzendr&hte in Kunst-
stofftrédger eingepresst oder ist Klebstoff zwischen dem
jeweiligen Kratzendraht und dem Boden der Ausnehmung vor-
handen wird die Ausrichtung der Kratzendrdhte relativ zum
Trdger stark beeintrdchtigt und mangelhaft, weil in beiden
Fédllen beim Einsetzen der Kratzendrdhte diese auf eine
nachgiébige Fldche abgelegt werden.

Ziel der Erfindung ist, die angefiihrten Nachteile zu
beheben.

Dieses Ziel wird erfindungsgemdss dadurch erreicht,
dass der Trdger ein gewalztes Eisenprofil ist, dass die
Breite des Eisenprofils gleich der Linge des Drahtstrei-
fens ist, und dass jeder Drahtstreifen bei seinen Enden
an den Léngsrandbereichen des Eisenprofils angeschweisst
ist.

Bei einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel ist eine
Mehrzahl Drahtstreifen mittels jeweils einer bei den Enden
derselben verlaufenden Schweissraupe mit jeweiligen L&ngs-
bereichen verbunden. Dabei kann der zwischen den Schweiss-
stellen gelegene Abschnitt des Drahtstreifens unmittelbar
auf dem Tragerteil aufliegen.

Der Trdgerteil kann seinerseits ein Abschnitt eines
Eisenprofils mit bligelfdrmiger Querschnittform sein, das
einen Basisabschnitt und zwei davon abstehende Schenkel-

abschnitte aufweist, die jeweils mittels eines Bogenab-
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schnittes mit dem Basisabschnitt und den Bogenabschnitten
gebildet'sein kann.

Weiter kann der Tridgerteil mit einem weiteren, ge-
walzten Eisenprofil mit biigelfSrmiger Querschnittsform
verbunden sein, das einen Basisabschnitt und zwei davon
abstehende Schenkelabschnitte aufweist, die jeweils mit-
tels eines Bogenabschnitts mit dem Basisabschnitt verbun-
den sind, wobei der Trégerteil mit dem BaSisabschnitt ver-
bunden ist, und seine Lingsrinder jeweils mit der Aussen-
seite der Schenkelabschnitte fluchten.

Bei einem weiteren bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel

ist der Tr&dgerteil und somit der darauf angeordnete

Kratzenbeschlag derart bogenfdrmig ausgebildet, dass
zwischen allen Zahnspitzen des Kardenzylinders und allen
Zahhspitzen der Deckelstdbe derselbe Abstand vorherrscht.
Aufgrund obiger Ausbildungen kann sich eine erhdhte
Spitzenzahl (25% und mehr) ergeben, was eine erh8hte Fa-

serfiihrung und eine bessere Aufldsung der Fasern zur Fol-

ge haben kann, Der Leerraum bei den Z&hnen zwischen be-

nachbarten Deckeln kann nun auf den Abstand dieser be-
nachbarten Deckel reduziert werden. Bekanntlich wirkt sich
dieser Leerraum nachteilig auf die KardierWirkung aus.
Weiter konnen die Luftwirbel zwischen der Trommel und dem
sich dazu langsamer bewegenden Deckel reduziert werden.
Bei der Sdgezahngarnitur kann das Fiillungsvermdgen stark
reduziert werden. Bei bevorzugten Ausfithrungsbeispielen
der Erfindung kann dieser Verlust 0% betrégen. Dieses kann
insbesondere dann wiinschenswert sein, wenn Stapelfasern
aus natilirlichen und synthetischen Polymeren verarbeitet

werden miissen.

Nachfolgend wird der Erfindungsgegenstand anhand der

‘Zeichnungen beispielsweise nidher erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Ausfiihrung mit einem flachen Eisenprofil,
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Fig. 2 eine Ausfiihrung mit einem gekriimmt verlaufen-
den Eisenprofil, '

Fig. 3 eine Ausfiihrung mit einem biligelf6rmigen Tréger,

Fig. 4 eine Ausfiilhrung mit einem bligelf&rmigen Tr&ger
mit einem gekriimmt verlaufenden Basisabschnitt,

Fig. 5 eine Ausfiihrung mit einem flachen Eisenprofil,
das mit einem biigelfSrmigen Trdger verbunden ist, und

Fig. 6 eine Ausfiihrung mit einem gekriimmt verlaufend-
den Eisenprofil, das mit einem biigelf&rmigen Trédger ver-
bunden ist.

In der Fig. 1 ist ein Trédgerteil 20 in Form eines
gewalzten, flachen Eisenprofilstiickes gezeigt. Auf diesem
Tradgerteil 20 ist der Sdgezahndraht 6 aufgelegt, derart,
dass er unmittelbar auf dem Tr&gerteil 20 aufliegt. Bei
beiden &dussersten Enden ist der S&gézahndraht 6 mittels
einer Schweissung 7,8 mit den Innenr&dndern des Tré&ger-
teils 20 verschweisst.

Dabei ist der S&@gezahndraht 6 derart bemessen, d4.h., er
weist eine solche Linge auf, dass seine zwei Stirnfldchen
9,10 mit den Enden des Trédgerteils 20 fluchten. Bei der
Herstellung wird eine Vielzahl S&gezahndr&@hte 6 paket-
f6rmig auf dem Tré&gerteil 20 angeordnet. Darauf werden
alle S&gezahndréhte 6 mittels jeweils einer Schweissraupe
7,8 mit den Enden des Tr&gerteils 20 verbunden. Im Bedarfs-
fall kann die Aussenseite der Schweissraupen 7,8 noch
abgeschliffen, abgefré@st werden, derart, dass die L&ngs-
seiten 13,14 des Trdgerteils 20 eine Ebene beschreiben,
in welcher jeweils auch die Stirnfl&chen 9,10 des Tr&ger-
teils 20 sowie die Aussenfldchen der Schweissraupen 7,8
liegen. Der Tr&agerteil 20 und die damit verbundenen Sééé-
zahndrédhte 6, der sogenannte Kratzenbeschlag, kann auf
verschiedene Weisen mit den eigentlichen Deckelstdben der

Karde verbunden werden. Dazu wird beispielsweise auf die
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" weiter hinten in dieser Beschreibung offenbarten Aus-

fﬁhrungsbeispiele hingewiesen.

In der Fig. 2 ist ein weiteres Ausfilihrungsbeispiel

gezeigt. Dieses unterscheidet sich von dem in der Fig. 1

" gezeigten Ausfiihrungsbeispiel dadurch, dass der Tré&gerteil

21 bogenférmig verlduft und somit der auf der konkaven Sei-~
te des Trédgers 20 aufgesetzte Sdgezahndraht 6 ebenfalls bo-
genférmig verlduft. Wieder fluchten die Stirnflichen 9,10
des S#igezahndrahtes 6 mit den Lingsseiten 13,14 des Trédger-
teils. Auch hier sind die S&gezahndrédhte 6 mittels Schweiss-
raupen 7,8 mit dem Trd@gerteil 21 verbunden. Die Deckelstdbe
der Karde wirken mit dem Kardenzylinder zusammen, wie dies

eingangs erwdahnt worden ist. W&hrenddem die von den Zahn-

‘spitzen des S&gedrahtes 6 beschriebenen Ebene der Fig. 1

parallel zu den Tangenten der durch die Zahnspitzen des
Kardenzylinders beschriebenen Hiillfl&dche verlduft, mit der

Folge, dass ungleiche Abstd@nde zwischen den Zahnspitzen der

“Deckelst&be und den Zahnspitzen des Kardenzylinders vor-

handen sind, bewirkt die in der Fig. 2 gezeigte Anordnung,
dass alle Zahnspitzen denselben Abstand aufweisen, welches
offensichtlich eine verbesserte Kardier- und Kémm@irkung
ergibt.

In der Fig. 3 ist ein Ausfiihrungsbeispiel gezeigt,
bei dem der Trdgerteil 22 der Basisabschnitt eines bligel-
formigen Eisenprofilstiickes ist, an welchem Basisabschnitt
je ein Bogenabschnitt 2,3 anschliesst, der in jeweils einem
Schenkelabschnitt 4,5 libergeht. Die Verbindung des aus den
soeben genannten Abschnitten gebildeten biligelfSrmigen Trd-
gers mit dem jeweiligen Deckelstab wird derart durchge-
fihrt, dass die Enden der Schenkelabschnitte 4,5 in Aus-
nehmungen im jeweiligen Deckelstab hineingebogen werden,
derart, dass der Trdger am jeweiligen Deckelstab ange-

klemmt ist, Dieses ist dem Fachmann wohl bekannt, bildet
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keinen Teil der vorliegenden Erfindung und wird deshalb
auch nicht ndher beschrieben.

Auf dem den Basisabschnitt beschreibenden Tré&ger-
teil 22 ist der jéweilige Sdgezahndraht 6 aufgelegt, der-
art, dass er am Trdgerteil 22 unmittelbar anliegt. Bei
beiden dussersten Enden ist der jeweilige S&gezahndraht
6 mittels einer Schweissung 7,8 mit dem jeweiligen
Bogenabschnitt 2,3 verbunden. Dazu muss wieder bemerkt
werden, dass gruppenweise angeordnete Sdgezahndr&hte 6 vor-
handen sind, die jeweils mit einer Schweissraupe 7,8 mit
den Bogenabschnitten 2,3 verbunden sind. Das Schweiss-
material der Schweissraupe 7,8 ist derart angeordnet, dass
es aussen mit den Stirnflichen 9,10 des Sigezahndrahtes
6, bzw. aller Sdgezahndrdhte 6 und auch mit den Aussen-
flichen 11,12 der Schenkelabschnitte 4,5 fluchtet. Durch
diese Anordnung ist wieder ein kleinster Abstand zwischen
den Stirnfldchen 9,10 der Sdgezahndrihte 6 benachbarter
Deckel m&glich. Es gibt keine Leerstellen zwischen be-
nachbarten Deckeln, so dass ein Vergleich mit dem
Stand der Technik stark erhShte Kardierwirkung erzielt
ist, eine Wirkung, die bei allen Ausfiihrungsbeispielen
zutreffend ist.

Das in der Fig. 4 gezeigte Ausfiihrungsbeispiel ent-
spricht dem Verlauf des Trdgerteiles 23 und des S&dgezahn-
drahtes 6 nach demjenigen der Fig. 2 mit denselben tech-

nischen Vorteilen. Der biligelfbrmige Trdger setzt sich

~aus dem Trégerteil 23 zusammen, der der Basisabschnitt des

Bligels ist, an welchem Bogenabschnitte 2 und 3 anschlies-
sen, welche in die Schenkelabschnitte 4 und 5 iibergehen.
Die Schweissraupen 7,8, die neben den Stirnfl&chen 9 und
10 des S&gezahndrahtes 6 angeordnet sind, sind im Ver-
gleich mit dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 3 weiter

eingeriickt angeordnet, derart, dass der S&dgezahndraht 6
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bei beiden Stirnflachen 9,10 etwas liber die Schweissrau-

 'pen 7, 8 hervorsteht, Jedoch im dargestellten Querschnitt

' gesehen nicht iiber die Aussenflachen 11,12 der Schenkel-

abschnltte 4 und 5 fluchtet

In der Fig. 5 ist ein welteres Ausfuhrungsbeisplel dar-

gestellt, Bel diesem Ausfuhrungsbelsplel ist der S&dgezahn-

draht 6 (bzw.rdle Pakete Sagezahndrahte) auf einem Trdger-
tell 20 1n Form eines flachen Elsenproflls aufgeschweisst.

D1e Schwelssstellen bzw. Schwelssraupen 7,8 befinden sich

w1eder (51ehe Flg. 1) bei den Stlrnflachen 9,10 des je-

‘weillgen Sagezahndrahtes 6 bzw. den Langsselten 13,14 des '

Tragerteils 20. Der Trédgerteil 20 ist mittels Schweissungen
15,16 mit einem Eisenprofilstiick mit biligelfSrmiger Quer-
schnittform verschweisst. Dabei liegt der Tragerteil 20
flach auf dem Basisabschnitt 24 des Biigels auf. Am Basis-
abschnitt 24 schliessen zwei Bogenabschnitte 2,3 an, die
wie im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 3 in Schenkelabschnitte
4,5 libergehen. Dabei ist die Anordnung wieder derart ge-
wdhlt, dass die Aussenfldchen 11,12 der Schenkelabschnitte
4,5 mit den Stirnfldchen 9,10 des
Sdgezahndrahtes 6 fluchten. Somit ist eine verstdrkte Aus-
bildung des Kpgtzenbeschlages, insbesondere des Trdgers der-
selben erzielt.

Die Fig. 6 zeigt ein Ausfihrungsbeispiel mit bogenfdr-
mig verlaufendem Trdger 21 in Form eines gewalzten Eisen-
profils. Die jeweiligen Sdgezahndrdhte 6 sind mittels
Schweissraupen 7,8 beim Bereich ihrer Stirnfl&dchen 9,10 mit
dem Tr&gerteil 21 verschweisst. Diese Anordnung entspricht
der in der Fig. 2 gezeigten. Der Trédgerteil 21 ist mittels
Schweissungen 17,18 mit dem Basisabschnitt 25 eines Eisen-
profilstiickes mit biligelf&rmiger Querschnittform ver-
schweisst. Am Basisabschnitt 25 schliessen wieder die Bogen-

abschnitte 2,3 an, welche in die Schenkelabschnitte 4,5
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ibergehen. Es ist wieder eisichtlich, dass die L&hgsseiten
13,14 des Tragertéiles 21 mit den Aussenfldchen 11,12'der
Schenkelabschnitte 4,5 fluchten.

Aus allen Ausfiihrungsbeispiel geht hervor, dass zwi-
schen den einzelenen Deckeln der Karde kein Abstand zwi-
schen den Sagezahndrahten 6 mehr vorhanden ist, also keine
Leerstellen vorhanden sind. Auch ist zu bemerken, dass die
gezeigten Ausfiihrungsbeispiele dusserst einfach und zeit-
sparend herstellbar sind, und somit die Kratzenbeschldge

schneller und kostengﬁnstiger als bisher hergestellt wer-
den kénnen. '
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PATENTANSPRUECHE

1. Zum Verbinden mit den Deckelstdben einer Karde be-
stimmter Kratzenbeschlag, der eine Vielzahl Z&hne aufwei-
sende, mit einem Tradgerteil verbundene Drahtstreifen ent-
hdlt, dadurch gekennzeichnet, dass der Tr&dgerteil ein ge-
walzfes Eisenprofil ist, dass die Breite des Eisenprofils
gleich der Li&nge der Drahtstreifen ist, und dass jedex
Drahtstreifen bei seinen Enden jeweils an den Ldngsrand-
bereichen des Eisenprofils angeschweisst ist.

2. Kratzenbeschlag nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Mehrzahl Drahtstreifen mittels jeweils
einer bei den Enden derselben verlaufenden Schweissraupe
mit den jeweiligen Lingsrandbereichen verbunden sind.

3. Kratzenbeschlag nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zwischen den Schweissstellen gelegene
Abschnitt des Drahtstreifens unmittelbar auf dem Tré&ger-
teil aufliegt. ‘ ' 7

4. Kratzenbeschlag nach,Ansprdch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Trédgerteil ein Flachprofil ist.

5. Kratzenbeschlag nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Trigerteil eine bogenférmige Quer-
schnittsform aufweist, wobei die Drahtstreifen an def
konkav verlaufenden Seite des Tragerteils angeordnet sind.

6. Kratzenbeschlag nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Tr&dgerteil ein Abschnitt eines Eisen-
profils mit biigelfdrmiger Querschnittsform ist, das einem
Basisabschnitt und zwei davoﬁ abstehende Schenkelabschnitte,
die jeweils mittels eines Bogenabschnittes mit den Basis-
abschnitt verbunden sind, aufWeist, welcher Trégefteil
vom Basisabschnitt und den Bogenabschnitten gebildet ist,

wobei die Schweissraupen bei den Bogenabschnitten ange-
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7. Kratzenbeschlag nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aussenseiten der Schweissraupen mit den
Aussenseiten der Schenkelabschnitte des bligelfbrmigen
Eisenprofils fluchten.

8. Kratzenbeschlag nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Trdgerteil ein Abschnitt eines Eisen-
profils mit bligelfdérmiger Querschnittsform ist, das einen
Basisabschnitt und zwei davon abstehende Schenkelabschnitte
aufweist, die jeweils mittels eines Bogenabschnittes mit
dem Basisabschnitt verbunden sind, wobei der Basisabschnitt
gegen den von ihm und den Schenkelabschnitten umgrenzten
Bereich ausgebaucht verlduft und dass der Trégerteil vom
Basisabschnitt und den Bogenabschnitten gebildet ist,
wobei die Schweissraupen bei den Bogenabschnitten ange-
ordnet sind. , .

9. Kratzenbeschlag nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Trédgerteil mit einem weiteren gewalz-
ten Eisenprofil mit bligelf&rmiger Querschnittsform ver-
bunden ist, das einen Basisabschnitt und zwei davon ab-
stehende Schenkelabschnitte aufweist, die jeweils mittels
eines Bogenabschnittes mit dem Basisabschnitt verbunden
sind, dass der Tradgerteil mit dem Basisabschnitt ver-
bunden ist und seine L&ngsrdnder jeweils mit der Aussen-
seite der Schenkelabschnitte fluchten.

10. Kratzenbeschlag nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Trédgerteil mit einem weiteren, ge-
walzten Eisenprofil mit bligelfOrmiger Querschnittsform
verbunden ist, das einen Basisabschnitt und zwei davon
abstehende Schenkelabschnitte aufweist, die jeweils mit-
tels eines Bogenabschnittes mit dem Basisabschnitt ver-
bunden sind, wobei der Basisabschnitt gegen den von ihm

und den Schenkelabschnitten umgrenzten Bereich ausge-
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baucht verlduft, und dass der Trédgerteil mit dem Basis-
abschnitt verbunden ist und seine Langsrédnder jeweils

mit der Aussenseite der Schenkelabschnitte fluchten.
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