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@ Profiliertes Bauelement und daraus errichtetes Raumbegrenzungs- und/oder Raumunterteilungs-Baukonstruktionsteil,
sowie Verfahren zur Erzeugung solcher profilierter Bauelemente.

@ Die Erfindung bet%zt Bauelemente, hauptséchlich zur
n

Herstellung von Tren

inden, bei Baukonstruktionen aus

dazu geeigneten Profilen, welche wenigstens an der einen
Begrenzungsfléche mit einer Verkleidungshaut {2) versehen
sind, auBerdem einen zweckmaRig aus nachverfestigendem
Gipsbrei gefertigtes, in der Form aber einen der Verklei-
dungshaut oder einem gegebenen Zwischenraum entspre-
w= chenden Kerneinsatz (3) haben, gegebenenfalls an der dem
Kerneinsatz zugekehrten Seite der Verkleidungshaut mit
einem oder mehreren Distanzhaltern versehen sind. Das
Wesen der Erfindung besteht darin, daR man aus dem
Kerneinsatz und wenigstens einer angebrachten Verklei-
f dungshaut zweckméRig eine ebene Platte, aus dieser dann
durch Walzen und Biegen Bauelemente von offenem Profil,
' (1a), b, c) oder Bauelemente von geschlossenem Profil, {d}
oder Bauelemente von gebrochener Konturlinie in polygona-
© lem Querschnitt (e) herstellt. Zum Biegen der ebenen Platten
wird mindestens auf der konkaven Seite die Kontinuitat der
Verkleidungshaut und/oder des Kerneinsatzes wenlgstens /

voribergehend unterbrochen.
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PROFILIERTES BAUELEMENT UND DARAUS ERRICHTETES RAUMBE-

GRENZUNGS- UND/ODER RAUMUNTERTEILUNGS-BAUKONSTRUKTIONSTEIL,

SOWIE VERFAHREN ZUR ERZEUGUNG SOLCHER PROFILIERTER BAU-
ELEMENTE

Die Erfindung betrifft profilierte Bauelemente und aus ihnen
errichtete raumbegrenzende oder raumunterteilende Bau-

konstruktionsteile, sowie ein Verfahren zur Herstellung
dieser profilierten Bauelemente.

Das profilierte Bauelement ist vorzugsweise zur Errichtung
von raumabgrenzenden und raumunterteilenden Konstruktionen
geeignet, die frei vom besondern, lasttragenden. Gerippe
der Baukonstruktion ist, in erster Linie also zur Herstel-
lung von Trennwidnden dient. Es ist wenigstens auf der einen
raumbegrenzenden Oberfl&che mit einer Verkleidungshaut

und einem Einlagekern versehen, der eine durch die Ver-
kleidungshaut bestimmte Oberflichenform hat, oder im Innen-
raum zweckmiBig aus einem nachverfestigenden Grundstoff,
vornehmlich auf Gipsbasis gefertigt und gegebenenfalls

auch mit einem oder mehreren an der dem Einlagekern zuge-
kehrten Seite der Verkleidungshaut angebrachten Distanz-
haltern versehen ist. Auf der Seite des Einlagekerns und/
oder auf der AuBenseite der Verkleidungshaut ist - gleich-
falls im gegebenen Falle -~ die gegenseitige Befestigung der
einander benachbarten Bauelemente vorgesehen. Eine Eigen-
heit des Verfahrens besteht auch darin, daB die Verklei-

5



10

15

20

25

0044467
-2 -

dungshaut mit der Kerneinlage bei der Fabrikation mit-
einander vereinigt wird,.

Die Bauindustrie bedarf neben den - im Grunde genommen -
ebenen Bauelementen auch solcher Bauformen, die von der
Ebene in gewissem Sinne abweichen. Die Vorfertigung der
ebenen Bauelemente ist heute schon in der ganzen Welt eine
geloste Frage; demzufolge werden solche Produkte in
groBen Iengen hergestellt und verwendet. Demgegeniiber ist
der Gebrauch Jjener Bauelemente, deren Form von der Ebene -
abweicht, viel beschrinkter, obwohl ihre Anwendung oft mit
sehr betrdchtlichem Okonomischem Vorteil verbunden ist.

Die von der Ebene abweichend ausgestalteten Bauelemente
haben n8mlich ein groBeres Inertialmoment; sie kdnnen
deshalb zur Herstellung von Baukonstruktionen verwendet
werden, die selbst stdrkeren Beanspruchungen gewachsen
sind., Mit anderen Worten: Der Aufnahme von gleichgroBen
Beanspruchungen geniligen schon kleiner bemessene, leich-
tere Elemente, die letzten Endes betreffs Material und
Manipulation Okonomischer sind. Im Zeichen solcher
Tendenzen sind unter anderen, die gewellten, oder ge-
rippten, oder sonstwie eigenartig profilierten Bau-
elemente entstanden’bzw. geschaffen worden.

Ein bekanntes Beispiel eines Erzeugungsverfahrens fiir
von der Ebene abweichend ausgestaltete Bauelemente ist
jenes, nach welchem die Bauelemente aus glasfaserver-
stdrkendem Polyester-Grundstoff gefertigt werden.

Hierbei werden zundchst ebene Platten hergestellt; danach
aber - noch bevor die Verfestigung erfolgt ist, mithin
noch bei plastischem Zustand der Grundmasse - die von
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der Ebene abweichende gewinschte Gestalt geformt, bzw.
dem Werkstlick gegeben.

Nach einer anderen bekannten Methode, die z.B. bei den
aus hartem PVC erzeugten Werkstiicken angewendet wird,
188t man zwar die bei der Fertigung als ebene Platten
hergestellten Werkstiicke auskﬁhien, doch werden diese
dann in der Nizhe der vorgesehenen Biegekanten neuer-
dings erwdrmt; in diesem lokal plastisch gemachten
Zustand erfolgt dann die endgliltige Formung des Werk-
stiickes. Eine ibliche Methode ist auch die Dampfbe-
handlung, mittels welcher sowohl homogene, wie auch
geschichtete Wandelemente leicht formbar gemacht werden ,
konnen, . !

In den letzten Jahrzehnten wurde in der Mobelindustrie
in den USA ein solches Verfahren entwickelt, bei welchem
an der geschichteten und sichtbaren Oberfldche die

mit der ndtigen Uberzugsschicht schon versehenen Platten
auf der entgegengesetzten, nicht sichtbaren Seite durch
Frasen oder Sigen mit solchen Einschnitten versehen
werden, die an den gewiinschten Biegungskantén die
Kontinuitdt des Materials teils beseitigen, und dadurch
das Zustandebringen der Formédnderung erleichtern.

Nach Beseitigung Jener Teile, die das Biegen behindern,

wird das ndtige Formgeben durchgefiihrt, und dann die

neue Form durch Kleben fixiert. Dieses sogenannte

"folding system" hat sich einstweilen nur in der Mdbel-

industrie durchgesetzt, auch dort nur in einem ziemlich

eng bemessenen Kreis. Da aber die Technologie sehr §
kostspielig ist, kann man wohl kaum auf eine
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Verbreitung auch im Bereich der Bauindustrie rechnen.

Gleichfalls in den letzten Jahrzehnten wurden in den
Vereinigten Staaten auch jene Methoden zur Herstellung
von gerippten Bauelementen entwickelt, die in der US-PS
3,298,888 enthalten sind. Thr Wesen ist ein solcher zwei-
facher Formungsvorgang, bei welchem im ersten Schritt die
Verkleidungshaut, danach aber im zweiten Schritt die mit
der Haut in Verbindung gebrachte, nachverhartende Kern-
schicht ausgebildet wird. Diese Methode enth&lt fraglos
manchen guten Gedanken, doch ist es wegen ihrer Kompli-
ziertheit und der damit zusammenhingenden Kostengestal-
tung hdchst unwahrscheinlich, daB sie sich in weitem
Kreise durchsetzen wird.

Bauelemente auf Gipsbasis von guter Qualitdt ktnnen auch
nach Jjenen Prinzipien hergestellt werden, die in der
HU-PS 173,325 mitgeteilt sind. Die dort beschriebenen
Bauelemente werden sehr produktiv nach einer Spezial-
technologie mit Gruppenschablonen erzeugt. Leider aber
kommen mit dieser Methode Elemente, die von der Ebene
abweichen, nicht hergestellt werden. |

Das Ziel der Erfindung ist das Entwickeln von solchen
profilierten Bauvelementen und eines solchen Verfahrens

zu seiner Herstellung, bei dem es mdglich ist, in der Aus-
gestaltung von der durchwegs ebenen Form auch abzuweichen,
und im Grunde genommen doch plattenartig Bauelemente auf
Gipsbasis herzustellen. Ein weiteres Ziel ist dabei, daB
solche Bauelemente keine besonderen krafttragenden Bau-
gerippe und Konstruktionen erfordern dilirfen, sondern aus
ihnen unmittelbar, selbsttragende Trennwdnde geschaffen
werden kdnnen,
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Die durch die Erfindung zu ltsende Aufgabe besteht darin,
die von der Ebene abweichenden Bauelemente - &hnlich wie
die ebenen Bauelemente ~ mit der hochprodiuktiven sogenann-
ten FlieBband-Technologie herzustellen. Auf diese Weise
soll es hochst wirksam mbglich werden, solche Bauelemente
herzusteilen, die im Vergleich zu den ebenen Bauelementen
ginstigere Festigkeitsziffern haben bzw. ilber bessere
Festigkeitseigenschaften veriigen.

Die Grundlage der Erfindung ist Jene Erkenntnis, daB man die
Fertigungstechnologie der in der ganzen Welt schon seit
Jahrzehnten in weitem Umkreis angewandten Gipskartonbau-
elemente durch geringfligige Umdnderung dahjin bringt, daB
damit auch von der Ebene abweichende Bauelemente herge-
stellt werden ktnnen. Zu dieser Erkemntnis gehort ferner,
daB die von der Ebene abweichenden Bauelemente auch aus den
schon als ebene Bauelemente hergestellten Werkstiicken ge-
fertigt werden kOnnen,

Gem&B der Erfindung kann die Verkleidungshaut, die zum An-
bringen an der Oberfldche der ebenen Platten vorgesehen
ist, auf einfache Weise an den spdteren Biegungsstellen
entsprechend eingeritzt werden. Erst nachdem dies geschehen
ist, kann die Verkleidungshaut mit dem nachverfestigenden
Kerneinsatzstiick in Verbindung gebracht werden; aber noch
vor der Verhdrtung soll an den durch das Einritzen be-
zeichneten Biegungskanten das Biegen selbst und die Ge-~
staltung in die gewlinschte Form durchgefiihrt werden,

Das Gestalten der Bauelemente kann gem#fl der Erfindung auch
so geschehen, daB8 durch Frdsen oder S&dgen Jjene Teile be-
seitigt werden, die es verhindern, daf man die aus der Ver-
kleidungshaut und dem Einsatzkern bestehende Platte in die
gewlinschte Form umgestaltet. In diesem Falle bleibt die
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eine Verkleidungshaut unverindert, widhrend aus der anderen
und dem Kerneinsatz soviel entfernt wird, als eben
notig ist.

Nach dem Bohren und S&gen, sowie nach Entfernen der abge-
schnittenen Teile kann dann am zweckmdfligsten durch Kle-
ben die gewlinschte Form zusammenbefestigt werden. Seibst-
redend muBl die verbleibende Verkleidungshaut dazu biegsam
bleiben, um das Formen durch Biegung - ohne Schaden zu
nehmen - ertragen zu komnen.

Die gestellte Aufgabe ist also erfindungsgem#B durch ein
solches Bauelement, vorzugsweise zum Ausgestalten ohne
besondere lasttragende Baukonstruktion von raumabgrenzen-
den und raumunterteilenden Bauteilen, vor allem von Trenn-
winden,gelost, Wélchés wenigstens an einer seiner Be-
grenzungsflfchen eine Verkleidungshaut, sowie ein durch
diese Verkleidungshaut in seiner AuBenform oder Innenge-
stalt bestimmtes,zweckm@Big aus nachverhirtendem Material
auf Gipsbasis gefertigtes Kerneinsatzstilick enth8lt und
gegebenenfalls auch auf der; der Verkleidungshaut zuge-
kehrten Flache des Einsatzstilickes mit einem oder mehreren
Distanzhaltern versehen ist, das Einsatzstlick und die Ver-
kleidungshaut auf dessen AuBenseite aber - auch gegebenen-
falls - zur Verbindung untereinander und Befestigung der
benachbarten Bauelemente so angeordnet und ausgebildet sind,
daf8 man aus dem Kerneinsatzstiick und der an ihm auf mindes-
tens einer Seite angebrachten Verkleidungshaut zweckmidBig
aus einer ebenen Platte durch Walzen und Biegen Grundele-
mente von polygonem Querschnitt, und zwar als Grundelement
von offenem Profil, Grundelement von geschlosseném Profil
oder Grundelement von gebrochener Konturlinie ausgestalten
kann, wobei die Kontinuit#dt der Verkleidungshaut und/oder
des Kerneinsatzstlickes zwecks Biegung aus einer ebenen
Platte wenigstens auf der konkaven Seite und voribergehend
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Das Profil-Bauelement kann vorteilhaft auch so ausgestal-
tet werden, daB auf der Oberfldche des Kerneinsatzes
und/oder der Verkleidungshaut, die an das benachbarte Bau-

5 element anschlieBt, ein Verbindungsmittel, z.B. ein
selbstklebendes Band angebracht wird.

Gegenstand der Erfindung ist fernmer ein solcher raumum-
grenzendes oder raumunterteilendes Bauteil, das aus einer
Verkleidungshaut, sowie aus Bauelementen zusammengestellt

10 ist, deren Oberflichengestalt durch die Verkleidungshaut
gegeben ist, sie selbst aber zweckmé@fBig aus nachverhdrten-
dem Innenraumgrundstoff gefertigt werden. Das Wesen des
raumumgrenzenden und/oder raumunterteilenden Bauteiles be-
steht darin, daB die Bauelemente, Grundelemente von offenem

15 Profil, bzw. von geschlossenem Profil, bzw. von einem Grund-
profil mit gebrochener Kontur sein konnen, zwischen ihren
einander zugekehrten Seiten aber als Befestigung geeignete
Verbindungsmittel, z.B. ein selbstklebendes Band oder
Klebstoff verwendet wird. Aus den Grundelementen wird

20 zweckmédBig eine Konstruktion mit geschléssenem Innenraum
zusammengestellt, in dem mit Anpassung an die Jeweilige
bauphysikalische .Aufgabe eine oder mehrere Zwischenschich-
ten, z.B. Warmeisolationsschicht, Luftschicht, Warmere-
flexionsschicht usw. eingebaut sind.

25 Ein weiteres Merkmal des Raumumgrenzungs- bzw. Raumunter-
teilungs-Bauteils kann auch darin bestehen, daB zwischen
die einander zugekehrten Seiten der Grundelemente wenigs-
tens stellenweise elastische Einsatzstlicke zwischenge-
schaltet sind. Bei den Baukonstruktionen, die einen aus

30 Grundelementen ausgebildeten, geschlossenen Innenraum
haben, wird die relative Stellung zueinander, sowie zu
den Grundelementen der, je nach der Verrichtung der
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bauphysikalischen Aufgaben im Innenraum eingelegten
Zwlschenschichten durch die dort angebrachten Distanz-
halter-Einsatzstiicke gesichert. Auf der einen oder auf
beiden Seiten des Grundelement-Ensembles aber sind - um
diese zu verdecken - ebene Platten, z.B. aus Gipskarton
befestigt.

Auch ein Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemidBen
Bauelemente ist Gegenstand der Erfindung, wobei die Ver-
kleidungshaut und das Kermeinsatzstiick schon im Laufe

der Fabrikation vereinigt werden. Das Wesen des vorge-
schlagenen Verfahrens besteht darin, daB als Verkleidungs-
haut eine Platte verwendet wird, die Beanspruchung auf
Biéegung ertragen kann. ZweckmidBig wird hierzu eine Karton-
papierplatte benlitzt. An dieser wird an der spéteren Er-
zeugenden fir den Biegungsvorgang, wenigstens auf deren
konkaven Seite,die Stelle der zu bewirkenden Forminderung
z,B., durch Einritzen bezeichnet, nach dieser Vorberei-
tung zum Biegungsvorgang aber wird auf die Verkleidungs-
haut das Material des Kerneinsatzes, z.B. Gipsbrei auf-
getragen und mit ihm zusammen die gewlnschte Dicke der
Platte ausgestaltet. Doch noch vor erfolgter Verfestigung
wird die Platte an den vorbezeichneten Stellen zu dem ge-
planten Profil gebogen, schlieBlich aber das Material

des Kerneinsatzes wenigstens bis zum Erreichen der selbst-
tragenden Festigkeit getrocknet.

Das Verfashren kann auch so durchgefiihrt werden, daB an
der Stelle, wo die Formd&nderung zustande gebracht werden
soll, die Verkleidungshaut z.B. durch Ritzen geschwicht,
oder gegebenenfalls die Kontinuitdt des Werkstoffes unge-~
brochen wird. Beide Begrenzungsfldchen des Kerneinsatzes
werden mit Verkleidungshaut versehen,
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An den Biegungsstellen wird an jenen Stellen der Grund-
elemente, welche die Form#nderung behindern, z.B. durch
Einschneiden das Material der Verkleidungshaut bzw. des
Kerneinsatzes entfernt. Aus dem Einsatzstiick und aus
venigstens einer dazugehtrigen Verkleidungshaut wird dann
mit Hilfe einer Druckkraft, z.B. durch Walzen oder Pressen,
eine als Zwischenprodukt dienende ebene Platte hergestellt.

Das Profil von polygonalem Querschnitt wird zweckm#Big mit
Hilfe einer Formungsschablone hergestellt. Die Vorberei-
tung zum Biegen der Verkleidungshaut, das Auftragen der
Grundmasse fiir den Kerneinsatz und dessen Vereinigung mit
der Verkleidungshaut, ferner das Ausgestalten der poly-
gonalen Querschnitte, schliefBlich das Trocknen des Profils,
bis daB es wenigstens seine Eigentragfidhigkeit erreicht
hat, all das wird fortlaufend entlang einer Maschinen-
strecke durchgefithrt.

Das erfindunésgeméﬁe Profil-Bauelement und das daraus her-
stellbare raumumgrenzende oder raumunterteilende Bauteil
hat im Vergleich zu den bekannten Losungen gleichen Zweckes
zahlreiche Vorteile. Unter diesen ist der bedeutendste Vor-
teil, daB man mit einfachen Mitteln ein rasumabtrennendes
Element zustande bringen kann, das ein giinstiges Inertial-
Moment besitzt und deshalb betreffs des Werkstoffs Gkono-
misch ist. '

Leicht kdnnen daraus geschichtete Konstruktionen hergestellt

werden und auf diese Weise auch Spezialltsungen fiir Gerippe-~
versteifung z.B. vollwertige Tragkonstruktionen ganz ohne
S@ulen und Rippen errichtet werden. Auf einfache Weise

kann auch ein solcher RaumabschlufB3 hergestellt werden,
dessen Schallisolationsféhigkeit weitaus groBer ist, als

die der herktmmlichen L8sungen.

Die von der Ebene abweichenden Gestaltungsformen haben auch
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den Vorteil, daf man sie zum gleichzeitigen Versehen
verschiedener Funktionen geeignet machen kann, nében der
bereits erwdhnten Schallisolation auch zum Versehen der
Aufgaben fir Warmeisolation und Feuerfestigkeit, z.B.
durch das Ausgestalten von Blinddecken zu RZumen, die
solchen Winschen Genilige leisten.

Man kann aus ihnen Schichtenwznde, Deckenverkleidung aus
Schachtelprofil, Jja sogar auch fiir sonstige Tremmwinde,
Distanzhalterrippen herstellen. Letztere konnen sodann
zur Aufnahme von gewissen Einrichtungen der Baumechanik,
z.B. von verschiedenqp Leitungen,geeignet gemacht werden,
Ganz allgemein kann gésagt werden, daB mit den auf die Ver-
wirklichung der Profil-Bauelemente ausgerichteten Tenden-
zen, wie auch durch die in der vorliegenden Erfindung aus-
gearbeiteten Fertigungstechnologie,der Anwendungsbereich
der leicht zu erzeugenden und einfach behandelbaren Gips-
karton-Bauelemente in auBerordentlich hohem MaBe erweitert
wird,

Die Erfindung soll nun in ihren Einzelheiten anhand der als
einige Ausfilhrungsbeispiele beigefligten Zeichnungen nzher
erldutert werden.Von diesen zeigen:

Figur 1: Grundtypen als einige Ausfﬁhrungsbeispielerdes.
erfindungsgeméfien Bauelementes, im Schnitt

Figur 2: Einige Ausfilhrungsbeispiele fiir die aus den
erfindungsgemiBen U-Profil Bauelement ausge-
staltbaren Trennwandtypen

Figur 3: Ausfiihrungsbeispiele einer Trennwandkonstruk-
tion aus erfindungsgemdBen U-Profil und ebenen
Bauelementen,
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Bei der Variante "a" in Figur 1 ist ein Grundelement 1
von U-Querschnitt ein offenes, im Weseﬁ aus einer Ver-
kleidungshaut 2 und einem dazwischen eingebrachten Kern-
einsatz 3 zusammengestelltes Profil, Die Verkleidungs-
haut 2 ist in diesem Falle eine Kartonplatte, wdhrend der
Kerneinsatz 3 aus Gips gefertigt ist. Die Verbindung mit
den benachbarten Grundelementen 1 wird vorteilhaft mit
einem, an der AuBenseite der Gurtfldche des U-Profils an-
gebrachten selbstklebenden Band 4 durchgefiihrt.

Bei der Variante "b" in Figur 1 ist dhnlich wie zuvor ein
offenes U-~Profil Grundelement 1 zu sehen; dessen konstruk-
tiver Aufbau gleich dem vorherigen ist, wobei aber die
beiden U-Profile, mit Gurt und Steg.gleichermaBen durch
einen Klebstoff 5 vereinigt werden. Auf solche Weise kon-
nen Trennwénde hergestellt werden, die eine gridBere Feuer-

und Schalld&mpfungswirkung ausiiben ktnnen, als bei Varian-
-te "all .

Bei Variante "c" in Figur 1 ist das Grundelement 1 - be-
stehend aus den Verkleidungshiuten 2 und dem Kermeinsatz
3 - ein offenes U-Profil, auf der AuBlenseite noch als Um-
hiillungsschicht mit einer biegsamen Folie 18 versehen.

Zu ihrer Aufklebung am Grundelement 1 wird gleichfalls
der Klebstoff 5 verwendet.

Variante "d" in Figur 1 hat ein schachtelartiges Grundele-
ment 6,das ebenfalls aus den Verkleidungshiuten 2 und dem
von ihnen umfaBten Kerneinsatz 3 besteht., Die Verkleidungs-
hiute 2 sind auch hier aus Kartonplatten gefertigt,
wighrend der Kerneinsatz 3 aus Gipsbrei hergestellt wird.
Nach dem Biegen des Grundelementes 6 aus einer ebenen
Platte wird es an einer AnschluBkante 19 schachtelartig ge-

30 schlossen und fixiert. Die Verbindung des Grundelementes
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6 mit den benachbarten gleichen Grundelementen 6 geschieht
dann mit Hilfe des an den StoBseiten angebrachten selbst-
klebenden Bandes 4.

In Variante "e" von Figur 1 ist ein Grundelement 7 mit ge-
brochener Konturlinie zu sehen, das zum Herstellen von
Raumabtrennungen oder von Blinddecken fiir Riume gleicher-
maBen geeignet ist. Die Verkleidungsh#iute 2 werden auch
hier aus Kartonplatten gefertigt, das Kermeinsatzstiick

3 aber aus Gipsbrei; beide wirken in statischer Hinsicht
zusammen,

In Figur 2 werden als Ausfiihrungsbeispiele einige Varian-
ten von Raumabtrennungskonstruktionen vorgezeigt, die
gleichfalls aus Grundelementen von U-Profil zusammenge-
baut werden konnen. In der Variante "a' in Figur 2 haben
die Grundelemente 1 offenes Profil, und ergeben zusammen-
gebaut eine Trennwand 8, wobei ihre offenen Raume einander
zugekehrt sind., Das Zusammenbefestigen der Grundelemente
mit dem Klebstoff 5 geschieht an der Stelle, wo die Schmal-
seite der Gurte auf den Steg des gegenliberstehenden U-
Profils aufliegt.

Bei der Variante "b" in Figur 2 wird die Trennwand gleich-
falls aus Grundelementen 1 von offenem:Profil gebildet,
welche, wenn die Trennwand an Ort und Stelle montiert wird, .
mit Hilfe eines elastischen Einsatzstiickes 10 und der ..
selbstklebenden Bander 4 zusammengesetzt werden ktnnen.

Es besteht auch die Moglichkeit, daB man durch das "Aus-
einanderziehen" der Grundelemente 1 eine solche Trenn-
wand 11 errichten kann, in deren Innenraum dann Warme- und
Schallisolationsschichten 12 eingebaut werden koénnen, Der
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Innenraum zwlischen den Grundelementen 1 kann auch ganz

mit der Wiarme- und Schallisolationsschicht 12 ausgefiillt
werden, doch kann man auch - nach der in "c" dargestellten
Variante (Figur 2) - einen solchen "durchliifteten" Bau-

tell schaffen, der einen oder mehrere Luftspalte 13 be-
sitzt.,

Bei der Variante "d" in Figur 2 unterscheidet sich die
Wandbauart 14 von der vorherigen Losung dadurch, daB8 von
den Warme- und Schallisolationsschichten 12 eine oder jede
mit einer wirmereflektierenden Schicht 16 versehen ist,
und z.B. aus einer Metallfolie ausgebildet werden kann.
Wenn es nicht notig ist, daB die Warme- und Schallisola-
tionsschicht 12 den ganzen Tnnenraum der Grundelemente 1
ausfiillt, so.kann man durch das Anbringen eines Distanz-
halters 15 dafiir sorgen, daB noch weitere Luftspalte 13
zustande kommen. Die hier vorgezeigte Wandkonstruktion
14 kann auch an Fassadew#dnden angewendet werden, und ge-
wéhrt einen guten Schutz gegen Platzregen.

In Figur 3 sind die ebenfalls als offene U-~Profile ausge-
bildeten Grundelemente 1 hier so angeordnet, dafB die

Stege der U-Profile im Wesen normal auf die Symmetrie-~
ebene der Wand sind, Bei der Variante "a" in Figur 3 kann
aus dem Grundelement 1 und ebenen Gipskartonplatten 17 eine
solche einfache Trennwand hergestellt werden, bei der

die Grundelemente 1 zugleich die Rolle der Geriistsiulen
und der Distanzhalter zwischen den als sichtbare Wand-
fldchen dienenden Gipskartonplatten 17 spielen. Die Be-~
festigung der letzteren an den Grundelementen 1 erfolgt

-am besten mit Hilfe des bereits erwdhnten selbstklebenden

Bandes 4.

Ganz shnlich kann man auch dann verfahren, wenn man - vie
es in der Variante "b" von Figur 3 zu sehen ist.- die
Grundelemente 1 nur mit dem einen Gurt ihres U-Profiles
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an der Gipskartonplatte 17 befestigt, und sie so einfach
als Gerlists8@ulen beniitzt., Das Distanzhalten wird damn
durch die dazwischen eingebrachte Wadrme- und Schallisola-
tionsschicht 12 gemeinsam verwirklicht.

Nach den Varianten "a" und "b" von Figur 3 konnen die
Wande an Ort und Stelle eingebaut werden, wdhrend man das
Wandpaneel nach Variante "c¢" von Figur 3 mit betriebsmés-
siger Vorfertigung herstellen und einbaufertig zur Baustel-
le transportieren kamm. In diesem Falle werden die Grund-
elemente 1 mit Hilfe des Klebstoffes 5 von vornherein an
den Gipskartonplatten 17 befestigt.

Das erfindungsgemdfl gefertigte Profil-Bauelement kann vor-
ziiglich zum Errichten solcher Trennwdnde gebraucht werden,
die iber gute Schallabsorptionseigenschaften verfiigen,
ferner zur Errichtung von Féuermauern, zur Verkleidung
von Sdulen, zu Warmeisolationsschichten; schachtelartig

in geschlossenem Profil gefertigt aber zum Verzug von
Raumdecken, zu Geriistkonstruktionen von Trennwidnden und zu
Distanzhalterrippen von vorgefertigten Trennwénden ver-
wendet werden. Aus den profilierten Bauelementen konnen
Raumbegrenzungs- oder Raumunterteilungs-Baukonstruktionen,
aus den Grundelementen 1, 6 oder 7 auf einfache Weise mit
Hilfe des selbstklebenden Bandes 4 oder des Klebstoffes

5 je nach Bedarf als gewlinscht geformte Bauteile herge-
stellt werden.

Leicht kann man die Grundelemente 1, 6 und 7 mit verschie-
denen ergénzenden Teilenz,B. durch eine oder mehrere
Warmeisolationsschichten 12, Warmereflektierschichten 16
usw., kombinieren, und auf diese Weise solche Wande zu-
stande bringen, die eben wunschgem&B die entsprechenden
bauphysikalischen Eigenschaften besitzen. Die vorgezeig-
ten Beispiele blirgen dafiir, daB8 die Profil-Bauelemente mit
Hilfe der kontinuierlichen Fertigungsstrecke oder der
Gruppenschablonen~Technologie mit sehr groSer Produktivi-
tit erzeugt werden konnen.
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Patentanspriche

1) Profiliertes Bauelement, vorzugsweise zur Ausgestal-
tung von Baukonstruktionen ohne besondere 1asttfagende
Ausbildung des Baugerippes, sowie von raumabgrenzenden
oder raumunterteilenden Bauteilen, insbesondere von Trenn-
winden, wobei das Bauelement wenigstens auf seiner einen
Begrenzungsfliche eine Verkleidungshaut, in der von der
Verkleidungshaut bestimmten Ebene oder innenriumig, einen
zweckmdfBig aus einem nachverfestigenden Material auf |
Gipsbasis gefertigten Kerneinsatz und gegebenenfalls auf
der dem Kerneinsatz zugekehrten Seite der Verkleidungs-
haut einen oder mehrere Distanzhalter enth#lt, der Kern-
einsatz und/oder die Verkleidungshaut aber auf der AuBen-
seite -~ auch gegebenenfalls - zur Befestigung bzw. Ver-
bindung miteinander der benachbarten Elemente mit ent-
sprechenden Verbindungsteilen versehen sind,
dadurch gekennzeichnet, daB aus
einem Kerneinsatz (3) und einer, wenigstens auf der einen
Seite des Kerneinsatzes (3) angebrachten Verkleidungs-
haut (2) bestehenden ebenen Platte zweckmdBig durch Wal-
zen und Biegen, mit polygonalem Querschnitt ein Grund-
element von offenem Profil (1), oder ein Grundelement

von geschlossenem Profil (6), oder ein Grundelement von
gebrochenef Konturlinie (7) ausgestaltet ist, um aber das
Bauelement aus einer ebenen Platte biegen zu konnen, am
Werkstiick, wenigstens auf der konkaven Seite die Kontinui-
t8t des Materials der Verkleidungshaut (2) und/oder des

Kerneinsatzes (3) wenn auch nur voriibergehend unterbrochen
ist.

2) Profiliertes Bauelement nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB8 der Kerneinsatz (3)
und/oder die Verkleidungshaut (2) an den StoBSfléchen zu

[
t
.
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den benachbarten Profil-Bauelementen mit einem Anschlufi-
mittel, z.B. einem selbstklebenden Band (4), versehen sind.

3) Raumumgrenzungs- oder Raumunterteilungs-Baukonstruktions-
teil, zusammengestellt aus Bauelementen nach Anspruch 1
oder. 2, der aus einer Verkleidungshaut und einem Kernein-
satz in der durch die Verkleidungshaut bestimmten Ober-
flachenform als Flache oder als Innenflillung aus einem
nachverhiartenden Material zweckmdfBig aus Gipsbrei ge-
fertigt ist, dadurch gekennzeichnett,
daB die Bauelemente entweder Grundelemente von offenem
Profil (1), oder Grundelemente von geschlossenem Profil

(6), oder Grundelemente von gebrochener Konturlinie (7)
sind, zwischen ihrereinander zugekehrten Oberflidche aber
ein zur Kraftibertragung geeignetes Mittel, z.B..ein
selbstklebendes Band (4) oder ein Klebstoff (5), einge-
bracht ist, die Grundelemente (1, 6, 7) sSo zusammenge-

setzt werden, da8 sie Innenrzume bilden, in diesen Jje nach
den Wiinschen, die sich nach der Notwendigkeit verschie-
dener bauphysikalischer Aufgaben richten, eine oder mehrere
Zwischenschichten eine Schallisolationsschicht (12) und/oder
eine Luftschicht (13) und/oder eine Warmereflektionsschicht
(16) eingebaut sind.

4) Raumumgrenzungs~ oder Raumunterteilungs-Baukonstruk-
tionsteil nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zelchnet , daB zwischen die einander zugekehrten
Seiten der Grundelemente (1, 6, 7) wenigstens stellenwei-
se elastische Einsatzstiicke (10) eingebaut sind.

5) Raumumgrenzungs- oder Raumunterteilungs-Baukonstruk-
tionsteil nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge=~
kennzeichnet , daB in den mit einem Innenraum
ausgestalteten geschlossenen Baukonstruktionsteilen, um
die relativen Bewegungen zueinander bzw., zum Bauelement
(1, 6, 7) der bauphysikalische Aufgaben verrichtenden
Zwischenschichten zu verhindern, stellenweise Distanz-
halter (15) eingebaut sind.
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6) Raumumgrenzungs- oder Raumunterteilungs-Baukonstruk-
tionsteil nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch
gekennzeichnet , daB auf der einen oder auf
allen beiden Seiten der Grundelemente (1, 6, 7), zum Be-

und Verdecken der Einzelteile ebene Platten, z.B. aus
Gipskarton (17), angebracht sind.

7) Verfahren zur Erzeugung von profilierten Bauelementen,
die mindestens auf einer ihrer Begrenzungsflichen eine
Verkleidungshaut, ferner einen Je nach der Form der Ver-
kleidungsflé&che oder eines Innenraumes einen aus nachver-
hirtendem Material, zweckm#Big aus Gipsbreil gefertigten
Kerneinsatz besitzen, wobei die Verkleidungshaut und der
Kerneinsatz bei der Fabrikation miteinander vereinigt
werden, dadurch gekennzelchnet
daB als Verkleidungshaut (2) eine Platte, die Biegungs-
beanspruchungen gewachsen ist, zweckmdBig eine Kartonplat-
te, bentitzt wird, an der Erzeugenden ihrer spiteren Biegung,
aber wenigstens auf ihrer konkaven Seite, der Platz der

zu schaffenden Formi@nderung, z.B. durch Einritzung be-
zeichnet wird; nach dieser Vorbereitung zum Biegungs-
prozeB aber auf die Verkleidungshaut (2) der Grundstoff
des Kerneinsatzes (3), z.B. Gipsbrei, aufgetragen, mit

ihm zusammen eine ebene Platte von gewlinschter Dicke
ausgestaltét, danach aber - noch vor erfolgtem Abbinden -~
die Platte zum gewlinschten Profil gebogen, schliefilich -
aber das Material des Kerneinsatzes (3) wenigstens bis

4

~zum Erreichen der selbsttragenden Festigkeit getrocknet

wird.

8) Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zelchnet , daB an der Stelle der zu schaffenden
Forminderung die Verkleidungshaut (2) z.B. durch Ein-
ritzen geschwicht, oder gegebenenfalls die Kontinuit#t

~ihres Werkstoffes unterbrochen wird.
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9) Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet , daB beide Begrenzungs-
fldchen des Kerneinsatzes (3) mit je einer Verkleidungs-
haut (2) versehen werden.

10) Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet , daB an den Biegestellen
der Grundelemente (1, 6, 7) dort, wo die Forminderung
behindert ist, z.B. durch Ausschneiden, Material aus
dem Kerneinsatz (3) und der Verkleidungshaut (2) be-
seitigt wird.

11) Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, daB8 aus dem Kerneinsatz
(3) und der wenigstens auf einer Seite vorhandenen Ver-~
kleidungshaut (2) mit Hilfe einer AuBenkraft, z.B. Wal-
zen oder Pressen, eine als Zwischenprodukt dienende ebene
Platte hergestellt wird, '

12) Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 11 ,
dadurch gekennzeichnet , daB

der polygonale Querschnitt der profilierten Bauelemente
mit Hilfe von Formungsschablonen hergestellt wird,

13) Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 12,
dadurch gekennzeichnet , daB

die Vorbereitung der Verkleidungshaut (2) zum Biegungs-
vorgang, ferner das Auftragen des Grundstoffes des Kern-
einsatzes (3) und seine Vereinigung mit der Verkleidungs-
haut (2), wie auch die Ausgestaltung des polygonalen
Querschnittes, schlieBlich das Trocknen der Profil-Bau-
elemente -~ wenigstens bis zum Erlangen der selbsttragen-
den Festigkeit - entlang einer mechanischen Fertigungs-
strecke durchgefiihrt wird.
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