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@ Dispositif pour la mise en position automatique de pieces de vétement en vue de leur superposition exacte,

Un cadre (1) contient une toile (2) transparente et
poreuse et il est attelé par un premier c6té (3) a un vérin (5) et
par un second c6té (7) & deux vérins {10, 11); ces vérins sont
associés chacun & un détecteur {A, B, C) apte 4 détecter &
travers la toile (2) la présence d'un point déterminé d'une
piéce de vétement (V) déposée sur cette toile, a la suite des
déplacements provoqués par les vérins (10, 11) puis par le
vérin (5).
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Dispositif pour le mise en positlon automatique de pieces.
de vétement en vue de leur superposition exacte.

‘ L'invention a pour cbjet un dispositif
servant 3 réaliser la mizz 3 une positicn précise déterminée
de piéces indivicduelles de vétement avant leur préhension
en vue de leur superposition exacte les unes sur les autres.

Cn sait cue les vétements sont composés

- de piéces individuvelles diverses qui sont assemblées et
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cousues. Il arrive assez souvent que, dans certains véte-

ments, on rencontre deux ciéces qui se correspcendent, comme
un devant et un ans d'un 1

o |

aillot par exemple; on decit les
saisir une & une et les déposer exactement l'une suxr l'autre
avant de les coudre enserble sur une partie au moins de leur
périmétre. Or, on sait zussi gue les piéces scnt coupées en
grande guartitéd, en une seuvle Zois, et se trouvent, aprés
exécution de la cour=z, empilées en piles importantes. Pour
asserdbler deux piéces prises chacune de deux piles diffé-
rentes, il faut les prélever une a8 une de chague pile et les
Céposzr l'une sur l'autre avant de les ccudre.

I1 existe déja danc ie dcmaine ce la
corfeztion des vétements, des machines capabl
vne & une des piéces sur une pile, de les transp
les d%pcssr & un endroit précis. Mais il est azpparu que les
riles Zes pi&ceg coupées ne scnt pas réguliéres; elles ten-
dent 2 pencher au iieu d'étre parfaitement verticales. De

slus, leur miss en plece & un endroit précis est malaic

[
m

en raison cde leuvr faible consistance et de leur instzkilité.
Il est indvitable, par conséguent, de

chegue piéce ure position précise avant de ia faire
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Le but principal de l'invention est
oriter un dispositif simple, apte 3 donner automatique-
ment une vositicon préciss 8 une piece d'un vétement.
Un 3dispositif conforme & l'invention
comgre:d un cadre horizonial supporté& pouxr étre déplagable
ct

ions de son plan; ce cadre contient entre

s oo
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‘'ses cdités une toile transparente et poreuse. Un premier
‘wérin est attelé entre un point fixe et un premier coté

du cadre; un second et un troisiéme vérin sont attelés
entre deux points fixes et deux points espacés d'un second
co6té du cadre. Ces vérins sont mentés au moyen d'articula-
tions cu d'attaches coulissantes pour laisser au cadre le
cébattement voulu en translation et en pivotement. Un
prenier moyen de détection est associé au premier vérin
pour détecter un point déterminé G'une piéce Géposée sur
la toile. Un deuxigme et un troisidme moyens Ce détection
sor.t asscciés chacun respectivement avec les Geuxiéme et

troisiéme vérins pour citecter un bcrd d'une pi&ce déposée

4y

sur la toile. De préférence ces movens de détection scnt
disposés chacun sur la ligne d'action du vérin correspon-
dant.

Selcon un exemple de réalisstion de
l'invention, les détecteurs sont constitués paxr des cellules
photcélectrigues associfes resgectivement Z ces scurces
lutineuses, les cellules et les sources étant dispcsées de
part et cd'autre de la toile transparente.

Dans un mode préféré d= réalisation de

‘inventicn, le cadre auguel sont attelés le seconc et le
troisigme vErin est supporté par une table sur laguelle ce
cadre est déprlagable sous l'effet de ces vérins et le
premier vérin est attelé 3 cette table qui repose sur des
galets avtorisant son Géplacement; unz ouverture est décou-
pée dars la table en cocrrespondance avec la zone de la toile
trernsparente ol se trouve le pbcra de la pigce gue cdoivent
Gétecter le deuxiéme et le trcisiéme détecteur.

Pour bien faire ccmprendre l'invention
or. donnera maintenant une'description de aeux exenples de
réalisation au cours de lacuelle apparaitront mieux les
caracté€ristigues de liinvention. On se reportera au dassin
annex& dans isguel :

-

| el CA]

& Zicure 1 est une représentation schématicue cu

dessus d'un dispositif conicrme & l'inventicn,
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- la ficure 2 est une vus générale en perspective d'un
mode pré&féré de réalisation du dispositif de 1l'invention
représenté & 1'état éclaté.

Le dispositif illustré par la figure 1
comprend un cadre 1 qui est rectangulaire et qui contient
entre ses quatre cbtés une toile 2 transparente et poreuse
dessinée en partie seulement. Un premier cdté& 3 du cadre 1
est attelé 2 la tige de pistcn £ d'un vérin 5 dont le
cylindre est articulé en 6 autour d'un point fixe extérieur
au cadre 1. Un second c6té 7, gui est de préférence un coteé
adjacent au coté 3 quand le cadre 1 est rectanculaire, est
attelé aux tiges de piston 8, 9 de deux vérins 10, 11 espa-
cés et paralléles dont les cylinéres sont articulés autour
de deux points fixes 12, 13 extérieurs au cadre 1. Il

suffirait gue 1l'un seulement des deux points fixes 12, 13

soit un point d'articulation du vérin ccrrespondarnt. Zn ce

gui concerne la liaison des tiges de piéton 4 et 8, 9 res-
pectivement avec les cdtés 3 et 7, il est préférable qu'elle
soit constituée aussi par une articulation laissant iune
lirerté suffisante aux déplacements du cadre 1. En pratique,
le wode de liaison des vérins avec le cadre et avec les
oints fixes ne présente pas de difficulté. Il suifit que

e cafre 1 puisse &tre déplacé sans entrave dans deux direc-
ions, d'une part, sur l'effet des wvérins 10, 11, d'autre

art, scus l'effet du vérin 5. Ces deux directions sont,

=+ Q3

o RN

£

e préiérence, orthogonales mais il est entendu gue cette

disrecsition n'est pas obligatoire. Le cadre 1 est supporté

0}

t guidé par des moyens ncn représentés gui lui laissent
la liberté voulue.
Un premier moyen de détection désigné

par la référence générale A est associé au premier vé&rin 5.

-~

5}
fol]

T
L]

leunidre et un troisié&ne ditecteurs, B et C, sont asso-
ns

0
[
(M

s respectivement aux vérins 10 et 1i. Ces d&tecteurs
r

't d'un type cuelcongue aprroprié. Dans le présent exem-

3

o

wn

|

-

le chacun é'eux comprend tns cellule photcélectrique placée

g

n—-dessous c2 la toile transparente 2 et une source de

lumiére placée au-dessus de cette derniére.
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. Le détecteur A associé au premier
vérin 5 est disposé& pour détecter un point particulier
d'ure piéce de vé8tement posée sur la toile 2. Quand les
piéces de vétement sont un devant ou un dos, le détecteur
A sert & détecter le début de l'arrondi d'une emmanchure
d partir d'un cdté& de ce devant ou de ce dos. Avec des
piéces d'un autre genre, on pourrait choisir un autre
point a8 détecter. Ce qui est important, c'est de choisir
un point dont la position sur la piéce est déterminée
d'une fagon peu susceptible de variation.

Les détecteurs B et C associés aux
vérins 10 et 11 sont disposés pour détecter ensermble un
bord d'une piéce de vétement posée sur la toile 2. Ils
sont placés respectivement sur la ligne d'action des vérins
10, 11.

L'exemple préféré de réalisation
iliustré par la figure 2 est en grande partie identigue
a8 celui de la figure 1, On adoptera conc les mémes réfé-
rences numériques pour désigner les piéces identicues ou
similaires,

Le cadre 1 rectangulaire contenant
une toile 2 transparente et poreuse repose sur une table
l4. Les vérins 10, 1l dont les tiges de pistcocn sont atte-
lées au co6té 7 du cadre 1 sont montds sur la table 14, le
vérin 10 &tant immobilis& sur celle-ci pzar une bricde 15 et
le vérin 11 étant articulé en 13, Le cadre 1 est déplagable
sur la teble 14 dans des sens d'éloignerent et de rappro-
chement €es vérins 10, 11,

Lz teble 14 est représentée & 1l'état
scuievé zu-dessus d'un b2ti 15. En réalité, elle repose sur
ce dernier et elle peut &tre cdé&placée gréce & des galets 16
cang ces sens perpendiculaires aux sens d'action des vérins
10, 11, Le pati 15 est pourvt sur un cdté& 17 parallzle au
prarcier cdté 3 du cadre 1 d'une console 18 sur laguclle est
rcnté le verin 5 dont lz tige est attelée zu borc 19 de la

table 14 gui est paralléle au cdté 3 cu cadre 1,
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. Le bati 15 comprend un élément longitu~
dinal 20 cui sert & la fixation, avec une possibilité de

réglage en position, de supporis transversaux 21, 22, 23 qui

"portent respectivement en-cessous de la toile 2 les cellu-
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les pnotoélectriques des vérins A, B, C. Une ouverture 24
est prévue dans la table 14 dans.la zone de la toile 2 ol
les détecteurs A, B, C ont & jouwer leur rdle.

Dans l'exemple décrit ici, la toile 2
est compos8e de 49 fils par centimétre, en polyester, ayant
un diemétre de 7/100 rm, donnant ainsi 43% de surface
ouverte. Il est nécessaire gue cette toile soit transpa-
rente pour que les détecteurs puissent dé&tecter & travers
elle la présence d'une piéce de vétement. Il est nécessaire
aussi que cette toile soit poreuse; pcur cette raison, une
surface cuverte de 3C% au moins est préiférakle. En effet,
le transfert automatique des piéces de vé&tement se fait
avec précisicn a l'aije d'une machine du type a dépression.
Une préhensioh convenable ne peut se faire cte lorsgue de

l'air est aspiré & travers la piéce 3 saisir et & travers la

surface sur laguelle celle-ci repose.

Le dispositif de 1'invention fonctionne
cde la fagon suivante,. ) '

Une machine .de transfert & dépression
dépose une piéce de vétement V (figure 1) sur la toile 2
en la mettant & une posifion mal centrée dans laguelle elle
intercepte les rayons lumineux des détecteurs B et C et
elle n'intercepte pas celui du détecteur A. Cette position
mal centrée est représentée partiellement en trait mixte.
Il suifit que l'emplacement de pose de la piece V sur la
toile 2 soit déporté ce 1,5 cm environ pour gue toutes les
pi2ces successives se trouvent mal centrfes en dépit de la
variztion de leur position initiale au.mocnment de leur
préhension par la machine de transfert. Aussitdt aprés la
pose, les vérins 10 et 11 dé&placent le cadre 1 jusgu'a ce
berd e la piéce V soit cétecté par les détecteurs

e
B et C, ce gui a lieu dé&s que les rayvons ne sont plus
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6
interceptés. Les vérins 10, 1l sont arré&tés et le vérin
5 s'est mis en action jusgu'd ce gue le détecteur 3 soit
influencé par le point qu'il doit détecter. Le cadre 1
est alors verrouillé totalement & sa position par des
moyens non représentés et un moyen de transfert & dépres-
sion vient saisir la piece V.

Les vérins 5, 10, 11 ont un débatte-
ment maximum ée 5 cm; la mise en position des piéces V
se fait avec une tolérznce e + O,5 mm. Cette précision
suffit pour parvenir & un recouvrement satisfaisant d'un
devant et &'un dos, prélievés successivement sur la toile 2
aprés leur mise en position repérée, et dépcsés sur une
suriace voisine. .

Ie nombre des vBrins n'est ¢
sairement celui qui a été mentionné au cours ce 1
crirtion; selon la conficuration des pié&ces, cn pesut étre
ccnduit & adcpter un nombre et une dispositicn des i

es détecteurs différents. Il est entendu gue 1l'inven-
tion couvre & cct égard teutes les variantes cue 1
peut apoorter aux exemplies décrits plus havt. Le réaglage
r:

positicn des cdétecteurs permet d'adapter le dispositif
1

]
0
e

ornfigurations des piéces & mettre 3@ une

IL,a course des vérincs cGe cm xention-

5
rée ci-dessus n'est pas une.valeur critigue. Le dispositif
¢z l'irventicn agit avec la m3me précisiocn absolue avec des
courses pius petites ou plus grandes. Un débatiement impor-

tant du cadre est nécessaire cuand les vpiéces gui sont dépo-

-

-

e&es sur l= cadre cnt des positions initiazles affectées

d*tne grande cispersion. Il faut que le molde d'zttelage des

S

vérins au co lzisse celui-ci la likert& voulue; il

arrive gue l‘emploi d'articulations ou d'attaches coulis-
santes ne sufifise plus & procurer cette liberté. Dans ce
it recourir & l& Gisposition illustrée par la

c c
ficure 2 selon lacuelle le cadre repose sur une table
1 e
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De cette fagon, il n'est plus néces-
saire de prévoir un montage pivotant 3 toutes les extrémités
des vérins. Le vérin 5 est fixé par rapport au bati 17 et
n'est pas articulé 3 ses extrémités mais il est déplagable
relativement au cadre 1 quand celui-ci glisse sur la table
14 en sens transversal 3 la direction d'action de ce vérin
5. Le vérin 10 est fix& 3 la table 14 et n'est pas articulé
d ses extrémitds tandis que le vérin 11 est articulé a une
extrémité 13 en un point extérieur & la table 14. Ainsi,
quand le vérin 5 déplace la table 14 en entralmant le
cadre 1, le vérin 10 accompagne ce mouvement mais le vérin
11 pivote en 13 et se déplace relativement au cadre 1 dans
la premiére direction, celle du vérin 5, la seconde direc-
tion étant supposée étre celle de l'ensemble des deux vérins
10, 11. Ce montage permet des mouvements de pivotement qui

rendent plus rapide la mise en position de la piéce V.
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REVENDICATIONS

1. pispositif de mise en position précise dans
l'espace d'une piéce de v&tement ayant un bord déterminé,
comprenant un cadre horizontal (1) contenant une toile
porteuse (2) transparente et poreuse, monté déplacable dans
deux directions au moins, attelé & des moyens de déplacement,
associé 3 des détecteurs agissant & travers ladite toile (2),
caractérisé en ce que le cadre (1) est déplagable dans une
premiére direction sous l'effet d'un premier vérin (5) monté
déplacable relativement & ce cadre au moins partiellement
dans la seconde direction et associé & un détecteur (A) d'un
point de la piéce (V) posé&e sur la toile (2), dans la seconde
direction par deux vérins espacés (10, 11) dont 1l'un au moins
(10 ou 1ll) est monté déplagable relativement 3 ce cadre au
moins partiellement dans la premiére direction, ces vérins
étant associés respectivement chacun & un détecteur (B ou C)
de deux détecteurs détectant chacun un point d'un méme bord
de la piéce (V).

2. Dispositif selon la revendication 1 caractérisé
eén ce que le cadre (1) est déplagable dans la premiére direc-
tion au moyen d'un premier vérin (5) articulé 3 une extré&mité
(6) au moins, dans une seconde direction par deux vérins es-
pacés (10, 1l) dont l'un au moins (10 ou 1l1) est articulé a
une extrémité (12 ou 13) au moins.

3. Dispositif selon la revendication 1 caractérisé
en ce qu'il comprend une table (14) supportée par un bati
(15) montée déplacable sur ce bati dans une premiére direc-
tion sous l'effet de l'un des vérins, le cadre (1) étant
supporté par la table (14) -et déplagable par rapport 3 cette
table dans la seconde direction sous l'effet des deux autres
vérins (10, 11), ladite table (14) ayant une ouverture (24)
dans la zone de détection des détecteurs (A, B, C).

4. Dispositif selon la revendication 3 caractérisé
en ce que la table (14) est attelée 3 un vérin (5) fixé au
bati (15) et agissant dans la premi&re direction, et le
cadre (l) est attelé a deux vérins espacés (10, 1l1) agissant
dans la seconde direction, l'un de ces vérins (10) étant fixé
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- & la table (14) et l'autre vérin (ll) étant articulé 3 une
extrémité de préférence son extrémité extérieure en un point
(13) extérieur 3 la table (14).

5. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
5 tions 1 & 3 caractérisé en ce que les vérins (5, 10, 11)
sont articulés chacun a8 leurs deux extrémités opposées.
6. Dispositif selon 1l'une quelconque des revendica-
tions 1 & 3 caractérisé en ce que la toile (2) transparente
présente une surface ouverte répartie de 30% au moins dans

10 1a zone de dé&tection des détecteurs.
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