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€9 Verfahren zum halbkontinuierlichen Férben von Rundstuhl-Wirkwaren aus Cellulosefasern mit

Azo-Entwicklungsfarbstoffen.

6) Beim zweibadigen Firben von schlauchférmigen
Cellulosegewirken mit aus ihren Bildungskomponenten
durch Kupplung auf der Faser hergestellten Azofarb-
stoffen war es nach der Grundierung des Textilguts
durch Ausziehen in der Haspelkufe in der Praxis bisher
nicht mdoglich, die Eniwicklungsflotte rasch genug ins
Innere des Warenschlauchs zu bringen. Die Farbstoff-
entwicklung ohne Zwischentrocknung scheiterte an der
ungeniigenden Flottenaufnahme der breit gefiihrten, vor-
W= grundierten Ware beim nass-in-nass-Uberklotzen mit der
< Entwicklungsflotte.

Durch Zusatz einer Hilfsmittelkombination aus Ho-
mo- oder Mischpolymeren des Actylséureamids und
eines Netzmittels zur Entwicklungsfiotte gelingt es, die

© Flottenaufnahme durch das feuchte Fasermaterial derart
zu steigern und die Durchdringungsgeschwindigkeit der
Flotte im Verlauf der Kupplung so zu férdern, dass egale,
(s ] gut durchgefiarbte Warenschliauche erhalten werden.

Erfindungsgeméss lasst sich dadurch das Férben
von Rundstuhl-Wirkwaren, vor allem in Schlauchform,
mit Azo-Entwicklungsfarbstoffen erst sicher gestalten.
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Verfahren zum halbkontinuierlichen Firben von Rundstuhl-
Wirkwaren aus Cellulosefasern mit Azo-Entwicklungsfarb-
stoffen

.Die nachstehend erliuterte Erfindung betrifft das gleichméBige Férben
~von in Schlau¢hfotn1VOrliegenden Rundstuhl-Wirkwaren aus Cellulosefa-

sern, insbesondere Baumwolle, mit auf der Faser erzeugten was-
serunl®slichen Azofarbstoffen nach einer halbkontinuier-
lichen Methode, wobei zur Grundierung eine Kupplungskompo-
nente unter alkalischen Bedingungen entsprechend der Aus-
zieh~-Fdrbetechnik aufgebracht, der Warenschiauch anschlie-
Bend teilentwdssert und dann die Farbstoff-Entwicklung
naf-in-naf durch ﬁberkiotzen mit einer Diazokomponente in
Gegénwart von Sdure oder sdureliefernden Substanzen vorge-

nommen werden.

Das gleichm&dBige Fdrben von Baumwoll-Rundstuhl-Wirkwaren
im Schlauch mit Azo-Entwicklungsfarbstoffen bereitet be-
sonders in Bezug auf die'Egalitét der nach einem solchen
Schema hergéétellten Farbungen auBerordentliche Schwierig-
keiten. Das hier anstehende Problem konnte bisher nur Teil-
16sungen zugefiihrt werden. Vor allem Interlockware ist auf
diese Weise kaum egal zu firben, weil Sich bei Beginn der

Farbstoffbildung aus Kupplungs- und Diazokompcnente infolge

.der Dichtheit des nassen Textilmaterials und durch die

. gr8Bere Geschwindigkeit von Ionenreaktionen gegeniiber der

Kupplungsreaktion uneinheitliche Kupplungsbedingungen auf
der Ware ergeben, die letztlich als UnegalitZten der Far-
bung in Erscheinung treten. Derartige Beeintr&dchtigungen
des fdrberischen Ergebnisses werden in erster Linie beim
Arbeiten auf Haspelkufen verursacht, wobei an manchen

Warenstellen einé Farbstoffkupplung iberhaupt nicht mehr

zustande kommt;

Es hat daher nicht an Versuchen gefehlt, die festgestell-
ten Mingel beim Fédrben von schlauchfdrmigen Gewirken mit

auf der Faser erzeugten Azofarbstoffen zu beheben, doch sind



10

15

20

25

30

35

.. . 0045068

diese Anstrengungen bis heute allein in Einzelf#llen erfolg-
reich gewesen, So wird z.B. bei Anwendung von einzelnen aus-
gewdhlten Kombinationen aus Kupplungs- und Diazokomponente
die Grundierung des F&drbeguts mit der Kupplungskomponente
in einer Haspelkufe durchgefiihrt und die Entwicklung des
Farbstoffes durch Behandlung mit der Diazokomponente an-
schlieBend in speziell konstruierten Rollenkufen in teil=-
kontinuierlicher Operation vorgenommen. Diese Arbeitsweise
148t jedoch nur das Férben von begrenten Metragen zu,
weil aufgrund des beschrinkten Rauminhaltes von Rollen-
kufen lediglich ein gewisses Entwicklungspotential vorge-
geben ist und auch die optimalen pH-Bedingungen fiir die
Kupplungsphase bloB schwer auf l&ngere Zeit eingehalten
werden kdnnen.

Weiterhin ist in diesem Zusammenhang gemdB der DE-PS 28 08
909 ein einbadiger AusziehprozeB fiir Textilien in Strang-
form vorgeschlagen worden, bei dem durch Ansduern der sonst
alkalischen Grundierungsflotte vor der Zugabe der Diazo-
komponente ein gleichmédBiger, niedriger pH-Wert auf der
Ware eingestellt wird, so daB der Kupplungsvorgang alsdann
ohne Beeinflussung durch die Ionenreaktion ablaufen kann.
Auch dieses bekannte Verfahren zeigte aber in der Praxis __
keine einwandfreie Egalitét der so erhaltenen F&rbungen und oft
eine nicht zufriedenstellénde Farbstoffausbeute (sdure-
empfindliche Naphthole).

Der Anwendung sogenannter naB-in-naB-Verfahren zur Herstel-
lung von Azofarbstoffen auf der Faser, d.h. der Entwicklung
einer nicht zwischengetrockneten Grundierung auf dem Foulard,

‘steht entgegen, daB das Quantum der zus&tzlich beim Uber-

klotzen der nassen grundierten Ware aufgenommenen Flotte
(d.h. die zusdtzliche Flottenaufnahme) nicht ausreicht, um
die zur Entwicklung des Farbstoffes notwendige Menge Diazo-
niumverbindung zu l1l8sen, und daB bei einer solchen Arbeits-
weise die zur Neutralisation des Alkalis aus der Grundierung
notwendige Alkalibindemittelkonzentration (Essigsdure) so

hoch ist, daB sie die Kupplungsreaktion an der Warenober-
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fl&che, wohin sie zuerst gelangt} unglinstigt beeinfluBt.
Dariiber hinaus war es nach der Grundierung des Textilgutes
nmit der Kupplungskomponente in einer Haspelkufe bisher
nicht méglich, die Entwicklungsflotte rasch genug in das

Innere des Warenschlauches zu bringen.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung bestand also darin,
die zuvor geschilderten Nachteile beim zweibadigen F&drben
von Rundstuhl-Wirkwaren in Schlauchform nafBi-in-naB mit den
Komponenten zur Bildung wasserunldslicher Azofarbstoffe auf
der Faser insbesondere hinsichtlich der ungeniigenden Flot-
tenaufnahme im Verlauf der Uberklotzoperation mit der Ent-
wicklungsflotte auszuschalten, d.h. es muBte bei einer

Klotzung von nasser, bereits mit der Kupplungskomponente

grundierter Ware soviel Flotté aufgebracht werden, daB sich

darin die zur Frarbstoffbildung notwendige Menge an Diazo-

niumverbindung l&sen 1&Bt und daB die Alkalibindemittelkon-
zentration widhrend der Kupplung nicht zu hoch wird. AuBer-
dem galt es, flir eine rasche Durchdringung des Gewirks mit
der genannten Klotzflotte Sorge zu tragen, welche zur Ver-

gleichmdBigung der Kupplungsbedingungen in der Ware erfor-
derlich ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdfe dadurch geldst, daB man der
sauren Entwicklungsflotte mit-der kupplungsf&higen Diazo-

komponente 15 bis 60 g/l eines Polymerisats oder Mischpoly-
meriséts des Acrylsdureamids in Form einer 2 bis 8, vor-
zugsweise 4 bis 5 gew.-%igen, wédBrigen Einstellung sowie
2 bis 20 g/l eines anionischen oder nichtionischen Netz-

mittels zusetzt.

Als solche Polymerisate oder Mischpolymerisate des Acryl-

sdureamids kommen beispielsweise in Betracht:
a) lineare oder verzweigte .Polymerisate des Acrylsdureamids;

b) Mischpolymerisate aus Acryls8ureamid und Halbestern der

Maleinsdure mit Polyglykol&thern von natilirlichen oder
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synthetischen Fettalkoholen (mit 12 bis 18 C-Atomen) mit
5 bis 10 Mol Athylenoxid je Mol Fettalkochol, im Ge-
wichtsverhdltnis von 1 : 0,05 bis 1 : 0,5 (bezogen auf

das Acrylsdureamid) ;

¢) Mischpolymerisate aus Acrylsdureamid und Acrylamidopro-
pionsulfonsdure im Gewichtsverhdltnis von 1 : 0,05 bis

1 : 0,5 (bezogen auf das Acrylsdureamid);

d) Mischpolymerisate aus Acrylsdureamid und N-Vinyl-N-
methylacetamid im Gewichtsverhdltnis von 1 : 0,05 bis

1 : 0,5 (bezogen auf dds Acrylsdureamid);

e) Mischungen der vorstehend unter a) bis d) genannten Poly-
merisate untereinander und gegebenenfalls in Kombination
mit.E—Caprolactam im Gewichtsverhdltnis von 1 : 0,5 bis

1 ¢+ 1 (bezogen auf die Polymerisate).

Die zur Anwendung gelangenden Polymerisate des Acrylsdure-
amids oder dessen Mischpolymerisate mit den anderen, vor-
stehend unter a) bis e) genannten Monomeren weisen ein

6

Molekulargewicht von 1,010 bis 2,5-106, vorzugsweise

1,5-10% bis 2,0-10%, auf.

Aus den spezifischen Eigenschaften der genannten Acrylsdure-
amid-Polymerisate resultiert liberraschenderweise eine Zu-
néﬁme der Flottenaufnahme bei gleichem Walzendruck (in
bar/cm?). Dieser Effekt ist etwa proportional der angewen-
deten Menge der Produkte, d.h. je hSher die Anwendungskon-
zentration, desto stdrker auch die Zunahme der Flottenauf-
nahme innerhalb eines technisch vertretbaren Bereichs

(im Einklang mit den empfohlenen Konzentrationen der zuge-
setzten Polymerisate).

Durch die Mitwirkung von Polymerisaten und Mischpolymeri-
saten des Acrylséureamids sowie eines Netzmittels im
Rahmen der vorliegenden Erfindung gelingt &s , die Flotten-

aufnahme durch das Fdrbegut bei der naB-in-naB-Uberklotzung
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mit der Entwiéklungsflotte derart zu steigern und deren
Durchdringungsgeschwindigkeit durch das doppelt liegende
Textilmaterial so zu fbrdern, daB egale, gut durchgefdrbte
Warenschlduche erhalten werden.

Erstaunlicherweise erzielt man nach dem neuen Arbeitsprinzip
auf den schlauchférmigen Textilien - je nach Einstellung und
Leistungsfidhigkeit des verwendeten Foulards - Flottenauf-
nahmewerte von zus&dtzlich 50 bis 130 % (vom Gewicht der
trockenen Ware), also im Endeffekt eine Gesamtflottenauf-
nahme von 120 bis 200 Gew.~-%, wenn sich auf'dem behandelten
Gewirk von der Grundierung (im AusziehprozeB) her schon ca.
70 Gew.-% Feuchtigkeit befunden haben. In dieser zusitz-
lichen Flottenmenge 1d8t sich die Diazoniumverbindung in
der notwendigen Menge 1l8sen und die Alkalibindemittelkon-
zentration bewegt sich innerhalb der iiblichen Grenzen.
AuBerdem stellt das Netzmittel eine rasche Verteilung der
Klotzflotte im Gewirk sicher, so daB eine gleich-
nédbige Farbstoffbildung auf der Faser gegeben ist.

Es war liberraschend, daB durch den Einsatz der Hilfsmittel-
kombination nach der vorliegenden Erfindung sich die Flot- .-
tenaufnahme beim (zweiten) Klotzen unter sonst gleichen Be-
dingungeh gegeniiber einer Klotzflotte ohne diese Zusdtze

um ca. 70 Gew.—-% steigern 1ld8t und daB selbst auf bereits
nasser Ware noch eine ErhShung der Flottenaufnahme zu er-

" zielen ist, die es erst erlaubt, die erforderliche Menge

Diazokomponente auf die Vorgrundierung aufzubringen.

Die vermehrte Flottenaufnahme bedingt auBerdem, daB Un-
gleichmdfigkeiten, welche das textile Material unmittelbar
nach Verlassen des Foulards aufweist, durch Diffusion aus-
geglichen werden, so daB es zu keiner Markierung der
Quetschkanten des Gewirkschlauches kommt. Ein weiterer,

bei den bisherigen Versuchen aufgetretener Mangel ist damit
ebenfalls behoben. '

Mit Hilfe des erfindungsgemdBen Verfahrens ist es erstmals
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mﬁg;ich, auch volumin®ses Material in Schlauchform zweibadig
mit den Komponenten zur Bildung wasserunldslicher Azofarb-
stoffe auf der Faser gleichmiBig und egal sowie ohne
Zwischentrocknung zu fdrben. Die Nachteile der vom Stand

der Technik bekannten Verfahren beziiglich einer naB-in-naB-
Applikation sind iiberwunden und es steht somit eine Firbe-
technik zur Verfiigung, nach der gr&Bere, bereits grundierte
Metragen von Schlauchware kontinuierlich der Farbstoff-
Entwicklung zugefilhrt werden k&nnen.

Von den textilen Materialien eignen sich filir das erfindungs-
gemdBe Verfahren Rundstuhl-Wirkwaren aus Cellulosefasern,
insbesondere Baumwolle, die in Schlauchform zur Anwendung
gelangen, bei der die Egalit&t besonders wichtig ist. Als
solche Gewirke kann sogar stuhlrohe Ware (vorteilhaft bei

~sehr vollen oder gedeckten Nuancen) eingesetzt werden. Das

beanspruchte Verfahren kann natiirlich auch mit aufgeschnit-
tener Ware durchgefiihrt werden.

Flir das Fdrben der Textilien nach der vorliegenden Erfin-
dung kommen die zur Erzeugung von Entwicklungsfarbstoffen
iblichen, im Colour Index, 3. Auflage 1971 als "Azoic
Coupling Component" (Kupplungskomponente) und als "Azoic
Diazo Component" (Diazokomponente) aufgelisteten chemischen
Verbindungen in Frage.

. Von den erfindungsgem#dB angewandten Polymerisationsprodukten

des Acrylsdureamids sind einige bekannt (DE-0S 2 542 051,
CASSELLLA AKTIENGESELLSCHAFT), doch werden diese filir einen
v8llig anderen Zweck, ndmlich zur Unterdriickung des "frost-
ing effect" beim Fdrben von Polyesterfasern mit Dispersions-

farbstoffen eingesetzt.

Bei der Durchfiihrung des neuen Verfahrens wird wie folgt

vorgegangen:

In tiblicher Weise wird unter Berlicksichtigqung der zu erzie-

lenden Farbtiefe, des verwendeten Flottenverhdltnisses und
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des Gewichts der Rundstuhlware das schlauchfdrmige Textilgut
als Warenstrang in einer Haspelkufe oder Jet-F&drbeanlage
mit einer Kupplungskomponente aus alkalischer Flotte grun-
diert. Beim Herausnehmen der so hergestellten Gfundierung
aus der Haspelkufe bzw. dem Fédrbejet wird der Schlauchstrang
auf ca. 70 bis 90 Gew.-% Flottenrest in der Ware entwdssert
und daraufhin wird der Schlauch fiir die Klotzoperation
breitgelegt. Dann wird die vorbehandelte Ware in iblicher
Weise auf dem Foulard naB-in-naB in Gegenwart von Alkali-
bindemittel (S&ure oder sdureliefernde Substanzen) mit der
eine kupplungsfihige Diazokomponente enthaltenden Entwick-
lungsflotte iberklotzt, wobei man dieser Klotzflotte die
erfindungsgeméBé Kombination aus Acrylsdureamidpolymerisat
und Netzmittel in den angegebenen Mengen zusetzt.

Die Berechnung der erforderlichen Mengen an Diazokomponente
und Alkalibindemittel erfolgt - wie bei der Foulardf&rberei
von zwischengetrockneter Ware - mit den von den Herstel-
lern der Diazokomponenterin den'Anwendungsvorschriften ange-
gebenen Verh&ltniszahlen unter Berlicksichtigung der zusé&tz-
lichen Flottenaufnahme.

Die nachfolgenden Beispiele sollen, besonders was die Art
der eingesetzten Netzmittel betrifft, in keiner Weise eine
Einschrédnkung darstellen, sondern nur der Erl&uterung der
vorliegenden Erfindung dienen. Die in den Ausfiihrungsbei-
spielen ersichtlichen Prozentangaben bedeuten Gewichts-
prozente; im Falle einer NaBbehandlung von Textilien be-
ziehen sich solche Prozentangaben beziliglich Flottenaufnahme

bzw. Restfeuchtegehalt auf das Gewicht der trockenen Ware.
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Beispiel 1

In einer Haspelkufe wird im Flottenverh&dltnis von 1 : 20
eine Baumwoll-Interlockware (60 kg Rohware) in Schlauch-

form grundiert unter Einsatz einer wdBrigen L&sung von:

0,63 g/l Azoic Coupling Component 32 mit der C.I.-Nr.
37580 (geldst nach der Kaltldsevorschrift),

6 cm® /1 Natronlauge 32,5 %ig,
3 cm® /1 eines Schutzkolloids auf Basis eines Fett-
' sdure-EiweiB~Kondensationsproduktes,
2 - g/l eines Netzmittels aus einem Natriumalkyl-
sulfonat und 10 % des Additionsproduktes
von 8 Mol Athylenoxid an 1 Mol isotridecano%
3 cm?® /1 eines Sequestriermittels auf Basis von einem
Athylendiaminacetat, und
20 g/l Kochsalz.

Die Grundierung des Textilgutes mit dieser Flotte erfolgt
wdhrend 30 Minutenbei 30 bis 35°C. Die grundierte Ware wird
nun aus der Haspelkufe herausgenommen und auf 70 % Rest-
flotte abgequetscht; daraufhin wird der Schlauch zum Uber-
klotzen breitgelegt.

Die Eﬁtwicklung des Farbstoffes erfolgt sodann ohne Zwi-
schentrocknung durch Behandlung des grundierten Textilgutes
auf einem Foulard mittels zweimaligem Tauchen und Quetschen
mit einer wdBrigen Entwicklungsflotte enthaltend:

54 g/l einer stabilisierten Diazoniumverbindung von
Azoic Diazo Component 51 mit der C.I.-Nr.
37195,

30 g/l einer 4,3 %igen, wdfrigen Einstellung eines
Mischpolymerisats aus Acrylsdureamid und
Acrylamidopropionéulfonséure im Gewichtsver-
h&ltnis von 1 : 0,1, bezogen auf das Acryl-
sdureamid, (Molekulargewicht des genannten
Mischpolymerisats 1,9-106),

5 g/l eines Netzmittels aus einem Natriumalkylsulfo-
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nat und 10 % des Additionsproduktes von 8 Mol
Athylenoxid an 1 Mol Isotridecanol,

30 cm®/1 Essigsdure 60 %ig, und

2 cm®/1 eines Dispergiermittels aus 80 % Stearylal-
kohol, oxdthyliert pro Mol mit 25 Mol Athy-
lenoxid, und 20 % eines Polydthylenglykols
mit einem Molgewicht von 6000.

Man erhdlt auf diese Weise trotz unmittelbarer Verwendung
der noch nassen Ware im Verlauf des Uberklotzens eine wei-
tere Flottenaufnahme von 80 %.

Nach einem Luftgang von 40 Sekunden vervollstdndigt man die
Farbstoffkupplung durch eine HeiBwasserpassage des Textil-
gutes bei 80°C. Zur Nachbehandlung der F&rbung, die wie

~ liblich erfolgt, nimmt man den Warenschlauch wieder auf die

Haspelkufe.

Nach dem Trocknen resultiert ein einwandfrei egaler, gut
durchgefédrbter marineblauer Rundstuhlschlauch.

Beispiel 2

In einer Jet-F&rbemaschine werden 50 kg einer gebleichten
Baumwoll-~Interlockware im Flottenverh&ltnis von 1 : 10 grun-

diert unter Verwendung einer wé&Brigen LOsung von:

2,3 g/l Azoic Coupling Componentg pit der C.I.-Nr.
37525 (geldst nach der Kaltldsevorschrift),

6 cm®/1 Natronlauge 32,5 %ig,

3 g/l 2-2'Dinaphthylmethan-6,6'disulfonsdure (Na-
triumsalz),

3 g/l eines Sequestiermittels auf Basis von einem
Athylendiaminacetat,

3 - cm®/1 Formaldehyd 30 %ig,

0,02 g/l eines Entschdumers auf Silicon&lbasis, und
20 g/l Kochsalz.

Man grundiert das Textilgut mit dieser Flotte bei 35°C
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wdhrend 30 Minuten, nimmt dann den Warenschlauch aus der
Jet-Fdrbemaschine, quetscht diesen auf 90 % Restflotte ab
und breitet ihn zum Uberklotzen aus.

Auf einem Foulard wird nun der nasse, grundierte Waren-
schlauch zur Entwicklung des Farbstoffes durch einmaliges
Tauchen und Quetschen mittels einer widfrigen Flotte weiter-

behandelt, welche wie folgt zusammengesetzt ist:

13 g/l der Diazoniumverbindung von Azoic Diazo
Component 2 mit der C.I.-Nr. 37005,
45 g/l einer 4,3 %igen, wdBrigen Einstellung eines

linearen Polymerisats von Acrylsdureamid (Mo-
lekulargewicht 1,4-106),
5 g/l eines anionischen Netzmittels auf Basis eines

Natriumalkylsulfonats,

11 cm?®/1 Essigsidure 60 %iqg,
13 g/l Natriumacetat, und
2 g/l eines Dispergiermittels aus 80 % Stearylal-

kohol, oxdthyliert pro Mol mit 25 Mol Athy-
lenoxid, und 20 % eines Polydthylenglykols
mit einem Molgewicht wvon 6000.

Man erhdlt hierbei im Zuge des {jberklotzprozesses trotz
der hohen, bereits vorhandenen Feuchtigkeit auf dem Waren-
schlauch eine zusdtzliche Floftenaufnahme von 90 %, also
eine Gesamtflottenaufnahme von 180 %. Nach dem Klotzen legt
man das so behandelte Textilgut zur Vervollstdndigung der
Farbstoffbildung ab und fithrt nach 20 bis 30 Minuten die
Nachbehandlung der F&drbung wie iiblich in einer Jet-Fdrbe-
maschine durch. Die auf diese Weise erzielte brillante
Orangefdrbung ist einwandfrei egal und der Schlauch ist gut
durchgefdrbt.

FUhrt man die zuvor beschriebene MafBnahme zur Entwicklung
des Farbstoffes analog, jedoch ohne Zusatz des Acrylsdure-
amidpolymerisatsund des Netzmittels durch, dann erhdlt man

nur eine zusdtzliche Flottenaufnahme des Textilgutes von
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20 % (auch bei beinahe druckloser Einstellung des Foulards
auf 0,4 bis 1 bar/cm?), und es resultiert eine v&llig un-
egale, im Inneren des Warenschlauches teilweise Uberhaupt
nicht gekuppelte Fédrbung.

Beispiel 3

120 kg einer abgekochten Baumwoll-Feinrippware in Schlauch-
form werden in einer Haspelkufe im Flottenverh&dltnis von

1 : 15 wdhrend 30 Minuten bei 30°C mit einer w&dBrigen Flotte
behandelt, die folgende Zusitze enthdlt:

1,81 g/l  Azoic Coupling Component 28 mit der C.I.-Nr.
37541 (geldst nach der RaltlOsevorschrift),

6 cm®/1 Natronlauge 32,5 %ig,
3 cm®/1 eines Schutzkolloids auf Basis eines Fett-
sdure-EiweiB-Kondensationsproduktes,
10 g/l eines Seqdestriermittels auf Basis von einem
Athylendiaminacetat, und
20 g/l Kochsalz.

Nach Beendigung der Grundierung wird das so behandelte
Textilgut auf 80 % Restflotte entwdssert und anschliefend
wird auf einem Foulard naB-in-naB mittels zweimaligem Tau-
chen und Abquetschen des breitgelegten Schlauches mit einer
Klotzflotte der untenstehenden Zusammensetzung der Farb-
stpff entwickelt:

13,4 g/l der Diazoniumverbindung von Azoic Diazo
Component 32 mit der C.I.-Nr. 37090,
8 g/l Natriumacetat,
10 cm®/1 Essigsdure 60 %ig,
60. g/l einer 4 %igen, widBrigen Einstellung des

Mischpolymerisats aus Acrylsdureamid und dem
Maleinsdurehalbester eines Polyglykoldthers
aus dem Additionsprodukt von 8 Mol Athylen-
oxid an 1 Mol Isotridecanol, im Gewichtsver-
hdltnis von 1 : 0,075, bezogen auf das Acryl-

sdureamid, (Molekulargewicht des genannten
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Mischpolymerisats 1,47-106), und
5 cm®/1 eines Netzmittels auf Basis eines Natrium-

alkylsulfonats und eines oxdthylierten Iso-~
tridecanols.

Die zus&tzliche Flottenaufnahme beim Uberklotzen des
Schlauches betrdgt in diesem Falle 120 %. Nach einem Luft-
gang von 30 Sekunden wird eine HeiBwasserpassage der ge-
farbten Ware bei 80°C zur Vervollstdndigung der Kupplung
gegeben und die Firbung wie tiblich auf dem Grundierungs-
aggregat nachbehandelt.

Man erhdlt eine gut durchgefdrbte, egale, brillant rote
Baumwollfeinrippware.
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Patentanspriiche:

1.

.Verfahren zum gleichmdBigen Fdrben von in Schlauchform

vorliegenden Rundstuhl-Wirkwaren aus Cellulosefasern mit
auf der Faser erzeugten wasserunldslichen Azofarbstoffen
nach einer halbkontinuierlichen Methode, wobei zur Grun-
dierung eine Kupplungskomponente unter alkalischen Bedin-
gungen entsprechend der Auszieh-Farbetechnik aufgebracht,
der Warenschlauch anschlieBend teilentwdssert und dann
die Farbstoff-Entwicklung naB-in-na8 durch Uberklotzen
mit einer Diazokomponente in Gegenwart von Sdure oder -
sdureliefernden Substanzen vorgenommen werden, dadurch
gekennzeichnet, daB man dexr sauren Entwicklungsflotte
mit der kupplungsf&higen Diazokomponente 15 bis 60 g/1
eines Polymerisats oder Miéchpolymerisats des Acrylsdure-
amids in Form einer 2 bis 8; vorzugsweise 4 bis 5 gew.-%-
igen, wéBrigen Einstellung sowie 2 bis 20 g/l eines an-

jonischen oder nichtionischen Netzmittels zusetzt.

‘Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da$

man lineares oder verzweigtes Polyacrylsdureamid zusetzt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
man Mischpolymerisate aus Acrylsdureamid und Halbestern
der Maleinsdure mit Polyglykol&thern von natilirlichen
oder synthetischen Fettalkoholen {(mit 12 bis 18 C-Atomen)
mit 5 bis 10 Mol Athylenoxid je Mol Fettalkohol, im Ge-
wichtsverhdltnis von 1 : 0,05 bis 1 : 0,5 (bezogen auf

das Acrylsdureamid) zusetzt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
man Mischpolymerisate aus Acrylsdureamid und Acrylamido-
propionsulfonsizure im Gewichtsverhdltnis von 1 : 0,05

bis 1 : 0,5 (bezogen auf das Acrylsdureamid) 2zusetzt.

Verfahren nach Anspruch 1; dadurch gekennzeichnet, daB
man Mischpolymerisate aus Acrylsdureamid und N-Vinyl-N-

methylacetamid im Gewichtsverhdltnis von 1 : 0,05 bis
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1 : 0,5 (bezogen auf das Acrylsiureamid) zusetzt.
Verfahren nach Anspriichen 2 bis 5, dadurch gekennzeich-

net, daB man Mischungen der dort genannten Polymerisate
untereinander 2zusetzt.

Verfahren nach Anspriichen 2 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, daB man den dort genannten Polymerisaten noch & -
Caprolactam im Gewichtsverh&ltnis von 1 : 0,5 bis 1 : 1

(bezogen auf die Polymerisate) zusetzt.

Verfahren nach Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, daB die verwendeten Polymerisate des Acrylsdure-
amids oder dessen Mischpolymerisate ein Molekulargewicht

von 1,0-106 bis 2,5'106 aufweisen.
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