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@ Procédé d'accrochage sur une piéce rigide d’un matériau souple fagonné en fil, ruban ou feuille.

@ Ce procédé consiste & créer par un moyen quelcongue
des parties rigides telles que (2) dans le matériau souple (1),
et 4 les engager dans une alvéole telie que (3) pratiquée dans
la piéce rigide (4), comme indiqué sur ia figure 1, pour que la
traction sur la partie (1) provoque I'arcboutement de (2}
contre les parois de (3).

La description contient plusieurs exemples de réalisa-
tion soit de parties rigides du matériau souple, soit d'alvéo-
les d'accrochage, et montre qu'il est possible de réaliser de
telles alvéoles de fagon & permetire un décrochage aisé,
méme en présence d'un effort de traction exercé sur le
matériau souple.
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Frnzédé d'=~crochoge snr 2o pigee Tigiie d'vn metépriss

souple faconné en fil, rub2rn ou fenille

Lz présente invention concerne ur nrocAdié Ad'accrocharme
d'un matériau souple, fagonné en fil, ruban ov feuille,
sur une piéce rigide, et intéresrse tovs les domaines
d'activité ol un t=21 probléme doit &tre résolu, mar exem-
ple : manutention (2ccrocharme d'%lirzues), conditionne-
ment (fivation de rTubans ou rouleaux sur bobine, comme
nour machines & écrire), armevhlement (fixation de nan-
neaux, rideaux, toiles de hemecs, etc), maroguinerie,
sellerie et outillarse (trousses et #tuis divers pouvant
se morter accrochés & la ceinture), &cvipements de srort
(carquois, voiles, accrochece da terdeurs,

filins sur tambour de crhestan) ; entrebzilleur de porte,
etc... T."énoncé de ces divers Aomrines A'vtilisation pos-
sible ne constitue nu'unc liste d'mvemnles destinés 2

faire comprendre la ~énéralité de 1'uss=e de 1l'invention,

et ne peut étre compris comme une énumération limitative

et restrictive de son domeine d'applicezbilité.

Dans le cas ol un assemblare permanent est rézlisé, comme
par exemple par clouage ou couture autour d'une rartie du
sunport, il s'agit de fixation, et non vas d'accrochage
gui suppose par définition gue 1'assemblage puisse étre
dissocié rapidement pour des opérations simples.

La technigue actuelle, tout au moins sur le strict plan
dv procédé lui-méme, est depuis lonstemps dans le domaine
public et fait appel & des dispositifs divers gue 1l'on
peut classer essentiellement en deux familles, selon que
1'on pourvoit le matériau souple soit de crochets, soit
d'oeillets, les uns ou les autres, rapportés et fixés av
moyen d'un procédé quelcongue tel gue collage, vissage,
serrage, sertissage, soudage, etc...

Ces dispositifs ont pour effet de répartir les efforts de
liaison entre le matériau souple\et la piéce rigide en un
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nombre 1imitd de pointe A'zccrochare, cutour desguels le

3

2térizau souple subit une faticuc irrvortante due & 12 movu-
vaise répartition des tensions internes qui entrafinent sa
déformation et sa rupture.

L'invention est caractérisée par le fait que, & chacun de
ses points d'accrochage, le matériau (1), souple dans le
sens de la figure 1, est rendu rigide sur une certaine por-‘
tion (2) de sa dimension selon le plan de la figure, et

que cette partie rigide (2) est introduite dans 1l'alvéole
(3) d'une piéce rigide (4). La longueur, dans le plan de

lz partie rigide (2) est inférievure & la profondeur de
i1'alvéole (3) mais trés supérieure & sa largeur, de sorte
gue la traction exercée vers le haut sur la partie supé-
rieure (1) du matériau souple a pour effet d'appliquer ce
matériau sur le bord droit de 1'alvéole (3), et cette trac-
tion a pour effet d'arc-bouter la partie rigide (2) contre
la paroi gauche de 1l'alvéole (3). Plus la position dféqui%
libre de cette partie rigide (2) est voisine de 1l'axe de
1'alvéole (3) selon le plan de la figure, moins les efforts
de flexion qu'elle doit éguilibrer par sa rigidité sont
importants. |

L'invention est caractérisée par le seul fait de rendre
rigide le matériau souple dans une de ses parties telle

aue (2) définissant un point d'accrochage, et non pas par
le moyen employé pour obtenir ce résultet. On peut propo-
ser simplement & titre d'exemple parml tous les procédés
connus, et sans que cette énumération ait un caractére 1i-
mitatif ou restrictif, 1'adjonction de piéces d'un matériau
rigide par collage, couture, sertissage, soudage, introduc-
tion entre deux épaisseurs du matériau souple (1), ou méme
par formation dans la texture méme du matériau sovnle, si
celle-ci peut &tre pénétrée par capillarité ou sous vpres-
sion au moyen d'un empois ligquide transformé ensuite en
matériau rigide par quelque procédé physico-chimique que

ce soit, et notamment par polymérisation ou thermo-dur-
cissement,
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-
s 1t dimension de 1'2lv%0le et fes niéers on contact
n'est pas précisée dnrs la direction pernendicnlri-e 2u
vplan de la fisure. De ce moint de vue, il faut nriciner

gue, si le matérizv rourle (1) se présente souc 1- forme

d'une feville ou, tout av mrins, d'un rubar or 4'vme san-

)
Q]

gle ersez larces, c'est-2-dive mme =z Aimemcio» mornendsi-

‘cvleire au plan de 1l¢ ficure est av moinc de l'ordre d'vne

dizaine de fois son épaisseur représentée dans le plen de
la figure, sa risidité dans un plan perpendiculaire au
plan de la figure est suffisante pour que 1'alvéole (3)
n'ait pas besoin de vparois latérales au-dessus et au-
dessous du plan de la figure.

Par contre, si le matériav souple (1) se présente sous la
forme de fil ou de ceble, c'est-a-dire ogue sa dimension
perpendiculaire au plan de la figure est & pmeu rrés égale

s

son épaisseur mesurée dans le plan de la figure 1, il
est absolument nécessaire cue 1'alvéole (3) présente des
parois latérales au-dessus et auv-dessous du plan de la

figure 1 permettant de guider et meintenir la partie rigi-

de (2) dans le plan de la figure.

Telle gqu'elle est, la figure 1 représente une piéce (4)
accrochée & une piéce (1) de matériau souple ; mais par
symétrie autour d'un axe horizontal contenu dans le plan
de la figure, 1'alvéole (3) viendrait sur le dessus de la
pieéce (4) et la partie (1) du matériau souple pendrait,
accrochée 3 la piéce (4). Plus généralement, cuelle que
soit son orientation, la figure 1 représente 1l'accrochage
du matériau souple 1 sur lequel s'exerce une traction ten-
dant & 1'écarter de la piéce (4) dans une direction paral-
léle 3 1l'axe de 1'alvéole (3) et dans un sens tel que cette
traction applique le matériau souple sur le bord de 1'al-
véole (3) et provoque l'arc-boutement de la partie rigide
(2) contre le bord de 1'alvéole (3) opposé au précédent.

\
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Comme seuls le bord de 1'clvéole et 1la raroi qui Ivi est
opposée jouent un rble dans le nrocessus A'accrochage, on
pourrz utiliser avantageusement la disnosition de la fipu-
re 2, ou la piéce (5) joue le rdle de bord de 1'alvéole et
la piéce (6) le rdle de paroi opposée 2 ce bord. La sancle
le ruban est, dans ce cas, engagée & cheval sur

]
o

plate

cette piéce (5), la partie du matériau souple soumise & la

2

traction étant située & 1l'extérieur, et orientée vers le
bas ou vers le haut, lz partie revrésentée sur la figure 2
étant symétrique par construction.

La figure 3 gui représente uvne portion de tube (7) fixée
par collage ou soudure sur une piéce (8) est 1l'homologue
de la figure 2 dans le cas, non plus d'une sangle ou dfun
ruban, mais d*un fil ou d'un cable. Dans ce cas, si le ma-
tériau (8) est suffisamment résistant et s'il peut 8tre
percé d'un trou débouchant suffisamment voisin de sa sur-
face extérieure, le tube rapporté (7) peut &tre trés bien
remplacé par un tel trou.

La figure 4 représente un dispositif d'accrochage & une
ceinture d'une piéce en matériau souple (9), étui ou car-
quois par exemple, terminée par une partie (10) rendue ri-
gide dans le plan de la figure. La rigidité dans le plan
de la figure 4 est obligatoire pour réaliser 1l'accrochage,
mais la flexibilité de la partie ,[10) autour d'un =xe con—

tenu dans le plan de la figure 4 peut &tre nécessaire pour

suivre une paroi courbe dans le méme sens. Pour celd, la
partie (10) (fig.4, fig.5 et fig.6) est rendue rigide dans
un seul plan au moyen d'armatures paralléles-entre elles
telles gue (11), qui permettent de plier la partie (10)
autour d'un axe vertical de la figure 5, mais pas autour

‘d'un axe horizontal de cette méme figure.

La figure 6 montre une coupe vue de dessus de l'accrochage
réalisé au moyen de piéces <telles que (9), (10) et (11)
sur un barreau tel gue (5), dans le cas ou la paroi (6) de
la figure 2 est convexe.
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Tiee fimurer 7 et F rortre-t v ~viee exemmle A0 rmfalsen
tion d'un accrochere d'un po+iri-n gsounle (13), (A1) Anrt

une portie (15) a été renduc riride dans le nlon de lp

D

ficure, sur une piéce rizide (12),(16). Dans ce cas, lc
traction exercée sur le partie (13) du matériau sounle ect
trensmise par la risidit? e la nartie (15) qui ceurce le
coincement du brin libre (14) fzne le diddre 2irn dlaréte
perpendiculaire av nlan de la firure, qvi est formé nor

1a partie (16) et la 1lévre inférieure (12) de 1'alvéole
d'accrochage. La figure 7 montre cet accrochage en posi-
tion bloguée et la firsure 8, le méme en cours d'engagement
ou de déragement, la pvartie (13) n'étant pas soumise 3

traction.

Lz figure 9 est une variante de la figure 7 ol, la partie
rigide (15) n'étant vas susceptible de coulisser le long
du matériau souple sous l'action de la traction exercée en
(13), le pincement exercé entre (16) et (12) de la figure
7 n'est plus nécessaire et qu'un simple’arc-boutement de
1'extrémité de la partie rigide (15) contre le fond de
1'alvéole est suffisant.

Par exemple, dans le cas de la figure 7, la portion rigide
(15) pourrait &tre réalisée au moyen d'une gaine en maté-
riau rigide dans lequel le matériau souple peut coulisser.
Dans le cas de la figure 9, la portion rigide (15) serait
par exemple réalisée'au moyen de collage de plaquettes
rigides sur le matériauv souple, ou encore par enfilage de
plaguettes rigides dans des goussets formés par le maté-
riau souple.

Sur les figures 7, 8, 9, 10 et 11 a été représentée, déli-
mitée par un trait tireté, la zone de débattement nécessai-
re au décrochage, qui est réalisé par extraction de la
partie rigide du matériau souple hors de l'alvéole d'ac-
crochage. Pour celd, la tension exercée sur la partie (13)
doit &tre reldchée dans le cas des figures 7, 8et 9
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rt 1M'evir-oction de 1o movhia ricide (15) hovrs Ae Jl'atvéole

est obtenue en tirant sur ls partie (14) dv matériav sourle.

Dans le cas de la firure 10, la partie inférieure de 1'z2l-
véole d'accrochage est constituée d'une piéce rigide (18)

& section en forme d'éguerre dans le plan de leo fifure,
dont 12 dimension perrendiculaire au vlan de la firure est
la méme que celle des pigces (13),(14),(15) et (17), et oui
est mobile autour d'un axe (12) solidaire du support (17).
L'axe (19) perpendiculaire au plan de la figure est situé
le plus prés possible de la paroi rectiligne de la piéce
(17), mais a une distance au moins égale & la somme de
1'épaisseur de la partie rigide (15) et du brin libre (14).

La traction sur la partie (13) appuie la partie (15) et 1la
boucle du brin (14) sur 1l'aile horizontale de 1'équerre

(18) provoguant le pincement de 1la partie (15) et du brin
(14) entre l'aile verticale de 1l'équerre (18) et la piédce
(17). Une traction modérée exercée sur (14) permet la rota-
tion vers la droite de 1l'éguerre (18) autour de son axe (19)
et le dégagement de la partie rigide (15), mé@me en présence
d'une traction sur la partie (13).

La figure 11 répond aux mémes explications de fonctionne-
ment que la figure 10, 3 1l'exception du remplacement de la
partie rigide (15) du matériau souple par une piéce (20)
de matériau rigide contre lequel le matériau souple vient
simplement s'appliquer sous l'effet de la traction exercée
en (13), et qui provogue le pincement du matériau souple
et son application contre la piéce rigide (20) suivant les
deux branches de 1'équerre (18) et la piéce (17).

Le profil représenté sur la figure 11 pour la piéce rigide
(20) ne constitue qu'un exemple de réalisation d'une zone
apparemment rigide, sur le matériau souple, simplement par
son application sous tension le long d'une piéce rigide
(20), avec laguelle il n'est aucunement 1ié et dont il se
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sépare snontcn®ment au décrochare lorsanton M"ouvra" 1'énper
re par rotation vers 1z droite en tireont sur le nerie libre

(14).

Par rapport & 1l'état antérieur de la technique, 1'invention

apporte les avantages suivants :

1°) suppression de piéces rapportées de formes complexes,

_telles que crochets ou oeillets ;

2%) répartition uniforme des efforts sunmortés par le maté-
riaun éouple'; :

%0) facilité de réalisation industrielle

4°) grand choix de moyens de réalisation

-0

5°) domaine d'application trés vaste.
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Poyendications

1. Procédé d'accrochage sur une pidce riride d'un motérian
souple se présentant sous la forme de fil, ruban ov feuil-
le, consistant & créer dans ce mztériau souple des merties
rirides proquuént un arc-bouvtement de ces parties rirides
entre le bord et les parois d'alvéoles d'azccrochage réali-
sés dans la pidce rigide. .

2. Moddle d'alvéole d'accrochage réalisé par une barre pa-
r2118le & une paroi plane (fig.2) ou courbe (fig.6).

3. Modéle d'accrochage d'une charge (étui par exemnle) 2

la ceinture d'un vétement.

4, Modsle d'alvéole d'accrochage & fond en butée mobile en
forme d'équerre (18) articulée autour d'un axe (19) (fig.
10 et 11) permettant le décrochage, méme en présence d'une
traction importante exercée sur la partie (13).

5. Procédé de coincement du matériau souple dans 1l'alvéole

d'accrochage par simple application d'une piéce rigide (20),
comme indigué sur la figure 11.

[t
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