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@ Makulaturweiche.

@ Bei einer Makulaturweiche fiir eine eine Schuppenbahn
aus gefalzten Papierprodukten aufnehmende Transportstrec-
ke, die aus mehreren hintereinander angeordneten Bander-
strecken {1, 2, 3) mit um Bandwalzen (5, 6, 7) herumlaufen-
den Transportbiandern (4) besteht, wobei zumindest die in
Transportrichtung hintere Bandwalze (6} der einen Zwi-
schenraum (8) zwischen zwei aufeinander folgenden Bénder-
strecken (3, 2) begrenzenden Bandwalzen {6, 7} bewegbar
gelagert und mittels eines durch eine Steuereinrichtung {16
bis 19) aktivierbaren Betdtigungsorgans (14) in ihrem
Abstand zur benachbarten Banderstrecke (2) verénderbar ist,
werden dadurch eine hohe Laufgeschwindigkeit der Tran-
sportbénder (4) sowie eine langsame und ruckfreie Weichen-
verstellbarkeit und ein einfacher Aufbau gewéhrieistet, da’
die in ihrer Lage verdnderbare Bandwalze (6) um die Achse
einer zur selben Bénderstrecke (3) gehorenden, stationér
gelagerten Bandwalze (5) nach unten ausschwenkbar und im
Bereich ihrer auf die benachbarten Banderstrecken (1, 2)
ausgerichteten Normalstellung mit einer frei liegend Uber ihr
angeordneten Andriickwalze (20) in Eingriff bringbar ist und
daB der zwischenraumseitige Umfangsabschnitt der die in
Transportrichtung vordere Zwischenraumbegrenzung bil-
denden Bandwalze (6} mit einer Abdeckung (25) versehen ist.
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Hakulaturweiche

Die Erfindung betrifft eine Makulaturweiche f{ir eine
eine Schuppenbahn aus gefalztén Papiérprodukten auf-
nehmende, insgbesondere fiir eine zwischen einem Falz-
apparat und einer diesem nachgeordneten Auslegestation
angeordnete Transportstrecke, die aus mehreren hinter- = .
einander angeordneten Bd@nderstrecken mit um Bandwalzen
heruml aufenden Transportbédndern besteht, wobei zumin-'
dest die in Transportrichtung hintere Bandwalze der
einen Zwischenraum zwischen zwei aufeinanderfolgenden
Béanderstrecken begrenzenden Bandwalzen bewegbar gela-
gert und mittels eines durch eine Steuereinrichtung
aktivierbaren Betdtigungsorgans in ihrem Abstand zur
benachbarten Banderstrecke verédnderbar ist.
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Bei einer bekannten Anordnung dieser Art ist der ge-
nannte Zwischenrsum zwischen zvwel aufeinanderfolgen-
den Binderstrecken zur Bildung einer Weicke durch Ver-
kiirzung bzw. Verldngerung der jeweils hinteren Binder-
strecke verénderbar. Hierzu wird die vordere Bandwalze
dieger hinteren Binderstrecke auf gleichbleibender Hthe
hin- und her verschoben. Zur Bewefkstélligung des er-
forderlichen Lﬁngenauégleichs gind die Binder im Be-
reich ihres Riicklaufasts {iber eine schleifenfbrmig
hiervon umschlungene T&nzerwalze gefiihrt, die im Ge-
gentakt zur hin- und hergehenden Bandwalze verschoben
wird. Die Verlﬁngerung bzw. Verkiirzung der hinteren
Banderstrecke und dementsprechend auch die Verschie-
bung der Bandwalze und der Ténzerwalze miissen hierbei
sehr schnell vorsicngehen,'um am Beginn bzw. am Ende
des eus Makulaturprodukten bestehenden Abschnitts der

Bchuppenbahn eine saubere Trenmung zu bewerkstelligen.

Dementsprechend treten hierbei hohe Massenkréifte auf,
die in unerwiinschter Weise ruckartige Schlédge verur-
sachen und einen nicht unbetréchtlichen VerschleiB
ergeben. Gleichzeitig ist eine verh&ltnism&Big starke
Dimensionierung der Antriebsaggregate erforderlich,
was einen hohen Aufwand verursacht. AuBerdem ist die
hier zum Léngenausgleich benttigte Bandschleife Ursache
fiir einen nicht unbetréchtlichen Platzbedarf, vom ma-
schinentechnischen Aufwand fiir die Ténzerwalze und die
dieser benachbarten Umlenkwalzen ganz sbgesehen. Fer—
ner wirkt sich die infolge der hier vorgesehenen Schlei-
fe erforderllche mehrfache Bandumlenkung negatlv auf
die Lebensdauer der Bander aus.

" Bei einer anderen bekennten Anordnung (DE-AS 22 29 414)

ist zur Bildung einer Weiche eine oberhaldb der Schuppen-
bahn bewegbar angeordnete Stechschaufel,vorgesehen, die
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mit ihrer Spitze zwischen zwei sufeinanderfolgende

Produkte einfithrbar ist und welche die auf sie auf-
laufenden Produkte einer nachgeordneten Bandfithrung
zufiihrt. Auch bei dieéer'békanﬁteh Anordnung ist-
eine hdhe'Beschleuniguﬁg der Stechschaufel und der
nachgeordﬁeten Bandfilhrung erforderlich, um -eine’
saubere Trennung des'SébuppénstromsiZu gewdhrlei~
sten, was ebenfalls hohe Méésenkréfté, eine ruck-
artige Betriebsweise und einen hohen ‘VerschleiB er-
warten 18Bt. AuBerdem kann es vorkommen, daB die
Stechschaufel auf ein Fzlzprodukt aufléuft; so daB
sich die nachfolgenden Produkte hierfibér hinweg~
schieben miissen, was sehr leicht zu einem Stau fiih-
ren kann. Ganz abgesehen davon erfordert der Antrieb

und die Lagerung der Stechschzufel ‘sowie der zuge-

hérigen Bandfﬁhrung einen sehr hohen maschinentech-
nischen Aufwand. o .

Bei einer weiteren bekennten Anordnung (DE-AS 28 48 010)
ist eine BEnderstrecke mit einer verh&ltnigmiBig star-
ken vorderer Sz-éwzlze versehen, der einme oterhnaldb der
Bénderstrecke angeorénete, suf einem Schwenkrzhmen auf-
genommene, weitere kurze BiZnderstrecke zugeordnet ist,
die zur Bildung einer Weiche um ihre untere, &n der
starken vorderen Bandwslze anliégende Bandwalze in ei-
ne mach obenrrﬁckwérts'gerichtete Stellung umlegbar
und mit einer zwischen zwei aufeinanderfolgende Falz~
produkte einfiihrbaren Trennwelze in Wirkverbindung
bringbar ist. In der normalen Transportstellung begren-
zen die genannte starke vordere Bandwalze und die zuge-
ordnete kurze Bi&nderstrecke einen etwa 5-firmig verlau-
fenden Forderkanal. Dies s0ll eine gewisse Auffdcherung
der durch den S-férmigen Forderkanal hindurch gedriick-
ten Falzprodukte ergeben. Nachteilig ist jedoch, daB
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-sich infolge der S—fBrmigen'Umlenkung der Férder-

strecke eine verh&ltnism#Big starke Beanspruchung
der Produkte ergibt, was insbesondere bei dicken
Falzprodukten und bei kleinem Schuppensbstand zu un-
erviinsgchten Quetschfalten und dergleichen bzw. zu
einem Verschmieren des unter Umsténdeén noch frischen

Drucks fiihren kann. Fiir hohe Maschinengeschwindig-

keiten ist diese bekannte Anordnung daher nicht ge-

eignet.

Hiervon ausgehend ist es dsher die Anfgabé der vor-
liegenden Erfindung unter Vermeidung der Nachteile
der bekannten Anordnungen eine Makulaturweiche ein-
gangs erwihnter Art zu schaffen, die eine vergleichs—

~weise hohe Laufgeschwindigkeit der Transportbénier

verkraftet und demnoch langsam und daher weitgehend
ruckfrei verstellber ist, und die gleichzeitig ein-
fach sufgebaut ist und zuverldssig arbeitet.

 Diese Aufgabe wird erfindungsgemé8 &edurch:gelﬁst,
‘daB die in ihrer Lage verénderbare Bandwalze um &ie

Achse einer zur selben Bénderstrecke geharenden, ste-
tiondr gelagerten Bandwalze nach unten ausschwenkber
und im Bereich ihrer auf die benachbarte Banderstreck
ausgerichteten Normalstellung mit einer freiliegezé
tiber ihr angeordneten'Andrﬁckwélze zum Eingriff tring-
bar ist und daB der zwischenraumséitige Unfangsab-

schnitt der die in Transpo:trichtung vordere Zwischen-
raumbegrenzung bildenden Bandwalie nit einer Abdeckung

[ty

' versehen ist.

Diese MazBnahmen ergeben in vbrteilhafter Weise eine
schwenkbare Bénderstrecke, die in ijhrer aus der For-
mallage susgeschwenkten Stellung die hiersuf sich be-
findenden Falzprodukte einfach an der nachfolgenden
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Bdénderstrecke vorbei in eine spezielle Makulaturaus-
lage fordert. Die Bandlénge bleibt dabei in vorteil-
hafter Weise in jeder Schwenkstellung dieselbe, so
daB Ausgleichseinrichtungen entfallen kdnnen. Die
auszusortierenden Makulaturprodukte werden hierbei
auch nicht von der Binderstrecke abgehoben, sondern
werden einfach liber die vordere Bandwalze der schwenk-
baren Binderstrecke abgeworfen. Bewegliche Trennele-
mente wie Stechschaufeln, Trennwellen oder derglei-
chen sind daher hierbei nicht erforderlich. Bei der
Riickkehr der schwenkbaren Bdnderstrecke in die Aus-
gangsstellung sorgt die ihrer vorderen Bandwalze zu-
geordnete Andriickwalze dafiir, daB die wdhrend der
Riickkehrbewegung mit ihrer Vorderkante mnoch in den
Zwischenraum zwischen den beiden aufeinanderfolgen-
den Binderstrecken eingelaufenen Falzprodukte zuver-
léssig in dieser Richtung weiter transportiert wer-
den. Gleichzeitig verhindert die zwischenraumseitige
Abdeckung der hinteren Bandwalze der vorderen Binder-
strecke, daB diese noch auszusortierenden Produkte
entgegen der gewinschten Transportrichtung mitgenom-
men werden. Die vorstehend geschilderten MaBnahﬁen
stellen daher sicher, daB ein Stau zuverl&ssig unter-
bleibt. Infolge dieser MaBnahmen kann die Schwenkbe-
wegung in vorteilhafter Weise verhéltnismaﬁig langsam
durchgefiihrt werden, was nicht nur einen druckfreien
Betrieb sicherstellt, sondern auch die Verwendung ver-
h&#l1tnisméBig einfacher Antriebsaggfegate ermoglicht.
Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile sind dem-

nach insbesondere in einer asusgezeichneten Wirtschaft-
lichkeit zu sehen.

Vorteilhaft kann die der die in Transportrichtung vor-

dere Zwischenraumbegrenzung bildenden Bandwalze zuge-

ordnete Abdecking als nach unten sich verjiingender
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Leitkeil ausgebildet sein, der zweckm#Big entspre-
chend der Kontur der benachbarten Bandwalze—éebo—
gen sein kann. Diese MaBnahmen ergeben in vorteil-
hafter Weise ein stationdres Trennelement, das

bei der Riickkehr der schwenkbaren Béanderstrecke in
ihre Ausgangslage zwischen zwei aufeinanderfolgen-
de Produkte eingreift, wobei die obere breite Stirn-
seite des Leitkeils eine Auflage bildet, iiber wel-
che das erste auf die Trennstelle folgende Produkt
sicher der nmachgeordneten Binderstrecke zugefiithrt
wird. Andererseits ist sichergestellt, daB die an
den Lingsseiten des Leitkeils bereits gefiihrten
Exemplare ohne Riickstau wéite: transportiert werden.

GeﬁéBreiner weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der
iibergeordneten MaBnahmen kann die absenkbare Band-

‘walze suf einem Schwenkrahmen aufgenommen sein, der

als Ganzes mittels mindestens eines'Stellzylinders
verschwenkbar ist. Diese MaBnahmen ermbglichen in vor-
teilhafter Weise trotz Schwenkbarkeit der Bandfithrung
eine einfache Unterstiitzung der Bander.

Weitere vorteilhafte Ausgesteltungen und zweckmiBige

Fortbildungen der iibergeordneten MaBnahmen ergeben

sich sus der nachstehenden Beschreibung einesg Rusfith-
rungsbeispiels anhand der Zeichnung in Verbindung mit
den restlichen Unteransprﬁchen. |

In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht'der'erfindungsgemﬁﬁen
Iransportstrecke mit der bei geschlossener
bzw. gedffneter Weiche sich ergebenden Schup-

penbahn und

Figur 2 eine Seitenansicht der erfindungsgefifiBen

e Bt B ai en ot ek 1 h .



10

15

20

25

30

0045713

Transportstrecke mit der beim SchlieBen der
Weiche sich ergebenden Schuppenbahn.

Die dem Schaufelrad eines Falzapparats nachgeordnete,

zu einer Auslegestation, etwa einem Paketausleger,
fﬁhrende'Tpansportsfrecke ist normalerweise aus Prak-
tikabilitétsgrﬁnden'in mehrere, hintereinander ange-
ordnete B&nderstrecken unterteilt. Der grundsdtzliche
Aufbau und die Anordmung einer derartigen Binderstrek-
ke ist bekammt und bedarf deher keiner ngheren Erléu-
terung mehr. In den Figuren 1 und 2 sind zwei mit Ab-
stand voneinander angeordnete Bénderstrecken 1 und 2
gezeigt, die mittels einer dritten, schwenkbaren B&n-
derstrecke 3 miteinander verknlipft sind. Diese Binder-
strecken 1, 2, % bestehen sus mit Abstand nebeneinan-
der angeordneten, schmalen Einzelbdndern 4, die suf je-
weils eine vordere und eine hintere Bandwalze sufge-
legt sind. Die vordere Bandwalze 5 der schaufelradsei-
tigen Bdnderstrecke 1 bildet gleichzeitig die hintere
Bandwalze der schwenkbaren Binderstrecke 3, so daB sich
praktisch ein liickenloser Ubergang von der Binderstrecke
1 auf die Bénderstrecke 3 ergibt. Die vordere Bandwalze 6
der schwenkbaren Binderstrecke 3 ist von der hinteren
Bandwalze 7 der nachgeordneten B#nderstrecke 2 unab-
héngig und mit Abstand hiervon angeordnet, so daB sich
zwischen diesen Bandwalzen 6 und 7 ein kleiner Zwischen-
raum 8 ergibt. Solange die Bandwalze 6 suf die benachbar-
te Bandwalze 7 ausgerichtet ist, ist der von diesen Band-
walzen begrenzte Zwischenraum jedoch so gering, daB die
vom Schaufelrad erzeugte, bei 9 angedeutete Schuppenbahn
ungehindert hieriiber hinweggfeifen ksnn.

Bei der Verarbeitung von bahnfdrmigem Material in einer .
Rotationsdruckmaschine werden zur Bewerkstelligung ei-
nes sog. fliegenden Rollenwechsels bekanntlich die von
nacheinander zum Einsatz kommenden Rollen sbgezogenen
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Bahnen einfach aneinander angeklebt. Die die Klebe-
stelle, die auf den Bahnen farbig markiert ist, ent-
haltenden Produkte sind Makulatur und miissen aus

der zum Ausleger fithrenden Schuppenbshn herausgenom-

‘men werden. Hierzu wird die schwenkbare Bi#nderstrek-

ke 3 mit ihrer vorderen Bandwalze 6 gus ihrer auf

die benachbarten stationiren Binderstrecken. bzw. 2
ausgerichteten, in den Figuren mit durchgezogenen
Linien angedeuteten Normalstellung einfach so weit
abgesenkt, daB die Schuppenbahn 9 im Bereich zwischen
den einander benachbarten Bandwalzen 6 und 7 abreiBt
und die hinter dieser Bahntrennung ankommenden Pro-
dukte iiber die vordere Bandwalze 6 der schwenkbaren
Bénderstrecke % in eine separate Auslage abgeworfen
werden. Die untere Schwenkstellung der schwenkbaren
Binderstrecke 3 ist in den Figuren 1 und 2 mit strich-
punktierten Linien angedeutet. Die iiber die vordere

Bandwalze 6 abgeworfenen Produkte 10 gelangen hierbei

einfach iiber eine unterhald der Bandwalze 6 angeord-
nete Rutsche in einen hier nicht naher dargestellten
Behalter fiir Makulaturprodukte.

Die vordere Bandwalze 6 der absenkbaren Bénderstrecke 3%
ist um die Achse 12 der zugehdrigen hinteren Bandwalze,
die stationdr angeordnet ist, schwenkbar. Hierzu ist
ein koaxial zur Achse 12 schwenkbar gelagertef, die
vordere Bandwalze 6 sufnehmender Schwenkrahmen 1% vor-
gesehen, der gleichzeitig als Abstiitzung fiir die Bin-
der 4 der absenkbaren Banderstrecke 3 dienen kann. Zur

Betitigung des Schwenkrahmens 13 ist ein Stellzylinder 14
vorgesehen, der einerSéits am Maschinengehéﬂée abgestiitzt
ist und endererseits mit selner Kolbenstange am Schwenk-
_rghmen angreift. Der Stellzyllnder 14 kann ein Pneumatik-
zylinder sein, der iiber eine von einem Ventil 15 beherrsch—
te Druckleitung 16 mit einer hier nicht n#her dargestell-
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ten Druckluftquelle verbunden ist. Das Ventil 15 soll
zur Aktivierung bzw. Passivierung des Stellzylinders 14
seinerseits durch eine Steuereinrichtung beté@tigbar
sein, die einen oberhalb oder unterhéiﬁ, hier unter-
halb der Schuppenbahn 9 angeordneten, auf die die Kle-~
bestelle markierende Farbmarkierung ansprechenden Sen-
sor 17 und einen hiermit verbundenen MeBwertumformer 18
unfgBt, der mit seinem Ausgang 1S am Ventil 15 liegt.
Der Sensor 17 kann etwa als Fotozelle ausgebildet sein,
deren elektrisches Ausgangssignal durch den Umformer 18
s0 weit verstdrkt wird, daB hiermit die Bpule des zweck-
mEBig als Elektromagnetventil ausgebildeten Ventils 15
erregbar ist. Der Stellzylinder 14 kann mit einer im
Vergleich zur Bandgeschwindigkeit sehr geringen Ge-
schwindigkeit arbeiten, was sich vorteilhaft auf die
sich ergebenden Massenkrifte und die benttigte Antriebs-
energie auswirkt. Der Sensor 17 der Steuereinrichtung
wird daher zweckm#ZBig so angeordnet, daB eine friihzei-
tige Meldung von Makulaturanfang bzw. -ende erfolgt.

Da die Schuppenbahn 9 beim Absenken der Bénderstrecke 3
schneller abreiBt als beim Zurilickschwenken der Binder-
strecke 3 kann in der Steuereinrichtung zweckm&fig ein
hier nicht n&her dargestelltes Verzdgerungsglied vorge-
sehen sein, welches das Signal Makulaturanfang nur mit

-einer gewissen zeitlichen VerzGgerung weiter gibt. Die
obere und die untere Bchwenkstellung des Schwenkrahmens 12

ist zweckm#Big durch Anschlige definiert.

Oberhald der vorderen Bandwalze 6 der abschwenkbaren
Banderstrecke 3 ist eine Andrilickwalze 20 vorgesehen, die
in der normalen, auf die beiden benachbarten Bénderstrek-
ken 1 und 2 ausgerichteten Stellung der absenkbaren Bén-
derstrecke 3 auf den transportierten Produkten zur An-
lage kommt und diese an die vordere Bandwalze 6 der ab- '
‘senkbaren Bénderstrecke 3 anpreBt, so daB sich in diesem
Bereich prektisch ein Zwangsvorschub ergibt, was sich be-

ot s vt e
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sonders vorteilhaft bei der Rﬁckkehr'der,abseﬁkbaren
Bénderstrecke 3 von der abgeschwenkten Stellung in
die Normalstellung auswirkt, wie am besten sus Figur 2

erkennbar ist. Die wihrend der hier verh#ltnisméBig

langsam vorsichgebenden'AufwértSbewegung der um die
stationdre Achse 12 der hinteren Bandwalze schwenk-
bar gelagerten, vorderen Bandwalze 6 der absenkbaren

 Binderstrecke 3 mit ihrer Vorderkante noch in den

Zwischenraum 8 zwischen den benachbarten Binderstrek-
ken % und 2 eingelaufenen Produkte der in Figur 2 bei
21 angedeuteten Art werden infolge des durch die An-
driickwalze 20 bewerkstelligten Zwangsantriebs zuver;r
l#ssig weiter transportiert und kbnnen nicht stehen
bleiben, so daB ein Stau zuverlissig verhindert ﬁird.
Die Andriickwalze 20 ist oberhalb der Schuppenbahn 9
frei liegend so gelagert, daB sie beim Hochkommen der-
vorderen Bandwalze 6 der schﬁénkbaren Bénderstrecke 3
leicht angehoben wird und somit die zu transportieren-
den Produkte mit ihrem Gewicht an die Binder bzw. die
darunter sich befindende Bandwalze andrﬁékt; Zur Ver-
stédrkung des Anpreldrucks kSnnte zusdtzlich eine Feder
vorgeseben sein, wobei dann eine besonders leichte Aus-
fithrung der AnpreBwalze moglich wird. Im dargestellten
Ausfﬁhrungsbeispiel ist die AnpreBwalze 20 mit ihren
seitlichen Lagerzapfen 22 in in Hub bzw. Senkrightung
gich erstreckenden Fithrungen 23 aufgenommen, deren un-
teres Ende durch -einen Anschlag 24 begrenzt ist. Im
vorliegenden Fall finden hierzu eirifach U-formige Biigel
Verwendung, .in welche die Lagerzspfen 22 eingesetzt
sind. Die Filhrungen 23 sind maschinenfest angeordnet,

- go daB die untere Stellung der AndrﬁdkwélzeVZO'defi—

niert ist. Der Maschinenrahmen, der gleichieitig auch
die lagerung der'statienﬁren‘Bahdwélzen und des Hubzy-
linders 44 sufnimmb, ist hier der Ubersichtlichkeit
halber nicht dargestellt. ' - '
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Um zu verhindern, daB die bei der Einleitung der Ab-
senkbewegung bzw. bei Beendigung der Bubbewegung

der absenkbaren Bénderstrecke 3 mit ihrer Vorderkante
in den Zwischenraum 8 einschieBehden bzw. in diesen
noch hineinragenden Produkte der bei 21 angedeuteten
Art zum Eingriff mit der der vorderen Bandwalze 6
der sbsenkbaren Binderstrecke 3 benachbarten hinteren

"Bandwalze 7 der in Transportrichtung vorgeordneten

Binderstrecke 2 zum Eingriff kommen und hiervon ent-
gegen der gewiinschten Transportrichtung beasufschlagt
werden, ist der zwischenraumseitige Umfangsabschnitt
dieser Bandwalze 7 mit einer Abdeckung 25 versehen.
Diese Abdeckung ist im dargestellten Ausfithrungsbei-
spiel als nach unten sich verjﬁngenderrLeitkeil aus-
gebildet, der entsprechend der Kontur der zugeordne-
ten Bandwalze 7 gebogen sein kann, so daB sich kein
nennenswerter Flatzbedarf ergibt. Die obere Stirnsei-
te des Leitkeils ergibt hierbei in vorteilhafter Weise
eine breite Anlaufflédche 26, durch welche die Vorder-
kante des ersten, nicht mehr in den Zwischenrazum 8
einschieBenden Produkts 27 der nachgeordneten Bénder-
strecke 2 zugefilhrt wird und durch die bei Einleitung
der Absenkbewegung der Bandwalze 6 die Hinterkanten
der mit ihrem vorderen Bereich bereits suf die Bénder-
strecke 2 gelangten Produkte gestiitzt werden. Die als
Leitkeil ausgebildete Abdeckung 25 bildet somit in
vorteilhafter Weise gleichzeitig ein stationéres Trenn-
element, das beim Hochkommen der absenkbaren Bénder-
strecke 3 mit der durch die obere Anlauffléche 26 und
die Beitenflanke gebildeten Kante zwischen zwei auf-
einanderfolgende Produkte eingreift und dasbei eine
Trennung des auf die Makulaturasblage 11 gelangenden
Schuppenstroms von dem iiber die nachgeordnete Bénder-
strecke 3 abzutransportierenden Schuppenstrom bewerk-
stelligt. Die AnpreBwalze 20 ergibi debei in vorteil-
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hafter Weise eine gewisse Auffdcherung der Produkte,

so da8 das Eindringen des Leitkeils erleichtert wird,
wie am besten aus Figur 2 erKennbar ist.

- e i 1
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Anspriche

‘1) Makulaturweiche fiir eine eine Schuppenbahn aus ge-

falzten Papierprodukten aufnehmende, insbesondere
einem Falzapparat nachgeordnete und zu einer Aus-
legestation fihrende Transportstrecke, die aus meh-
reren hintereinander angeordneten Bdnderstrecken
(1,2,3) mit um Bandwalzen (5,6,7) herumlaufenden
Transportbindern (4) besteht, wobei zumindest die
in Transportrichtung hintere Bandwalze (6) der ei-
nen Zwischenraum (8) zwischen zwei aufeinanderfol-
genden Binderstrecken (3,2) begrenzenden Bandwalzen
( 6,7) bewegbar gelagert und mittels eines durch
eine Steuereinrichtung (15 bis 19) aktivierbaren
Betdtigungsorgans (14) in ihrem Abstand zur benach-
barten Binderstrecke (2) verdnderbar ist, dadurch.
gekennzeichnet, daB die in ihrer Lage verianderbare
Bandwalze (6) um die Achse einer zur selben Bénder-




10

15

20.

25

30

2)

3)

4)

5)

‘ , ' 0045713

strecke (3) gehdrenden, stationdr gelagerten Band-
walze (5) nach unten ausschwenkbar und im Bereich
ihrer auf die benachbarten Binderstrecken (1,2)
ausgerichteten Normal st.ellung mit einer frei
liegend iiber ihr angeordneten Andriickwalze (20)

zum Eingriff bringbar ist und daB der zwischenraum-
seitige Umfangsabéchnitt der die in Transportrich-
tung vordere Zwischenraumbegrenzung bildenden Band-
walze (6) mit einer Abdeckung (25) versehen ist.
Mekulaturweiche nach Angpruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die frei liegend liber der absenkbaren Band-
walze (6) angeordnete Andriickwalze (20) in einer in
Hub- bzw. Senkrichtung sich erstreckenden Fithrung (23)
aufgenommen ist, deren unteres Ende durch einen An-
schlag (24) begrenzt ist, gegen iiber dem die An-
driickwalze (20) in der normalen, auf die benachbar-
ten Binderstrecken (1,2) ausgerichteten Transport-
stellung der absenkbaren Binderstrecke (3) leicht
angehoben ist.

Makulaturweiche nach Angpruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Fiihrung (23) aus die Lagerzalfen (22)
der Andriickwalze (20) umfassenden, U-fSrmigen Biigeln
besteht.

Makulaturweiche nach wenigstens einem der vorherge-
henden Anspriiche 1 bis 3, daduréh gekennzeichnet, daB
die der die in Transportrichtung vordere Zwischenraum-
begrenzung bildenden Bandwalze (7) zugeordnete Ab-
deckung (25) als nach unten sich verjiingender Leit-
keil asusgebildet ist. '

Makulaturweiche nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
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net, daB die als Leitkeil ausgebildete Abdeckung
(25) entsprechend der Kontur der zugeordneten Band-
walze (7) gebogen ist.
6) Makulaturweiche nach wenigstens einem der vorher-
5 gehenden Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich~ °
net, daB die absenkbare Bahdwalze (6) auf einem
Schwenkrahmen (13) aufgenommen ist, der mittels

mindestens eines Stellzylinders (14) verschwenkbar
ist.

.

10 ‘7) Makulaturweiche nach wenigstens einem der vorher-
gehenden Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, daB die stationdre Bandwalze (5) der absenk-
baren Binderstrecke (3), um deren Achse (12) der
Schwenkrahmen (13) schwenkbar gelagert ist, die

15 Transportbénder (4) der aufeinanderfolgenden Bin-

" derstrecken (4,3) aufnimmt.

S
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