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Stanzwerkzeug.

@ Um mit einem Stanzwerkzeug, bei dem der Stanzstem-
pel {4) mit engem Spiel in einem Abstreifer (7) gefiihrtistund
bei dem in eine Kammer (19) oberhalb der Abstreifer6ffnung
{9) ein Ol-Luft-Gemisch zugefiihrt wird, auch schwer bear-
beitbare Bleche wie Nirostableche stanzen zu kénnen, wird in
der Wand der Abstreiferé6ffnung (9) mindestens eine sich
{iber den Umfang des Stempels (4) erstreckende Olsammel-
tasche (15) ausgebildet, die Gber einem im Abstreifer (7)
gefithrten Kanal (20) mit der Kammer (19) verbunden ist.
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Stanzwerkzeug

Die Erfindung betrifft. ein Stanzwerkzeug laut Oberbegriff

" des Hauptanspruches.

Stanzwerkzeuge dieser Art sind bekannt (DE-PS 26 37 085
und US-PS 3 670 613). Bei einem dieser bekannten Stanz-
werkzeuge (DE-PS 26 37 085) wird iiber die der Kammer ober-
halb der Abstreiferdffnung zugefithrte Druckluft, die beim
Zuriickziehen des Stempels iiber den in der Wand der Ab-
streifertffnung miindenden Kanal in den Raum zwischen Stem-
pelstirnfl&che und Stanzloch gelangt, der Stanzabfall oder
das Stanzteil ausgestossen. Der in der‘Kammer miindende Ka-
nal kann beispielsweise eine in der Wand des Abstreifers
ausgebildete Bohrung sein oder durch mindestens eine zur
Abstreiferdffnung hin offene und in der Wand dieser Ab-
streifertffnung ausgebildete Nut gebildet sein. Der Kanal
kénnte auch dadurch gebildet sein, dass zwischen Stempel
und Abstreifer keine enge Passung sondern ein rélativ
grosses Spiel besteht und durch diesen Ringspalt die Druck-
luft zur Stirnfl&che des Abstreifers zugefithrt wird. Die
Druckluftzufuhr zur Kammer erfolgt beispielsweise iber Ka-
ndle im Stempel. Durch die Art der Kanalfilhrung wird bei
diesem bekannten Stanzwerkzeug.erreicht, dass mit Sicher-
heit die Druckluft erst dann wirksam werden kann,rwénn

das auszustossende Teil durchgestanzt ist.‘Es wird also

eine Art Ventilwirkung erzielt und es wird automatisch un-
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mittelbar nach Abschluss des Stanzvorganges und dem Be-
ginn des Zuriickziehens des Stempels Druckluft auf den
Stanzabfall bzw. das Stanzteil zur Einwirkung gebracht
und hierdurch der Sténzabfall bzw. daé,Stanzteil aus

der unterhalb des StanZwerkzeuges ahgeordneten Matrize
durch die'Druckluf£,ausgestossen. Durch Anreicherung der
Druckluft mit 01 kdnnen bei diesem bekannten Stanzwerk-
zeug gleichzeitig auch die besoﬁders dem Vérschleiss un-
terworfenen Teilergekﬁhit und geschmiert wexrden.

- Wie Versuche geieigt haben, kdnnen solche Stanzwerkzeuge

nicht zum Stanzen von besonders schwer zu'bearbeitenden
zdhen und harten Werkstoffen, beispielsweise von nicht-
rostenden Stihlen oder Vergiitungssté&hlen, verwehdet wer-
den, es wurde bereits nach kurzer Zeit eine Kaltver-
schweissung zwischen Stempel und dem Abstreifer festge-
stellt, was schliesslich zum Bruch des Stempels fihrte.
Diinne Schneidstempel waren bereits nach dem ersten Hub
gebrochen) dicke7Stempe1'bliebén'nach wenigen Hiiben im
Werkstiick kaltveréchweisst héngen. Die Kaltﬁerschweissung
zwischen Stempel und Werkstiick ist umso grdsser, je dik-

ker das Werkstiick ist,

HZhnliches wilirde fiir ein anderes bekanntes Stanzwerkzeug
éelteh, bei dem der‘AbSt:eifer aus einem nachgiebigen

Kunststoffmaterial besteht und bei dem oberhalb der Ab-
streiferéffnung'wiederum'eine Kammer vorgesehen ist, der
von aussen iiber Kandle 6l'zﬁgefﬁhrtrwird (UsS~-PS 3 670 613).

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Stanzwerkzeug der ein-
gangs erwihnten Art so weiterzubilden'und zu verbessern,
dass es auch zum Stanzen von besonders schwer zu bearbei-
tenden z&hen und harten Materialien, beispielsweise nicht-

rostendem Stahl, geeignet ist.
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Diese Aufgabe wird ausgehend von einem Stanzwerkzeug
laut Oberbegriff des Hauptanspruches durch dessen kenn-
zeichnende Merkmale gel®st. Vorteilhafte Weiterbildun-

gen ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Bei einem Stanzwerkzeug ohne Abstreifer ist es zum Schmie-
ren an sich bekannt, in der Wand der Matrizendffnung ei-
ne ringfdrmige Olsammeltasche vorzusehen,. die iber Boh—
rungen und ein sie umgebendes ringfdrmiges Olreservoir
mit einem Olbehdlter in Verbindung steht (GB-PS 688 365).

Beim Eintauchen des Stempels .in die Matrize wird dieser
am Umfang jeweils mit 01 aus der Olsammeltasche benetzt
und so geschmiert. Durch die Anwendung dieses an sich be-
kannten Schmierprinzips bei einem Stanzwerkzeug éer ein~
gangs erwdhnten Art mit einem in einem Abstreifer mit en-
gem Spiel gefiihrten Stempel, und zwar in solcher Abwand-
lung, dass die ringfdrmige Olsammeltasche nicht in der
Matrize sondern in dem Abstreifer ausgebildet und iiber
Kanile unmittelbar mit der oberhalb der Abstreiferdff-
nung vorgesehenen und das Ol-Luft-Gemisch enthaltenden
Kammer. verbunden wird, wird bei einem Stanzwerkzeug der
eingangs erwdhnten Art eine so gute Schmierung und Kiih-
lung des Stempels erreicht, dass mit ihm auch Bleche aus
einem besonders schwer zu bearbeitenden z&hen und harten
Material wie z.B. Nirostastéhle auf numerisch gesteuer-
ten schnell laufenden Stanzmaschinen einwandfrei bearbei-
tet werden kéﬁnen, ohne dass die erwdhnte Kaltverschweis-
sung auftritt. In der zusdtzlichen Olsammeltasche sammelt
sich ndmlich immer geniigend 01 an, um den Stempel ausrei-
chend zu schmieren und zu kiihlen. Versuche haben gezeigt,
dass selbst nach 25000 Stempelhiiben mit einer schnellen
Hubfolge von 400 Hiben pro Minute ein Werkzeug beim Stan-

zen von Nirostablech keinerlei Verschleisserscheinungen
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zeigt, geschweige denn eine oben- 7
erwdhnte Kaltverschweissung auftritt. Mit einer einfa-
chen fiir andere Zwecke vorgesehenen Verbesserung der

Stempelschmierung wird es also m8glich, auch solche

Stanzwerkzeuge der eingangs erwihnten Art zum Stanzen von

Nirostablechen und dgl. einzusetzen. Ein erfindungsgemis-
ses Stanzwerkzeug besitzt auch eine wesentlich lédngere

Lebensdauer, der Verschleiss ist minimal.

Das erfinduhgsgemésse,Prihzip kann an sich bei allen
Stanzwerkzeugén mit Abstreifer angewendet werden, es ist
jedoch besonders vorteilhaft in Kombination mit einem
Stanzwerkzeug'der,eingangs erwihnten Art, bei welchem zum
Ausstossen des Stanzabfalles eine Druckluftzufuhr iiber
Kandle im Abstreifer vdrgesehen ist und bei demraurch die
entsprechende'Ausbilaung dieser Druckluftkanile die er-
wihnte Ventilwirkung eintritt, denn wenn diese an sich
zur Druckluftzufuhr vorgeSeheneananéle gleichzeitig auch
zur zufuhr des Uls zu der Olsammeltasche benutzt werden,
kann diese Ventilwirkung gleichzeitig'auch fiir den ﬁlzu—
fluss ausgenutzt werden und 01 kann nur dann zu dernbl-
sammeltasche fliéssen, wenn diéée Kanile bei zuriickgezo-

genem Stempel offen sind.

Die Erfindung wird im folgenden anhand schematischer

Zeichnungen an:Ausfﬁhrungsbeispielen ndher erldutert.

Fig. 1 zeigt eiﬁ Stahzwérkieug-1 mit AbStreifer 7, dessen
Stempel 4 mit einer Matrize 3 Zuéammenwirkt.rDas Stanz-
werkzeug Jrist‘beispiélswéise zusammen-mit anderen &ahn-
lichen Stanzwerkzeugen auf einem Drehteller einer nume-
risch gesteuerten,Stanzmaséhine angeordnet. Der Abstrei-

fer 7 besitzt infseinerrstirnfléghe 8, die plan ausgebil-

det ist und auf der Oberfliche des Werkstiickes 5 aufliegt,
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eine Offnung 9/in welcher der Stanzstempel 4 mit engem
Spiel gleitend gefiihrt ist. Im Schaft des Stempels 4 ist
ein Kanal 16 ausgebildet, der mit einer Druckluftaielle
14 verbunden ist und ber seinen Kanalabschnitt 18 in ei-
ne Kammer 19 zwischen dem Stempelfﬁhrungsabschnitt 6 und
dem unteren geschlossenen Ende des Abstreifers 7 miindet.
Im Abstreifer 7 sind zusitzliche Druckluftkanile gefiihrt,
die in oder oberhalb dessen Stirnfldche 8 aus der Wand
der Abstreifer&ffnung 9 in diese Abstreifert6ffnung 9
miinden. In dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 sind, wie
Fig. 2 fir runden bzw. rechteckigen Stempelquerschnitt
zeigt, diese Druckluftkandle als in der Wand der Abstrei-
ferdffnung 9 ausgeformte Nuten 20 ausgebildet, die einer-
seits in der Kammer 19 und andererseits in der Stirnfla-
che des Abstreifers 7 miinden. Diese Druckluftkandle k&n-
nen auch im Sinherdes Ausfithrungsbeispiels mach den Fig.
3 und 4 als Bohrungen 22 ausgebildet sein, die in offenen
Nuten 23 in der Stirnfliche 8 des Abstreifers 7 miinden.
Diese Druckluftkandle miissen nicht unbedingt in der Stirn-
fliche 8 des Abstreifers miinden, sie k&nnen auch nur bis
kurz vor die Stirnfldche 8 gefithrt sein, so dass die
Druckluftzufuhr erst nach dem Zuriickziehen des Stempels 4

bis hinter diese'Mﬁndungen mbéglich ist.

Die Druckluft wird aus der Quelle 14 mit 01 angereichert
zugefﬁhrt;,Es geniigt, die Druckluft in bestimmten Zeit-
abstdnden mit 01 anzureichern, beispielsweise nach jedem
zehnten Stanzhub etwas 01 in den Kanal 16 einzuspritzen.
Dieser Oltropfen gelangt dann zerst#iubt iiber den Kanal 16
in den Raum 19 und von dort iber die Druckluftkandle zu

den bewegten Werkzeugteilen.
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Gemidss der Erfindung ist in der Wand der den Stempel 4
fiihrenden Abstreifertffnung 9 mindestens eine sich iber
den gesamten Umfang des Stempels 4 erstreckende Olsam-
meltasche ausgebildet. In dem Ausfﬁhrungsbéispiel nach
Fig. 1 wird diese Olsammeltasche durch eine Ringnut 15
in der Wand der Abstreiferdffnung 9 gebildet, die sich
iiber den ganzen Umfang des Stempels 4 erstreckt. Diese
Ringnut 15 steht in dem dargestellten Ausfihrungsbei-
spiel iiber die Nuten 20 mit dem Raum 19 in Verbindung
und ihr wird hierdurch das Ol-Luft-Gemisch zugefiihrt. Es
sammelt sich wdhrend des Betriebes in dieser Ringnut 15
01 an, das am Umfang des Stempels 4 einen 0l1film erzeugt
und aufrechterhdlt. Der Stempel wird also durch das 01
ausreichend geschmiert und gekiihlt. Selbstverstédndlich
kdnnen auch mehrere derartige Ringnuten 15 ibereinander
ldngs des Stempelweges angeordnet sein, um hierdurch die

Schmierwirkung noch zu verbessern.

Diese Ausbildung der Olsammeltaschen alé Ringnuten eignet
sich besonders fiir rechteckige Stempelgquerschnitte. Fiir
runde Stempelquerschnitte kann beispielsweise eine Spi-
ralnut in der Wand der Abstreiferdffnung 9 ausgebildet
werden, die wie ein Gewinde sich zwischén dem Raum 19
und der Stirnfldche 8 des Abstreifers erstreckt und die
in diesem Fall gleichzeitig auch als Zufuhrkanal fiir die
Druckluft zum Ausstossen des Stanzabfalles dienen kann.
Bei Bedarf k®&nnen natiirlich auch nach Arit eines mehrgdn-
gigen Gewindes mehrere solche spiralfdrmige Nuten in der
Wand der Abstreiferdffnung ausgebildet sein. Wenn im Sin-
ne des Ausfihrungsbeispieles nach Fig. 3 bei einem Stanz-
werkzeug die Druckluftkandle als zusdtzliche Bohrungen 22
ausgebildet sind, die erst in der Stirnfl&che 8 des Ab-
streifers in zuf Abstreiferdffnung 9 fﬁhrenden Nuten 23

miinden, so miissen zus#tzliche Verbindungskan#dle zwischen
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diesen Olsammeltaschen 15 und der Kammer 19 vorgesehen
sein, iiber die 01 in die Taschen 15 gelangen kann. Im
einfachsten Fall ist hierzu gemdss Fig. 3 ein zusdtzli-
cher Verbindungskanal 16' vorgesehen, vorzugsweise sind
hierzu jedoch entweder zusdtzliche durchgehende und in
der Kammer 1719 miindende Bohrungen 16' nach Fig. 4 vorge-
sehen oder die Kandle 22 nach den Figuren 3 und 4 sind
derart weit nach innen versetzt, dassrsie‘die Olsammelta-
schen 1% schneiden, also diese an sich zur Druckluftzu-~
fuhr vorgesehenen Kandle 22 gleichzeitig wieder auch zur

Olzufuhr dienen.
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1.

Stanzwerkzeug, bei dem das Schneidende des Stanzstem-
pels in einer entsprechend dem Stempelquerschnitt ge-
formten Offnung in der auf der Werkétﬁckoberflache
aufliegenden Stirnfléche einesrAbstreifers mi% engem
Spiel gefiihrt ist und bei dem in eine Kammer des Ab-

streifers oberhalb dieser Abstreiferdffnung ein 81-

Luft-Gemisch zugefihrt wird, d a durch g e -

kennzeichnet, dass in der Wand der Ab-

streiferdffnung (9) mindestens eine sich iiber den Um-

- fang des Stempels (4) erstreckenderﬁlsammeltasche (15)

auégebildet ist, die iiber einen im Abstreifer (7) ge-
fiihrten Kanal (16',20) mit der Kammer (19) verbunden

ist.

Stanzwerkzeug nach Anspruch 1,bei dem mindestens ein

in der oberhalb der Abstreiferdffnung vorgesehenen

Kammer miindender Kanal, insbesondere eire zur Abstrei-

ferBffnung hin offene Nut, vorgesehen'ist, und bei

dem dieser Kanal in oder oberhalb der Stirnfliche des
Abstreifers aus*der7Wand der das Stanzstempelende
fiihrenden Abstreiféréffnung in leﬁztere,mﬁndet,r d a -
durch g e kennz eri chnet, dass die
Olsammeltasche (15) iiber diesen Kanal (20,22) mit der

Kamner (19) wverbunden ist.
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Stanzwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, d adurch
gekennzeichnet, dass die Olsammelta-

sche durch mindestens eine Ringnut (15) gebildet ist.

Stanzwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Olsammeltasche.

durch mindestens eine Spiralnut gebildet ist.

Stanzwerkzeug nach Ansprﬁch 4, dadurch g e -
kenn=zeichnet, dass die Spiralnut oben in
der Kammer (19) und unten in oder oberhalb der Stirn-
fldche des Abstreifers (7) in der Abstreiferdffnung
(9) miindet.
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